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Informacje techniczne
Tabela doboru gatunkéw

Sugerowane gatunki i predkosci skrawania przy toczeniu gwintéw dla réznych

materiatow przedmiotéw obrabianych

zalecane predkosci skrawania — m/min
grupa przedmiotu obrabianego materiat przedmiotu obrabianego niepowlekane powlekane PVD
THM TN6010 TN6025
10L18, 10L45, 1213, 12L13,
Stale automatowe 12014, 1140, 1141, 11144, — 91-198 45-198
€d 1151, 1050
10063, 1008, 1010, 1015,
zwykte stale weglowe 1018, 1020, 1025, 1026, — 76-198 45-175
1108, 1117
stale stopowe/narzgdziowe
1030 B 1042, 1045, 1070, 1080, 1085, - 76-198 38-167
1090, 1095, 1541, 1561, 1572,
- 5140, 8620, W1, 01, S1, P20
stale stopowe/narzedziowe [ PP
330-450 HB H13,D2, A6, H13, L6 - 61-160 —
36-47 HRC
stale martenzytyczne/ferrytyczne
stale nierdzewne/utwardzane 2:138 2%2:%%05 fgSﬁ I_‘|109, 429, — 45-160 30-122
stale hartowane P I TS
201, 202, 301, 302, 303, 304,
stale nierdzewne austenityczne 304, 305, 321, 347, 348, 310, 61-106 61-198 46-137
314, 316, 316L, 330
zelwa szare gatunek 20, 30, 35, 45 61-01 61237 46-122
pellwa szare gatunek 50, 55, 60 45-76 45175 15-76
- - . A536, J434C, 60-40-18, - _ —
zeliwa stopowe/zeliwo sferoidalne 80-55-06, 100-70-03 45-76 45-198 30-160
2024-T4, 2014-T6, 6061-T6,
Stopy attomatowe 2011-T3, 3003-H18, A2, Alcan, 122-244 122-365 —
Alcoa 510, duraluminium
stopy aluminium A380, A390, A380-1, o . .
0 wysokiej zawartosci krzemu A390-1, A380-2
miedz/cynk/mosigdz 76-183 76-304 46-236
; grafit, nylon, tworzywa sztuczne, _ . .
niemetale qumy, tworzywa fenolowe, wegiel 122-457 122-396 46-305
stopy zaroodporne nikiel 200, Monel, R405,
125-269 HB Monel K500, INCONEL 600, 24-37 24-122 13-76
(do 27 HRC) INCONEL 625/901x750/718,
Waspaloy, Hastelloy C
stopy zaroodporne Rene 95, Waspaloy A286,
260-450 HB Incoloy 800, Haynes 188, 24-30 30-76 6-61
(26-47 HRC) stellit F, Haynes 25
stopy tytanu Ti-6AI-4V, TI-5A1-2.58n 34-55 34-99 —
UWAGA: Gdy poziomy twardosci materiatu przedmiotu obrabianego plasuja sie w gdrnych — Przygotowanie ostrza:
granicach Zakresu, poczatkowa wartosc predkosci skrawania Ve [m/min] Niepowlekane — ostre
powinna miescic sig w dolnym zakresie. Nalezy regularnie sprawdzac stopieri Powlekane PVD — lekko gladzone, z wyjatkiem ptytek
zuzycia pfaskich elemetow zaciskow plytek. pozytywowych-krawed? ostra
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