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Poprzez nazwę naszej firmy „TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH“ pragniemy 
dać wyraz temu, że nie tylko dostarczamy narzędzia, ale także znajdujemy efektywne 
rozwiązania w zakresie obróbki skrawaniem dla Twojej produkcji. 
Dzięki ponad 25-letniemu doświadczeniu w branży narzędziowej oraz partnerskiej współ-
pracy z firmami specjalistycznymi jesteśmy cenionym dostawcą dla naszych klientów.

Co napędza nas do działania
Filozofia naszej firmy obejmuje przede wszystkim dążenie do ciągłego doskonalenia. 
Dotyczy to dalszego rozwoju naszych produktów, usług i pracowników. Wierzymy, że 
tylko w ten sposób możemy sprostać stale rosnącym wymaganiom branży, z którymi 
mierzą się nasi klienci. 
Dzięki ciągłemu rozwojowi naszego przedsiębiorstwa i oferty produktów staliśmy się jed-
nym z wiodących dostawców narzędzi do wiercenia i frezowania. Nasze produkty są 
stosowane przez znane krajowe i międzynarodowe firmy z branży lotniczej i kosmicznej, 
motoryzacyjnej oraz technologii medycznych.
Dostarczamy wysokiej jakości narzędzia precyzyjne wykonane z wysokowydajnych i 
trwałych materiałów skrawających. 
Nowe technologie obróbki i opracowywanie strategii obróbki nowoczesnych materiałów, 
takich jak stopy tytanu i niklu oraz materiały z włókien węglowych, należą do kluczowych 
kompetencji naszej codziennej działalności.

Nie tylko dostawca, ale przede wszystkim partner
Z myślą o Twoich potrzebach związanych z niestandardowymi zastosowaniami w obsza-
rze obróbki skrawaniem oferujemy opracowanie nieszablonowych indywidualnych roz-
wiązań oraz kompetentne doradztwo ekspertów we wszystkich aspektach.
Dzięki bogatemu zapleczu magazynowemu i nowoczesnemu systemowi zarządzania 
magazynem jesteśmy w stanie wysłać towary na czas jeszcze tego samego dnia, gwa-
rantując tym samym dostawę następnego dnia na terenie całych Niemiec.
Dzięki temu TOOL FACTORY jest niezawodnym partnerem w zakresie realizacji wszyst-
kich zadań produkcyjnych.
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Obowiązują nasze ogólne warunki handlowe. 

Flexible Line – Wymienne płytki skrawające | 2023 | © 2022 TOOL 
FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Zastrzegamy możliwość 
zmian i błędów. 



2xD 3xD 4xD 5xD

6

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Z chłodze-
niem we-

wnętrznym

Bez 
chłodzenia 
wewnętrz-

nego

Chłodzenie wewnętrzne

Przegląd symboli

Obróbka 
precyzyjna 

Rodzaj obróbki

Obróbka 
wykańcza-

jąca

Obróbka 
średnio  

wykańcza-
jąca

Obróbka 
zgrubna

Ciężka 
obróbka 
zgrubna

Stosunek głębokości 
wiercenia do średnicy

Z chłodze-
niem we-

wnętrznym
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W naszym sklepie internetowym możesz zamówić 22 000 
narzędzi precyzyjnych przez całą dobę! 

Zarejestruj się już teraz:
shop.tool-factory.de

Potrzebujesz precyzyjnych narzędzi w krótkim czasie? 

http://shop.tool-factory.de
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System identyfikacji wymiennych płytek skrawających ISO
Ozna-
czenie Kształt płytki Kąt naroża Kształt

H Sześciokątna 120°

O Ośmiokątna 135°

P Pięciokątna 108°

S Czworokątna 90°

T Trójkątna 60°
C

Romb

80°
D 55°
E 75°
F 50°
M 86°
V 35°

W Trygonalna 80°

L Prostokątna 90°
A Równoległo-

boczna

85°
B 82°
K 55°
R Okrągła –

1  Oznaczenie kształtu

4  Oznaczenie otworu i/lub łamacza wióra
Ozna-
czenie

Otwór/ 
konfiguracja Łamacz wióra/kształt

N

bez otworu

brak

R jedno-
stronny

F dwu-
stronny

A

z otwo-
rem

z otwo-
rem

brak

M jedno-
stronny

G dwu-
stronny

W cylin-
dryczny 
40° - 60° 
pogłębie-
nie jedno-

stronne 

brak

T jedno-
stronny

Q cylin-
dryczny 
40° - 60° 
pogłębie-
nie dwu-
stronne 

brak

U dwu-
stronny

B cylin-
dryczny 
70° - 90° 
pogłębie-
nie jedno-

stronne

brak

H jedno-
stronny

C cylin-
dryczny 
70° - 90° 
pogłębie-
nie dwu-
stronne

brak

J dwu-
stronny

X – – –

Symbol Kąt przyłożenia

A 3°
B 5°
C 7°
D 15°
E 20°
F 25°
G 30°
N 0°
P 11°
O inne

2  Oznaczenie kąta 
przyłożenia

Ozna-
czenie

Tolerancje (mm)

Wysokość naroża (m) Grubość płytki (s) Średnica okręgu 
wpisanego (ød)

A ±0.005 ±0.025 ±0.025
F ±0.005 ±0.025 ±0.013
C ±0.013 ±0.025 ±0.025
H ±0.013 ±0.025 ±0.013
E ±0.025 ±0.025 ±0.025
G ±0.025 ±0.13 ±0.025
J ±0.005 ±0.025 ±0.05~ ±0.13
K ±0.013 ±0.025 ±0.05~ ±0.13
L ±0.025 ±0.025 ±0.05~ ±0.13
M ±0.08~ ±0.18 ±0.13 ±0.05~ ±0.13
N ±0.08~ ±0.18 ±0.025 ±0.05~ ±0.13
U ±0.13~ ±0.38 ±0.13 ±0.08~ ±0.25

3  Oznaczenie grup tolerancji

D
S

1

N
E

2

M
E

3 4

G
T

15
13

5

5  Oznaczenie długości krawędzi skrawającej / wielkości płytki ISO (mm)

R S C W T D V K Średnica 
okręgu 

wpisane-
go (ød)

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

Ozna-
czenie

Dłu-
gość

03 3.97 03 4.0 06 6.9 4 4.8 3.97
04 4.76 04 4.8 08 8.2 5 5.8 4.76

05 5 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 5
05 5.56 05 5.6 03 3.8 09 9.6 6 6.8 5.56

06 6 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 6
06 6.35 06 6.5 04 4.3 11 11 7 7.8 11 11.2 6.35
07 7.94 08 8.1 05 5.4 13 13.8 9 9.7 7.94

08 8 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 8
09 9 525 09 9 525 09 9.7 06 6.5 16 16.5 11 11.6 16 16.6 16 19.7 9 525
10 10 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 10
12 12 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 12
12 12.7 12 12.7 12 12.9 08 8.7 22 22 15 15.5 22 22.1 12.7
15 15 875 15 15 875 16 16.1 10 10.9 27 27.5 19 19.4 15 875
16 16 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 16
19 19.05 19 19.05 19 19.3 13 13 33 33 23 23.3 19.05
20 20 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 20

22 22 225 22 22.6 38 38.5 27 27.1 22 225
25 25 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 25
25 25.4 25 25.4 25 25.8 44 44 31 31 25.4
31 31.75 31 31.75 32 32.2 55 55 38 38.8 31.75
31 32 –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– –– 32

Toczenie:

Frezowanie:
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6  Oznaczenie  
grubości płytki

Ozna-
czenie Grubość (mm)

01 1.59
02 2.38
T2 2.78
03 3.18
35 3,50
T3 3.97
04 4.76
05 5.56
06 6.35
07 7.94
09 9.52

7  Oznaczenie zaokrąglenia naroża

Rc

Ozna-
czenie

Promień 
naroża 

Rc (mm)
Ozna-
czenie

Kąt  
przystawie-

nia
00 0.03 A 45°
02 0.2 D 60°
04 0.4 E 75°
08 0.8 F 85°
12 1.2 P 90°
16 1.6 Z pozostałe 

kąty20 2.0
24 2.4
28 2.8
32 3.2
Kąt przyłożenia na czołowej krawędzi 

skrawającej

Ozna-
czenie

Kąt przyło-
żenia

Ozna-
czenie

Kąt przyło-
żenia

A 3° F 25°
B 5° G 30°
C 7° N 0°
D 15° P 11°

E 20° Z pozostałe 
kąty

8  Wykonanie kra-
wędzi skrawającej
Ozna-
czenie

E

F

T

S

9  Kierunek skrawania
Ozna-
czenie

R

L

N

10  Oznaczenie łamacza 
wióra

Średnica okręgu wpisanego (ød)
Grubość płytki (s)

Wysokość naroża (m)

Ød

Ød

Ød

Ød

m

m

m

m

s

s

–
–

06
T3
6

08
AG
7

E
8

N
9

DM
FM

10

Rc

m

m

m

m

s

s

Ød

Ød

Ød

Ød
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System identyfikacji noży tokarskich

4  Oznaczenie systemu mocowania dla noży 
tokarskich do toczenia wewnętrznego

Ozna-
czenie

Rodzaj moco-
wania Kształt

D Docisk

D

M Kołek/łapa 
dociskowa

M

P Dźwignia

P

S Śruba
S

1  Oznaczenie wykonania chwytu noża tokarskiego 
do toczenia wewnętrznego

Ozna-
czenie Kształt

A Chwyt stalowy z doprowadzeniem chło-
dziwa

C Węglik spiekany, główka stalowa

E Chwyt z węglika spiekanego ze stalową 
główką i doprowadzeniem chłodziwa

S Chwyt stalowy

2  Średnica chwytu D
Ozna-
czenie mm

06 6
08 8
10 10
12 12
14 14
16 16
20 20
22 22
25 25
32 32
40 40
50 50

3  Długość narzę-
dzia l1

Ozna-
czenie mm

D 60
E 70
F 80
G 90
H 100
J 110
K 125
L 140
M 150
N 160
P 170
Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
V 400
W 450
Y 500
X inne

S
A

1

D
16
2

Q
3 4

S

Nóż tokarski do to-
czenia zewnętrznego:

Nóż tokarski do to-
czenia wewnętrznego:

1  Oznaczenie systemu mocowania dla noży 
tokarskich do toczenia zewnętrznego

Ozna-
czenie

Rodzaj moco-
wania Kształt

D Docisk
D

M Pin/łapa doci-
skowa

M

P Dźwignia
P

S Śruba
S

3  Oznaczenie rodzaju noża tokarskiego do toczenia zewnętrznego
Ozna-
czenie Kształt Ozna-

czenie Kształt

A
90°

A
K

75°
K

B
75°

B
L

L

95°

C 90°
CN

62°30‘

N

D
45°

DP 117°30‘ P

E
60°

E
Q

107°30‘

Q

F 90°
FR

75°

R

G
90°

G
S

45°

S

J
93°

J
V

72°30‘

V

2  Oznaczenie kształtu wymiennej płytki 
skrawającej

Ozna-
czenie

Kształt 
płytki Kąt naroża Kształt

H Sześcio-
kątna 120°

O Ośmio-
kątna 135°

P Pięcio-
kątna 108°

S Czworo-
kątna 90°

T Trójkątna 60°
C

Romb

80°
D 55°
E 75°
F 50°
M 86°
V 35°

W Trygonal-
na 80°

L Prosto-
kątna 90°

A Równole-
głoboczna

85°
B 82°
K 55°
R Okrągła –

J C
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7  Oznaczenie kąta przyłożenia wymien-
nej płytki skrawającej

Ozna-
czenie

Kąt przyło-
żenia

Ozna-
czenie

Kąt przyło-
żenia

A 3° F 25°
B 5° G 30°
C 7° N 0°
D 15° P 11°
E 20° O inne

R
D

5

16
Q

6

16
C

7

H 11
R

8

11
9

6  Oznaczenie rodzaju noża tokarskiego do toczenia wewnętrznego
Ozna-
czenie Kształt Ozna-

czenie Kształt

F 90° FU 93°
U

L 95°
LW 62°30‘ W

Q 107°30‘ QZ
95°

Z

S
45°

SX inne

5  Oznaczenie kształtu wymiennej płytki 
skrawającej

Ozna-
czenie

Kształt 
płytki Kąt naroża Kształt

H Sześcio-
kątna 120°

O Ośmio-
kątna 135°

P Pięcio-
kątna 108°

S Czworo-
kątna 90°

T Trójkątna 60°
C

Romb

80°
D 55°
E 75°
F 50°
M 86°
V 35°

W Trygonal-
na 80°

L Prosto-
kątna 90°

A Równole-
głoboczna

85°
B 82°
K 55°
R Okrągła –

8  Kierunek skrawania
Ozna-
czenie Kształt

R

L

N

4  Oznaczenie kąta przyłożenia wymien-
nej płytki skrawającej

Ozna-
czenie

Kąt przyło-
żenia

Ozna-
czenie

Kąt przyło-
żenia

A 3° F 25°
B 5° G 30°
C 7° N 0°
D 15° P 11°
E 20° O inne

5  Kierunek skrawania
Ozna-
czenie Kształt

R

L

N

6  Przekrój chwytu h
Ozna-
czenie mm

06 6
08 8
10 10
12 12
14 14
16 16
20 20
22 22
25 25
32 32
40 40
50 50

7  Szerokość 
chwytu b

Ozna-
czenie mm

06 6
08 8
10 10
12 12
14 14
16 16
20 20
22 22
25 25
32 32
40 40
50 50

8  Długość narzę-
dzia l1

Ozna-
czenie mm

D 60
E 70
F 80
G 90
H 100
J 110
K 125
L 140
M 150
N 160
P 170
Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
V 400
W 450
Y 500
X inne

9  Długość krawędzi skrawa-
jącej płytki

 mm

R S

C W

T D

V K
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Stale Inox Żeliwo Metale nieżelazne Superstopy
P01 P10 P20 P30 P40 M01 M10 M20 M30 M40 K01 K10 K20 K30 K40 N01 N10 N20 N30 N40 S01 S10 S20 S30 S40

Wiercenie

HM PVD TF PU61 30 TF PU61 30 TF PU61 30 TF PU61 30 TF PU61 30

Toczenie

Cermet TF UC81 10

Węglik nie-
powlekany

TF  
UG31 25

HM PVD

TF  
PZ51 25

TF  
PZ51 25

TF  
PY81 15

TF PY91 30

TF  
PY42 25

TF  
PO41 15

TF  
PO41 15

TF  
PO41 15

TF  
PG42 25

HM CVD

TF  
CB31 05

TF CB22 10

TF  
CB41 15

TF  
CB72 15

TF CB32 20

TF  
CB91 25

TF  
CB52 25

TF CB12 30

TF  
CB71 35

TF  
CB01 35

TF  
CY22 15

TF  
CY71 25

TF  
CR31 15

TF  
CR11 25

Toczenie gwintów

HM PVD TF  
PU51 25

TF  
PU51 25

TF  
PU51 25

Frezowanie

Cermet TF UC81 10

Węglik nie-
powlekany

TF  
UG31 25

HM PVD

TF  
PB81 25

TF  
PR71 25

TF PU61 30 TF PU61 30 TF PU61 30

HM CVD

TF CB61 20

TF  
CY01 40

TF PZ21 20 TF CZ21 20

NOWOŚĆ
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TF U C 81 10Gatunek:

TOOL FACTORY

Powłoka
U = niepowlekany

C = CVD
P = PVD

Przyporządkowanie
B Stale
C Cermet
G Aluminium

O Materiały żarowy-
trzymałe

R Odlewy, żeliwo
U Uniwersalne
Y Stal nierdzewna

Z Gatunki o szerokim 
zastosowaniu

Liczba kontrolna
1 – 99

Gatunek
05
10
15
20
25
30
40

TF P G 62 25Gatunek:



Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

PMK
TF  

PU61 30

Uniwersalne zastosowanie do:

•  Materiałów stalowych 

•  Materiałów żeliwnych

•  Materiałów nierdzewnych

•  Powłoka TiAlN (PVD)/wielowarstwowa

•  Maksymalna żywotność

Gatunki węglika i powłoki – wiercenie
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Gatunki węglika i powłoki – toczenie
Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

Cermet TF 
UC81 10

• Obróbka precyzyjna
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony tylko do obróbki 

nieprzerywanej

•  Najlepsze wyniki przy wysokich wymaganiach doty-
czących jakości powierzchni

•  Niepowlekany Cermet
• Wysoka odporność na zużycie i maksymalna stabil-

ność wymiarowa

P TF  
CB31 05

• Obróbka średnio wykańczająca
• Obróbka precyzyjna
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej

•  Pierwszy wybór w zakresie materiałów stalowych 
przy obróbce nieprzerywanej

•  Węglik spiekany z gradientem z warstwą MT-CVD 
Triple

•  TiCN-Al2O3-TiN
• Wysoka odporność na zużycie ścierne i bardzo 

wysoka wydajność

P TF  
CB22 10

• Obróbka półwykańczająca
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej

• Odpowiedni do stali węglowych i stopowych przy 
obróbce nieprzerywanej

• Najlepszy wybór przy dużych prędkościach i wydaj-
nej obróbce

• Węglik spiekany z gradientem z najnowszą warstwą 
MT-CVD Triple i jednokierunkowym ułożeniem 
kryształów

• MT-TiCN-Al2O3-TiN
• Wysoka odporność na temperaturę i stabilność 

wymiarowa przy dużych prędkościach skrawania

P TF  
CB41 15

• Obróbka półwykańczająca
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej

•  Pierwszy wybór w zakresie materiałów stalowych 
przy obróbce nieprzerywanej

•  Węglik spiekany z gradientem z warstwą MT-CVD 
Triple.

•  TiCN-Al2O3-TiN
•  Wysoka odporność na zużycie ścierne i bardzo 

wysoka wydajność

P TF  
CB72 15

• Obróbka półwykańczająca
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej

• Pierwszy wybór w zakresie materiałów stalowych 
przy obróbce nieprzerywanej

•  Węglik spiekany z gradientem z warstwą MT-CVD 
Triple

•  TiCN-Al2O3-TiN
•  Wysoka odporność na zużycie ścierne i bardzo 

wysoka wydajność

P TF  
CB32 20

• Obróbka średnia
• Lekka obróbka zgrubna
• Przeznaczony do obróbki ciągłej i 

lekko przerywanej

• Odpowiedni do stali węglowych i stopowych przy 
obróbce nieprzerywanej i lekko przerywanej

• Najlepszy wybór dla obróbki ze średnimi i dużymi 
prędkościami skrawania

• Węglik spiekany z gradientem z najnowszą warstwą 
MT-CVD Triple i jednokierunkowym ułożeniem 
kryształów

• MT-TiCN-Al2O3-TiN
• Wysoka odporność na zużycie i wytrzymałość na 

zginanie w szerokim zakresie zastosowań
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Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

P TF  
CB91 25

• Obróbka średnia
• Lekka obróbka zgrubna
• Przeznaczony do obróbki ciągłej i 

lekko przerywanej

•  Pierwszy wybór w zakresie materiałów stalowych 
przy obróbce przerywanej

•  Węglik spiekany z gradientem z warstwą MT-CVD 
Triple

•  TiCN-Al2O3-TiN
• Dobra odporność na zużycie ścierne, jak również 

ciągliwość. Bardzo szeroki zakres zastosowania

P TF  
CB52 25

• Obróbka średnia
• Lekka obróbka zgrubna
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej i lekko przerywanej

•  Pierwszy wybór w zakresie materiałów stalowych 
przy obróbce przerywanej

•  Węglik spiekany z gradientem z warstwą MT-CVD 
Triple.

•  TiCN-Al2O3-TiN
• Dobra odporność na zużycie ścierne, jak również 

ciągliwość. Bardzo szeroki zakres zastosowania

P TF  
CB12 30

• Obróbka zgrubna 
• Lekka obróbka zgrubna 

w trudnych warunkach
• Przeznaczony do obróbki prze-

rywanej

• Odpowiedni do stali węglowych i stopowych przy 
obróbce w większości przerywanej

• Najlepszy wybór dla obróbki z niskimi i średnimi 
prędkościami skrawania

• Węglik spiekany z gradientem z najnowszą warstwą 
MT-CVD Triple i jednokierunkowym ułożeniem 
kryształów

• MT-TiCN-Al2O3-TiN
• Wysoka wytrzymałość na zginanie i stabilność w 

trudnych warunkach

P TF  
CB71 35

• Obróbka zgrubna przerywana •  Ultradrobnoziarnisty węglik spiekany z nanostruktu-
ralną powłoką TiAlN

P TF  
CB01 35

• Obróbka zgrubna w trudnych 
warunkach

• Ciężka obróbka zgrubna 
• Przeznaczony do obróbki prze-

rywanej

• Węglik powlekany CVD
• TiCN-Al2O3-TiN

PM TF  
PZ51 25

• Do stali i stali nierdzewnej
• Obróbka średnia
• Obróbka półwykańczająca
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej i lekko przerywanej

•  Węglik powlekany PVD
•  Idealnie nadaje się do obróbki z niskimi i średnimi 

prędkościami skrawania
•  Wysoka odporność na wstrząsy termiczne

M TF  
PY81 15

• Obróbka półwykańczająca
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej

• Węglik powlekany PVD  
• Najlepiej nadaje się do obróbki wykańczającej stali 

nierdzewnej
• Ultradrobnoziarnisty węglik spiekany z powłoką 

TiAlN

M TF  
CY22 15

• Obróbka średnia
• Lekka obróbka zgrubna

• Węglik powlekany CVD
• Cienka powłoka Triple-MT-TiCN-Al2O3-TiN
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Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

M TF  
CY71 25

• Obróbka średnia
• Lekka obróbka zgrubna
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej, jak również lekko 
przerywanej

• Najlepiej nadaje się do obróbki średniej stali nie-
rdzewnej

•  Węglik spiekany z gradientem z podwójną warstwą 
MT-CVD

•  TiCN-TiN
•  Dobra odporność na zużycie ścierne, jak również 

ciągliwość

M TF  
PY42 25

• Obróbka średnia
• Obróbka zgrubna

• Połączenie zoptymalizowanej powłoki TiAlN z 
drobnoziarnistym substratem z węglika o wysokiej 
zawartości Co zapewnia doskonałą przyczepność i 
ciągliwość

• Zalecany do obróbki średniej i zgrubnej stali nie-
rdzewnej

M TF  
PY91 30

• Obróbka zgrubna
• Obróbka średnia
• Przeznaczony do obróbki 

nieprzerywanej i zmiennych 
warunków skrawania

• Pierwszy wybór do lekkiej obróbki zgrubnej materia-
łów nierdzewnych

• Powlekany TiAlN drobnoziarnisty węglik o zwiększo-
nej odporności na wstrząsy termiczne i mechaniczne

• Wysoka odporność na zużycie ścierne

K TF  
CR31 15

• Obróbka wykańczająca 
• Obróbka średnia 
• Przeznaczony do obróbki nie-

przerywanej i lekko przerywanej

• Pierwszy wybór w zakresie materiałów żeliwnych 
przy obróbce nieprzerywanej

• Węglik spiekany z gradientem z podwójną warstwą 
MT-CVD

• TiCN-Al2O3

• Wysoka odporność na zużycie ścierne i bardzo 
wysoka wydajność

K TF  
CR11 25

• Obróbka zgrubna
• Obróbka średnia
• Przeznaczony do obróbki prze-

rywanej

• Pierwszy wybór w zakresie materiałów żeliwnych 
przy obróbce przerywanej

• Węglik spiekany z gradientem z podwójną warstwą 
MT-CVD

• TiCN-Al2O3

• Wysoka odporność na zużycie ścierne

N TF  
UG31 25

• Obróbka półwykańczająca i 
wykańczająca

• Obróbka średnia

• Obróbka nieprzerywana i lekko przerywana
• Ultradrobnoziarnisty węglik spiekany

N TF  
PG42 25

• Obróbka półwykańczająca i 
wykańczająca 

• Obróbka średnia 

• Ultradrobnoziarnisty węglik spiekany powlekany 
PVD

• Przeznaczony do obróbki ciągłej i lekko przerywanej

S TF  
PO41 15

• Obróbka wykańczająca i średnia 
stopów odpornych na wysokie 
temperatury i stopów niklu

• Drobnoziarnisty węglik spiekany z nową powłoką 
TiAlN

• Wysoka odporność na zużycie ścierne
• Wysoka odporność na wysoką temperaturę i 

utlenianie
• Przeznaczony do stali, stali nierdzewnej i materiałów 

żarowytrzymałych

NOWOŚĆ
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Gatunki węglika i powłoki – gwintowanie

Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

PMK
TF  

PU51 25
•  Tocznie gwintów

•  Ultradrobnoziarnisty gatunek węglika z powłoką 
TiAlN zapewniający optymalne wyniki obróbki stali, 
stali nierdzewnej i materiałów żeliwnych. 
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Gatunki węglika i powłoki – frezowanie

Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

Cermet
TF  

UC81 10

• Obróbka precyzyjna
• Obróbka wykańczająca
• Przeznaczony tylko do obróbki 

nieprzerywanej

•  Najlepsze wyniki przy wysokich wymaganiach doty-
czących jakości powierzchni

•  Niepowlekany Cermet
• Wysoka odporność na zużycie i maksymalna stabil-

ność wymiarowa

P
TF  

CB61 20
•  Materiały stalowe

•  Materiały żeliwne

•  Nowy, ulepszony gatunek drobnoziarnisty z powłoką 
MT-TiCN-Al2O3

•  Połączenie ciągliwości i znacznie podwyższonej 
odporności na zużycie ścierne

• Przeznaczony do obróbki od wykańczającej do 
lekkiej obróbki zgrubnej materiałów stalowych

P
TF  

PB81 25
•  Materiały stalowe

•  Materiały żeliwne

•  Powłoka AlCrN (PVD)

•  Maksymalna żywotność

•  Przeznaczony do obróbki na mokro i sucho

M
TF  

CY01 40
• Materiały trudno obrabialne

•  Materiały nierdzewne

•  Nowy, ulepszony gatunek z powłoką MT-TiCN-Al2O3

•  Wykonany z substratu węglika o wysokiej wytrzy-
małości

•  Znacznie zwiększona odporność na zużycie ścierne, 
bardzo wysoka ciągliwość i stabilność termiczna

•  Przeznaczony do obróbki zgrubnej materiałów nie-
rdzewnych i trudno obrabialnych

PK
TF  

CZ21 20
•  Materiały stalowe

•  Materiały żeliwne
•  Drobnoziarnisty węglik spiekany z powłoką MT-CVD 

TiCN-Al2O3-TiN

K
TF  

PR71 25
•  Materiały żeliwne

•  Drobnoziarnisty węglik spiekany z powłoką TiAlN

•  Przeznaczony do obróbki na mokro i sucho



PMK

Gatunek węglika Zakres zastosowania Powłoka Właściwości

TF  
PU61 30

Uniwersalne zastosowanie do:

•  Materiałów stalowych 

•  Materiałów żeliwnych

•  Materiałów nierdzewnych

•  Powłoka TiAlN (PVD)/wielowarstwowa

•  Maksymalna żywotność

N
TF  

UG31 25

Uniwersalne zastosowanie do:

•  Aluminium

•  Materiałów miedzianych

•  Niepowlekany drobnoziarnisty węglik spiekany 
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Geometria Opis Wykres łamania wióra Wykonanie krawędzi skrawającej

DL
Obróbka 

wykańczająca

• Geometria wykańczająca do ogólnego 
zastosowania w stali zapewniająca bardzo 
miękkie skrawanie

• Minimalne powstawanie zadziorów
• Bardzo dobrze nadaje się do niestabilnych 

przedmiotów obrabianych
• Doskonała kontrola wiórów nawet przy 

niewielkich głębokościach skrawania
0 0.1 0.2 0.3 0.4

1

2

3

4

ap [mm]

f [mm/r]

DM
Obróbka 
średnia

• Geometria do obróbki średnio wykańczającej 
do ogólnego zastosowania w stali zapewnia-
jąca bardzo miękkie skrawanie

•  Zmienna powierzchnia natarcia
•  Dobre połączenie ostrości i stabilności 

krawędzi skrawającej
•  Szeroki zakres zastosowania
•  Minimalna siła skrawania

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

1

2

3

4

5

ap [mm]

f [mm/r]

DS
Obróbka 
zgrubna

• Geometria zgrubna do ogólnego zastoso-
wania w stali zapewniająca maksymalną 
wydajność skrawania

•  Doskonałe łamanie wiórów
•  Specjalna geometria zmienna dla optymalne-

go odprowadzania wiórów

DSM
Obróbka średnia

• Geometria do obróbki średnio wykańczającej 
do ogólnego zastosowania w stali zapewnia-
jąca bardzo miękkie skrawanie

• Zarówno w wykonaniu prawym jak i lewym
• Umożliwia duże głębokości skrawania

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

1

2

3

4

5

ap [mm]

f [mm/r]

DSS
Ciężka obróbka 

zgrubna

• Ciężka obróbka zgrubna
• Geometria przeznaczona do ciężkiej obróbki 

zgrubnej
• Bardzo stabilna geometria dzięki bardzo 

szerokiej fazie ochronnej
• Bardzo szeroki zakres zastosowania

DSS
Ciężka obróbka 

zgrubna
Płytki jednostronne

• Ciężka obróbka zgrubna
• Geometria przeznaczona do ciężkiej obróbki 

zgrubnej
• Bardzo stabilna geometria dzięki bardzo 

szerokiej fazie ochronnej
• Bardzo szeroki zakres zastosowania

DFS
Wiper

• Obróbka średnia Wiper
• Wysokiej jakości powierzchnia dzięki specjal-

nemu promieniowi naroża
• Podwójny posuw zapewniający taką samą 

jakość powierzchni jak w przypadku porów-
nywalnej płytki bez geometrii Wiper

• Zwiększona ekonomiczność dzięki szybsze-
mu procesowi obróbki

DGM
Obróbka 
średnia

• Obróbka średnia materiałów żeliwnych
1

2

3

4

0.1 0.2 0.3 0.5 f [mm/r]0 0.4

ap [mm]

16°
0.3

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

1

2

3

4

5

6

7
ap [mm]

f [mm/r]

Płytki 
ujemne Charakterystyka geometrii – ujemne płytki skrawające

7

8

0.8 0.9

16°
0.30.3
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Geometria Opis Wykres łamania wióra Wykonanie krawędzi skrawającej

DGS
Obróbka 
zgrubna

• Geometria do ciężkiej obróbki zgrubnej 
żeliwa

• Stabilna krawędź skrawająca zapewniająca 
optymalną wydajność

1

2

3

4

5

6

7

0.1 0.2 0.3 0.5 0.6 0.7 f [mm/r]0 0.4

ap [mm]

24°
0.36

DL
Obróbka 

wykańczająca

• Geometria wykańczająca do ogólnego 
zastosowania w stali zapewniająca bardzo 
miękkie skrawanie

• Minimalne powstawanie zadziorów
• Bardzo dobrze nadaje się do niestabilnych 

przedmiotów obrabianych
• Doskonała kontrola wiórów nawet przy 

niewielkich głębokościach skrawania 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

1

2

3

4

5

ap [mm]

f [mm/r]

DM
Obróbka 
średnia

• Geometria do obróbki wykańczającej zapew-
niająca bardzo miękkie skrawanie

• Niewielkie powstawanie zadziorów
• Niewielka siła skrawania, dzięki czemu 

doskonale nadaje się do cienkościennych i 
długich elementów

• Specjalna geometria odprowadza wióry z 
dala od strefy skrawania

• Bardzo dobra kontrola wiórów nawet przy 
niewielkich głębokościach skrawania

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

1

2

3

4

5

ap [mm]

f [mm/r]

DS
Obróbka 
zgrubna

• Geometria zgrubna zapewniająca najwyższą 
wydajność

• Doskonałe właściwości łamania wiórów
• Wyższa stabilność dzięki zoptymalizowanej 

powierzchni natarcia
• Zmienny kąt natarcia i otwarta struktura 

powierzchni natarcia
• W ten sposób uzyskuje się optymalne odpro-

wadzanie wiórów

1

2

3

4 18°
0.18

AL 
Aluminium

• Wyjątkowo ostra krawędź skrawająca
• Obwodowo szlifowane i polerowane
• Wysoki dodatni kąt natarcia

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

1

2

3

4

5

6

7
ap [mm]

f [mm/r]

Ujemne płytki skrawające

Geometria:
DL  
Obróbka wykańcza-
jąca

DM  
Obróbka średnia

DS  
Obróbka 
zgrubna

DSM  
Obróbka średnia

DSS Ciężka obrób-
ka zgrubna

DFS  
Wiper

Kształt:
 

Geometria:
DGM  
Obróbka średnia 
żeliwa

DGS  
Obróbka zgrubna 
żeliwa

DSS Płytki 
jednostronne
Ciężka obróbka 
zgrubna

DMM
Obróbka średnia

Kształt:

Dodatnie płytki skrawające

Geometria:
DL  
Obróbka wykańcza-
jąca

DM  
Obróbka średnia

DS  
Obróbka zgrubna

AL  
Aluminium

Kształt:
 

Charakterystyka geometrii – dodatnie płytki skrawające Płytki 
dodatnie
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Charakterystyka geometrii – frezowanie
Geometria Opis Wykonanie krawędzi skrawającej Wykonanie krawędzi skrawającej Geometria

FSS
Bardzo 
ciężka

•  Bardzo stabilna geometria z dużą 
negatywną fazą ochronną

•  Do stosowania w najtrudniejszych 
warunkach obróbki

SEET

FSS
Bardzo 
ciężka

FS
Ciężka

•   Geometria do obróbki zgrubnej z 
ujemną fazą ochronną

•  Do uniwersalnego zastosowania z 
wysokimi prędkościami posuwu

19°

0.28

SNEU SEET APMT

0.15

25°

APKT

FS
Ciężka

FM
Średnia

•   Geometria do obróbki średniej, stabil-
ne wykonanie krawędzi skrawającej

•  Do uniwersalnego zastosowania ze 
średnimi prędkościami posuwu

21°

0.20

SNEU SEET APMT

0.13

26°

APKT

FM
Średnia

FL
Lekka

•  Geometria do obróbki lekko wykań-
czającej z dużym kątem natarcia

•  Do mniejszych głębokości skrawania i 
mniejszych prędkości posuwu

25°

0.16

SNEU SEET APMT

0.1

17°

APKT

FL
Lekka

AL
Aluminium

•  Wyjątkowo ostra krawędź skrawająca

• Obwodowo szlifowane i polerowane

• Wysoki dodatni kąt natarcia

SEET APMT

25°

APKT

AL
Aluminium

Wykonanie krawędzi skrawającej

10°

ER – do gwintów zewnętrznych

15°

IR - do gwintów wewnętrznych

Charakterystyka geometrii – gwintowanie 
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Geometria Opis Wykonanie krawędzi skrawającej Wykonanie krawędzi skrawającej Geometria

FSS
Bardzo 
ciężka

•  Bardzo stabilna geometria z dużą 
negatywną fazą ochronną

•  Do stosowania w najtrudniejszych 
warunkach obróbki

SEET

FSS
Bardzo 
ciężka

FS
Ciężka

•   Geometria do obróbki zgrubnej z 
ujemną fazą ochronną

•  Do uniwersalnego zastosowania z 
wysokimi prędkościami posuwu

19°

0.28

SNEU SEET APMT

0.15

25°

APKT

FS
Ciężka

FM
Średnia

•   Geometria do obróbki średniej, stabil-
ne wykonanie krawędzi skrawającej

•  Do uniwersalnego zastosowania ze 
średnimi prędkościami posuwu

21°

0.20

SNEU SEET APMT

0.13

26°

APKT

FM
Średnia

FL
Lekka

•  Geometria do obróbki lekko wykań-
czającej z dużym kątem natarcia

•  Do mniejszych głębokości skrawania i 
mniejszych prędkości posuwu

25°

0.16

SNEU SEET APMT

0.1

17°

APKT

FL
Lekka

AL
Aluminium

•  Wyjątkowo ostra krawędź skrawająca

• Obwodowo szlifowane i polerowane

• Wysoki dodatni kąt natarcia

SEET APMT

25°

APKT

AL
Aluminium17°

Charakterystyka geometrii – frezowanie 



Nasze filmy „SPAN-ART©“
Złożone tematy z zakresu obróbki skrawaniem wyjaśnione są w sposób przy-
stępny i praktyczny z wykorzystaniem przykładów, animacji i schematów. 

https://www.youtube.com/playlist?list=PL8kcCWNb8_8GffNuqya63j0wEms2p6LNm

Jakie są główne czyn-
niki wpływające na 
powstawanie wiórów?

Złożone tematy, wyjaśnione w przystępny sposób:
Nasze filmy z zakresu obróbki skrawaniem

Dlaczego narzędzia są 
powlekane?

Jak wybrać narzędzie 
tokarskie?



Flexible 
Line

Flexible Line
Wiertła z wymiennymi płytkami skrawającymi



Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wiertła z wymiennymi płytkami skrawającymi do różnorodnych zastosowań
W obróbce skrawaniem uwzględnienie kosztów jest koniecznością - w przypadku efektyw-
nej obróbki w produkcji seryjnej wiertła z płytkami wymiennymi oferują ogromne korzyści 
ekonomiczne: od średnicy wiercenia 14 mm warto przeprowadzić rzetelne porównanie 
pomiędzy narzędziami pełnowęglikowymi a wiertłami z płytkami wymiennymi.
Rozszerzyliśmy naszą ofertę Flexible Line o wiertła z płytkami wymiennymi w zakresie 
średnic od 14 mm do 40 mm – są one dostępne w długościach 2xD, 3xD, 4xD i 5xD. 
Wiertła są uniwersalne i zapewniają ekonomiczną i niezawodną obróbkę. 

Optymalna konstrukcja
Dzięki innowacyjnej konstrukcji wiertło jest bardzo stabilne i ma dużą sztywność, dzięki 
czemu osiąga najlepsze wyniki w zakresie tolerancji kształtu/pozycji i jakości powierzchni. 
Ukierunkowane doprowadzenie chłodziwa i zoptymalizowana wielkość rowków zapew-
niają płynne odprowadzanie wiórów. 

Dopasowane płytki skrawające
Płytki z serii XPMG są bardzo wytrzymałe i mogą być uniwersalnie stosowane w stali, 
odlewach i stalach nierdzewnych. Można je ustawić w pozycji wewnętrznej i zewnętrznej 
oraz stosować wszystkie cztery krawędzie skrawające, co ułatwia zarządzanie narzę-
dziami i ich użytkowanie. Zoptymalizowany kształt krawędzi skrawającej umożliwia 
dobrą kontrolę wiórów i stabilność obróbki. Innowacyjna konstrukcja rowka chłodzącego 
na powierzchni natarcia umożliwia uzyskanie optymalnego efektu chłodzenia w procesie 
wiercenia.

Odchylenie poło-
żenia (X/Y): 0,015 – 0,005
Powierzchnia Ra: 1,376
Powierzchnia Rz: 6,76

Odchylenie poło-
żenia (X/Y): 0,015 – 0,020
Powierzchnia Ra: 1,387
Powierzchnia Rz: 7,17

Odchylenie poło-
żenia (X/Y): 0,005 – 0,005
Powierzchnia Ra: 1,029
Powierzchnia Rz: 6,02

Odchylenie poło-
żenia (X/Y): 0,005 – 0,005
Powierzchnia Ra: 1,490
Powierzchnia Rz: 6,92

2727
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Grupa artykułów 822
Oznaczenie ØDc Ød ØD Ls L1 L2 L

Płytka
ØDmax Posuw

mm mm mm mm mm mm mm mm mm/obr.

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi

WPB-140-2D-S20-X04 14,00 20 25 50 31 44 94

XPMG04

14,70 0,04 – 0,12

WPB-145-2D-S20-X04 14,50 20 25 50 33 46 96 15,10 0,04 – 0,12

WPB-150-2D-S20-X04 15,00 20 25 50 35 47 97 15,50 0,04 – 0,12

WPB-155-2D-S20-X04 15,50 20 25 50 37 49 99 15,90 0,04 – 0,12

WPB-160-2D-S20-X05 16,00 20 25 50 37 51 101

XPMG05

17,10 0,04 – 0,12

WPB-165-2D-S20-X05 16,50 20 25 50 38 52 102 17,50 0,04 – 0,12

WPB-170-2D-S25-X05 17,00 25 32 56 38 59 109 17,90 0,04 – 0,12

WPB-175-2D-S25-X05 17,50 25 32 56 39 55 111 18,30 0,04 – 0,12

WPB-180-2D-S25-X05 18,00 25 32 56 41 56 112 18,70 0,04 – 0,12

WPB-185-2D-S25-X05 18,50 25 32 56 42 57 113 19,10 0,04 – 0,12

WPB-190-2D-S25-X06 19,00 25 32 56 42 58 114

XPMG06

20,20 0,04 – 0,12

WPB-195-2D-S25-X06 19,50 25 32 56 44 60 116 20,60 0,04 – 0,12

WPB-200-2D-S25-X06 20,00 25 32 56 44 61 117 21,00 0,04 – 0,12

WPB-210-2D-S25-X06 21,00 25 32 56 47 64 120 21,80 0,04 – 0,12

WPB-220-2D-S25-X06 22,00 25 32 56 49 66 122 22,60 0,04 – 0,12

WPB 2xD
Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi, 2xD
z chłodzeniem wewnętrznym

Wiertła z wymiennymi płytkami skrawającymi
•  Stosowane do głębokości wiercenia od 2xD do 5xD; 

dostępne w zakresie średnic od 14 do 40 mm
•  Wysoka stabilność wierteł dzięki zoptymalizowanej 

konstrukcji zapewniającej stałą dokładność wymiaro-
wą i tolerancję kształtu/pozycji

• Przy zastosowaniu pionowym na tokarkach możliwe 
jest uzyskanie większych otworów ze względu na 
niecentryczne ustawienie (zob. ØDmax)

•  Wysoka opłacalność przy produkcji dużych lub dużej 
liczby otworów

•  Wysoka niezawodność procesu dzięki optymalnemu 
chłodzeniu, optymalnemu odprowadzaniu wiórów i 
grubym, stabilnym płytkom

• Ułatwione zarządzanie narzędziami dzięki uniwersal-
nej płytce przeznaczonej do różnych materiałów

• Możliwość wykorzystania czterech krawędzi skrawa-
jących

2xD
Norma  

zakłado-
wa

D

L

Dc

L1

L2
L

Ls

d

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Grupa artykułów 822

Wiertła z wymiennymi płytkami skrawającymi
Oznaczenie ØDc Ød ØD Ls L1 L2 L

Płytka
ØDmax Posuw

mm mm mm mm mm mm mm mm mm/obr.

WPB-230-2D-S25-X07 23,00 25 32 56 50 69 125

XPMG07

24,40 0,06 – 0,14

WPB-240-2D-S25-X07 24,00 25 32 56 53 71 127 25,20 0,06 – 0,14

WPB-250-2D-S25-X07 25,00 25 32 56 54 74 130 26,00 0,06 – 0,14

WPB-260-2D-S32-X07 26,00 32 40 60 56 77 137 26,80 0,06 – 0,14

WPB-270-2D-S32-X07 27,00 32 40 60 59 79 139 27,60 0,06 – 0,14

WPB-280-2D-S32-X09 28,00 32 40 60 60 82 142

XPMG09

29,60 0,06 – 0,16

WPB-290-2D-S32-X09 29,00 32 40 60 63 84 144 30,40 0,06 – 0,16

WPB-300-2D-S32-X09 30,00 32 40 60 65 87 147 31,20 0,06 – 0,16

WPB-310-2D-S40-X09 31,00 40 48 70 67 90 160 32,00 0,06 – 0,16

WPB-320-2D-S40-X09 32,00 40 48 70 70 92 162 32,80 0,06 – 0,16

WPB-330-2D-S40-X09 33,00 40 48 70 71 95 165 33,60 0,06 – 0,16

WPB-340-2D-S40-X11 34,00 40 48 70 75 98 168

XPMG11

35,80 0,08 – 0,18

WPB-350-2D-S40-X11 35,00 40 48 70 78 101 171 36,60 0,08 – 0,18

WPB-360-2D-S40-X11 36,00 40 48 70 78 104 174 37,40 0,08 – 0,18

WPB-370-2D-S40-X11 37,00 40 48 70 80 105 175 38,20 0,08 – 0,18

WPB-380-2D-S40-X11 38,00 40 48 70 82 108 178 39,00 0,08 – 0,18

WPB-390-2D-S40-X11 39,00 40 48 70 85 110 180 39,80 0,08 – 0,18

WPB-400-2D-S40-X11 40,00 40 48 70 86 113 183 40,60 0,08 – 0,18
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Oznaczenie ØDc Ød ØD Ls L1 L2 L
Płytka

ØDmax Posuw

mm mm mm mm mm mm mm mm mm/obr.

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi

WPB-140-3D-S20-X04 14,00 20 25 50 45 58 108 

XPMG04

14,70 0,04 – 0,12

WPB-145-3D-S20-X04 14,50 20 25 50 47 60 110 15,10 0,04 – 0,12

WPB-150-3D-S20-X04 15,00 20 25 50 50 62 112 15,50 0,04 – 0,12

WPB-155-3D-S20-X04 15,50 20 25 50 52 64 114 15,90 0,04 – 0,12

WPB-160-3D-S20-X05 16,00 20 25 50 51 66 116 

XPMG05

17,10 0,04 – 0,12

WPB-165-3D-S20-X05 16,50 20 25 50 53 68 118 17,50 0,04 – 0,12

WPB-170-3D-S25-X05 17,00 25 32 56 54 69 119 17,90 0,04 – 0,12

WPB-175-3D-S25-X05 17,50 25 32 56 56 72 128 18,30 0,04 – 0,12

WPB-180-3D-S25-X05 18,00 25 32 56 58 73 129 18,70 0,04 – 0,12

WPB-185-3D-S25-X05 18,50 25 32 56 60 75 131 19,10 0,04 – 0,12

WPB-190-3D-S25-X06 19,00 25 32 56 60 76 132 

XPMG06

20,20 0,04 – 0,12

WPB-195-3D-S25-X06 19,50 25 32 56 62 79 135 20,60 0,04 – 0,12

WPB-200-3D-S25-X06 20,00 25 32 56 64 81 137 21,00 0,04 – 0,12

WPB-210-3D-S25-X06 21,00 25 32 56 67 84 140 21,80 0,04 – 0,12

WPB-220-3D-S25-X06 22,00 25 32 56 69 87 143 22,60 0,04 – 0,12

WPB-230-3D-S25-X07 23,00 25 32 56 72 91 147 

XPMG07

24,40 0,06 – 0,14

WPB-240-3D-S25-X07 24,00 25 32 56 76 95 151 25,20 0,06 – 0,14

WPB-250-3D-S25-X07 25,00 25 32 56 79 99 155 26,00 0,06 – 0,14

WPB-260-3D-S32-X07 26,00 32 40 60 81 102 162 26,80 0,06 – 0,14

WPB-270-3D-S32-X07 27,00 32 40 60 85 105 165 27,60 0,06 – 0,14

WPB-280-3D-S32-X09 28,00 32 40 60 87 109 169 

XPMG09

29,60 0,06 – 0,16

WPB-290-3D-S32-X09 29,00 32 40 60 91 112 172 30,40 0,06 – 0,16

WPB-300-3D-S32-X09 30,00 32 40 60 95 117 177 31,20 0,06 – 0,16

WPB-310-3D-S40-X09 31,00 40 48 70 98 121 191 32,00 0,06 – 0,16

WPB-320-3D-S40-X09 32,00 40 48 70 101 124 194 32,80 0,06 – 0,16

WPB-330-3D-S40-X09 33,00 40 48 70 104 128 198 33,60 0,06 – 0,16

WPB-340-3D-S40-X11 34,00 40 48 70 108 131 201 

XPMG11

35,80 0,08 – 0,18

WPB-350-3D-S40-X11 35,00 40 48 70 112 135 205 36,60 0,08 – 0,18

WPB-360-3D-S40-X11 36,00 40 48 70 113 139 209 37,40 0,08 – 0,18

WPB-370-3D-S40-X11 37,00 40 48 70 117 142 212 38,20 0,08 – 0,18

WPB-380-3D-S40-X11 38,00 40 48 70 122 146 216 39,00 0,08 – 0,18

WPB-390-3D-S40-X11 39,00 40 48 70 125 149 219 39,80 0,08 – 0,18

WPB-400-3D-S40-X11 40,00 40 48 70 126 153 223 40,60 0,08 – 0,18

WPB 3xD

Grupa artykułów 822

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi, 3xD 
z chłodzeniem wewnętrznym

3xD
Norma  

zakłado-
wa

D
L

Dc

L1

L2
L

Ls

d

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi, 3xD 
z chłodzeniem wewnętrznym

Oznaczenie ØDc Ød ØD Ls L1 L2 L
Płytka

ØDmax Posuw

mm mm mm mm mm mm mm mm mm/obr.

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi

WPB-140-4D-S20-X04 14,00 20 25 50 59 72 122

XPMG04

14,70 0,04 – 0,12

WPB-145-4D-S20-X04 14,50 20 25 50 63 75 125 15,10 0,04 – 0,12

WPB-150-4D-S20-X04 15,00 20 25 50 64 77 127 15,50 0,04 – 0,12

WPB-155-4D-S20-X04 15,50 20 25 50 66 79 129 15,90 0,04 – 0,12

WPB-160-4D-S20-X05 16,00 20 25 50 67 82 132

XPMG05

17,10 0,04 – 0,12

WPB-165-4D-S20-X05 16,50 20 25 50 70 84 134 17,50 0,04 – 0,12

WPB-170-4D-S25-X05 17,00 25 32 56 71 86 136 17,90 0,04 – 0,12

WPB-175-4D-S25-X05 17,50 25 32 56 74 89 145 18,30 0,04 – 0,12

WPB-180-4D-S25-X05 18,00 25 32 56 76 91 147 18,70 0,04 – 0,12

WPB-185-4D-S25-X05 18,50 25 32 56 78 93 149 19,10 0,04 – 0,12

WPB-190-4D-S25-X06 19,00 25 32 56 79 95 151

XPMG06

20,20 0,04 – 0,12

WPB-195-4D-S25-X06 19,50 25 32 56 83 99 155 20,60 0,04 – 0,12

WPB-200-4D-S25-X06 20,00 25 32 56 84 101 157 21,00 0,04 – 0,12

WPB-210-4D-S25-X06 21,00 25 32 56 88 105 161 21,80 0,04 – 0,12

WPB-220-4D-S25-X06 22,00 25 32 56 92 109 165 22,60 0,04 – 0,12

WPB-230-4D-S25-X07 23,00 25 32 56 99 114 170

XPMG07

24,40 0,06 – 0,14

WPB-240-4D-S25-X07 24,00 25 32 56 101 119 175 25,20 0,06 – 0,14

WPB-250-4D-S25-X07 25,00 25 32 56 104 124 180 26,00 0,06 – 0,14

WPB-260-4D-S32-X07 26,00 32 40 60 108 128 188 26,80 0,06 – 0,14

WPB-270-4D-S32-X07 27,00 32 40 60 112 132 192 27,60 0,06 – 0,14

WPB-280-4D-S32-X09 28,00 32 40 60 115 137 197

XPMG09

29,60 0,06 – 0,16

WPB-290-4D-S32-X09 29,00 32 40 60 120 141 201 30,40 0,06 – 0,16

WPB-300-4D-S32-X09 30,00 32 40 60 125 147 207 31,20 0,06 – 0,16

WPB-310-4D-S40-X09 31,00 40 48 70 129 152 222 32,00 0,06 – 0,16

WPB-320-4D-S40-X09 32,00 40 48 70 134 156 226 32,80 0,06 – 0,16

WPB-330-4D-S40-X09 33,00 40 48 70 138 161 231 33,60 0,06 – 0,16

WPB-340-4D-S40-X11 34,00 40 48 70 142 165 235

XPMG11

35,80 0,08 – 0,18

WPB-350-4D-S40-X11 35,00 40 48 70 146 170 240 36,60 0,08 – 0,18

WPB-360-4D-S40-X11 36,00 40 48 70 150 175 245 37,40 0,08 – 0,18

WPB-370-4D-S40-X11 37,00 40 48 70 154 179 249 38,20 0,08 – 0,18

WPB-380-4D-S40-X11 38,00 40 48 70 157 184 254 39,00 0,08 – 0,18

WPB-390-4D-S40-X11 39,00 40 48 70 165 188 258 39,80 0,08 – 0,18

WPB-400-4D-S40-X11 40,00 40 48 70 164 193 263 40,60 0,08 – 0,18

WPB 4xD

Grupa artykułów 822

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi, 4xD 
z chłodzeniem wewnętrznym

D

4xD
Norma  

zakłado-
wa

L

Dc

L1

L2
L

Ls

d
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Grupa artykułów 822
Oznaczenie ØDc Ød ØD Ls L1 L2 L

Płytka
ØDmax Posuw

mm mm mm mm mm mm mm mm mm/obr.

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi

WPB-140-5D-S20-X04 14,00 20 25 50 73 86 136

XPMG04

14,70 0,04 – 0,12

WPB-145-5D-S20-X04 14,50 20 25 50 77 90 140 15,10 0,04 – 0,12

WPB-150-5D-S20-X04 15,00 20 25 50 79 92 142 15,50 0,04 – 0,12

WPB-155-5D-S20-X04 15,50 20 25 50 81 95 145 15,90 0,04 – 0,12

WPB-160-5D-S20-X05 16,00 20 25 50 67 82 132

XPMG05

17,10 0,04 – 0,12

WPB-165-5D-S20-X05 16,50 20 25 50 83 98 148 17,50 0,04 – 0,12

WPB-170-5D-S25-X05 17,00 25 32 56 90 104 160 17,90 0,04 – 0,12

WPB-175-5D-S25-X05 17,50 25 32 56 93 107 163 18,30 0,04 – 0,12

WPB-180-5D-S25-X05 18,00 25 32 56 94 109 165 18,70 0,04 – 0,12

WPB-185-5D-S25-X05 18,50 25 32 56 97 112 168 19,10 0,04 – 0,12

WPB-190-5D-S25-X06 19,00 25 32 56 99 114 170

XPMG06

20,20 0,04 – 0,12

WPB-195-5D-S25-X06 19,50 25 32 56 103 118 174 20,60 0,04 – 0,12

WPB-200-5D-S25-X06 20,00 25 32 56 104 121 177 21,00 0,04 – 0,12

WPB-210-5D-S25-X06 21,00 25 32 56 109 126 182 21,80 0,04 – 0,12

WPB-220-5D-S25-X06 22,00 25 32 56 113 131 187 22,60 0,04 – 0,12

WPB-230-5D-S32-X07 23,00 32 40 60 120 138 198

XPMG07

24,40 0,06 – 0,14

WPB-240-5D-S32-X07 24,00 32 40 60 124 143 203 25,20 0,06 – 0,14

WPB-250-5D-S32-X07 25,00 32 40 60 129 149 209 26,00 0,06 – 0,14

WPB-260-5D-S32-X07 26,00 32 40 60 137 157 217 26,80 0,06 – 0,14

WPB-270-5D-S32-X07 27,00 32 40 60 139 159 219 27,60 0,06 – 0,14

WPB-280-5D-S32-X09 28,00 32 40 60 143 165 225

XPMG09

29,60 0,06 – 0,16

WPB-290-5D-S32-X09 29,00 32 40 60 150 171 231 30,40 0,06 – 0,16

WPB-300-5D-S32-X09 30,00 32 40 60 155 177 237 31,20 0,06 – 0,16

WPB-310-5D-S40-X09 31,00 40 48 70 160 183 253 32,00 0,06 – 0,16

WPB-320-5D-S40-X09 32,00 40 48 70 166 188 258 32,80 0,06 – 0,16

WPB 5xD

Wiertło z wymiennymi płytkami skrawającymi, 5xD 
z chłodzeniem wewnętrznym

5xD
Norma  

zakłado-
wa

D

NOWOŚĆ

L

Dc

L1

L2
L

Ls

d

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Grupa artykułów 83.

Wyposażenie do-
datkowe do wiertła z 
płytkami wymien-
nymi

Wymienna płyt-
ka skrawająca Zakres średnic

Śruba Klucz do śruby

Oznaczenie Nr artykułu Oznaczenie Nr artykułu

WPB

XPMG04 14,00 – 15,50  M2x5 E100089 836 Torx Plus 5 E100090 836

XPMG05 16,00 – 18,50  M2,2x5,5 E100077 835 Torx Plus 6 E100091 836

XPMG06 19,0 0 – 22,50  M2,2x5,5 E100077 835 Torx Plus 6 E100091 836

XPMG07 23,00 – 27,00  M2,5x7 E100079 835 Torx Plus 7 E100092 836

XPMG09 27,50 – 33,00  M3x8 E100080 835 Torx Plus 9 E100093 836

XPMG11 33,50 – 40,00  M4x10 E100082 835 Torx Plus 15 E100094 836

Wielkość Torx Śruba Moment dokręcania śrub mocujących
Torx Plus 5 M2 0,5 Nm
Torx Plus 6 M2,2 0,6 Nm
Torx Plus 7 M2,5 0,9 Nm
Torx Plus 9 M3 1,4 Nm
Torx Plus 15 M4 3,0 Nm

3333
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Grupa artykułów 712

WPB
Wymienna płytka skrawająca XPMG

Oznaczenie Gatunek
L s r d1

ØDc wiertła z 
wymiennymi

płytkami skrawającymi

mm mm mm mm mm

XPMG 040204-VB TF PU61 30

TF  
PU61 30

4,7 2,3 0,4 2,2 14,00 – 15,50

XPMG 050204-VB TF PU61 30 5,7 2,5 0,4 2,6 16,00 – 18,50

XPMG 060204-VB TF PU61 30 6,5 2,5 0,4 2,6 19,0 0 – 22,50

XPMG 07T306-VB TF PU61 30 7,94 3,2 0,6 2,85 23,00 – 27,00

XPMG 09T308-VB TF PU61 30 9,7 3,5 0,8 3,5 27,50 – 33,00

XPMG 110408-VB TF PU61 30 11,5 4,76 0,8 4,4 33,50 – 40,00

Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

ISO

P M K

St52, C45, 
16MnCr5, 

42CrMo4, 100Cr6

1.4305, 1.4301, 
1.4571,1,4034, 

1.4435

GG20, GG40, 
GTW-45-07, 

GGG40, GGG60

Wytrzymałość na rozciąganie N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650

Prędkość skrawania Vc (m/min) TF PU61 30 VB 140 – 180 – 250 110 – 140 – 200 120 – 160 – 220

L s

d1

r

34

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi



Toczenie

Flexible Line
Wymienne płytki skrawające i noże tokarskie
Toczenie zewnętrzne i wewnętrzne
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CNMG 0903...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 CNMG 090304-DL TF CB41 15

PCLNR/L 1616 H09
PCLNR/L 2020 K09
PCLNR/L 2525 M09

zob. str.  66

A20R PCLNR/L 09
zob. str. 72

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 CNMG 090304-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 CNMG 090304-DM TF CB41 15 0,40 – 2,00 – 3,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25 CNMG 090304-DM TF CB91 25 0,40 – 2,00 – 3,50 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF CB41 
15 CNMG 090308-DL TF CB41 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 CNMG 090308-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB41 
15 CNMG 090308-DM TF CB41 15 0,50 – 2,00 – 3,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 090308-DM TF CB91 25 0,50 – 2,00 – 3,50 0,15 – 0,30 – 0,50

Zastosowanie płytek CNMG
Na YouTube możesz zobaczyć, jak nasza płytka CNMG sprawdza się podczas obróbki C45E.
https://www.youtube.com/watch?v=S4qEI-onSLc&t=158s

https://www.youtube.com/watch?v=S4qEI-onSLc&t=158s


37

* Prędkość skrawania vc: str. 64
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CNMG 1204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB31 
05 CNMG 120404-DL TF CB31 05

PCLNR/L1616.12
PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12
DCLNR/L3232.12 

zob. str. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCLNR/L12 

zob. str. 72

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB22 
10 CNMG 120404-DL TF CB22 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 CNMG 120404-DL TF CB41 15 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 CNMG 120404-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 CNMG 120404-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF UC81 
10 CNMG 120404-DL TF UC81 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PY81 
15 CNMG 120404-DL TF PY81 15 0,10 – 0,40 – 1,50 0,05 – 0,15 – 0,30

TF PO41 
15 CNMG 120404-DL TF PO41 15** 0,20 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,11 – 0,15

TF CB31 
05 CNMG 120404-DM TF CB31 05 0,40 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB22 
10 CNMG 120404-DM TF CB22 10 0,40 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB41 
15 CNMG 120404-DM TF CB41 15 0,40 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB32 
20 CNMG 120404-DM TF CB32 20 0,40 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25 CNMG 120404-DM TF CB91 25 0,40 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB12 
30 CNMG 120404-DM TF CB12 30 0,40 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF UC81 
10 CNMG 120404-DM TF UC81 10 0,40 – 3,00 – 2,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CY22 
15 CNMG 120404-DM TF CY22 15 0,40 – 2,50 – 5,50 0,15 – 0,25 – 0,35

TF CY22 
15

CNMG 120404-DMM TF CY22 
15 0,60 – 2,00 – 4,50 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PO41 
15 CNMG 120404-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 CNMG 120404-DGM TF CR31 15 0,30 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CR11 
25 CNMG 120404-DGM TF CR11 25 0,30 – 3,00 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF CB22 
10 CNMG 120408-DL TF CB22 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB41 
15 CNMG 120408-DL TF CB41 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB32 
20 CNMG 120408-DL TF CB32 20 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 CNMG 120408-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF UC81 
10 CNMG 120408-DL TF UC81 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PY81 
15 CNMG 120408-DL TF PY81 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PO41 
15 CNMG 120408-DL TF PO41 15** 0,20 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,11 – 0,15

37** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych
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CNMG 1204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB31 
05 CNMG 120408-DM TF CB31 05

PCLNR/L1616.12
PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12
DCLNR/L3232.12 

zob. str. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCLNR/L12 

zob. str. 72

0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB22 
10 CNMG 120408-DM TF CB22 10 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB41 
15 CNMG 120408-DM TF CB41 15 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB32 
20 CNMG 120408-DM TF CB32 20 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 120408-DM TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 120408-DCM TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB12 
30 CNMG 120408-DM TF CB12 30 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF UC81 
10 CNMG 120408-DM TF UC81 10 0,50 – 2,00 – 2,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY22 
15 CNMG 120408-DM TF CY22 15 0,50 – 2,50 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY22 
15 CNMG 120408-DMM TF CY22 15 0,50 – 2,00 – 4,50 0,10 – 0,25 – 0,60

TF CY71 
25 CNMG 120408-DM TF CY71 25 0,50 – 2,50 – 5,50 0,10 – 0,25 – 0,45

TF PO41 
15 CNMG 120408-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 CNMG 120408-DGM TF CR31 15 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 CNMG 120408-DGM TF CR11 25 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB22 
10 CNMG 120408-DS TF CB22 10 0,70 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB41 
15 CNMG 120408-DS TF CB41 15 0,70 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB32 
20 CNMG 120408-DS TF CB32 20 0,70 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 120408-DS TF CB91 25 0,70 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB12 
30 CNMG 120408-DS TF CB12 30 0,70 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB71 
35 CNMG 120408-DS TF CB71 35 0,70 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CY22 
15 CNMG 120408-DS TF CY22 15 1,00 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,55

TF CY71 
25 CNMG 120408-DS TF CY71 25 1,00 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR31 
15 CNMG 120408-DGS TF CR31 15 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 CNMG 120408-DGS TF CR11 25 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB41 
15 CNMG 120408-DSS TF CB41 15 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,35 – 0,55

TF CB91 
25 CNMG 120408-DSS TF CB91 25 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,35 – 0,55

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ
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CNMG 1204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF PO41 
15 CNMG 120412-DL TF PO41 15**

PCLNR/L1616.12
PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12 

zob. str. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCLNR/L12 

zob. str. 72

0,20 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,11 – 0,15

TF CB31 
05 CNMG 120412-DM TF CB31 05 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CB22 
10 CNMG 120412-DM TF CB22 10 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CB41 
15 CNMG 120412-DM TF CB41 15 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CB32 
20 CNMG 120412-DM TF CB32 20 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 CNMG 120412-DM TF CB91 25 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 CNMG 120412-DM TF CB12 30 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CY22 
15 CNMG 120412-DM TF CY22 15 0,80 – 3,00 – 5,50 0,20 – 0,35 – 0,65

TF CY71 
25 CNMG 120412-DM TF CY71 25 0,80 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PO41 
15 CNMG 120412-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 CNMG 120412-DGM TF CR31 15 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 CNMG 120412-DGM TF CR11 25 0,80 – 3,00 – 5,50 0,18 – 0,35 – 0,60

TF CB31 
05 CNMG 120412-DS TF CB31 05 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB22 
10 CNMG 120412-DS TF CB22 10 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB41 
15 CNMG 120412-DS TF CB41 15 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB32 
20 CNMG 120412-DS TF CB32 20 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB91 
25 CNMG 120412-DS TF CB91 25 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB12 
30 CNMG 120412-DS TF CB12 30 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CY22 
15 CNMG 120412-DS TF CY22 15 1,00 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,55

TF CY71 
25 CNMG 120412-DS TF CY71 25 1,00 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 CNMG 120412-DGS TF CR31 15 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 CNMG 120412-DGS TF CR11 25 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych
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CNMG 1204... 
Geometria Wiper

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB91 
25 CNMG 120408-DFS TF CB91 25

PCLNR/L1616.12
PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12 

zob. str. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCLNR/L12 

zob. str. 72

0,50 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,60

TF UC81 
10 CNMG 120408-DFS TF UC81 10 0,50 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,30 – 0,50

1,20 TF UC81 
10 CNMG 120412-DFS TF UC81 10 0,80 – 1,50 – 2,50 0,25 – 0,50 – 0,90

CNMG 1204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,60

TF CR31 
15 CNMG 120416-DGM TF CR31 15

PCLNR/L1616.12
PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12 

zob. str. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCLNR/L12 

zob. str. 72

1,00 – 3,00 – 5,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 CNMG 120416-DGM TF CR11 25 1,00 – 3,00 – 5,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CB22 
10 CNMG 120416-DS TF CB22 10 1,20 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR31 
15 CNMG 120416-DGS TF CR31 15 1,00 – 3,50 – 6,50 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 CNMG 120416-DGS TF CR11 25 1,00 – 3,50 – 6,50 0,25 – 0,45 – 0,80
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CNMG 1606...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF PO41 
15 CNMG 160608-DL TF PO41 15**

–

0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,25 – 0,40

TF CB31 
05 CNMG 160608-DM TF CB31 05 0,50 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB22 
10 CNMG 160608-DM TF CB22 10 0,50 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB32 
20 CNMG 160608-DM TF CB32 20 0,50 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 160608-DM TF CB91 25 0,50 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB12 
30 CNMG 160608-DM TF CB12 30 0,50 – 4,00 – 7,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF PO41 
15 CNMG 160608-DM TF PO41 15** 0,60 – 3,50 – 6,50 0,15 – 0,25 – 0,40

TF CR31 
15 CNMG 160608-DGM TF CR31 15 0,50 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 CNMG 160608-DGM TF CR11 25 0,50 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 160608-DS TF CB91 25 0,70 – 5,00 – 8,00 0,20 – 0,35 – 0,50

1,20

TF PO41 
15 CNMG 160612-DL TF PO41 15** 1,00 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,28 – 0,50

TF CB31 
05 CNMG 160612-DM TF CB31 05 0,80 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB22 
10 CNMG 160612-DM TF CB22 10 0,80 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB41 
15 CNMG 160612-DM TF CB41 15 0,80 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB32 
20 CNMG 160612-DM TF CB32 20 0,80 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 CNMG 160612-DM TF CB91 25 0,80 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 CNMG 160612-DM TF CB12 30 0,80 – 4,00 – 7,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF PO41 
15 CNMG 160612-DM TF PO41 15** 1,00 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,30 – 0,50

TF CY71 
25 CNMG 160612-DM TF CY71 25 0,80 – 3,50 – 6,50 0,15 – 0,30 – 0,55

TF CR31 
15 CNMG 160612-DGM TF CR31 15 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 CNMG 160612-DGM TF CR11 25 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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CNMG 1606...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF CB31 
05 CNMG 160612-DS TF CB31 05

–

1,00 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB22 
10 CNMG 160612-DS TF CB22 10 1,00 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB41 
15 CNMG 160612-DS TF CB41 15 1,00 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB32 
20 CNMG 160612-DS TF CB32 20 1,00 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB91 
25 CNMG 160612-DS TF CB91 25 1,00 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB12 
30 CNMG 160612-DS TF CB12 30 1,00 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 CNMG 160612-DGS TF CR31 15 1,00 – 5,00 – 8,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 CNMG 160612-DGS TF CR11 25 1,00 – 5,00 – 8,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CB41 
15 CNMG 160612-DSS TF CB41 15 1,50 – 5,00 – 8,00 0,25 – 0,40 – 0,70

1,60

TF CB91 
25 CNMG 160616-DM TF CB91 25 1,00 – 4,00 – 7,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 CNMG 160616-DGM TF CR31 15 1,00 – 4,00 – 7,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 CNMG 160616-DGM TF CR11 25 1,00 – 4,00 – 7,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CB31 
05 CNMG 160616-DS TF CB31 05 1,00 – 5,00 – 8,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CB22 
10 CNMG 160616-DS TF CB22 10 1,00 – 5,00 – 8,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CB41 
15 CNMG 160616-DS TF CB41 15 1,00 – 5,00 – 8,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CB32 
20 CNMG 160616-DS TF CB32 20 1,00 – 5,00 – 8,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CB91 
25 CNMG 160616-DS TF CB91 25 1,00 – 5,00 – 8,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CB12 
30 CNMG 160616-DS TF CB12 30 1,00 – 5,00 – 8,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CR31 
15 CNMG 160616-DGS TF CR31 15 1,00 – 4,50 – 8,50 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 CNMG 160616-DGS TF CR11 25 1,00 – 4,50 – 8,50 0,25 – 0,45 – 0,80

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

CNMG 1906...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB41 
15 CNMG 190608-DM TF CB41 15

–

0,50 – 4,00 – 8,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 CNMG 190608-DM TF CB91 25 0,50 – 4,00 – 8,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF PO41 
15 CNMG 190608-DL TF PO41 15** 0,60 – 3,50 – 6,00 0,15 – 0,25 – 0,40

1,20

TF PO41 
15 CNMG 190612-DL TF PO41 15** 1,00 – 3,50 – 6,00 0,15 – 0,28 – 0,50

TF CR31 
15 CNMG 190612-DGM TF CR31 15 0,80 – 4,50 – 9,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 CNMG 190612-DGM TF CR11 25 0,80 – 4,50 – 9,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 CNMG 190612-DS TF CB91 25 1,00 – 5,00 – 10,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 CNMG 190612-DGS TF CR31 15 0,80 – 6,00 – 12,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 CNMG 190612-DGS TF CR11 25 0,80 – 6,00 – 12,00 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CR31 
15 CNMG 190616-DGM TF CR31 15 1,00 – 4,50 – 9,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 CNMG 190616-DGM TF CR11 25 1,00 – 4,50 – 9,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CB41 
15 CNMG 190616-DS TF CB41 15 1,50 – 5,00 – 10,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CB91 
25 CNMG 190616-DS TF CB91 25 1,00 – 5,00 – 10,00 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CR31 
15 CNMG 190616-DGS TF CR31 15 1,00 – 6,00 – 12,00 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 CNMG 190616-DGS TF CR11 25 1,00 – 6,00 – 12,00 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CB91 
25 CNMG 190616-DSS TF CB91 25 2,00 – 5,00 – 10,00 0,30 – 0,50 – 0,80

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

CNMG 1906...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20 TF PY42 
25 CNMG 190612-DS TF PY42 25

–
1,00 – 6,00 – 11,00 0,25 – 0,50 – 0,90

1,60 TF PY42 
25 CNMG 190616-DS TF PY42 25 1,00 – 6,00 – 11,00 0,40 – 0,60 – 1,10

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

CNMM 1204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB72 
15 CNMM 120408-DSS TF CB72 15 PCLNR/L1616.12

PCLNR/L2020.12
PCLNR/L2525.12
DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12 

zob. str. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCLNR/L12 

zob. str. 72

0,70 – 5,00 – 7,00 0,25 – 0,45 – 0,55

TF CB52 
25 CNMM 120408-DSS TF CB52 25 0,70 – 5,00 – 7,00 0,25 – 0,45 – 0,55

TF CB01 
35 CNMM 120408-DSS TF CB01 35 0,70 – 5,00 – 7,00 0,25 – 0,45 – 0,55

1,20

TF CB52 
25 CNMM 120412-DSS TF CB52 25 1,00 – 5,00 – 7,00 0,30 – 0,55 – 0,70

TF CB01 
35 CNMM 120412-DSS TF CB01 35 1,00 – 5,00 – 7,00 0,30 – 0,55 – 0,70

Wymienna płytka skrawająca jednostronna CNMM

CNMM 1606...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF CB72 
15 CNMM 160612-DSS TF CB72 15

–

1,00 – 6,00 – 9,00 0,20 – 0,40 – 0,60

TF CB52 
25 CNMM 160612-DSS TF CB52 25 1,00 – 6,00 – 9,00 0,20 – 0,40 – 0,60

TF CB01 
35 CNMM 160612-DSS TF CB01 35 1,00 – 6,00 – 9,00 0,20 – 0,40 – 0,60

1,60

TF CB72 
15 CNMM 160616-DSS TF CB72 15 1,50 – 6,00 – 9,00 0,30 – 0,45 – 0,75

TF CB52 
25 CNMM 160616-DSS TF CB52 25 1,50 – 6,00 – 9,00 0,30 – 0,45 – 0,75

TF CB01 
35 CNMM 160616-DSS TF CB01 35 1,50 – 6,00 – 9,00 0,30 – 0,45 – 0,75

2,40

TF CB72 
15 CNMM 160624-DSS TF CB72 15 1,50 – 6,00 – 9,00 0,30 – 0,45 – 0,75

TF CB52 
25 CNMM 160624-DSS TF CB52 25 2,00 – 6,00 – 9,00 0,35 – 0,55 – 1,05

TF CB01 
35 CNMM 160624-DSS TF CB01 35 2,00 – 6,00 – 9,00 0,35 – 0,55 – 1,05
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

CNMM 1906...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF CB72 
15 CNMM 190612-DSS TF CB72 15

–

1,00 – 6,00 – 11,00 0,20 – 0,45 – 0,60

TF CB52 
25 CNMM 190612-DSS TF CB52 25 1,00 – 6,00 – 11,00 0,20 – 0,45 – 0,60

TF CB01 
35 CNMM 190612-DSS TF CB01 35 1,00 – 6,00 – 11,00 0,20 – 0,45 – 0,60

1,60

TF CB72 
15 CNMM 190616-DSS TF CB72 15 1,50 – 6,00 – 11,00 0,30 – 0,45 – 0,85

TF CB52 
25 CNMM 190616-DSS TF CB52 25 1,50 – 6,00 – 11,00 0,30 – 0,45 – 0,85

TF CB01 
35 CNMM 190616-DSS TF CB01 35 1,50 – 6,00 – 11,00 0,30 – 0,45 – 0,85

2,40

TF CB72 
15 CNMM 190624-DSS TF CB72 15 2,00 – 6,00 – 11,00 0,35 – 0,55 – 1,05

TF CB52 
25 CNMM 190624-DSS TF CB52 25 2,00 – 6,00 – 11,00 0,35 – 0,55 – 1,05

TF CB01 
35 CNMM 190624-DSS TF CB01 35 2,00 – 6,00 – 11,00 0,35 – 0,55 – 1,05

CNMM 2507...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

2,40

TF CB72 
15 CNMM 250724-DSS TF CB72 15

–

2,00 – 7,50 – 12,50 0,40 – 0,60 – 1,20

TF CB52 
25 CNMM 250724-DSS TF CB52 25 2,00 – 7,50 – 12,50 0,40 – 0,60 – 1,20

TF CB01 
35 CNMM 250724-DSS TF CB01 35 2,00 – 7,50 – 12,50 0,40 – 0,60 – 1,20
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

CNMM 2509...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

2,40

TF CB72 
15 CNMM 250924-DSS TF CB72 15

–

2,00 – 7,50 – 12,50 0,40 – 0,60 – 1,20

TF CB52 
25 CNMM 250924-DSS TF CB52 25 2,00 – 7,50 – 12,50 0,40 – 0,60 – 1,20

TF CB01 
35 CNMM 250924-DSS TF CB01 35 2,00 – 7,50 – 12,50 0,40 – 0,60 – 1,20
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

DNMG 1104...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB22 
10 DNMG 110404-DL TF CB22 10

PDJNR/L 1616.11
PDJNR/L 2020.11
PDJNR/L 2525.11

zob. str. 67

A20R PDUNR/L 11
zob. str. 73

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 DNMG 110404-DL TF CB41 15 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 DNMG 110404-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 DNMG 110404-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PY81 
15 DNMG 110404-DL TF PY81 15 0,10 – 0,40 – 1,50 0,05 – 0,15 – 0,30

TF PO41 
15 DNMG 110404-DL TF PO41 15** 0,30 – 0,50 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 DNMG 110404-DM TF CB41 15 0,40 – 2,00 – 4,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25 DNMG 110404-DM TF CB91 25 0,40 – 2,00 – 4,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PO41 
15 DNMG110404-DM TF PO 41 15** 0,30 – 1,00 – 3,00 0,12 – 0,18 – 0,30

0,80

TF CB31 
05 DNMG 110408-DL TF CB31 05 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB41 
15 DNMG 110408-DL TF CB41 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 DNMG 110408-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF UC81 
10 DNMG 110408-DL TF UC81 10 0,40 – 0,80 – 2,00 0,10 – 0,20 – 0,35

TF PO41 
15 DNMG 110408-DL TF PO41 15** 0,60 – 1,00 – 2,50 0,15 – 0,25 – 0,40

TF CB22 
10 DNMG 110408-DM TF CB22 10 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB41 
15 DNMG 110408-DM TF CB41 15 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB32 
20 DNMG 110408-DM TF CB32 20 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 DNMG 110408-DM TF CB91 25 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF UC81 
10 DNMG 110408-DM TF UC81 10 0,80 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,25 – 0,30

TF PO41 
15 DNMG 110408-DM TF PO 41 15** 0,60 – 1,00 – 3,00 0,15 – 0,25 – 0,40

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

DNMG 1504...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,4

TF CB22 
10 DNMG 150404-DL TF CB22 10

PDJNR/L2020.15
PDJNR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15 

zob. str. 68

A25SPDUNR/L15
A32TPDUNR/L15
A40TPDUNR/L15 

zob. str. 73

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 DNMG 150404-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PO41 
15 DNMG 150404-DL TF PO41 15** 0,30 – 0,50 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,30

0,80

TF CB22 
10 DNMG 150408-DL TF CB22 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB32 
20 DNMG 150408-DL TF CB32 20 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PO41 
15 DNMG 150408-DL TF PO41 15** 0,60 – 1,00 – 2,50 0,15 – 0,25 – 0,40

TF CB22 
10 DNMG 150408-DM TF CB22 10 0,50 – 2,50 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB12 
30 DNMG 150408-DM TF CB12 30 0,50 – 2,50 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF PO41 
15 DNMG 150408-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

1,20

TF PO41 
15 DNMG 150412-DL TF PO41 15** 0,80 1,50 2,50 0,15 0,28 0,50

TF CB22 
10 DNMG 150412-DM TF CB22 10 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB32 
20 DNMG 150412-DM TF CB32 20 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 DNMG 150412-DM TF CB12 30 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF PO41 
15 DNMG 150412-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

DNMG 1506...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB22 
10 DNMG 150604-DL TF CB22 10

PDJNR/L2020.15
PDJNR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15 

zob. str. 68

A25SPDUNR/L15
A32TPDUNR/L15
A40TPDUNR/L15 

zob. str. 73

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 DNMG 150604-DL TF CB41 15 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 DNMG 150604-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 DNMG 150604-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF UC81 
10 DNMG 150604-DL TF UC81 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PO41 
15 DNMG 150604-DL TF PO41 15** 0,30 – 0,50 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,30

TF PY81 
15 DNMG 150604-DL TF PY81 15 0,10 – 0,40 – 1,50 0,05 – 0,15 – 0,30

TF CB22 
10 DNMG 150604-DM TF CB22 10 0,40 – 3,00 – 6,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB41 
15 DNMG 150604-DM TF CB41 15 0,40 – 3,00 – 6,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB32 
20 DNMG 150604-DM TF CB32 20 0,40 – 3,00 – 6,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25 DNMG 150604-DM TF CB91 25 0,40 – 3,00 – 6,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB12 
30 DNMG 150604-DM TF CB12 30 0,40 – 3,00 – 6,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF UC81 
10 DNMG 150604-DM TF UC81 10 0,40 – 3,00 – 2,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CY22 
15 DNMG 150604-DM TF CY22 15 0,40 – 2,50 – 5,50 0,15 – 0,25 – 0,35

TF CY71 
25 DNMG 150604-DM TF CY71 25 0,40 – 2,50 – 5,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CR31 
15 DNMG 150604-DGM TF CR31 15 0,30 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CR11 
25 DNMG 150604-DGM TF CR11 25 0,30 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF CB31 
05 DNMG 150608-DL TF CB31 05 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB22 
10 DNMG 150608-DL TF CB22 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB41 
15 DNMG 150608-DL TF CB41 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB32 
20 DNMG 150608-DL TF CB32 20 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 DNMG 150608-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PY81 
15 DNMG 150608-DL TF PY81 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PO41 
15 DNMG 150608-DL TF PO41 15** 0,20 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,11 – 0,15

TF CB31 
05 DNMG 150608-DM TF CB31 05 0,50 – 3,00 – 6,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB22 
10 DNMG 150608-DM TF CB22 10 0,50 – 3,00 – 6,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB41 
15 DNMG 150608-DM TF CB41 15 0,50 – 3,00 – 6,00 0,15 – 0,30 – 0,50

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

DNMG 1506...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB32 
20 DNMG 150608-DM TF CB32 20

PDJNR/L2020.15
PDJNR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15 

zob. str. 68

A25SPDUNR/L15
A32TPDUNR/L15
A40TPDUNR/L15 

zob. str. 73

0,50 – 3,00 – 6,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 DNMG 150608-DM TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 6,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB12 
30 DNMG 150608-DM TF CB12 30 0,50 – 3,00 – 6,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY22 
15 DNMG 150608-DM TF CY22 15 0,50 – 2,50 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,45

TF CY71 
25 DNMG 150608-DM TF CY71 25 0,50 – 2,50 – 5,50 0,10 – 0,25 – 0,45

TF PO41 
15 DNMG 150608-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 DNMG 150608-DGM TF CR31 15 0,50 – 2,50 – 5,00 0,20 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 DNMG 150608-DGM TF CR11 25 0,50 – 2,50 – 5,00 0,20 – 0,30 – 0,50

TF CB22 
10 DNMG 150608-DS TF CB22 10 0,50 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB41 
15 DNMG 150608-DS TF CB41 15 0,50 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB32 
20 DNMG 150608-DS TF CB32 20 0,50 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB91 
25 DNMG 150608-DS TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB12 
30 DNMG 150608-DS TF CB12 30 0,50 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CY71 
25 DNMG 150608-DS TF CY71 25 1,00 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,55

TF CR31 
15 DNMG 150608-DGS TF CR31 15 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 DNMG 150608-DGS TF CR11 25 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

1,20

TF PO41 
15 DNMG 150612-DL TF PO41 15** 0,80 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,28 – 0,50

TF CB31 
05 DNMG 150612-DM TF CB31 05 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB22 
10 DNMG 150612-DM TF CB22 10 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB41 
15 DNMG 150612-DM TF CB41 15 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB32 
20 DNMG 150612-DM TF CB32 20 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 DNMG 150612-DM TF CB91 25 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 DNMG 150612-DM TF CB12 30 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CY71 
25 DNMG 150612-DM TF CY71 25 0,80 – 2,50 – 5,50 0,20 – 0,35 – 0,60

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

DNMG 1506...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40 TF CB91 
25

DNMG 150604L-DSM TF CB91 25
PDJNR/L2020.15
PDJNR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15 

zob. str. 68

A25SPDUNR/L15
A32TPDUNR/L15
A40TPDUNR/L15 

zob. str. 73

0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,20 – 0,25

DNMG 150604R-DSM TF CB91 25 0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,20 – 0,25

0,80 TF CB91 
25

DNMG 150608L-DSM TF CB91 25 0,80 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,25 – 0,40

DNMG 150608R-DSM TF CB91 25 0,80 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,25 – 0,40

DNMG 1506...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF PO41 
15 DNMG 150612-DM TF PO41 15**

PDJNR/L2020.15
PDJNR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15 

zob. str. 68

A25SPDUNR/L15
A32TPDUNR/L15
A40TPDUNR/L15 

zob. str. 73

0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 DNMG 150612-DGM TF CR31 15 0,80 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 DNMG 150612-DGM TF CR11 25 0,80 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB31 
05 DNMG 150612-DS TF CB31 05 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB22 
10 DNMG 150612-DS TF CB22 10 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB41 
15 DNMG 150612-DS TF CB41 15 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB32 
20 DNMG 150612-DS TF CB32 20 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB91 
25 DNMG 150612-DS TF CB91 25 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB12 
30 DNMG 150612-DS TF CB12 30 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 DNMG 150612-DGS TF CR31 15 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 DNMG 150612-DGS TF CR11 25 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CR31 
15 DNMG 150616-DGM TF CR31 15 1,00 – 2,50 – 5,00 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 DNMG 150616-DGM TF CR11 25 1,00 – 2,50 – 5,00 0,20 – 0,40 – 0,70

 ** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

SNMG 1204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 SNMG 120404-DM TF CB41 15

PSSNR/L 1616.12
PSSNR/L 2020.12
PSSNR/L 2525.12

zob. str. 69

0,40 – 3,00 – 5,50 0,12 – 0,18 – 0,30

TF CB91 
25 SNMG 120404-DM TF CB91 25 0,40 – 3,00 – 5,50 0,12 – 0,18 – 0,30

TF PO41 
15 SNMG 120404-DM TF PO41 15** 0,40 – 2,50 – 4,50 0,12 – 0,18 – 0,30

0,80

TF CB22 
10 SNMG 120408-DM TF CB22 10 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB41 
15 SNMG 120408-DM TF CB41 15 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB32 
20 SNMG 120408-DM TF CB32 20 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 SNMG 120408-DM TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB12 
30 SNMG 120408-DM TF CB12 30 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF PO41 
15 SNMG 120408-DM TF PO41 15** 0,60 – 2,50 – 4,50 0,15 – 0,25 – 0,40

TF CR31 
15 SNMG 120408-DGM TF CR31 15 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 SNMG 120408-DGM TF CR11 25 0,50 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR31 
15 SNMG 120408-DGS TF CR31 15 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 SNMG 120408-DGS TF CR11 25 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

1,20

TF CB22 
10 SNMG 120412-DM TF CB22 10 0,80 – 4300 – 5,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB41 
15 SNMG 120412-DM TF CB41 15 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 SNMG 120412-DM TF CB91 25 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 SNMG 120412-DM TF CB12 30 0,80 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF PO41 
15 SNMG 120412-DM TF PO41 15** 1,00 – 2,50 – 4,50 0,20 – 0,30 – 0,50

TF CR31 
15 SNMG 120412-DGM TF CR31 15 0,80 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 SNMG 120412-DGM TF CR11 25 0,80 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 SNMG 120412-DGS TF CR31 15 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 SNMG 120412-DGS TF CR11 25 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CB22 
10 SNMG 120416-DM TF CB22 10 1,00 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 SNMG 120416-DM TF CB12 30 1,00 – 3,00 – 5,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 SNMG 120416-DGS TF CR31 15 1,00 – 3,50 – 6,50 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 SNMG 120416-DGS TF CR11 25 1,00 – 3,50 – 6,50 0,25 – 0,45 – 0,80

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

SNMG 1506...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF CR31 
15 SNMG 150612-DGM TF CR31 15

–

0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 SNMG 150612-DGM TF CR11 25 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 SNMG 150612-DGS TF CR31 15 0,80 – 4,50 – 8,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 SNMG 150612-DGS TF CR11 25 0,80 – 4,50 – 8,50 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CR31 
15 SNMG 150616-DGM TF CR31 15 1,00 – 4,00 – 7,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 SNMG 150616-DGM TF CR11 25 1,00 – 4,00 – 7,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 SNMG 150616-DGS TF CR31 15 1,00 – 4,50 – 8,50 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 SNMG 150616-DGS TF CR11 25 1,00 – 4,50 – 8,50 0,25 – 0,45 – 0,80

SNMG 1906...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF CR31 
15 SNMG 190612-DGM TF CR31 15

–

0,80 – 4,50 – 9,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 SNMG 190612-DGM TF CR11 25 0,80 – 4,50 – 9,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 SNMG 190612-DGS TF CR31 15 0,80 – 6,00 – 12,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 SNMG 190612-DGS TF CR11 25 0,80 – 6,00 – 12,00 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CR31 
15 SNMG 190616-DGM TF CR31 15 1,00 – 4,50 – 9,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 SNMG 190616-DGM TF CR11 25 1,00 – 4,50 – 9,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CB71 
35 SNMG 190616-DS TF CB71 35 1,50 – 5,00 – 10,0 0,30 – 0,50 – 0,80

TF CR31 
15 SNMG 190616-DGS TF CR31 15 1,00 – 6,00 – 12,00 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 SNMG 190616-DGS TF CR11 25 1,00 – 6,00 – 12,00 0,25 – 0,45 – 0,80
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

TNMG 1604...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB22 
10 TNMG 160404-DL TF CB22 10

–

0,30 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 TNMG 160404-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,15 – 0,30

TF CB22 
10 TNMG 160404-DM TF CB22 10 0,40 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25 TNMG 160404-DM TF CB91 25 0,40 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB12 
30 TNMG 160404-DM TF CB12 30 0,40 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CR31 
15 TNMG 160404-DGM TF CR31 15 0,30 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CR11 
25 TNMG 160404-DGM TF CR11 25 0,30 – 2,50 – 5,00 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF CB22 
10 TNMG 160408-DL TF CB22 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB32 
20 TNMG 160408-DL TF CB32 20 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB22 
10 TNMG 160408-DM TF CB22 10 0,50 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,40

TF CB32 
20 TNMG 160408-DM TF CB32 20 0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 TNMG 160408-DM TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,40

TF CB12 
30 TNMG 160408-DM TF CB12 30 0,50 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,40

TF CR31 
15 TNMG 160408-DGM TF CR31 15 0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 TNMG 160408-DGM TF CR11 25 0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR31 
15 TNMG 160408-DGS TF CR31 15 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 TNMG 160408-DGS TF CR11 25 0,50 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,35 – 0,50

1,20

TF CB22 
10 TNMG 160412-DM TF CB22 10 0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB32 
20 TNMG 160412-DM TF CB32 20 0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 TNMG 160412-DM TF CB91 25 0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 TNMG 160412-DM TF CB12 30 0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 TNMG 160412-DGM TF CR31 15 0,80 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 TNMG 160412-DGM TF CR11 25 0,80 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 TNMG 160412-DGS TF CR31 15 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 TNMG 160412-DGS TF CR11 25 0,80 – 3,50 – 6,50 0,20 – 0,40 – 0,65



55

* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

TNMG 1604...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40 TF CB91 
25

TNMG 160404L-DSM TF CB91 25
–

0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,20 – 0,25

TNMG 160404R-DSM TF CB91 25 0,50 – 2,50 – 5,00 0,15 – 0,20 – 0,25

TNMG 1604...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,60

TF CR31 
15 TNMG 160416-DGM TF CR31 15

–
1,00 – 2,50 – 5,00 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 TNMG 160416-DGM TF CR11 25 1,00 – 2,50 – 5,00 0,20 – 0,40 – 0,70
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

TNMG 2204...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB91 
25 TNMG 220408-DM TF CB91 25

–

0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 TNMG 220408-DGM TF CR31 15 0,50 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 TNMG 220408-DGM TF CR11 25 0,50 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB12 
30 TNMG 220408-DS TF CB12 30 0,50 – 4,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR31 
15 TNMG 220408-DGS TF CR31 15 0,50 – 4,50 – 8,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 TNMG 220408-DGS TF CR11 25 0,50 – 4,50 – 8,50 0,20 – 0,35 – 0,50

1,20

TF CB41 
15 TNMG 220412-DM TF CB41 15 0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 TNMG 220412-DM TF CB91 25 0,80 – 3,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15 TNMG 220412-DGM TF CR31 15 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 TNMG 220412-DGM TF CR11 25 0,80 – 4,00 – 7,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 TNMG 220412-DS TF CB91 25 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB12 
30 TNMG 220412-DS TF CB12 30 1,00 – 4,00 – 6,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 TNMG 220412-DGS TF CR31 15 0,80 – 4,50 – 8,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 TNMG 220412-DGS TF CR11 25 0,80 – 4,50 – 8,50 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CR31 
15 TNMG 220416-DGM TF CR31 15 1,00 – 4,00 – 7,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR11 
25 TNMG 220416-DGM TF CR11 25 1,00 – 4,00 – 7,50 0,20 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 TNMG 220416-DGS TF CR31 15 1,00 – 4,50 – 8,50 0,25 – 0,45 – 0,80

TF CR11 
25 TNMG 220416-DGS TF CR11 25 1,00 – 4,50 – 8,50 0,25 – 0,45 – 0,80
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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kańczająca
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Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

VNMG 1604...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF CB91 
25 VNMG 160402-DL TF CB91 25

DVJNR/L2020.16
DVJNR/L2525.16 

zob. str. 70

0,15 – 0,30 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF PO41 
15 VNMG 160404-DL TF PO41 15** 0,30 – 0,50 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,30

0,40

TF CB31 
05 VNMG 160404-DL TF CB31 05 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB22 
10 VNMG 160404-DL TF CB22 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 VNMG 160404-DL TF CB41 15 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 VNMG 160404-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 VNMG 160404-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF UC81 
10 VNMG 160404-DL TF UC81 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PY81 
15 VNMG 160404-DL TF PY81 15 0,10 – 0,40 – 1,50 0,05 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 VNMG 160404-DM TF CB41 15 0,40 – 2,00 – 4,00 0,10 – 0,18 – 0,40

TF CB32 
20 VNMG 160404-DM TF CB32 20 0,40 – 2,00 – 4,00 0,10 – 0,18 – 0,40

TF CY22 
15 VNMG 160404-DM TF CY22 15 0,40 – 1,50 – 3,00 0,15 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25 VNMG 160404-DM TF CB91 25 0,40 – 2,00 – 4,00 0,10 – 0,18 – 0,40

TF CR31 
15 VNMG 160404-DGM TF CR31 15 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,40 – 0,65

0,80

TF CB31 
05 VNMG 160408-DL TF CB31 05 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB22 
10 VNMG 160408-DL TF CB22 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB41 
15 VNMG 160408-DL TF CB41 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB32 
20 VNMG 160408-DL TF CB32 20 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 VNMG 160408-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF UC81 
10 VNMG 160408-DL TF UC81 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PY81 
15 VNMG 160408-DL TF PY81 15 0,30 – 0,80 – 2,50 0,08 – 0,15 – 0,30

TF PO41 
15 VNMG 160408-DL TF PO41 15** 0,60 – 1,00 – 2,50 0,15 – 0,25 – 0,40

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

 
Obróbka precy-
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

VNMG 1604...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB22 
10 VNMG 160408-DM TF CB22 10

DVJNR/L2020.16
DVJNR/L2525.16 

zob. str. 70

0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB41 
15 VNMG 160408-DM TF CB41 15 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB32 
20 VNMG 160408-DM TF CB32 20 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 VNMG 160408-DM TF CB91 25 0,50 – 2,00 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY22 
15 VNMG 160408-DM TF CY22 15 0,50 – 1,50 – 3,00 0,15 – 0,30 – 0,35

TF PO41 
15 VNMG 160408-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 VNMG 160408-DGS TF CR31 15 0,50 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,50

1,20

TF PO41 
15 VNMG 160412-DL TF PO41 15** 0,80 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,25 – 0,40

TF CB22 
10 VNMG 160412-DM TF CB22 10 0,80 – 2,00 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB41 
15 VNMG 160412-DM TF CB41 15 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CB32 
20 VNMG 160412-DM TF CB32 20 0,80 – 2,00 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF PO41 
15 VNMG 160412-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 VNMG 160412-DGM TF CR31 15 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR31 
15 VNMG 160412-DGS TF CR31 15 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,40 – 0,65

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

 
Obróbka precy-
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

WNMG 0604...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 WNMG 060404-DL TF CB41 15

PWLNR/L1616.06
PWLNR/L2020.06
PWLNR/L2525.06 

zob. str. 70

A16RPWLNR/L06
A20RPWLNR/L06 

zob. str. 74

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 WNMG 060404-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB12 
30 WNMG 060404-DL TF CB12 30 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF UC81 
10 WNMG 060404-DL TF UC81 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PY81 
15 WNMG 060404-DL TF PY81 15 0,10 – 0,40 – 1,50 0,05 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 WNMG 060404-DM TF CB41 15 0,40 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,25

TF CB91 
25 WNMG 060404-DM TF CB91 25 0,40 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CY22 
15 WNMG 060404-DM TF CY22 15 0,40 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,20 – 0,30

0,80

TF CB41 
15 WNMG 060408-DL TF CB41 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 WNMG 060408-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB12 
30 WNMG 060408-DL TF CB12 30 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF UC81 
10 WNMG 060408-DL TF UC81 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PY81 
15 WNMG 060408-DL TF PY81 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB41 
15 WNMG 060408-DM TF CB41 15 0,50 – 2,00 – 3,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB91 
25 WNMG 060408-DM TF CB91 25 0,50 – 2,00 – 3,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY22 
15 WNMG 060408-DM TF CY22 15 0,50 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,30 – 0,35

TF CR31 
15 WNMG 060408-DGS TF CR31 15 0,50 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 WNMG 060408-DGS TF CR11 25 0,50 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,50
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

 
Obróbka precy-
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Obróbka zgrubna
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

WNMG 0804...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB31 
05 WNMG 080404-DL TF CB31 05

PWLNR/L2020.08
PWLNR/L2525.08
DWLNR/L2020.08
DWLNR/L2525.08 

zob. str. 71

A25SPWLNR/L08
A32TPWLNR/L08
A40TPWLNR/L08 

zob. str. 74

0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB22 
10 WNMG 080404-DL TF CB22 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB41 
15 WNMG 080404-DL TF CB41 15 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB32 
20 WNMG 080404-DL TF CB32 20 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF CB91 
25 WNMG 080404-DL TF CB91 25 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF UC81 
10 WNMG 080404-DL TF UC81 10 0,30 – 0,40 – 1,50 0,07 – 0,15 – 0,30

TF PY81 
15 WNMG 080404-DL TF PY81 15 0,10 – 0,40 – 1,50 0,05 – 0,15 – 0,30

TF PO41 
15 WNMG 080404-DL TF PO41 15** 0,30 – 0,50 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,30

TF CB31 
05 WNMG 080404-DM TF CB31 05 0,40 – 1,50 – 3,50 0,10 – 0,15 – 0,35

TF CB22 
10 WNMG 080404-DM TF CB22 10 0,40 – 1,50 – 3,50 0,10 – 0,15 – 0,35

TF CB41 
15 WNMG 080404-DM TF CB41 15 0,40 – 1,50 – 3,50 0,10 – 0,15 – 0,35

TF CB32 
20 WNMG 080404-DM TF CB32 20 0,40 – 1,50 – 3,50 0,10 – 0,15 – 0,35

TF CB91 
25 WNMG 080404-DM TF CB91 25 0,40 – 1,50 – 3,50 0,10 – 0,15 – 0,35

TF CY22 
15 WNMG 080404-DM TF CY22 15 0,40 – 2,50 – 3,00 0,15 – 0,25 – 0,35

TF CR31 
15 WNMG 080404-DGM TF CR31 15 0,30 – 3,00 – 4,50 0,10 – 0,20 – 0,35

TF CR11 
25 WNMG 080404-DGM TF CR11 25 0,30 – 3,00 – 4,50 0,10 – 0,20 – 0,35

0,80

TF CB31 
05 WNMG 080408-DL TF CB31 05 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB22 
10 WNMG 080408-DL TF CB22 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB91 
25 WNMG 080408-DL TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF CB32 
20 WNMG 080408-DL TF CB32 20 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF UC81 
10 WNMG 080408-DL TF UC81 10 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PY81 
15 WNMG 080408-DL TF PY81 15 0,30 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,20 – 0,40

TF PO41 
15 WNMG 080408-DL TF PO41 15** 0,20 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,11 – 0,15

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

WNMG 0804...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB31 
05 WNMG 080408-DM TF CB31 05

PWLNR/L2020.08
PWLNR/L2525.08
DWLNR/L2020.08
DWLNR/L2525.08 

zob. str. 71

A25SPWLNR/L08
A32TPWLNR/L08
A40TPWLNR/L08 

zob. str. 74

0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF CB22 
10 WNMG 080408-DM TF CB22 10 0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF CB41 
15 WNMG 080408-DM TF CB41 15 0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF CB32 
20 WNMG 080408-DM TF CB32 20 0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF CB91 
25 WNMG 080408-DM TF CB91 25 0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF CB12 
30 WNMG 080408-DM TF CB12 30 0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF CY22 
15 WNMG 080408-DM TF CY22 15 0,50 – 2,50 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY22 
15 WNMG 080408-DMM TF CY22 15 0,50 – 2,50 – 4,00 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CY71 
25 WNMG 080408-DM TF CY71 25 0,50 – 2,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,45

TF PO41 
15 WNMG 080408-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 WNMG 080408-DGM TF CR31 15 0,50 – 3,00 – 4,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CR11 
25 WNMG 080408-DGM TF CR11 25 0,50 – 3,00 – 4,50 0,15 – 0,30 – 0,50

TF CB22 
10 WNMG 080408-DS TF CB22 10 0,70 – 4,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB41 
15 WNMG 080408-DS TF CB41 15 0,70 – 4,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB32 
20 WNMG 080408-DS TF CB32 20 0,70 – 4,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CB91 
25 WNMG 080408-DS TF CB91 25 0,70 – 4,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,55

TF CB12 
30 WNMG 080408-DS TF CB12 30 0,70 – 4,00 – 5,00 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR31 
15 WNMG 080408-DGS TF CR31 15 0,30 – 3,50 – 5,50 0,20 – 0,35 – 0,50

TF CR11 
25 WNMG 080408-DGS TF CR11 25 0,30 – 3,50 – 5,50 0,20 – 0,35 – 0,50
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

WNMG 0804...

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

1,20

TF PO41 
15 WNMG 080412-DL TF PO41 15**

PWLNR/L2020.08
PWLNR/L2525.08
DWLNR/L2020.08
DWLNR/L2525.08 

zob. str. 71

A25SPWLNR/L08
A32TPWLNR/L08
A40TPWLNR/L08 

zob. str. 74

0,80 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,28 – 0,50

TF CB31 
05 WNMG 080412-DM TF CB31 05 1,00 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB22 
10 WNMG 080412-DM TF CB22 10 1,00 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB41 
15 WNMG 080412-DM TF CB41 15 1,00 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB32 
20 WNMG 080412-DM TF CB32 20 1,00 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB91 
25 WNMG 080412-DM TF CB91 25 1,00 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CB12 
30 WNMG 080412-DM TF CB12 30 1,00 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CY22 
15 WNMG 080412-DM TF CY22 15 0,80 – 2,50 – 4,00 0,20 – 0,40 – 0,65

TF PO41 
15 WNMG 080412-DM TF PO41 15** 0,35 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,18 – 0,25

TF CR31 
15 WNMG 080412-DGM TF CR31 15 0,80 – 3,00 – 4,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CR11 
25 WNMG 080412-DGM TF CR11 25 0,80 – 3,00 – 4,50 0,15 – 0,35 – 0,60

TF CB31 
05 WNMG 080412-DS TF CB31 05 1,00 – 4,00 – 5,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB22 
10 WNMG 080412-DS TF CB22 10 1,00 – 4,00 – 5,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB41 
15 WNMG 080412-DS TF CB41 15 1,00 – 4,00 – 5,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB32 
20 WNMG 080412-DS TF CB32 20 1,00 – 4,00 – 5,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB91 
25 WNMG 080412-DS TF CB91 25 1,00 – 4,00 – 5,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB12 
30 WNMG 080412-DS TF CB12 30 1,00 – 4,00 – 5,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CR31 
15 WNMG 080412-DGS TF CR31 15 0,80 – 3,50 – 5,50 0,20 – 0,40 – 0,65

TF CR11 
25 WNMG 080412-DGS TF CR11 25 0,80 – 3,50 – 5,50 0,20 – 0,40 – 0,65

1,60

TF CB31 
05 WNMG 080416-DM TF CB31 05 1,50 – 2,50 – 4,00 0,25 – 0,40 – 0,70

TF CB22 
10 WNMG 080416-DM TF CB22 10 1,00 – 3,00 – 4,00 0,25 – 0,40 – 0,60

TF CB41 
15 WNMG 080416-DM TF CB41 15 1,00 – 3,00 – 4,00 0,25 – 0,40 – 0,60

TF CB91 
25 WNMG 080416-DM TF CB91 25 1,00 – 3,00 – 4,00 0,25 – 0,40 – 0,60

TF CB12 
30 WNMG 080416-DM TF CB12 30 1,00 – 3,00 – 4,00 0,25 – 0,40 – 0,60

** Podane parametry skrawania odnoszą się do obróbki stali żarowytrzymałych

NOWOŚĆ
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

WNMG 0804...  
Geometria Wiper

Grupa artykułów 711

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80

TF CB41 
15 WNMG 080408-DFS TF CB41 15

PWLNR/L2020.08
PWLNR/L2525.08
DWLNR/L2020.08
DWLNR/L2525.08 

zob. str. 71

A25SPWLNR/L08
A32TPWLNR/L08
A40TPWLNR/L08 

zob. str. 74

0,50 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,60

TF CB91 
25 WNMG 080408-DFS TF CB91 25 0,50 – 3,00 – 5,00 0,15 – 0,30 – 0,60

TF UC81 
10 WNMG 080408-DFS TF UC81 10 0,50 – 1,50 – 2,50 0,15 – 0,30 – 0,50
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* Prędkość skrawania vc: str. 64

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Płytki 
ujemne Wymienne płytki skrawające - toczenie

VC dla ujemnych wymiennych płytek skrawających

ISO Materiał
Wytrzymałość na 

rozciąganie
N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF CB31 05 TF CB22 10 TF CB41 15 TF CB32 20

P

St52, C45, 16MnCr5 ≤ 750 250 – 320 – 410 240 – 300 – 380 220 – 270 – 360 190 – 270 – 330

42CrMo4, 1.2080, 1.2312, 
1.2343, 1.2379

≤ 1200 180 – 220 – 310 160 – 200 – 280 140 – 180 – 280 140 – 180 – 240

Stale narzędziowe ulep-
szane cieplnie ≤ 1700 50 HRC 50 – 100 – 260 70 – 90 – 160 70 – 90 – 160 60 – 80 – 140

ISO Materiał
Wytrzymałość na 

rozciąganie
N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF CB91 25 TF CB12 30 TF UC81 10 TF CB71 35

P

St52, C45, 16MnCr5 ≤ 750 180 – 250 – 320 250 – 320 – 410 220 – 280 – 360 120 – 180 – 250

42CrMo4, 1.2080, 1.2312, 
1.2343, 1.2379

≤ 1200 120 – 160 – 220 180 – 220 – 310 140 – 180 – 280 80 – 120 – 160

Stale narzędziowe ulep-
szane cieplnie ≤ 1700 50 HRC 60 – 80 – 140 50 – 100 – 260 70 – 90 – 160 45 – 60 – 100

ISO Materiał
Wytrzymałość na roz-

ciąganie
N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF PY81 15 TF CY22 15

M

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 ≤ 750 100 – 160 – 240 100 – 200 – 300

1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 ≤ 850 100 – 150 – 200 100 – 170 – 240

1.4362, 1.4460, 1.4462 ≤ 850 80 – 120 – 160 80 – 130 – 180

ISO Materiał
Wytrzymałość na roz-

ciąganie
N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF CY71 25 TF PY42 25

M

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 ≤ 750 80 – 140 – 200 90 – 180 – 270

1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 ≤ 850 70 – 120 – 160 90 – 150 – 210

1.4362, 1.4460, 1.4462 ≤ 850 50 – 100 – 150 70 – 110 – 160

ISO Materiał
Wytrzymałość na roz-

ciąganie
N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF CR31 15 TF CR11 25

K
GG15, GG25, GG40 ≤ 500 200 – 300 – 420 180 – 280 – 380

GGG40, GGG60, GTW-35-04, GTW-45-07 ≤ 650 180 – 250 – 340 150 – 220 – 300
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
ujemne

ISO Materiał
Wytrzymałość na roz-

ciąganie
N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF PO41 15

P

St52, C45, 16MnCr5 ≤ 750 200 – 240 – 330

42CrMo4, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 ≤ 1200 130 – 160 – 250

Stale narzędziowe ulepszane cieplnie ≤ 1700 50 HRC 60 – 80 – 140

M

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 ≤ 750 100 – 200 – 300

1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 ≤ 850 100 – 170 – 240

1.4362, 1.4460, 1.4462 ≤ 850 80 – 130 – 180

S
Tytan ≤ 850 35 – 45 – 70

Inconel ≤ 1300 20 – 40 – 55
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Łapa dociskowa 
 
 
 
 

CN... 1204… 
 
 
 

prawy DCLNR 2020 K12 20 20 125 30 25 95

lewy DCLNL 2020 K12 20 20 125 30 25 95

prawy DCLNR 2525 M12 25 25 150 32 32 95

lewy DCLNL 2525 M12 25 25 150 32 32 95

prawy DCLNR 3225 P12 32 25 170 32 32 95

lewy DCLNL 3225 P12 32 25 170 32 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba/ 
płytka podporowa

Klucz/ 
płytka podporowa Łapa dociskowa Śruba/ 

łapa dociskowa

DCLN...12 CN… 1204… E100030 835 E100016 835 E100029 834 E100025 835 E100009 835

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Klucz/ 
łapa dociskowa

Sprężyna do  
łapy dociskowej

Podkładka/łapa 
dociskowa

DCLN...12 CN… 1204… E100048 E100038 E100039

Grupa artykułów 8..

Grupa artykułów 8..

Grupa artykułów 810

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 

 

CN... 0903… 
 
 
 

prawy PCLNR 1616 H09 16 16 100 20 20 95

lewy PCLNL 1616 H09 16 16 100 20 20 95

prawy PCLNR 2020 K09 20 20 125 22 25 95

lewy PCLNL 2020 K09 20 20 125 22 25 95

prawy PCLNR 2525 M09 25 25 150 22 32 95

lewy PCLNL 2525 M09 25 25 150 22 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PCLN...09 CN… 0903… E100085 E100027 E100023 E100007 E100046

l1

f1
b

K˚

l2

Płytki 
ujemne Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami ujemnymi

Grupa artykułów 810

To
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Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

DN... 1104… 
 
 
 

prawy PDJNR 1616 H11 16 16 100 25 20 93

lewy PDJNL 1616 H11 16 16 100 25 20 93

prawy PDJNR 2020 K11 20 20 125 30 25 93

lewy PDJNL 2020 K11 20 20 125 30 25 93

prawy PDJNR 2525 M11 25 25 150 30 32 93

lewy PDJNL 2525 M11 25 25 150 30 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PDJN...11 DN… 1104… E100083 E100027 E100023 E100004 E100045

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

CN... 1204… 
 
 
 

prawy PCLNR 1616 H12 16 16 100 27,2 20 95

lewy PCLNL 1616 H12 16 16 100 27,2 20 95

prawy PCLNR 1616 H12 IK • 16 16 100 27,5 20 95

lewy PCLNL 1616 H12 IK • 16 16 100 27,5 20 95

prawy PCLNR 2020 K12 20 20 125 30 25 95

lewy PCLNL 2020 K12 20 20 125 30 25 95

prawy PCLNR 2020 K12 IK • 20 20 125 28 25 95

lewy PCLNL 2020 K12 IK • 20 20 125 28 25 95

prawy PCLNR 2525 M12 25 25 150 30 32 95

lewy PCLNL 2525 M12 25 25 150 30 32 95

prawy PCLNR 2525 M12 IK • 25 25 150 30 32 95

lewy PCLNL 2525 M12 IK • 25 25 150 30 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PCLN...12 CN… 1204… E100030 E100026 E100020 E100003 E100047

Grupa artykułów 810

Grupa artykułów 810

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami ujemnymi Płytki 
ujemne

To
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Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Łapa dociskowa 
 
 
 
 

DN… 1506… 
 
 

prawy DDJNR 2020 K15 20 20 125 38 25 93

lewy DDJNL 2020 K15 20 20 125 38 25 93

prawy DDJNR 2525 M15 25 25 150 38 32 93

lewy DDJNL 2525 M15 25 25 150 38 32 93

prawy DDJNR 3225 P15 32 25 170 38 32 93

lewy DDJNL 3225 P15 32 25 170 38 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba/ 
płytka podporowa

Klucz/ 
płytka podporowa Łapa dociskowa Śruba/ 

łapa dociskowa

DDJN...15 DN… 1506… E100031 835 E100016 835 E100029 834 E100025 835 E100009 835

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Klucz/ 
łapa dociskowa

Sprężyna do  
łapy dociskowej

Podkładka/łapa 
dociskowa

DDJN...15 DN… 1506… E100048 E100038 E100039

Grupa artykułów 810

Grupa artykułów 810

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

DN… 1506… 
 
 

prawy PDJNR 2020 K15 20 20 125 35 25 93

lewy PDJNL 2020 K15 20 20 125 35 25 93

prawy PDJNR 2020 K15 IK • 20 20 125 40 25 93

lewy PDJNL 2020 K15 IK • 20 20 125 40 25 93

prawy PDJNR 2525 M15 25 25 150 38 32 93

lewy PDJNL 2525 M15 25 25 150 38 32 93

prawy PDJNR 2525 M15 IK • 25 25 150 38 32 93

lewy PDJNL 2525 M15 IK • 25 25 150 38 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PDJN...15 DN… 1506… E100031 E100026 E100022 E100005 E100047

Płytki 
ujemne Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami ujemnymi

To
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Grupa artykułów 8..

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami ujemnymi Płytki 
ujemne

Grupa artykułów 810

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

SN… 1204… 
 
 

prawy PSSNR 1616 H12 16 16 100 30 20 45

lewy PSSNL 1616 H12 16 16 100 30 20 45

prawy PSSNR 2020 K12 20 20 125 30 25 45

lewy PSSNL 2020 K12 20 20 125 30 25 45

prawy PSSNR 2525 M12 25 25 150 30 32 45

lewy PSSNL 2525 M12 25 25 150 30 32 45

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PSSN...12 SN… 1204… E100084 E100026 E100020 E100003 E100047

Trzy możliwości podłączenia dla ukierunkowanego chłodzenia

Wyższa produktywność 
dzięki nawet o 50 % wyższym prędkościom 
skrawania

Lepsza jakość powierzchni 
i dokładność wymiarowa komponentów

Odpowiednie dla wszystkich po-
wszechnie stosowanych uchwytów VDI ze 
złączem chłodziwa

Ukierunkowane chłodzenie 
zapewniające wyższą niezawodność proce-
su dzięki dłuższej o 70 % żywotności Możliwość podłączenia 

za pomocą przyłącza węża kulistej 
dyszy rozpylającej

Redukcja kosztów 
narzędzi i obróbki

Możliwość podłączenia 
do bezpośredniego transferu przez 
uchwyt VDI ze złączem chłodziwa

Możliwość podłączenia za 
pomocą przyłącza węża z tyłu

To
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Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

WN… 0604… 
 
 
 

prawy PWLNR 1616 H06 16 16 100 25 20 95

lewy PWLNL 1616 H06 16 16 100 25 20 95

prawy PWLNR 1616 H06 IK • 16 16 100 25 20 95

lewy PWLNL 1616 H06 IK • 16 16 100 25 20 95

prawy PWLNR 2020 K06 20 20 125 30 25 95

lewy PWLNL 2020 K06 20 20 125 30 25 95

prawy PWLNR 2020 K06 IK • 20 20 125 28 25 95

lewy PWLNL 2020 K06 IK • 20 20 125 28 25 95

prawy PWLNR 2525 M06 25 25 150 30 32 95

lewy PWLNL 2525 M06 25 25 150 30 32 95

prawy PWLNR 2525 M06 IK • 25 25 150 30 32 95

lewy PWLNL 2525 M06 IK • 25 25 150 30 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PWLN...06 WN… 0604… E100032 E100027 E100023 E100004 E100045

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Łapa dociskowa 
 
 
 
 

VN… 1604… 
 
 

prawy DVJNR 2020 K16 20 20 125 45 27 93

lewy DVJNL 2020 K16 20 20 125 45 27 93

prawy DVJNR 2525 M16 25 25 150 45 32 93

lewy DVJNL 2525 M16 25 25 150 45 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba/ 
płytka podporowa

Klucz/ 
płytka podporowa Łapa dociskowa Śruba/ 

łapa dociskowa

DVJN...16 VN… 1604… E100042 835 E100041 835 E100029 834 E100043 835 E100040 835

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Klucz/ 
łapa dociskowa

Sprężyna do  
łapy dociskowej

Podkładka/łapa 
dociskowa

DVJN...16 VN… 1604…

E100047 E100044 E100050

Płytki 
ujemne Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami ujemnymi

Grupa artykułów 810

l1

f1
b

K˚

l2
Grupa artykułów 810

Grupa artykułów 8..

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Łapa dociskowa 
 
 
 
 

WN… 0804… 
 
 
 

prawy DWLNR 2020 K08 20 20 125 38 25 95

lewy DWLNL 2020 K08 20 20 125 38 25 95

prawy DWLNR 2525 M08 25 25 150 38 32 95

lewy DWLNL 2525 M08 25 25 150 38 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba/ 
płytka podporowa

Klucz/ 
płytka podporowa Łapa dociskowa Śruba/ 

łapa dociskowa

DWLN...08 WN… 0804… E100035 E100017 E100049 E100025 E100009

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Klucz/ 
łapa dociskowa

Sprężyna do  
łapy dociskowej

Podkładka/łapa 
dociskowa

DWLN...08 WN… 0804… E100048 E100038 E100039

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

WN… 0804… 
 
 
 

prawy PWLNR 2020 K08 20 20 125 30 25 95

lewy PWLNL 2020 K08 20 20 125 30 25 95

prawy PWLNR 2020 K08 IK • 20 20 125 38 25 95

lewy PWLNL 2020 K08 IK • 20 20 125 38 25 95

prawy PWLNR 2525 M08 25 25 150 38 32 95

lewy PWLNL 2525 M08 25 25 150 38 32 95

prawy PWLNR 2525 M08 IK • 25 25 150 38 32 95

lewy PWLNL 2525 M08 IK • 25 25 150 38 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

PWLN...08 WN… 0804… E100035 E100026 E100020 E100003 E100047

Grupa artykułów 810

Grupa artykułów 810

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami ujemnymi Płytki 
ujemne

l1

f1
b

K˚

l2

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 u

je
m

ną



72

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

CN… 0903… 
 
 
 

prawy A20R PCLNR 09 25 20 200 40 13 95

lewy A20R PCLNL 09 25 20 200 40 13 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

A20R...09 CN… 0903… E100024 E100008 E100045

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

l1 l2 f1 K °

Dźwignia CN… 1204… 
 
 
 

prawy A20R PCLNR 12 25 20 200 40 13 95

lewy A20R PCLNL 12 25 20 200 40 13 95

prawy A25S PCLNR 12 32 25 250 51 17 95

lewy A25S PCLNL 12 32 25 250 51 17 95

prawy A32T PCLNR 12 40 32 300 51 22 95

lewy A32T PCLNL 12 40 32 300 51 22 95

prawy A40T PCLNR 12 50 40 300 55 27 95

lewy A40T PCLNL 12 50 40 300 55 27 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

A20R...12 CN… 1204… – –
E100021 E100004 E100046

A25S...12 CN… 1204… – –

A32T...12 CN… 1204…
E100030 E100026 E100020 E100003 E100047

A40T...12 CN… 1204…

Grupa artykułów 820

Płytki 
ujemne Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami ujemnymi

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 

DN… 1104… 
 
 
 

prawy A20R PDUNR 11 25 20 200 40 13 93

lewy A20R PDUNL 11 25 20 200 40 13 93

Wyposażenie dodatkowe do 
noża tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

A20R...11 DN… 1104… E100024 E100008 E100045

Grupa artykułów 820

Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami ujemnymi Płytki 
ujemne

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

DN… 1506… 
 
 
 

prawy A25S PDUNR 15 32 25 250 50 17 93

lewy A25S PDUNL 15 32 25 250 50 17 93

prawy A32T PDUNR 15 40 32 300 55 22 93

lewy A32T PDUNL 15 40 32 300 55 22 93

prawy A40T PDUNR 15 50 40 300 55 27 93

lewy A40T PDUNL 15 50 40 300 55 27 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

A25S...15 DN… 1506… – – E100021 E100004 E100046

A32T...15 DN… 1506…
E100031 E100026 E100022 E100005 E100047

A40T...15 DN… 1506…

Grupa artykułów 820

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 u

je
m

ną

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 

WN… 0604… 
 
 
 

prawy A16R PWLNR 06 21 16 200 40 11 95

lewy A16R PWLNL 06 21 16 200 40 11 95

prawy A20R PWLNR 06 25 20 200 40 13 95

lewy A20R PWLNL 06 25 20 200 40 13 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

A16R...06 WN… 0604… E100024 E100008 E100045

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

l1 l2 f1 K °

Dźwignia 
 
 
 
 

WN… 0804… 
 
 
 

prawy A25S PWLNR 08 32 25 250 50 17 95

lewy A25S PWLNL 08 32 25 250 50 17 95

prawy A32T PWLNR 08 40 32 300 60 22 95

lewy A32T PWLNL 08 40 32 300 60 22 95

prawy A40T PWLNR 08 50 40 300 60 27 95

lewy A40T PWLNL 08 50 40 300 60 27 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Tulejka mocująca Dźwignia Śruba/ 
dźwignia

Klucz/  
dźwignia

A25S...08 WN… 0804… – – E100021 E100004 E100046

A32T...08 WN… 0804…
E100035 E100026 E100020 E100003 E100047

A40T...08 WN… 0804…

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Płytki 
ujemne Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami ujemnymi

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 u

je
m

ną

Grupa artykułów 835

Grupa artykułów 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 835 834
Wyposażenie 
dodatkowe 
do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka 
skrawająca

Łapa doci-
skowa

Śruba/ 
łapa doci-

skowa

Klucz/ 
łapa doci-

skowa

Sprężyna/ 
łapa doci-

skowa

Podkładka/ 
łapa doci-

skowa
Dźwignia Śruba/ 

dźwignia
Klucz/  

dźwignia
Tulejka 

mocująca
Płytka 

podporowa

Śruba/ 
płytka 

podporowa

Klucz/ 
płytka 

podporowa

CN…09…

PCLN…09
CN... 0903...

– – – – – E100023 E100007 E100046 E100027 E100085 – –

A20R…09 – – – – – E100024 E100008 E100045 – – – –

CN...12...

DCLN…12

CN… 1204…

E100025 E100009 E100048 E100038 E100039 – – – – E100030 E100016 E100029

PCLN…12 – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100030 – –

A20R…12 – – – – – E100021 E100004 E100046 – – – –

A25S…12 – – – – – E100021 E100004 E100046 – – – –

A32T…12 – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100030 – –

A40T…12 – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100030 – –

DN…11…

PDJN…11
DN... 1104...

– – – – – E100023 E100004 E100045 E100027 E100083 – –

A20R…11 – – – – – E100024 E100008 E100045 – – – –

DN...15...

DDJN…15

DN… 1506…

E100025 E100009 E100048 E100038 E100039 – – – – E100031 E100016 E100029

PDJN…15 – – – – – E100022 E100005 E100047 E100026 E100031 – –

A25S…15 – – – – – E100021 E100004 E100046 – – – –

A32T…15 – – – – – E100022 E100005 E100047 E100026 E100031 – –

A40T…15 – – – – – E100022 E100005 E100047 E100026 E100031 – –

SN…12…

PSSN…12 SN... 1204... – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100084 – –

VN...16...

DVJN…16 VN… 1604… E100043 E100040 E100047 E100044 E100050 – – – – E100042 E100041 E100029

WN...06...

PWLN...06

WN... 0604...

– – – – – E100023 E100008 E100045 E100027 E100032 – –

A16R…06 – – – – – E100024 E100008 E100045 – – – –

A20R…06 – – – – – E100024 E100008 E100045 – – – –

WN...08... 835

DWLN..08

WN... 0804...

E100025 E100009 E100048 E100038 E100039 – – – – E100035 E100017 E100049

PWLN...08 – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100035 – –

A25S…08 – – – – – E100021 E100004 E100046 – – – –

A32T…08 – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100035 – –

A40T…08 – – – – – E100020 E100003 E100047 E100026 E100035 – –

Wyposażenie dodatkowe do płytek ujemnych Płytki 
ujemne

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
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rią
 u

je
m

ną
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

CCGT 0602...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20
TF PZ51 

25

CCGT 060202-DM TF PZ51 25 A08H SCLCR/L06
A10J SCLCR/L06
A12K SCLCR/L06 

zob. str. 105

0,20 – 0,40 – 1,50 0,06 – 0,08 – 0,12

0,40 CCGT 060204-DM TF PZ51 25 0,20 – 0,60 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

CCGT 09T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF PZ51 
25

CCGT 09T302-DM TF PZ51 25

SCLCR/L1616.09
SCLCR/L2020.09

zob. str. 98

A14-16QSCLCR/L09
A16QSCLCR/L09
A20QSCLCR/L09
A25RSCLCR/L09 

zob. str. 105

0,20 – 0,60 – 2,40 0,08 – 0,10 – 0,15

TF PY81 
15

CCGT 09T302-DM TF PY81 15 0,20 – 0,60 – 2,40 0,08 – 0,12 – 0,15

TF PY91 
30

CCGT 09T302-DM TF PY91 30 0,20 – 0,60 – 2,40 0,08 – 0,12 – 0,15

0,40 TF PZ51 
25

CCGT 09T304-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,12 – 0,17

0,80

TF PZ51 
25

CCGT 09T308-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,20 – 2,40 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PY91 
30

CCGT 09T308-DM TF PY91 30 0,50 – 1,20 – 2,40 0,10 – 0,20 – 0,30

CCGT 1204...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80 TF PZ51 
25

CCGT 120408-DM TF PZ51 25
SCLCR/L 2020.12
SCLCR/L 2525.12

zob. str. <?>
0,50 – 1,50 – 4,00 0,10 – 0,25 – 0,40
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

CCGX 0602...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF UG31 
25

CCGX 060202-AL TF UG31 25

A08H SCLCR/L 06
A10J SCLCR/L 06
A12K SCLCR/L 06

zob. str. 105

0,20 – 1,00 – 3,00 0,05 – 0,10 – 0,15

 TF PG42 
25 CCGX 060202-AL TF PG42 25 0,20 – 1,00 – 3,00 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

CCGX 060204-AL TF UG31 25 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

CCGX 060204-AL TF PG42 25 0,40 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,12 – 0,15

0,80

TF UG31 
25

CCGX 060208-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 2,80 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

CCGX 060208-AL TF PG42 25 0,50 – 1,00 – 3,00 0,12 – 0,18 – 0,25

CCGX 09T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF UG31 
25

CCGX 09T302-AL TF UG31 25

SCLCR/L1616.09
SCLCR/L2020.09 

zob. str. 98
 

A14-16QSCLCR/L09
A16QSCLCR/L09
A20QSCLCR/L09
A25RSCLCR/L09 

zob. str. 105

0,20 – 1,20 – 3,50 0,05 – 0,10 – 0,15

TF PG42 
25

CCGX 09T302-AL TF PG42 25 0,20 – 1,20 – 3,50 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

CCGX 09T304-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 3,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

CCGX 09T304-AL TF PG42 25 0,40 – 1,20 – 3,50 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF UG31 
25

CCGX 09T308-AL TF UG31 25 0,50 – 1,20 – 3,50 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PG42 
25

CCGX 09T308-AL TF PG42 25 0,50 – 1,20 – 3,50 0,15 – 0,30 – 0,60
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

CCGX 1204...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF PG42 
25

CCGX 120402-AL TF PG42 25

SCLCR/L2020.12
SCLCR/L2525.12 

zob. str. 98

0,20 – 2,50 – 4,90 0,10 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

CCGX 120404-AL TF UG31 25 0,40 – 2,50 – 4,90 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

CCGX 120404-AL TF PG42 25 0,40 – 2,50 – 4,90 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF UG31 
25

CCGX 120408-AL TF UG31 25 0,50 – 2,50 – 4,90 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PG42 
25

CCGX 120408-AL TF PG42 25 0,50 – 2,50 – 4,90 0,15 – 0,30 – 0,60

CCMT 0602...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF CB41 
15 CCMT 060202-DL TF CB41 15

A08HSCLCR/L06
A12KSCLCR/L06
A10JSCLCR/L06 

zob. str. 105

0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB91 
25

CCMT 060202-DL TF CB91 25 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF UC81 
10

CCMT 060202-DL TF UC81 10 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,10

TF PZ51 
25

CCMT 060202-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY81 
15

CCMT 060202-DL TF PY81 15 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CY71 
25

CCMT 060202-DL TF CY71 25 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY91 
30

CCMT 060202-DL TF PY91 30 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CB41 
15 CCMT 060202-DM TF CB41 15 0,20 – 0,40 – 1,50 0,06 – 0,08 – 0,12

TF CB91 
25

CCMT 060202-DM TF CB91 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,06 – 0,08 – 0,12

TF CY71 
25

CCMT 060202-DM TF CY71 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,10 – 0,15

0,40

TF CB31 
05 CCMT 060204-DL TF CB31 05 0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CB22 
10 CCMT 060204-DL TF CB22 10 0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CB41 
15 CCMT 060204-DL TF CB41 15 0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CB32 
20 CCMT 060204-DL TF CB32 20 0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

CCMT 0602...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB91 
25

CCMT 060204-DL TF CB91 25

A08HSCLCR/L06
A12KSCLCR/L06
A10JSCLCR/L06 

zob. str. 105

0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CB12 
30 CCMT 060204-DL TF CB12 30 0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15

TF UC81 
10

CCMT 060204-DL TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,20 0,08 – 0,10 – 0,15

TF PZ51 
25

CCMT 060204-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,40 – 1,20 0,08 – 0,12 – 0,15

TF PY81 
15

CCMT 060204-DL TF PY81 15 0,20 – 0,40 – 1,20 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CY71 
25

CCMT 060204-DL TF CY71 25 0,20 – 0,40 – 1,20 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB41 
15 CCMT 060204-DM TF CB41 15 0,20 – 0,60 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

TF CB91 
25

CCMT 060204-DM TF CB91 25 0,20 – 0,60 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

TF CY71 
25

CCMT 060204-DM TF CY71 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

TF PY91 
30

CCMT 060204-DM TF PY91 30 0,20 – 0,40 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

0,80

TF CB32 
20 CCMT 060208-DL TF CB32 20 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB91 
25

CCMT 060208-DM TF CB91 25 0,80 – 1,00 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

TF CY71 
25

CCMT 060208-DM TF CY71 25 0,80 – 1,00 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17

TF PY91 
30

CCMT 060208-DM TF PY91 30 0,50 – 1,00 – 1,50 0,10 – 0,12 – 0,17
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

CCMT 09T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF CB41 
15 CCMT 09T302-DL TF CB41 15

SCLCR/L1616.09
SCLCR/L2020.09

zob. str. 98

A14-16QSCLCR/L09
A16QSCLCR/L09
A20QSCLCR/L09
A25RSCLCR/L09 

zob. str. 105

0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB32 
20 CCMT 09T302-DL TF CB32 20 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB91 
25

CCMT 09T302-DL TF CB91 25 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF UC81 
10

CCMT 09T302-DL TF UC81 10 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF PY81 
15

CCMT 09T302-DL TF PY81 15 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CY71 
25

CCMT 09T302-DL TF CY71 25 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY91 
30

CCMT 09T302-DL TF PY91 30 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB41 
15 CCMT 09T302-DM TF CB41 15 0,20 – 0,60 – 2,40 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CB91 
25

CCMT 09T302-DM TF CB91 25 0,20 – 0,60 – 2,40 0,08 – 0,10 – 0,15

TF UC81 
10

CCMT 09T302-DM TF UC81 10 0,20 – 0,60 – 2,00 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CY71 
25

CCMT 09T302-DM TF CY71 25 0,20 – 1,00 – 2,40 0,06 – 0,08 – 0,12

0,40

TF CB31 
05 CCMT 09T304-DL TF CB31 05 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB22 
10 CCMT 09T304-DL TF CB22 10 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB41 
15 CCMT 09T304-DL TF CB41 15 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB32 
20 CCMT 09T304-DL TF CB32 20 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB91 
25

CCMT 09T304-DL TF CB91 25 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB12 
30 CCMT 09T304-DL TF CB12 30 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF UC81 
10

CCMT 09T304-DL TF UC81 10 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF PZ51 
25

CCMT 09T304-DL TF PZ51 25 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF PY81 
15

CCMT 09T304-DL TF PY81 15 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CY71 
25

CCMT 09T304-DL TF CY71 25 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB41 
15 CCMT 09T304-DM TF CB41 15 0,30 – 1,20 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF CB91 
25

CCMT 09T304-DM TF CB91 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF UC81 
10

CCMT 09T304-DM TF UC81 10 0,30 – 1,00 – 2,00 0,10 – 0,15 – 0,20

TF PZ51 
25

CCMT 09T304-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,00 – 2,40 0,10 – 0,15 – 0,20

TF CY71 
25

CCMT 09T304-DM TF CY71 25 0,30 – 1,00 – 2,40 0,10 – 0,15 – 0,20
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

CCMT 09T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF PY91 
30

CCMT 09T304-DM TF PY91 30

SCLCR/L1616.09
SCLCR/L2020.09

zob. str. 98

A14-16QSCLCR/L09
A16QSCLCR/L09
A20QSCLCR/L09
A25RSCLCR/L09 

zob. str. 105

0,30 – 1,00 – 2,40 0,10 – 0,15 – 0,20

TF CR31 
15

CCMT 09T304-DS TF CR31 15 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB91 
25

CCMT 09T304-DS TF CB91 25 0,80 – 1,50 – 4,00 0,10 – 0,20 – 0,25

0,80

TF CB22 
10 CCMT 09T308-DL TF CB22 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB32 
20 CCMT 09T308-DL TF CB32 20 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB91 
25

CCMT 09T308-DL TF CB91 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF UC81 
10

CCMT 09T308-DL TF UC81 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PZ51 
25

CCMT 09T308-DL TF PZ51 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PY81 
15

CCMT 09T308-DL TF PY81 15 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 CCMT 09T308-DL TF CB41 15 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CY71 
25

CCMT 09T308-DL TF CY71 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PY91 
30

CCMT 09T308-DL TF PY91 30 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 CCMT 09T308-DM TF CB41 15 0,50 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25

CCMT 09T308-DM TF CB91 25 0,50 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF UC81 
10

CCMT 09T308-DM TF UC81 10 0,50 – 1,20 – 2,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PZ51 
25

CCMT 09T308-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CY71 
25

CCMT 09T308-DM TF CY71 25 0,50 – 1,20 – 2,40 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CR31 
15

CCMT 09T308-DS TF CR31 15 0,60 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,22 – 0,35

TF CB91 
25

CCMT 09T308-DS TF CB91 25 1,00 – 2,00 – 4,00 0,12 – 0,25 – 0,35
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

CCMT 1204...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 CCMT 120404-DM TF CB41 15

SCLCR/L2020.12
SCLCR/L2525.12 

zob. str. 98

0,30 – 1,50 – 3,60 0,09 – 0,18 – 0,27

TF CB91 
25

CCMT 120404-DM TF CB91 25 0,30 – 1,50 – 3,60 0,09 – 0,18 – 0,27

TF UC81 
10

CCMT 120404-DM TF UC81 10 0,30 – 1,50 – 3,60 0,09 – 0,18 – 0,27

TF CY71 
25

CCMT 120404-DM TF CY71 25 0,30 – 1,50 – 3,60 0,09 – 0,18 – 0,27

0,80

TF CB41 
15 CCMT 120408-DM TF CB41 15 0,60 – 2,00 – 3,60 0,12 – 0,24 – 0,36

TF CB91 
25

CCMT 120408-DM TF CB91 25 0,60 – 2,00 – 3,60 0,12 – 0,24 – 0,36

TF CY71 
25

CCMT 120408-DM TF CY71 25 0,60 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,24 – 0,36

TF CB91 
25

CCMT 120408-DS TF CB91 25 1,20 – 2,50 – 4,50 0,12 – 0,25 – 0,35

TF CR31 
15

CCMT 120408-DS TF CR31 15 0,60 – 1,50 – 4,00 0,12 – 0,22 – 0,35

1,20

TF CB91 
25

CCMT 120412-DS TF CB91 25 1,50 – 2,50 – 4,50 0,18 – 0,30 – 0,45

TF CR31 
15

CCMT 120412-DS TF CR31 15 1,00 – 1,50 – 4,00 0,15 – 0,25 – 0,50
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

DCGT 0702...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20 TF PZ51 
25

DCGT 070202-DM TF PZ51 25
SDJCR/L1212.07
SDJCR/L1616.07
SDJCR/L2020.07 

zob. str. 99

A10JSDUCR/L07
A12KSDUCR/L07

A14-16QSDUCR/L07
zob. str. 106

0,30 – 0,60 – 1,50 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF PZ51 
25

DCGT 070204-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,00 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

TF PY91 
30

DCGT 070204-DM TF PY91 30 0,30 – 1,00 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

0,80 TF PZ51 
25

DCGT 070208-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,20 – 2,30 0,10 – 0,20 – 0,30

DCGT 11T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20 TF PZ51 
25

DCGT 11T302-DM TF PZ51 25
SDJCR/L1212.11
SDJCR/L1616.11
SDJCR/L2020.11
SDJCR/L2525.11

zob. str. 100
 

A16QSDUCR/L11
A16QSDQCR/L11
A20QSDUCR/L11
A20QSDQCR/L11
A25RSDUCR/L11
A32TSDUCR/L11

zob. str. 106

0,30 – 0,60 – 1,50 0,08 – 0,10 – 0,15

0,40 TF PZ51 
25

DCGT 11T304-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

0,80 TF PZ51 
25

DCGT 11T308-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

DCGX 0702...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF UG31 
25

DCGX 070202-AL TF UG31 25

SDJCR/L1212.07
SDJCR/L1616.07
SDJCR/L2020.07 

zob. str. 99
 

A10JSDUCR/L07
A12KSDUCR/L07

A14-16QSDUCR/L07 
zob. str.106 

0,20 – 1,00 – 2,80 0,05 – 0,10 – 0,15

TF PG42 
25

DCGX 070202-AL TF PG42 25 0,20 – 1,00 – 2,80 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

DCGX 070204-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 2,80 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

DCGX 070204-AL TF PG42 25 0,40 – 1,20 – 2,80 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF UG31 
25

DCGX 070208-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 2,80 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

DCGX 070208-AL TF PG42 25 0,50 – 2,00 – 2,80 0,15 – 0,30 – 0,60

DCGX 11T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF UG31 
25

DCGX 11T302-AL TF UG31 25
SDJCR/L1212-11
SDJCR/L1616.11
SDJCR/L2020.11
SDJCR/L2525.11

zob. str. 100
 

A16QSDUCR/L11
A16QSDQCR/L11
A20QSDUCR/L11
A20QSDQCR/L11
A25RSDUCR/L11
A32TSDUCR/L11 

zob. str. 106

0,20 – 1,00 – 3,90 0,05 – 0,10 – 0,15

TF PG42 
25

DCGX 11T302-AL TF PG42 25 0,20 – 1,00 – 3,90 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

DCGX 11T304-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 3,90 0,10 – 0,20 – 0,30

 TF PG42 
25 DCGX 11T304-AL TF PG42 25 0,40 – 1,20 – 3,90 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF UG31 
25

DCGX 11T308-AL TF UG31 25 0,50 – 2,50 – 3,90 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PG42 
25

DCGX 11T308-AL TF PG42 25 0,50 – 2,50 – 3,90 0,15 – 0,30 – 0,60
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

DCMT 0702...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF CB41 
15 DCMT 070202-DL TF CB41 15

SDJCR/L1212.07
SDJCR/L1616.07
SDJCR/L2020.07

zob. str. 99
 

A10JSDUCR/L07
A12KSDUCR/L07

A14-16QSDUCR/L07 
zob. str. 106

0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CB32 
20 DCMT 070202-DL TF CB32 20 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CB91 
25

DCMT 070202-DL TF CB91 25 0,20 – 0,30 – 1,20 0,05 – 0,08 – 0,10

TF UC81 
10

DCMT 070202-DL TF UC81 10 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PZ51 
25

DCMT 070202-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY81 
15

DCMT 070202-DL TF PY81 15 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CY71 
25

DCMT 070202-DL TF CY71 25 0,20 – 0,30 – 1,00 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY91 
30

DCMT 070202-DL TF PY91 30 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CB41 
15 DCMT 070202-DM TF CB41 15 0,30 – 0,60 – 1,50 0,05 – 0,10 – 0,15

TF CB91 
25

DCMT 070202-DM TF CB91 25 0,30 – 0,60 – 1,50 0,05 – 0,10 – 0,15

TF CY71 
25

DCMT 070202-DM TF CY71 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,10 – 0,15

0,40

TF CB41 
15 DCMT 070204-DL TF CB41 15 0,20 – 0,30 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB32 
20 DCMT 070204-DL TF CB32 20 0,20 – 0,30 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB91 
25

DCMT 070204-DL TF CB91 25 0,20 – 0,30 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF UC81 
10

DCMT 070204-DL TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,05 – 0,10 – 0,15

TF PZ51 
25

DCMT 070204-DL TF PZ51 255 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF PY81 
15

DCMT 070204-DL TF PY81 15 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF CY71 
25

DCMT 070204-DL TF CY71 25 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF PY91 
30

DCMT 070204-DL TF PY91 30 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF CB41 
15 DCMT 070204-DM TF CB41 15 0,30 – 1,00 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

TF CB91 
25

DCMT 070204-DM TF CB91 25 0,30 – 1,00 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

TF UC81 
10

DCMT 070204-DM TF UC81 10 0,30 – 1,00 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,17

TF PZ51 
25

DCMT 070204-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,00 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

TF CY71 
25

DCMT 070204-DM TF CY71 25 0,30 – 0,80 – 2,00 0,10 – 0,12 – 0,17

0,80 TF CY71 
25

DCMT 070208-DM TF CY71 25 0,50 – 1,20 – 2,30 0,10 – 0,20 – 0,30
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

DCMT 11T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF CB41 
15 DCMT 11T302-DL TF CB41 15

SDJCR/L1212.11
SDJCR/L1616.11
SDJCR/L2020.11
SDJCR/L2525.11

zob. str. 100
 

A16QSDUCR/L11
A20QSDUCR/L11
A25RSDUCR/L11
A32TSDUCR/L11 

zob. str. 106

A16QSDQCR/L11
A20QSDQCR/L11

zob. str. 106

0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB32 
20 DCMT 11T302-DL TF CB32 20 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB91 
25

DCMT 11T302-DL TF CB91 25 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,10

TF UC81 
10

DCMT 11T302-DL TF UC81 10 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,10

TF PZ51 
25

DCMT 11T302-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,10

TF PY81 
15

DCMT 11T302-DL TF PY81 15 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CY71 
25

DCMT 11T302-DL TF CY71 25 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY91 
30

DCMT 11T302-DL TF PY91 30 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,10

TF CB41 
15 DCMT 11T302-DM TF CB41 15 0,30 – 0,60 – 1,50 0,08 – 0,10 – 0,15

TF CB91 
25

DCMT 11T302-DM TF CB91 25 0,30 – 0,60 – 1,50 0,08 – 0,10 – 0,15

TF UC81 
10

DCMT 11T302-DM TF UC81 10 0,30 – 0,60 – 1,50 0,08 – 0,10 – 0,15

0,40

TF CB31 
05 DCMT 11T304-DL TF CB31 05 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF CB22 
10 DCMT 11T304-DL TF CB22 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,23

TF CB41 
15 DCMT 11T304-DL TF CB41 15 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,23

TF CB32 
20 DCMT 11T304-DL TF CB32 20 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,23

TF CB91 
25

DCMT 11T304-DL TF CB91 25 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,23

TF CB12 
30 DCMT 11T304-DL TF CB12 30 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,23

TF UC81 
10

DCMT 11T304-DL TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,23

TF PZ51 
25

DCMT 11T304-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF PY81 
15

DCMT 11T304-DL TF PY81 15 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF CY71 
25

DCMT 11T304-DL TF CY71 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF PY91 
30

DCMT 11T304-DL TF PY91 30 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

DCMT 11T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 DCMT 11T304-DM TF CB41 15

SDJCR/L1212.11
SDJCR/L1616.11
SDJCR/L2020.11
SDJCR/L2525.11

zob. str. 100
 

A16QSDUCR/L11
A20QSDUCR/L11
A25RSDUCR/L11
A32TSDUCR/L11 

zob. str. 106

A16QSDQCR/L11
A20QSDQCR/L11

zob. str. 106

0,30 – 1,20 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF CB91 
25

DCMT 11T304-DM TF CB91 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF UC81 
10

DCMT 11T304-DM TF UC81 10 0,30 – 1,20 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF PZ51 
25

DCMT 11T304-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,23

TF CY71 
25

DCMT 11T304-DM TF CY71 25 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,23

TF PY91 
30

DCMT 11T304-DM TF PY91 30 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,23

TF CR31 
15

DCMT 11T304-DS TF CR31 15 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,25

0,80

TF CB31 
05 DCMT 11T308-DL TF CB31 05 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB22 
10 DCMT 11T308-DL TF CB22 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 DCMT 11T308-DL TF CB41 15 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB32 
20 DCMT 11T308-DL TF CB32 20 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB91 
25

DCMT 11T308-DL TF CB91 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB12 
30 DCMT 11T308-DL TF CB12 30 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF UC81 
10

DCMT 11T308-DL TF UC81 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PY81 
15

DCMT 11T308-DL TF PY81 15 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CY71 
25

DCMT 11T308-DL TF CY71 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PY91 
30

DCMT 11T308-DL TF PY91 30 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 DCMT 11T308-DM TF CB41 15 0,30 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25

DCMT 11T308-DM TF CB91 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF UC81 
10

DCMT 11T308-DM TF UC81 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PZ51 
25

DCMT 11T308-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CY71 
25

DCMT 11T308-DM TF CY71 25 0,50 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25

DCMT 11T308-DS TF CB91 25 1,00 – 2,00 – 3,50 0,12 – 0,25 – 0,35

TF CR31 
15

DCMT 11T308-DS TF CR31 15 0,60 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,22 – 0,35
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

SCMT 09T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB32 
20 SCMT 09T304-DL TF CB32 20

–

0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

TF CB12 
30 SCMT 09T304-DL TF CB12 30 0,30 – 0,50 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,15

0,80

TF CB32 
20 SCMT 09T308-DL TF CB32 20 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CR31 
15

SCMT 09T308-DS TF CR31 15 0,60 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,22 – 0,35

SCMT 1204...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,80 TF CR31 
15

SCMT 120408-DS TF CR31 15 – 0,60 – 1,50 – 4,00 0,12 – 0,22 – 0,35

TCGX 0902... PVD

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40 Aluminium TF PG42 
25

TCGX 090204-AL TF PG42 25

A10K STFCR/L 09
A12K STFCR/L 09
A16Q STFCR/L 09

zob. str. 107

0,60 – 1,50 – 4,00 0,12 – 0,22 – 0,35
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

TCGX 16T3... PVD

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF PG42 
25

TCGX 16T302-AL TF PG42 25

A20QSTFCR/L16
A25RSTFCR/L16 

zob. str. 108

0,20 – 1,00 – 4,90 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40 TF PG42 
25

TCGX 16T304-AL TF PG42 25 0,40 – 2,50 – 4,90 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80 TF PG42 
25

TCGX 16T308-AL TF PG42 25 0,50 – 2,50 – 4,90 0,15 – 0,30 – 0,60

TCGX 1102...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF UG31 
25

TCGX 110202-AL TF UG31 25

A10K STFCR/L 11 
A12K STFCR/L 11
A16Q STFCR/L 11

zob. str. 108

0,20 – 1,00 – 3,90 0,05 – 0,10 – 0,15

TF PG42 
25

TCGX 110202-AL TF PG42 25 0,20 – 1,00 – 3,90 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

TCGX 110204-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 3,90 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

TCGX 110204-AL TF PG42 25 0,40 – 1,20 – 3,90 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF UG31 
25

TCGX 110208-AL TF UG31 25 0,50 – 2,50 – 3,90 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PG42 
25

TCGX 110208-AL TF PG42 25 0,50 – 2,50 – 3,90 0,15 – 0,30 – 0,60
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

TCMT 0902...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 TCMT 090204-DM TF CB41 15

A10K STFCR/L 09
A12K STFCR/L 09
A16Q STFCR/L 09

zob. str. 107

0,30 – 1,20 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

TF CB91 
25

TCMT 090204-DM TF CB91 25 0,30 – 1,20 – 2,30 0,06 – 0,11 – 0,17

TF CY71 
25

TCMT 090204-DM TF CY71 25 0,20 – 1,00 – 2,30 0,10 – 0,12 – 0,17

TCMT 1102...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

TF UC81 
10

TCMT 110202-DL TF UC81 10

A10K STFCR/L11 
A12KSTFCR/L11
A16QSTFCR/L11 

zob. str. 108

0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF PY81 
15

TCMT 110202-DL TF PY81 15 0,20 – 0,30 – 1,50 0,05 – 0,08 – 0,12

TF CB91 
25

TCMT 110202-DM TF CB91 25 0,30 – 1,20 – 2,50 0,06 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UC81 
10

TCMT 110204-DL TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB32 
20 TCMT 110204-DL TF CB32 20 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB12 
30 TCMT 110204-DL TF CB12 30 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF PY81 
15

TCMT 110204-DL TF PY81 15 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB41 
15 TCMT 110204-DM TF CB41 15 0,30 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,22

TF CB91 
25

TCMT 110204-DM TF CB91 25 0,50 – 1,50 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22

TF PZ51 
25

TCMT 110204-DM TF PZ51 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,22

TF CY71 
25

TCMT 110204-DM TF CY71 25 0,30 – 1,20 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,22

TF CB91 
25

TCMT 110204-DS TF CB91 25 0,60 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,22 – 0,30

TF CR31 
15

TCMT 110204-DS TF CR31 15 0,30 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22

0,80

TF CB91 
25

TCMT 110208-DM TF CB91 25 0,80 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CY71 
25

TCMT 110208-DM TF CY71 25 0,50 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,18 – 0,25
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

TCMT 16T3...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB12 
30 TCMT 16T304-DL TF CB12 30

A20QSTFCR/L16
A25RSTFCR/L16 

zob. str. 108

0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB41 
15 TCMT 16T304-DM TF CB41 15 0,50 – 1,50 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF CB91 
25

TCMT 16T304-DM TF CB91 25 0,50 – 1,50 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF UC81 
10

TCMT 16T304-DM TF UC81 10 0,50 – 1,50 – 2,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF PZ51 
25

TCMT 16T304-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,50 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF CY71 
25

TCMT 16T304-DM TF CY71 25 0,30 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,23

TF PY91 
30

TCMT 16T304-DM TF PY91 30 0,50 – 1,50 – 3,00 0,08 – 0,15 – 0,23

TF CR31 
15

TCMT 16T304-DS TF CR31 15 0,30 – 1,00 – 3,00 0,10 – 0,15 – 0,25

0,80

TF CB12 
30 TCMT 16T308-DL TF CB12 30 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 TCMT 16T308-DM TF CB41 15 0,80 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,18 – 0,25

TF CB91 
25

TCMT 16T308-DM TF CB91 25 0,50 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PZ51 
25

TCMT 16T308-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CY71 
25

TCMT 16T308-DM TF CY71 25 0,50 – 1,50 – 3,00 0,10 – 0,20 – 0,30

TF CB91 
25

TCMT 16T308-DS TF CB91 25 1,00 – 2,00 – 4,00 0,12 – 0,25 – 0,35

TF CR31 
15

TCMT 16T308-DS TF CR31 15 0,60 – 1,50 – 4,00 0,12 – 0,22 – 0,35
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

VBMT 1103...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB22 
10 VBMT 110304-DL TF CB22 10

SVJBR/L 1010.11
SVJBR/L 1212.11
SVJBR/L 1616.11

zob. str. 101

SVVBN 1212 J11
zob. str. 102

A16Q SVQBR/L 11
A16Q SVUBR/L 11
A20Q SVQBR/L 11
A20Q SVUBR/L 11

zob. str. 110

0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB41 
15 VBMT 110304-DL TF CB41 15 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB32 
20 VBMT 110304-DL TF CB32 20 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB91 
25

VBMT 110304-DL TF CB91 25 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF UC81 
10

VBMT 110304-DL TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF PZ51 
25

VBMT 110304-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF PY81 
15

VBMT 110304-DL TF PY81 15 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CY71 
25

VBMT 110304-DL TF CY71 25 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF PY91 
30

VBMT 110304-DL TF PY91 30 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

VBMT 1604...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB31 
05 VBMT 160404-DL TF CB31 05

SVJBR/L2020.16
SVJBR/L2525.16

zob. str. 102
 

A25RSVUBR/L16
A32TSVUBR/L16 

zob. str. 110

0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB41 
15 VBMT 160404-DL TF CB41 15 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB91 
25

VBMT 160404-DL TF CB91 25 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF UC81 
10

VBMT 160404-DL TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF PZ51 
25

VBMT 160404-DL TF PZ51 25 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF PY81 
15

VBMT 160404-DL TF PY81 15 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF CY71 
25

VBMT 160404-DL TF CY71 25 0,20 – 0,40 – 1,50 0,08 – 0,12 – 0,20

TF PY91 
30

VBMT 160404-DL TF PY91 30 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

VBMT 1604...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB22 
10 VBMT 160404-DL TF CB22 10

SVJBR/L2020.16
SVJBR/L2525.16

zob. str. 102
 

A25RSVUBR/L16
A32TSVUBR/L16 

zob. str. 109

0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB32 
20 VBMT 160404-DL TF CB32 20 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CB41 
15 VBMT 160404-DM TF CB41 15 0,20 – 0,70 – 2,70 0,07 – 0,14 – 0,20

TF CB91 
25

VBMT 160404-DM TF CB91 25 0,20 – 0,70 – 2,70 0,07 – 0,14 – 0,20

TF UC81 
10

VBMT 160404-DM TF UC81 10 0,50 – 1,00 – 2,00 0,10 – 0,15 – 0,22

TF PZ51 
25

VBMT 160404-DM TF PZ51 25 0,50 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22

TF CY71 
25

VBMT 160404-DM TF CY71 25 0,20 – 1,50 – 2,70 0,07 – 0,14 – 0,20

0,80

TF CB31 
05 VBMT 160408-DL TF CB31 05 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB22 
10 VBMT 160408-DL TF CB22 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 VBMT 160408-DL TF CB41 15 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB32 
20 VBMT 160408-DL TF CB32 20 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB91 
25

VBMT 160408-DL TF CB91 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF UC81 
10

VBMT 160408-DL TF UC81 10 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PZ51 
25

VBMT 160408-DL TF PZ51 25 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF PY81 
15

VBMT 160408-DL TF PY81 15 0,50 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,30

TF CY71 
25

VBMT 160408-DL TF CY71 25 0,50 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,30

TF PY91 
30

VBMT 160408-DL TF PY91 30 0,40 – 0,80 – 1,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB41 
15 VBMT 160408-DM TF CB41 15 0,50 – 1,20 – 2,70 0,09 – 0,18 – 0,27

TF CB91 
25

VBMT 160408-DM TF CB91 25 0,50 – 1,20 – 2,70 0,09 – 0,18 – 0,27

TF PZ51 
25

VBMT 160408-DM TF PZ51 25 0,80 – 1,50 – 3,00 0,12 – 0,18 – 0,25

TF CY71 
25

VBMT 160408-DM TF CY71 25 0,50 – 1,50 – 2,50 0,09 – 0,18 – 0,27

TF CB91 
25

VBMT 160408-DS TF CB91 25 1,00 – 1,80 – 3,50 0,12 – 0,25 – 0,30

1,20

TF CB41 
15 VBMT 160412-DM TF CB41 15 0,70 – 1,50 – 2,70 0,12 – 0,22 – 0,30

TF CB91 
25

VBMT 160412-DM TF CB91 25 0,50 – 1,20 – 2,70 0,09 – 0,18 – 0,27

TF CB31 
05 VBMT 160412-DM TF CB31 05 0,80 – 3,00 – 6,00 0,20 – 0,35 – 0,60

TF CR31 
15

VBMT 160412-DM TF CR31 15 0,30 – 1,00 – 2,70 0,09 – 0,18 – 0,27

NOWOŚĆ

NOWOŚĆ
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

VCGT 1103...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40 TF PZ51 
25

VCGT 110304-DM TF PZ51 25

SVJCR/L1212.11
SVJCR/L1616.11
SVJCR/L2020.11
SVJCR/L2525.11

zob. str. 103 
A16QSVUCR/L11
A20QSVUCR/L11
A16QSVQCR/L11
A20QSVQCR/L11 

zob. str. 110

0,30 – 0,80 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,25

VCGT 1604...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF PZ51 
25

VCGT 160404-DM TF PZ51 25
SVJCR/L2020.16
SVJCR/L2525.16

zob. str. 104
 

A25RSVUCR/L16
A32TSVUCR/L16 

zob. str. 110

0,50 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22

TF PY91 
30

VCGT 160404-DM TF PY91 30 0,50 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

VCGX 1604...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF PG42 
25

VCGX 160402-AL TF PG42 25

SVJCR/L2020.16
SVJCR/L2525.16

zob. str. 104
 

A25RSVUCR/L16
A32TSVUCR/L16 

zob. str. 110

0,50 – 2,50 – 3,50 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

VCGX 160404-AL TF UG31 25 0,40 – 2,50 – 3,50 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

VCGX 160404-AL TF PG42 25 0,20 – 2,50 – 3,50 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF UG31 
25

VCGX 160408-AL TF UG31 25 0,50 – 2,50 – 3,50 0,15 – 0,30 – 0,60

TF PG42 
25

VCGX 160408-AL TF PG42 25 0,50 – 2,50 – 3,50 0,15 – 0,30 – 0,60

1,20

TF UG31 
25

VCGX 160412-AL TF UG31 25 0,50 – 2,00 – 3,50 0,15 – 0,40 – 0,60

TF PG42 
25

VCGX 160412-AL TF PG42 25 0,50 – 2,50 – 3,50 0,15 – 0,40 – 0,60

VCGX 1103...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,20

Aluminium

TF UG31 
25

VCGX 110302-AL TF UG31 25
SVJCR/L1212.11
SVJCR/L1616.11
SVJCR/L2020.11
SVJCR/L2525.11

zob. str. 103
 

A16QSVUCR/L11
A20QSVUCR/L11
A16QSVQCR/L11
A20QSVQCR/L11 

zob. str. 110

0,20 – 1,00 – 2,10 0,05 – 0,10 – 0,15

TF PG42 
25

VCGX 110302-AL TF PG42 25 0,20 – 1,00 – 2,10 0,05 – 0,10 – 0,15

0,40

TF UG31 
25

VCGX 110304-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 2,10 0,10 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

VCGX 110304-AL TF PG42 25 0,40 – 1,20 – 2,10 0,10 – 0,20 – 0,30

0,80

TF 
UG252

VCGX 110308-AL TF UG31 25 0,40 – 1,20 – 2,10 0,15 – 0,20 – 0,30

TF PG42 
25

VCGX 110308-AL TF PG42 25 0,40 – 1,20 – 2,10 0,15 – 0,30 – 0,60
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Płytki 
dodatnie Wymienne płytki skrawające - toczenie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

VCMT 1103...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 VCMT 110304-DM TF CB41 15

SVJCR/L1212.11
SVJCR/L1616.11
SVJCR/L2020.11
SVJCR/L2525.11

zob. str. 103
 

A16QSVUCR/L11
A20QSVUCR/L11
A16QSVQCR/L11
A20QSVQCR/L11 

zob. str. 110

0,30 – 0,80 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF CB91 
25

VCMT 110304-DM TF CB91 25 0,30 – 0,80 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,25

TF UC81 
10

VCMT 110304-DM TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

TF CY71 
25

VCMT 110304-DM TF CY71 25 0,30 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,25

VCMT 1604...

Grupa artykułów 710

Promień Rodzaj 
obróbki Gatunek Typ płytki Nóż tokarski

Głębokość skrawania ap* Posuw fn* 

mm mm mm/obr.

min. – Start – maks. min. – Start – maks.

0,40

TF CB41 
15 VCMT 160404-DM TF CB41 15

SVJCR/L2020.16
SVJCR/L2525.16

zob. str. 104
 

A25RSVUCR/L16
A32TSVUCR/L16 

zob. str. 110

0,50 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22

TF CB91 
25

VCMT 160404-DM TF CB91 25 0,50 – 1,00 – 2,50 0,10 – 0,15 – 0,22

TF UC81 
10

VCMT 160404-DM TF UC81 10 0,20 – 0,50 – 1,50 0,06 – 0,11 – 0,20

0,80

TF CB41 
15 VCMT 160408-DM TF CB41 15 0,80 – 1,50 – 2,50 0,12 – 0,18 – 0,25

TF CB91 
25

VCMT 160408-DM TF CB91 25 0,80 – 1,50 – 2,50 0,12 – 0,18 – 0,25

TF CB91 
25

VCMT 160408-DS TF CB91 25 1,00 – 1,80 – 3,50 0,12 – 0,25 – 0,30
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

* Prędkość skrawania vc: str. 97

Wymienne płytki skrawające - toczenie Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna

VC dla dodatnich wymiennych płytek skrawających

ISO Materiał Wytrzymałość na 
rozciąganie N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)
TF CB31 05 TF CB41 15 TF CB91 25 TF PZ51 25 TF UC81 10

P

St52, C45, 16MnCr5 ≤ 750 240 – 300 – 380 220 – 280 – 360 180 – 250 – 320 100 – 220 – 300 220 – 280 – 360

42CrMo4, 1.2080, 1.2312, 
1.2343, 1.2379 ≤ 1200 160 – 220 – 300 140 – 180 – 280 120 – 160 – 220 90 – 140 – 180 140 – 180 – 280

Stale narzędziowe ulep-
szane cieplnie ≤ 1700 50 HRC 70 – 100 – 160 70 – 90 – 260 60 – 80 – 140 50 – 75 – 100 70 – 90 – 160

ISO Materiał Wytrzymałość na 
rozciąganie N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)
TF PY81 15 TF CY71 25 TF PY91 30 TF PZ51 25

M

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510,  
1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 ≤ 750 100 – 160 – 240 80 – 140 – 200 70 – 120 – 180 70 – 140 – 200

1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 ≤ 850 100 – 150 – 200 70 – 120 – 160 60 – 100 – 140 80 120 180

1.4362, 1.4460, 1.4462 ≤ 850 80 – 120 – 160 50 – 100 – 150 50 – 80 – 130 60 – 95 – 130

ISO Materiał Wytrzymałość na 
rozciąganie N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)
TF CR31 15

K

GG15, GG25, GG40 ≤ 500 220 – 300 – 400

GGG40, GGG60, GTW-35-04, GTW-45-07 ≤ 650 180 – 250 – 350

ISO Materiał Wytrzymałość na 
rozciąganie N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)
TF UG31 25

N

Stopy aluminium walcowane 
Odlewnicze stopy aluminium ≤ 500 240 – 800 – 1500

Stopy automatowe >=1 %Pb 
Mosiądz, stopy aluminium na bazie ołowiu <=1 %Pb ≤ 700 55 – 550 – 560

ISO Materiał Wytrzymałość na 
rozciąganie N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)
TF PO41 15

S

Tytan ≤ 850 40 – 60 – 80

Inconel ≤ 1300 40 – 55 – 75
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie 
noża Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba

 

 
 

CC… 09T3… 
 
 
 

prawy SCLCR 1616 H09 16 16 100 20 20 95

lewy SCLCL 1616 H09 16 16 100 20 20 95

prawy SCLCR 1616 H09 IK • 16 16 100 25 20 95

lewy SCLCL 1616 H09 IK • 16 16 100 25 20 95

prawy z f1 = b SCLCR 1616 H09-F 16 16 100 16,8 16 95

lewy z f1 = b SCLCL 1616 H09-F 16 16 100 16,8 16 95

prawy z f1 = b SCLCR 1616 H09-F IK • 16 16 100 25 16 95

lewy z f1 = b SCLCL 1616 H09-F IK • 16 16 100 25 16 95

prawy SCLCR 2020 K09 20 20 125 25 25 95

lewy SCLCL 2020 K09 20 20 125 25 25 95

prawy SCLCR 2020 K09 IK • 20 20 125 25 25 95

lewy SCLCL 2020 K09 IK • 20 20 125 25 25 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba drążona/płytka 
podporowa

Klucz/  
śruba drążona

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SCLC…09… CC… 09T3… E100051 835 E100019 835 E100000 835 E100012 835 E100029 834

Grupa artykułów 810

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi

l1

f1 b

f1 = b
K˚

l2

Grupa artykułów 810

l1

f1
b

K˚

l2

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

CC… 1204… 
 
 
 

prawy SCLCR 2020 K12 20 20 125 25 25 95

lewy SCLCL 2020 K12 20 20 125 25 25 95

prawy SCLCR 2020 K12 IK • 20 20 125 30 25 95

lewy SCLCL 2020 K12 IK • 20 20 125 30 25 95

prawy SCLCR 2525 M12 25 25 150 25 32 95

lewy SCLCL 2525 M12 25 25 150 25 32 95

prawy SCLCR 2525 M12 IK • 25 25 150 30 32 95

lewy SCLCL 2525 M12 IK • 25 25 150 30 32 95

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba drążona/płytka 
podporowa

Klucz/  
śruba drążona

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SCLC…12… CC… 1204… E100033 835 E100018 835 E100048 835 E100010 835 E100029 834
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 810

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi Płytki 
dodatnie

l1

f1 b

f1 = b
K˚

l2

l1

f1
b

K˚

l2

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

 
 
 
 

DC… 0702… 
 
 
 

prawy SDJCR 1212 K07 12 12 125 15 16 93

lewy SDJCL 1212 K07 12 12 125 15 16 93

prawy SDJCR 1212 K07 IK • 12 12 125 15 16 93

lewy SDJCL 1212 K07 IK • 12 12 125 15 16 93

prawy z f1 = b SDJCR 1212 K07-F 12 12 125 15 12 93

lewy z f1 = b SDJCL 1212 K07-F 12 12 125 15 12 93

prawy z f1 = b SDJCR 1212 K07-F IK • 12 12 125 15 12 93

lewy z f1 = b SDJCL 1212 K07-F IK • 12 12 125 15 12 93

prawy SDJCR 1616 H07 16 16 100 18 20 93

lewy SDJCL 1616 H07 16 16 100 18 20 93

prawy SDJCR 1616 H07 IK • 16 16 100 27,5 20 93

lewy SDJCL 1616 H07 IK • 16 16 100 27,5 20 93

prawy z f1 = b SDJCR 1616 H07-F 16 16 100 16 16 93

lewy z f1 = b SDJCL 1616 H07-F 16 16 100 16 16 93

prawy z f1 = b SDJCR 1616 H07-F IK • 16 16 100 27,5 16 93

lewy z f1 = b SDJCL 1616 H07-F IK • 16 16 100 27,5 16 93

prawy SDJCR 2020 K07 20 20 125 20 25 93

lewy SDJCL 2020 K07 20 20 125 20 25 93

prawy SDJCR 2020 K07 IK • 20 20 125 27,5 25 93

lewy SDJCL 2020 K07 IK • 20 20 125 27,5 25 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SDJC...07… DC… 0702… E100015 835 E100028 834
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 810

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi

l1

f1 b

f1 = b
K˚

l2

l1

f1
b

K˚

l2

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

 
 
 
 

DC… 11T3… 
 
 

prawy SDJCR 1212 J11 12 12 110 20 16 93

lewy SDJCL 1212 J11 12 12 110 20 16 93

prawy SDJCR 1212 J11 IK • 12 12 110 20 16 93

lewy SDJCL 1212 J11 IK • 12 12 110 20 16 93

prawy z f1 = b SDJCR 1212 J11-F 12 12 110 15 12 93

lewy z f1 = b SDJCL 1212 J11-F 12 12 110 15 12 93

prawy z f1 = b SDJCR 1212 J11-F IK • 12 12 110 20 12 93

lewy z f1 = b SDJCL 1212 J11-F IK • 12 12 110 20 12 93

prawy SDJCR 1616 H11 16 16 100 25 20 93

lewy SDJCL 1616 H11 16 16 100 25 20 93

prawy SDJCR 1616 H11 IK • 16 16 100 32 20 93

lewy SDJCL 1616 H11 IK • 16 16 100 32 20 93

prawy z f1 = b SDJCR 1616 H11-F 16 16 100 16 16 93

lewy z f1 = b SDJCL 1616 H11-F 16 16 100 16 16 93

prawy z f1 = b SDJCR 1616 H11-F IK • 16 16 100 32 16 93

lewy z f1 = b SDJCL 1616 H11-F IK • 16 16 100 32 16 93

prawy SDJCR 2020 K11 20 20 125 26 25 93

lewy SDJCL 2020 K11 20 20 125 26 25 93

prawy SDJCR 2020 K11 IK • 20 20 125 32 25 93

lewy SDJCL 2020 K11 IK • 20 20 125 32 25 93

prawy SDJCR 2525 M11 25 25 150 30 32 93

lewy SDJCL 2525 M11 25 25 150 30 32 93

prawy SDJCR 2525 M11 IK • 25 25 150 35 32 93

lewy SDJCL 2525 M11 IK • 25 25 150 35 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba drążona/płytka 
podporowa

Klucz/  
śruba drążona

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SDJC…1212 J11…

DC… 11T3…

– – –

E100012 835 E100029 834
SDJC…1616 H11…

E100037 835 E100019 835 E100000 835SDJC…2020 K11…

SDJC…2525 M11…
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 810

l1

f1 b

f1 = b
K˚

l2

l1

f1
b

K˚

l2

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wyso-
kość

Szero-
kość Długość Długość Wymiar Kąt  przysta-

wienia
h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

VB… 1103…  
 
 

prawy SVJBR 1010 J11 10 10 110 20 12 93

lewy SVJBL 1010 J11 10 10 110 20 12 93

prawy SVJBR 1010 J11 IK • 10 10 110 20 12 93

lewy SVJBL 1010 J11 IK • 10 10 110 20 12 93

prawy z f1 = b SVJBR 1010 J11-F 10 10 110 20 10 93

lewy z f1 = b SVJBL 1010 J11-F 10 10 110 20 10 93

prawy z f1 = b SVJBR 1010 J11-F IK • 10 10 110 20 10 93

lewy z f1 = b SVJBL 1010 J11-F IK • 10 10 110 20 10 93

prawy SVJBR 1212 J11 12 12 110 20 16 93

lewy SVJBL 1212 J11 12 12 110 20 16 93

prawy SVJBR 1212 J11 IK • 12 12 110 20 16 93

lewy SVJBL 1212 J11 IK • 12 12 110 20 16 93

prawy z f1 = b SVJBR 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93

lewy z f1 = b SVJBL 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93

prawy z f1 = b SVJBR 1212 J11-F IK • 12 12 110 20 12 93

lewy z f1 = b SVJBL 1212 J11-F IK • 12 12 110 20 12 93

prawy SVJBR 1616 H11 16 16 100 25 20 93

lewy SVJBL 1616 H11 16 16 100 25 20 93

prawy SVJBR 1616 H11 IK • 16 16 100 35 20 93

lewy SVJBL 1616 H11 IK • 16 16 100 35 20 93

prawy z f1 = b SVJBR 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

lewy z f1 = b SVJBL 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

prawy z f1 = b SVJBR 1616 H11-F IK • 16 16 100 35 16 93

lewy z f1 = b SVJBL 1616 H11-F IK • 16 16 100 35 16 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SVJB...11… VB… 1103… E100015 835 E100028 834

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi Płytki 
dodatnie

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą

Grupa artykułów 8..
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 810

l1

f1 b

f1 = b
K˚

l2

l1

f1
b

K˚

l2
Grupa artykułów 810

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

VB… 1604… 
 
 

prawy SVJBR 2020 K16 20 20 125 33 25 93

lewy SVJBL 2020 K16 20 20 125 33 25 93

prawy SVJBR 2020 K16 IK • 20 20 125 40 25 93

lewy SVJBL 2020 K16 IK • 20 20 125 40 25 93

prawy SVJBR 2525 M16 25 25 150 39 32 93

lewy SVJBL 2525 M16 25 25 150 39 32 93

prawy SVJBR 2525 M16 IK • 25 25 150 40 32 93

lewy SVJBL 2525 M16 IK • 25 25 150 40 32 93

l1

h b

K˚

l2

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość
Wykonanie 
noża tokar-

skiego
Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wyso-
kość

Szero-
kość Długość Długość Wymiar Kąt  przysta-

wienia
h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 

VB… 1103… 
 neutralny SVVBN 1212 J11 12 12 110 22 – 72,5

neutralny SVVBN 1212 J11 IK • 12 12 110 22 – 72,5

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SVVBN 1212 J11… VB… 1103… E100015 835 E100028 834

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba drążona/płytka 
podporowa

Klucz/  
śruba drążona

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SVJB...16… VB… 1604… E100034 835 E100019 835 E100000 835 E100012 835 E100029 834

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 810

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi Płytki 
dodatnie

l1

f1 b

f1 = b
K˚

l2

l1

f1
b

K˚

l2

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba 

 
 
 

 

VC… 1103… 
 
 

prawy SVJCR 1212 J11 12 12 110 20 16 93

lewy SVJCL 1212 J11 12 12 110 20 16 93

prawy SVJCR 1212 J11 IK • 12 12 110 20 16 93

lewy SVJCL 1212 J11 IK • 12 12 110 20 16 93

prawy z f1 = b SVJCR 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93

lewy z f1 = b SVJCL 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93

prawy z f1 = b SVJCR 1212 J11-F IK • 12 12 110 20 12 93

lewy z f1 = b SVJCL 1212 J11-F IK • 12 12 110 20 12 93

prawy SVJCR 1616 H11 16 16 100 25 20 93

lewy SVJCL 1616 H11 16 16 100 25 20 93

prawy SVJCR 1616 H11 IK • 16 16 100 35 20 93

lewy SVJCL 1616 H11 IK • 16 16 100 35 20 93

prawy z f1 = b SVJCR 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

lewy z f1 = b SVJCL 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

prawy z f1 = b SVJCR 1616 H11-F IK • 16 16 100 35 16 93

lewy z f1 = b SVJCL 1616 H11-F IK • 16 16 100 35 16 93

prawy SVJCR 2020 K11 20 20 125 32 25 93

lewy SVJCL 2020 K11 20 20 125 32 25 93

prawy SVJCR 2020 K11 IK • 20 20 125 35 25 93

lewy SVJCL 2020 K11 IK • 20 20 125 35 25 93

prawy SVJCR 2525 M11 25 25 150 41 32 93

lewy SVJCL 2525 M11 25 25 150 41 32 93

prawy SVJCR 2525 M11 IK • 25 25 150 40 32 93

lewy SVJCL 2525 M11 IK • 25 25 150 40 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SVJC…11… VC… 1103… E100012 835 E100028 834
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 810

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z płytkami dodatnimi

l1

f1
b

K˚

l2

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

h b l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 

VC… 1604… 
 

prawy SVJCR 2020 K16 20 20 125 33 25 93

lewy SVJCL 2020 K16 20 20 125 33 25 93

prawy SVJCR 2020 K16 IK • 20 20 125 40 25 93

lewy SVJCL 2020 K16 IK • 20 20 125 40 25 93

prawy SVJCR 2525 M16 25 25 150 40 32 93

lewy SVJCL 2525 M16 25 25 150 40 32 93

prawy SVJCR 2525 M16 IK • 25 25 150 40 32 93

lewy SVJCL 2525 M16 IK • 25 25 150 40 32 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Płytka podporowa Śruba drążona/płytka 
podporowa

Klucz/  
śruba drążona

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

SVJC…16… VC… 1604… E100034 835 E100019 835 E100000 835 E100012 835 E100029 834
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

..SCLC...09 CC… 09T3… E100011 835 E100029 834

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

CC… 0602… 
 
 

prawy A08H SCLCR 06 10 8 100 16 5,5 95

lewy A08H SCLCL 06 10 8 100 16 5,5 95

prawy A10J SCLCR 06 12 10 110 19 6 95

lewy A10J SCLCL 06 12 10 110 19 6 95

prawy A12K SCLCR 06 16 12 125 23 9 95

lewy A12K SCLCL 06 16 12 125 23 9 95

Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami dodatnimi Płytki 
dodatnie

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

CC… 09T3… 
 
 

prawy A14-16Q SCLCR 09 19 16 180 45 9,5 95

lewy A14-16Q SCLCL 09 19 16 180 45 9,5 95

prawy A16Q SCLCR 09 20 16 180 30,5 11 95

lewy A16Q SCLCL 09 20 16 180 30,5 11 95

prawy A20Q SCLCR 09 25 20 180 38 13 95

lewy A20Q SCLCL 09 25 20 180 38 13 95

prawy A25R SCLCR 09 32 25 200 39 17 95

lewy A25R SCLCL 09 32 25 200 39 17 95

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SCLC…06 CC… 0602… E100015 835 E100028 834

Grupa artykułów 8..
To
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

DC… 0702… 
 
 
 

prawy A10J SDUCR 07 13 10 110 20 7 93

lewy A10J SDUCL 07 13 10 110 20 7 93

prawy A12K SDUCR 07 16 12 125 23 9 93

lewy A12K SDUCL 07 16 12 125 23 9 93

prawy A14-16Q SDUCR 07 20 16 180 41 11 93

lewy A14-16Q SDUCL 07 20 16 180 41 11 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SDUC…07 DC… 0702… E100012 835 E100028 834

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

 

 

DC… 11T3… 
 
 
 

prawy A16Q SDUCR 11 20 16 180 29 12,4 93

lewy A16Q SDUCL 11 20 16 180 29 12,4 93

prawy A16Q SDQCR 11 20 16 180 30 11 107,5

lewy A16Q SDQCL 11 20 16 180 30 11 107,5

prawy A20Q SDUCR 11 25 20 180 31 13 93

lewy A20Q SDUCL 11 25 20 180 31 13 93

prawy A20Q SDQCR 11 25 20 180 32 13 107,5

lewy A20Q SDQCL 11 25 20 180 32 13 107,5

prawy A25R SDUCR 11 32 25 200 38,5 17 93

lewy A25R SDUCL 11 32 25 200 38,5 17 93

prawy A32T SDUCR 11 40 32 300 38,5 22 93

lewy A32T SDUCL 11 40 32 300 38,5 22 93

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami dodatnimi

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2
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Grupa artykułów 8..

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SDUC…11
DC… 11T3…

E100011 835
E100028 834

…SDQC…11 E100012 835
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami dodatnimi Płytki 
dodatnie

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

DC… 0902… 
 
 
 

prawy A10K STFCR 09 13 10 125 22,5 7 90

lewy A10K STFCL 09 13 10 125 22,5 7 90

prawy A12K STFCR 09 16 12 125 22,5 9 90

lewy A12K STFCL 09 16 12 125 22,5 9 90

prawy A16Q STFCR 09 20 16 180 30 11 90

lewy A16Q STFCL 09 20 16 180 30 11 90

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…STFC…09 TC… 0902… E100055 E100078

Bądź na bieżąco
I zapisz się do naszego newslettera!

NOWOŚCINOWOŚCI

icon by icons8.de

https://shop.tool-factory.de/newsletter/

W naszym bezpłatnym newsletterze będziemy informować Cię o naszych 
najnowszych produktach, promocjach i wydarzeniach. 
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Grupa artykułów 8..
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

TC… 16T3… 
 
 
 

prawy A20Q STFCR 16 25 20 180 32 13 91

lewy A20Q STFCL 16 25 20 180 32 13 91

prawy A25R STFCR 16 32 25 200 39 16 91

lewy A25R STFCL 16 32 25 200 39 16 91

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami dodatnimi

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

DC… 1102… 
 
 
 

prawy A10K STFCR 11 13 10 125 22,5 7 90

lewy A10K STFCL 11 13 10 125 22,5 7 90

prawy A12K STFCR 11 17 12 125 22,5 9 91

lewy A12K STFCL 11 17 12 125 22,5 9 91

prawy A16Q STFCR 11 21 16 180 32 11 91

lewy A16Q STFCL 11 21 16 180 32 11 91

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…STFC…11 TC… 1102… E100012 835 E100028 834

Grupa artykułów 8..

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…STFC…16 TC… 16T3… E100011 835 E100029 834

To
cz

en
ie

 z 
ge

om
et

rią
 d

od
at

ni
ą



109

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami dodatnimi Płytki 
dodatnie

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

VB… 1604… 
 
 
 

prawy A25R SVUBR 16 32 25 200 50 17 93

lewy A25R SVUBL 16 32 25 200 50 17 93

prawy A32T SVUBR 16 40 32 300 50 22 93

lewy A32T SVUBL 16 40 32 300 50 22 93

Grupa artykułów 820

Grupa artykułów 8..

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przysta-
wienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

VB… 1103… 
 
 
 

prawy A16Q SVQBR 11 21 16 180 31 11 107,5

lewy A16Q SVQBL 11 21 16 180 31 11 107,5

prawy A16Q SVUBR 11 21 16 180 28,5 11 93

lewy A16Q SVUBL 11 21 16 180 28,5 11 93

prawy A20Q SVQBR 11 25 20 180 31 13 107,5

lewy A20Q SVQBL 11 25 20 180 31 13 107,5

prawy A20Q SVUBR 11 25 20 180 28,5 13 93

lewy A20Q SVUBL 11 25 20 180 28,5 13 93

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SVQB…11
VB… 1103… E100053 835 E100028 834

…SVUB…11

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SVUB…16 VB… 1604… E100013 835 E100029 834
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 820

Grupa artykułów 820

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

VC… 1604… 
 

prawy A25R SVUCR 16 32 25 200 50 17 93

lewy A25R SVUCL 16 32 25 200 50 17 93

prawy A32T SVUCR 16 40 32 300 50 22 93

lewy A32T SVUCL 16 40 32 300 50 22 93

Płytki 
dodatnie Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z płytkami dodatnimi

l1

f1

Dm
dm

K˚

l2

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Długość Wymiar Kąt  przystawienia

l1 l2 f1 K °

Śruba 
 
 
 
 

 
 
 
 

VC… 1103… 
 

prawy A16Q SVQCR 11 21 16 180 32 11 107,5

lewy A16Q SVQCL 11 21 16 180 31 11 107,5

prawy A16Q SVUCR 11 21 16 180 28,5 11 93

lewy A16Q SVUCL 11 21 16 180 28,5 11 93

prawy A20Q SVQCR 11 25 20 180 31 13 107,5

lewy A20Q SVQCL 11 25 20 180 31 13 107,5

prawy A20Q SVUCR 11 25 20 180 28,5 13 93

lewy A20Q SVUCL 11 25 20 180 28,5 13 93

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SVQC…11 VC… 1103…
E100015 835 E100028 834

…SVUC…11 VC… 1103…

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego

Wymienna płytka skra-
wająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca

Klucz do śruby/ 
wymienna płytka 

skrawająca

…SVUC…16 VC… 1604… E100013 835 E100029 834
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 834 835

Wyposażenie dodatkowe 
do noża tokarskiego

Wymienna płytka 
skrawająca

Klucz/ 
wymienna płytka 

skrawająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca
Płytka podporowa Śruba/ 

płytka podporowa
Klucz/ 

płytka podporowa

CC…06…

A08H…06

CC… 0602… E100028 E100015

– – –

A10J…06 – – –

A12K…06 – – –

CC…09…

SCLC…09

CC… 09T3… E100029

E100012 E100051 E100019 E100000

A14-16Q…09

E100011

– – –

A16Q…09 – – –

A20Q…09 – – –

A25R…09 – – –

CC…12…

SCLC…12 CC… 1204… E100029 E100010 E100033 E100018 E100048

DC…07…

SDJC…07

DC… 0702… E100028 E100015

– – –

A10J…07 – – –

A12K…07 – – –

A14-16Q…07 – – –

DC…11…

SDJC… 1212 J11

DC… 11T3… E100029

E100012

– – –

SDJC… 1616 H11

E100037 E100019 E100000SDJC… 2020 K11

SDJC… 2525 M11

A16Q…11

E100011

– – –

A20Q…11 – – –

A25R…11 – – –

A32T…11 – – –

Płytki 
dodatnie Wyposażenie dodatkowe do płytek dodatnich
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

Grupa artykułów 834 835

Wyposażenie dodatkowe 
do noża tokarskiego

Wymienna płytka 
skrawająca

Klucz/ 
wymienna płytka 

skrawająca

Śruba/  
wymienna płytka 

skrawająca
Płytka podporowa Śruba/ 

płytka podporowa
Klucz/ 

płytka podporowa

TC…09…

A10K…09

TC… 0902… E100078 E100055

– – –

A12K…09 – – –

A16Q…09 – – –

TC…11…

A10K…11

TC… 1102… E100028 E100015

– – –

A12K…11 – – –

A16Q…11 – – –

TC…16…

A10K…16

TC… 16T3… E100029 E100011

– – –

A12K…16 – – –

A16Q…16 – – –

A20Q...16 – – –

A25R...16 – – –

VB…11…

SVJB…11

VB… 1103… E100028

E100015
– – –

SVVBN…11 – – –

A16Q…11
E100053

– – –

A20Q…11 – – –

VB…16…

SVJB…K16

VB… 1604… E100029

E100012 E100034 E100019 E100000
SVJB…M16

A25R…16
E100013

– – –

A32T…16 – – –

VC…11…

SVJC…11

VC… 1103… E100028

E100012 – – –

A16Q…11
E100015

– – –

A20Q…11 – – –

VC…16…

SVJC…16

VC… 1604… E100029

E100012 E100034 E100019 E100000

A25R…16
E100013

– – –

A32T…16 – – –

Wyposażenie dodatkowe do płytek dodatnich Płytki 
dodatnie
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Nasze uniwersalne narzędzia do 
gwintowania to gwarancja bezpie-
czeństwa procesu. 

Idealnym rozwiązaniem byłoby zaopatrywanie się 
we wszystkie produkty z jednego źródła i poleganie 
na ich dobrej jakości. 

dla zapewnienia wydajnej obróbki 
skrawaniem

Innowacyjne rozwiązania

Sprawdź więc nasze płytki skrawa-
jące oraz uchwyty tokarskie, fre-
zarskie i wiertarskie.



Gwint

Flexible Line
Wymienne płytki skrawające do gwintów
Do gwintów wewnętrznych i zewnętrznych
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Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi
To
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Płytka do gwintu 
zewnętrznego 
metrycznego 60° 
o pełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

zewnętrz-
ny 

metryczny
60°

16

1,00 16ER 1.00ISO-TC TF PU51 25

TC

TF PU51 
25

0,80 0,70 0,14 9,525 3,47 4,0

1,25 16ER 1.25ISO-TC TF PU51 25 0,80 0,90 0,18 9,525 3,47 4,0

1,50 16ER 1.50ISO-TC TF PU51 25 0,80 1,00 0,22 9,525 3,47 4,0

1,75 16ER 1.75ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,20 0,25 9,525 3,47 4,0

2,00 16ER 2.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,30 0,29 9,525 3,47 4,0

2,50 16ER 2.50ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,36 9,525 3,47 4,0

3,00 16ER 3.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,43 9,525 3,47 4,0

22

3,50 22ER 3.50ISO-TC TF PU51 25

TC

1,60 2,30 0,45 12,70 4,71 5,0

4,00 22ER 4.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 2,30 0,52 12,70 4,71 5,0

4,50 22ER 4.50ISO-TC TF PU51 25 1,70 2,40 0,58 12,70 4,71 5,0

5,00 22ER 5.00ISO-TC TF PU51 25 1,70 2,50 0,63 12,70 4,71 5,0

6,00 22ER 6.00ISO-TC TF PU51 25 1,90 2,70 0,78 12,70 4,71 5,0

*Jedn. opak. 5 szt. 

Wymienne płytki skrawające do gwintów Y

X
R

IC

Y

X
R

IC d1

S
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Wymienne płytki skrawające do gwintówY

X
R

IC

Y

X
R

IC d1

S

Płytka do gwintu 
wewnętrznego 
metrycznego 60°
o pełnym zarysie

me Grupa artykułów 760
tryczny

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometrie Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

wewnętrz-
ny 

metryczny
60°

11

1,00 11IR 1.00ISO-TC TF PU51 25

TC

TF PU51 
25

0,80 0,70 0,07 6,350 3,00 3,2

1,25 11IR 1.25ISO-TC TF PU51 25 0,80 0,90 0,09 6,350 3,00 3,2

1,50 11IR 1.50ISO-TC TF PU51 25 0,80 1,00 0,11 6,350 3,00 3,2

1,75 11IR 1.75ISO-TC TF PU51 25 0,80 1,10 0,13 6,350 3,00 3,2

2,00 11IR 2.00ISO-TC TF PU51 25 0,80 1,10 0,15 6,350 3,00 3,2

16

1,00 16IR 1.00ISO-TC TF PU51 25

TC

0,80 0,70 0,07 9,525 3,47 4,0

1,25 16IR 1.25ISO-TC TF PU51 25 0,80 0,90 0,09 9,525 3,47 4,0

1,50 16IR 1.50ISO-TC TF PU51 25 0,80 1,00 0,11 9,525 3,47 4,0

1,75 16IR 1.75ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,20 0,13 9,525 3,47 4,0

2,00 16IR 2.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,30 0,15 9,525 3,47 4,0

2,50 16IR 2.50ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,18 9,525 3,47 4,0

3,00 16IR 3.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,22 9,525 3,47 4,0

22

3,50 22IR 3.50ISO-TC TF PU51 25

TC

1,60 2,30 0,22 12,70 4,71 5,0

4,00 22IR 4.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 2,30 0,25 12,70 4,71 5,0

4,50 22IR 4.50ISO-TC TF PU51 25 1,60 2,40 0,28 12,70 4,71 5,0

5,00 22IR 5.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 2,30 0,32 12,70 4,71 5,0

6,00 22IR 6.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 2,40 0,39 12,70 4,71 5,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Wymienne płytki skrawające do gwintów Y

X
R

IC

Y

X
R

IC d1

S

Płytka do gwintu 
zewnętrznego 
metrycznego 60°
o niepełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

zewnętrz-
ny 

metryczny
60° 16

0,5 – 1,5 16ER A60-TC TF PU51 25
TC TF PU51 

25

0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,0

1,75 – 3,0 16ER G60-TC TF PU51 25 1,20 1,70 0,25 9,525 3,47 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.

 

Płytka do gwintu 
wewnętrznego 
metrycznego 60° 
o niepełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

wewnętrz-
ny

metryczny
60°

11 0,5 – 1,5 11IR A60-TC TF PU51 25 TC

TF PU51 
25

0,80 0,90 0,08 6,350 3,00 3,2

16
0,5 – 1,5 16IR A60-TC TF PU51 25 TC 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,0

1,75 – 3,0 16IR G60-TC TF PU51 25 TC 1,20 1,70 0,13 9,525 3,47 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Wymienne płytki skrawające do gwintówY

X
R

IC

Y

X
R

IC d1

S

Płytka do gwintu 
zewnętrznego 
Whitwortha 55°
o pełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

zewnętrzny 
Whitworth 55° 16

19 16ER 19W-TC TF PU51 25

TC TF PU51 
25

0,80 1,00 0,17 9,525 3,47 4,0

14 16ER 14W-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,24 9,525 3,47 4,0

11 16ER 11W-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,30 9,525 3,47 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.

Płytka do gwintu 
wewnętrznego 
Whitwortha 55°
o pełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

wewnętrzny 
Whitwortha 55° 16

19 16IR 19W-TC TF PU51 25

TC TF PU51 
25

0,80 1,00 0,17 9,525 3,47 4,0

14 16IR 14W-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,24 9,525 3,47 4,0

11 16IR 11W-TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,30 9,525 3,47 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Wymienne płytki skrawające do gwintów Y

X
R

IC

Y

X
R

IC d1

S

Płytka do gwintu 
zewnętrznego 
Whitwortha 55°
o niepełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

zewnętrzny 
Whitwortha 55° 16

48 – 16 16ER A55-TC TF PU51 25
TC TF PU51 

25

0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,0

14 – 8 16ER G55-TC TF PU51 25 1,20 1,70 0,21 9,525 3,47 4,0

 *Jedn. opak. 5 szt.

Płytka do gwintu 
wewnętrznego 
Whitwortha 55°
o niepełnym zarysie

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

wewnętrzny 
Whitwortha 55°

11 48 – 16 11IR A55-TC TF PU51 25

TC TF PU51 
25

0,80 0,90 0,08 6,350 3,00 3,2

16
48 – 16 16IR A55-TC TF PU51 25 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,0

14 – 8 16IR G55-TC TF PU51 25 1,20 1,70 0,21 9,525 3,47 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.



121

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi

To
cz

en
ie

 g
w

in
tó

w

Płytka do gwintu 
zewnętrznego  
NPT 60°

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

zewnętrzny  
NPT 60° 16

11,5 16ER 11.5NPT -TC TF PU51 25

TC TF PU51 
25

1,20 1,50 0,25 9,525 3,47 4,0

14 16ER 14NPT -TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,22 9,525 3,47 4,0

18 16ER 18NPT -TC TF PU51 25 0,80 1,00 0,20 9,525 3,47 4,0

*Jedn. opak. 5 szt. 

Płytka do gwintu 
wewnętrznego  
NPT 60°

Grupa artykułów 760

Typ Wielkość Skok P Oznaczenie Geometrie Gatunek X Y R IC S d1

[mm]

wewnętrzny 
NPT 60° 16

11,5 16IR 11.5NPT -TC TF PU51 25

TC TF PU51 
25

1,20 1,50 0,25 9,525 3,47 4

14 16IR 14NPT -TC TF PU51 25 1,20 1,50 0,22 9,525 3,47 4

18 16IR 18NPT -TC TF PU51 25 0,80 1,00 0,20 9,525 3,47 4

*Jedn. opak. 5 szt.

Wymienne płytki skrawające do gwintówY

X
R

IC

Y

X
R

IC d1

S
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Zalecenia dotyczące dosuwu dla gwintów metrycznych 60°

Gwint zewnętrzny

Skok P [mm] 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00

Dosuw całkowity 0,61 0,77 0,92 1,07 1,23 1,53 1,84

Liczba dosuwów (nap) 5 6 6 8 8 10 12

Przejście Dosuw na przejście

1 0,15 0,16 0,19 0,17 0,20 0,20 0,20

2 0,14 0,15 0,18 0,16 0,19 0,19 0,19

3 0,13 0,14 0,17 0,15 0,18 0,18 0,19

4 0,11 0,13 0,16 0,14 0,16 0,16 0,18

5 0,08 0,11 0,14 0,13 0,16 0,16 0,18

6 0,08 0,08 0,13 0,14 0,15 0,16

7 0,11 0,12 0,15 0,16

8 0,08 0,08 0,14 0,14

9 0,12 0,13

10 0,08 0,12

11 0,11

12 0,08

Gwint wewnętrzny

Skok P [mm] 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00

Dosuw całkowity 0,54 0,68 0,81 0,95 1,08 1,35 1,62

Liczba dosuwów (nap) 5 6 6 8 8 10 12

Przejście Dosuw na przejście

1 0,13 0,14 0,17 0,15 0,17 0,17 0,17

2 0,12 0,13 0,16 0,14 0,16 0,16 0,16

3 0,11 0,12 0,15 0,13 0,15 0,15 0,16

4 0,10 0,11 0,13 0,12 0,14 0,15 0,15

5 0,08 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,15

6 0,08 0,08 0,11 0,13 0,14 0,14

7 0,10 0,11 0,13 0,14

8 0,08 0,08 0,12 0,13

9 0,11 0,13

10 0,08 0,11

11 0,10

12 0,08
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Zalecenia dotyczące dosuwu dla gwintów Whitwortha 55°

Gwint zewnętrzny Gwint wewnętrzny

Skok P [zwój/cal] 19 14 11 19 14 11

Dosuw całkowity 0,86 1,16 1,48 0,86 1,16 1,48

Liczba dosuwów (nap) 6 8 9 6 8 9

 Przejście Dosuw na przejście Dosuw na przejście

1 0,18 0,19 0,22 0,18 0,19 0,22

2 0,17 0,18 0,21 0,17 0,18 0,21

3 0,16 0,17 0,20 0,16 0,17 0,20

4 0,15 0,15 0,18 0,15 0,15 0,18

5 0,12 0,15 0,18 0,12 0,15 0,18

6 0,08 0,13 0,16 0,08 0,13 0,16

7 0,11 0,14 0,11 0,14

8 0,08 0,11 0,08 0,11

9 0,08 0,08

VC dla płytek do gwintu

ISO Materiał Wytrzymałość na rozciąga-
nie N/mm2

Prędkość skrawania vc (m/min)

TF PU51 25

P St52, C45, 16MnCr5, 42CrMo4, 100Cr6 <850 120 – 150 – 180

M 1.4305, 1.4301, 1.4571, 1.4034, 1.4435 <750 60 – 100 – 140

K GG20, GG40, GTW.45-07, GGG40, GGG60 <650 90 – 130 – 150
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Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wewn. 
dopr. 

chłodz.

Wysokość Szerokość Długość Wymiar

h b l1 f1

Nóż tokarski do toczenia zewnętrz-
nego

 
 
 
 

16 prawy AL 20-3K ER 16-IK • 20 20 125 25

16 prawy AL 25-3M ER 16 25 25 150 30

16 prawy AL 25-3K ER 16-IK • 25 25 150 32

Grupa artykułów 870

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z wymiennymi płytkami skrawającymi 
do gwintu

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy

Wysokość Szerokość Długość Wymiar

h b l1 f1

Nóż tokarski do toczenia zewnętrz-
nego

 
 
 
 

16 prawy

AL 12-3J ER 16 12 12 110 16

AL 16-3H ER 16 16 16 100 16

AL 20-3K ER 16 20 20 125 20

AL 25-3M ER 16 25 25 150 25

l1

f1 b

Grupa artykułów 870

Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego z odsadzeniem z wymiennymi płytkami 
skrawającymi do gwintu z chłodzeniem wewnętrznym

l1

f1
b

Grupa artykułów 8..

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego
Nóż tokarski do toczenia zewnętrznego

Standardowa  
płytka podporowa

Śruba do 
płytki podporowej Podkładka Klucz do 

płytki podporowej

Śruba do 
wymiennej płytki 

skrawającej

Klucz do 
wymiennej płytki 

skrawającej

AL 12-3J ER 16

E100057 836 E100075 835 E100073 835 E100029 834 E100054 835 E100029 834
AL 16-3H ER 16

AL 20-3K ER 16

AL 25-3M ER 16
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Grupa artykułów 870

Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego z wymiennymi płytkami skrawającymi 
do gwintu

Rodzaj noża tokarskiego Płytka/wielkość Wykonanie noża 
tokarskiego Nr normy Dm dm

Długość Wymiar

l1 f1

Nóż tokarski do toczenia wewnętrz-
nego

 
 
 
 

11 prawy
S10J STIR 11 12 10 110 6

S12K STIR 11 16 12 125 7,3

16 prawy

A16Q STIR 16 20 16 180 11,3

A20Q STIR 16 24 20 180 13,4

A25R STIR 16 29 25 200 16,1

A32T STIR 16 39 32 300 21,5

Wyposażenie dodatkowe do noża 
tokarskiego
Nóż tokarski do toczenia wewnętrznego

Standardowa  
płytka podporowa

Śruba do 
płytki podporowej Podkładka Klucz do 

płytki podporowej

Śruba do 
wymiennej płytki 

skrawającej

Klucz do 
wymiennej płytki 

skrawającej

S10J STIR 11 – – – – E100015 835 E100028 834

S12K STIR 11 – – – – E100015 835 E100028 834

A16Q STIR 16 – – – –

E100075 835 E100029 834
A20Q STIR 16

E100072  836 E100075 835 E100073 835 E100029 834A25R STIR 16

A32T STIR 16

l1

f1

Dm dm

Grupa artykułów 8..



Skok
[mm]

E100058 – E100064 do noża tokarskiego do toczenia gwintu zewnętrznego ER16
E100065 – E100071 do noża tokarskiego do toczenia gwintu wewnętrznego IR16

E100059 (2°)
E100066

E100058 (3°)
E100065

E100060 (1°)
E100067

E100057 (0°)
E100072

E100061 (-1°)
E100068

E100062 (-1,5°)
E100069

Standardowa płytka podporowa jest wstępnie zamocowana we wszyst-
kich nożach tokarskich i wytaczakach

1°
Skok

[zwoje/cal]
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Płytka podporowa do gwintu zewnętrznego

Kąt nominalny płytki podporowej Kąt efektywny Wielkość płytki Płytka podporowa

3° 4,5 16 E100058

2° 3,5 16 E100059

1° 2,5 16 E100060

0° 1,5 16 E100057

-1° 0,5 16 E100061

-1,5° 0 16 E100062

-2° - 0,5 16 E100063

-3° -1,5 16 E100064

Płytki podporowe - gwint prawy

8

7

6

5

4

3

2

1

0

7
8
9

11
14
19

0

5° 4° 3° 2°

0,25°

Średnica podziałowa gwintu [mm]
50 100 150 200

Grupa artykułów 836



Skok
[mm]

E100058 – E100064 do noża tokarskiego do toczenia gwintu zewnętrznego ER16
E100065 – E100071 do noża tokarskiego do toczenia gwintu wewnętrznego IR16

E100062 (-1,5°)
E100069

E100063 (-2°)
E100070

E100064 (-3°)
E100071

-1° Skok
[zwoje/cal]
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Płytka podporowa do gwintu wewnętrznego

Kąt nominalny płytki podporowej Kąt efektywny Wielkość płytki Płytka podporowa

3° 4,5 16 E100065

2° 3,5 16 E100066

1° 2,5 16 E100067

0° 1,5 16 E100072

-1° 0,5 16 E100068

-1,5° 0 16 E100069

-2° - 0,5 16 E100070

-3° -1,5 16 E100071

Płytki podporowe - gwint lewy (z nożem tokarskim prawym)

0

1

2

3

4

5

6

7

8

19
14
11
9
8
7

0

-2°

-0,25°

Średnica podziałowa gwintu [mm]
50 100 150 200

Grupa artykułów 836



128

Flexible Line – narzędzia z płytkami wymiennymi



Fre-
zowanie

Flexible Line
Narzędzia z płytkami wymiennymi
Frezowanie płaszczyzn i kątowe
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Grupa artykułów 851

MR145
Głowica frezarska do płaszczyzn MR145 z chłodzeniem wewnętrznym

h

ØDØd

Wielkość Torx Moment dokręcania śrub mocujących
T20 5,0 Nm

Grupa artykułów 835

Oznaczenie ØD Ød z h Płytka

Głowica nasadzana

MR145Q50-40-5-SNEU12 50
22

5
40

SNEU12

MR145Q63-40-6-SNEU12 63 6

MR145Q80-50-7-SNEU12 80 27 7
50

MR145Q100-50-8-SNEU12 100 32 8

MR145Q125-63-10-SNEU12 125 40 10 63

Wyposażenie dodatkowe 
do głowicy

Wymienna płyt-
ka skrawająca

Zakres 
średnic

Śruba Klucz do śruby

Oznaczenie Nr artykułu Oznaczenie Nr artykułu

MR145Q… SNEU12 50 - 125 Śruba M5x12 E100076 T20 E100049
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Grupa artykułów 750

MR145
Wymienna płytka skrawająca SNEU

Oznaczenie Rodzaj obróbki Gatunek

Pomocnicza 
krawędź skra-

wająca
Promień Głębokość 

skrawania fz

bs mm r mm ap max mm/ostrze

SNEU 1206ANEN-FL TF CB61 20 TF CB61 
20

2,2 0,8 6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

SNEU 1206ANEN-FL TF PB81 25 TF PB81 
25 0,10 – 0,15 – 0,20

SNEU 1206ANEN-FL TF CZ21 20 TF CZ21 
20 0,10 – 0,15 – 0,20

SNEU 1206ANEN-FL TF PU61 30 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

SNEU 1206ANEN-FM TF CB61 20 TF CB61 
20 0,10 – 0,20 – 0,30

SNEU 1206ANEN-FM TF PB81 25 TF PB81 
25 0,10 – 0,20 – 0,30

SNEU 1206ANEN-FM TF CZ21 20 TF CZ21 
20 0,10 – 0,20 – 0,30

SNEU 1206ANEN-FM TF PU61 30 TF PU61 
30 0,10 – 0,20 – 0,30

SNEU 1206ANSN-FS TF CB61 20 TF CB61 
20 0,20 – 0,30 – 0,40

SNEU 1206ANSN-FS TF PB81 25 TF PB81 
25 0,20 – 0,30 – 0,40

SNEU 1206ANSN-FS TF CZ21 20 TF CZ21 
20 0,20 – 0,30 – 0,40

SNEU 1206ANSN-FS TF PU61 30 TF PU61 
30 0,20 – 0,30 – 0,40

SNEU 1206ANFN-AL-TF UG31 25 Aluminium TF UG31 
25 0,10 – 0,20 – 0,30

*Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

ISO

P M K N

Stale
Stale nierdzewne,  

austenityczne / 
martenzytyczne

Żeliwo 
(żel. sferoid., żeliwo 

ciągliwe)

Aluminium i 
stopy aluminium

Wytrzymałość na rozciąganie N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Pr
ęd

ko
ść

 sk
ra

wa
ni

a v
c 

(m
/m

in
)

TF PB81 25

FL/FM/FS

180 – 230 – 280 180 – 230 – 280

TF CZ21 20 180 – 230 – 280 180 – 230 – 280

TF PU61 30 180 – 230 – 280 130 – 180 – 250 180 – 230 – 280

TF UG31 25 AL 300 – 610 – 1000

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Grupa artykułów 851

MR45
Głowica frezarska do płaszczyzn MR45 z chłodzeniem wewnętrznym

h

ØDØd

z płytką 
podporową

Wielkość Torx Moment dokręcania śrub mocujących
T20 5,0 Nm

Grupa artykułów 834

Grupa artykułów 834

Oznaczenie ØD Ød z h Płytka

Głowica nasadzana

MR45Q50-40-4-SEET13 50
22

4
40

SEET13

MR45Q63-40-5-SEET13 63 5

MR45Q80-50-6-SEET13 80
32

6
50

MR45Q100-50-7-SEET13 100 7

MR45Q125-63-8-SEET13 125
40

8
63

MR45Q160-63-10-SEET13 160 10

Wyposażenie dodatkowe 
do głowicy

Wymienna płyt-
ka skrawająca

Zakres 
średnic

Śruba Klucz do śruby

Oznaczenie Nr artykułu Oznaczenie Nr artykułu

MR45Q... SEET13 50 – 160 Śruba M3,5x12 T15 SEET13SC T15 E100029

Wyposażenie dodatkowe 
do głowicy

Płytka podporowa Śruba drążona Klucz do śruby drążonej

Nr artykułu/grupa Nr artykułu/grupa Oznaczenie Nr artykułu/grupa

MR45Q... SEET13ZW 838 SEET13ZWSC 835 SW3,5 E100000 835
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Grupa artykułów 75.

MR45
Wymienna płytka skrawająca SEET

Oznaczenie Rodzaj obróbki Gatunek

Pomocnicza 
krawędź skra-

wająca
Głębokość 
skrawania fz

bs mm ap max mm/ostrze

SEET 13T3AGEN-FL TF PB81 25   751 TF PB81 
25 1,7

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET 13T3AGEN-FL TF PU61 30   750 TF PU61 
30 1,7 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET 13T3AGEN-FM TF PB81 25  751 TF PB81 
25 1,3 0,10 – 0,15 – 0,20

SEET 13T3AGEN-FM TF UC81 10 750 TF UC81 
10

1,2
1,5 0,10 – 0,20 – 0,30

SEET 13T3AGEN-FM TF PU61 30  750 TF PU61 
30

6,5

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET 13T3AGSN-FM TF PR71 25  750 TF PR71 
25

1,3

0,10 – 0,15 – 0,20

SEET 13T3AGSN-FS TF PU61 30 750  TF PU61 
30 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET 13T3AGSN-FSS TF PB81 25 750 TF PB81 
25 0,20 – 0,35 – 0,45

SEET 13T3AGFN-AL TF UG31 25 750 Aluminium TF UG31 
25 2,2 0,15 – 0,25 – 0,30

*Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

ISO

P M K N

Stale
Stale nierdzewne,  

austenityczne / 
martenzytyczne

Żeliwo 
(żel. sferoid., żeliwo 

ciągliwe)

Aluminium i 
stopy aluminium

Wytrzymałość na rozciąganie N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Pr
ęd

ko
ść

 sk
ra

wa
ni

a 
V c

 (m
/m

in
)

TF PB81 25
FM/FL 180 – 230 – 280 180 – 230 – 280

FSS 160 – 210 – 260 160 – 210 – 260

TF UC81 10 FM 185 – 290 – 350

TF PR71 25  FM 180 – 220 – 280

TF PU61 30
FM/FL 180 – 230 – 280 130 – 180 – 250 180 – 230 – 280

FS 160 – 210 – 260 140 – 160 – 180 160 – 210 – 260

TF UG31 25 AL 250 – 540 – 900

bs

ap max

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Grupa artykułów 851

MR190
Głowica kątowa/frez trzpieniowy MR190 
z chłodzeniem wewnętrznym

Grupa artykułów 850
Oznaczenie ØD Ød z L1 h AP Płytka Chwyt

Frez trzpieniowy 90°

MR190A16-145-2-APKT11 16 16 2 145 40

APKT11

HA

MR190A20-170-2-APKT11 20 20 2

170 50

MR190A20-170-3-APKT11 20 20 3

MR190A25-170-2-APKT11 25 25 2

MR190A25-170-3-APKT11 25 25 3

MR190A32-170-3-APKT11 32 32 3

MR190A32-170-4-APKT11 32 32 4

MR190A25-170-2-APKT16 25 25 2

APKT16MR190A32-170-2-APKT16 32 32 2

MR190A32-170-3-APKT16 32 32 3

MR190B16-73-2-APKT11 16 16 2 73 25

APKT11

HB

MR190B20-81-2-APKT11 20 20 2
81 31

MR190B20-81-3-APKT11 20 20 3

MR190B25-88-3-APKT11 25 25 3
88 32

MR190B25-88-4-APKT11 25 25 4

MR190B32-100-5-APKT11 32 32 5 100 40

MR190B25-88-2-APKT16 25 25 2 88 32

APKT16MR190B32-100-3-APKT16 32 32 3 100 40

MR190B40-110-4-APKT16 40 32 4 110 50

Ød

Ød

h

L1

ØD

ØD

Oznaczenie ØD Ød z L1 h AP Płytka Chwyt

Głowica kątowa nasadzana 90°
MR190Q40-40-4-APKT11 40 16 4

40

APKT11

Trzpień  
frezarski

MR190Q40-40-6-APKT11 40 16 6

MR190Q50-40-5-APKT11 50 22 5

MR190Q50-40-7-APKT11 50 22 7

MR190Q63-40-6-APKT11 63 22 6

MR190Q40-40-4-APKT16 40 16 4

APKT16

MR190Q50-40-5-APKT16 50 22 5

MR190Q63-40-6-APKT16 63 22 6

MR190Q80-50-7-APKT16 80 27 7
50

MR190Q100-50-7-APKT16 100 32 7
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MR190

Wyposażenie dodatkowe do 
głowicy

Wymienna 
płytka skrawa-

jąca

Zakres 
średnic

Śruba Klucz

Oznaczenie Nr artykułu/grupa Oznaczenie Nr artykułu/grupa: 834

MR190A16...11

APKT11 16 – 63 M2,5x5T8 E100015 835 T08 E100028
MR190A20...11

MR190A25...11

MR190A32...11

MR190A25...16
APKT16

25 M4x8T15 E100014 834
T15 E100029

MR190A32...16 32 – 100 M4x10T15 E100013 835

MR190B16...11

APKT11 16 – 63 M2,5x5T8 E100015 835 T08 E100028
MR190B20...11

MR190B25...11

MR190B32...11

MR190B25...16

APKT16

25 M4x8T15 E100014 834

T15 E100029MR190B32...16
32 – 100 M4x10T15 E100013 835

MR190B40...16

MR190Q40...11

APKT11 16 – 63 M2,5x5T8 E100015 835 T08 E100028MR190Q50...11 

MR190Q63...11

MR190Q40...16

APKT16 32 – 100 M4x10T15 E100013 835 T15 E100029

MR190Q50...16

MR190Q63...16

MR190Q80...16

MR190Q100...16

Głowica kątowa MR190 z chłodzeniem wewnętrznym

Wielkość Torx Moment dokręcania śrub mocujących
T08 1,2 Nm
T12 3,5 Nm

Grupa artykułów 83.
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Grupa artykułów 75.

MR190
Wymienna płytka skrawająca APKT

Oznaczenie Rodzaj obróbki Gatunek

Pomocnicza 
krawędź 

skrawająca
Promień Głębokość 

skrawania fz

bs mm ap max mm/ostrze

APKT 113504R-FL TF PB81 25 751 TF PB81 
25

2,00

0,40

9

0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113504R-FL TF PU61 30 750 TF PU61 
30 0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113504R-FL TF CY01 40 750 TF CY01 
40 0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113508R-FL TF PB81 25 751 TF PB81 
25

0,80
0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113508R-FL TF PU61 30 750 TF PU61 
30 0,05 – 0,08 – 0,14

APKT 113504R-FM TF PB81 25     751 TF PB81 
25

0,40

0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM TF PU61 30    750 TF PU61 
30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM TF PY91 30     750 TF PY91 
30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM TF CY01 40 750 TF CY01 
40 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113504R-FM TF PR71 25 750 TF PR71 
25 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM TF PB81 25 751 TF PB81 
25

0,80

0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM TF CZ21 20   750 TF CZ21 
20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM TF PU61 30   750 TF PU61 
30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM TF CY01 40 750 TF CY01 
40 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113508R-FM TF PR71 25 750 TF PR71 
25 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113532R-FM TF PU61 30     750 TF PU61 
30 3,20** 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 113516R-FS TF PU61 30    750 TF PU61 
30 1,60 0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160408R-FM TF PB81 25 751 TF PB81 
25

2,60 0,80 14

0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM TF CZ21 20   750 TF CZ21 
20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM TF PU61 30   750 TF PU61 
30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM TF PY91 30     750 TF PY91 
30 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160408R-FM TF PR71 25 750 TF PR71 
25 0,08 – 0,12 – 0,20

ap max

bs R

**W przypadku płytek z promieniem naroża ≥ 2,40 mm należy zmodyfikować korpus.

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Parametry skrawania

ISO

P M K N

Stale
Stale nierdzewne,  

austenityczne / 
martenzytyczne

Żeliwo 
(żel. sferoid., żeliwo 

ciągliwe)

Aluminium i 
stopy aluminium

Wytrzymałość na rozciąganie N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Pr
ęd

ko
ść

 s
kr

aw
an

ia
 

V c
 (m

/m
in

)

TF PB81 25 160 – 210 – 260 160 – 210 – 260

TF CZ21 20 180 – 230 – 280 180 – 220 – 280

TF PR71 25 160 – 200 – 260

TF PU61 30 160 – 210 – 260 140 – 160 – 180 160 – 210 – 260

TF PY91 30 140 – 150 – 180

TF CY01 40 110 – 130 – 160

TF UG31 25 250 – 540 – 900

Wymienna płytka skrawająca APKT

MR190

Grupa artykułów 75.

Oznaczenie Rodzaj obróbki Gatunek

Pomocnicza 
krawędź 

skrawająca
Promień Głębokość 

skrawania fz

bs mm ap max mm/ostrze

APET 160408R-AL TF UG31 25     750 Aluminium TF UG31 
25 2,60 0,80

14

0,05 – 0,17 – 0,25

APKT 160412R-FM TF PU61 30   750 TF PU61 
30 2,60 1,20 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160432R-FM TF PU61 30   750 TF PU61 
30 – 3,20** 0,08 – 0,12 – 0,20

APKT 160416R-FS TF PB81 25     751 TF PB81 
25

2,60 1,60 14

0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160416R-FS TF CZ21 20 750 TF CZ21 
20 0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160416R-FS TF PU61 30    750 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,24

APKT 160416R-FS TF PR71 25 750 TF PB81 
25 0,10 – 0,15 – 0,24

 *Jedn. opak. 10 szt.

NOWOŚĆ

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Grupa artykułów 75.

MR90
Wymienna płytka skrawająca APMT

Oznaczenie Rodzaj obróbki Gatunek

Pomocnicza 
krawędź 

skrawająca
Promień Głębokość 

skrawania fz

bs mm ap max mm/ostrze

APMT 1135PDER-FM TF PB81 25 751 TF PB81 
25

1,92

0,8

8

0,10 – 0,15 – 0,20

APMT 1135PDER-FM TF PU61 30 750 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

APGT 1135PDFR-AL TF UG31 25  750 Aluminium TF UG31 
25 0,05 – 0,15 – 0,25

APMT 1604PDER-FM TF PB81 25 751       TF PB81 
25

2,00

13

0,10 – 0,15 – 0,20

APMT 1604PDER-FM TF PU61 30 750 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

APMT 1604PDER-FS TF PU61 30 750   TF PU61 
30

2,20
0,12 – 0,18 – 0,25

APGT 1604PDFR-AL TF UG31 25 750   Aluminium TF UG31 
25 0,05 – 0,15 – 0,25

*Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

ISO

P M K N

Stale
Stale nierdzewne,  

austenityczne / 
martenzytyczne

Żeliwo 
(żel. sferoid., żeliwo 

ciągliwe)

Aluminium i 
stopy aluminium

Wytrzymałość na rozciąganie N/mm2 ≤ 850 ≤ 750 ≤ 650 ≤ 500

Pr
ęd

ko
ść

 sk
ra

wa
ni

a 
V c

 (m
/m

in
)

TF PB81 25 FM 160 – 210 – 260 160 – 210 – 260

TF PU61 30 FM/FS 160 – 210 – 260 140 – 160 – 180 160 – 210 – 260

TF UG31 25 AL 250 – 540 – 900

bs

ap max

R

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Głowice kątowe/frezy trzpieniowe MR290

Głowica kątowa/frez trzpieniowy MR290 
z chłodzeniem wewnętrznym

Grupa artykułów 850
Oznaczenie ØD Ød z L1 AP Płytka Chwyt

Frez trzpieniowy z płytkami wymiennymi

MR290A20-170-3-WNGX04 20 20 3

170 50
WNGX04

HA

MR290A25-170-3-WNGX04 25 25 3

MR290A32-170-4-WNGX04 32 32 4

MR290A32-25-170-4-WNGX04 32 25 4

MR290A40-170-3-WNGX08 40 32 3 WNGX08

MR290B20-81-3-WNGX04 20 20 3 81 31

WNGX04
HB

MR290B25-88-3-WNGX04 25 25 3
88 32

MR290B25-88-4-WNGX04 25 25 4

MR290B32-100-5-WNGX04 32 32 5

100

40

MR290B32-25-100-5-WNGX04 32 25 5 32

MR290B40-100-3-WNGX08 40 32 3 40 WNGX08

Ød

h

ØD

MR290

• Mogą być stosowane do frezowania rowków, kątowe-
go i frezowania płaszczyzn oraz wybrań, do obróbki 
zgrubnej i wykańczającej 

• Niskie bicie promieniowe i osiowe dzięki wysokiej 
precyzji gniazda płytki i szlifowanym płytkom

• Oszczędności dzięki dwustronnym płytkom z sześcio-
ma krawędziami skrawającymi

• Wysoka niezawodność procesu dzięki optymalnemu 
chłodzeniu (powietrze/ciecz chłodząca), optymalnemu 

odprowadzaniu wiórów i grubym, stabilnym płytkom 
skrawającym

• Miękkie skrawanie dzięki dodatniemu kątowi natarcia
• Najwyższa jakość powierzchni dzięki szerokiej pomoc-

niczej krawędzi skrawającej
• Możliwość zastosowania w szerokim zakresie ma-

teriałów (stal, stal nierdzewna, aluminium, materiały 
żarowytrzymałe)

AP

Wyposażenie dodatkowe 
do głowicy

Wymienna płyt-
ka skrawająca Zakres średnic

Śruba Klucz do śruby

Oznaczenie Nr artykułu Oznaczenie Nr artykułu

MR290...04 WNGX04 20–63 Śruba M2,5x6 T8 E100087 835 T08 E100028 834

MR290...08 WNGX08 50–80 Śruba M4x11 T15 E100088 835 T15 E100029 834

Grupa artykułów 83.
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Głowice kątowe/frezy trzpieniowe MR290

Grupa artykułów 851
Oznaczenie ØD Ød z h Płytka Chwyt

Głowica kątowa/nasadzana

MR290Q40-40-4-WNGX04 40 16 4

40

WNGX04

Trzpień  
frezarski

MR290Q40-40-6-WNGX04 40 16 6

MR290Q50-40-5-WNGX04 50 22 5

MR290Q50-40-7-WNGX04 50 22 7

MR290Q63-40-6-WNGX04 63 22 6

MR290Q50-40-5-WNGX08 50 22 5

WNGX08

MR290Q63-40-6-WNGX08 63 22 6

MR290Q80-50-7-WNGX08 80 27 7
50

MR290Q100-50-9-WNGX08 100 32 9

MR290Q125-63-11-WNGX08 125 40 11 63

Głowica kątowa MR290 z chłodzeniem wewnętrznym

MR290

Wielkość Torx Moment dokręcania śrub mocujących
T08 1,2 Nm
T15 3,5 Nm

Zastosowanie głowicy frezarskiej MR 290 w praktyce
Na YouTube można zobaczyć naszą głowicę frezarską MR290 z płytkami WNGX  z sześcioma 
krawędziami skrawającymi w procesie obróbki C45E.
https://www.youtube.com/watch?v=S4qEI-onSLc&t=158s

https://www.youtube.com/watch?v=S4qEI-onSLc&t=158s
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MR290
Wymienna płytka skrawająca WNGX

Grupa artykułów 750

Oznaczenie Rodzaj obróbki Gatunek

Pomocnicza 
krawędź 

skrawająca
Promień Głębokość 

skrawania fz

bs mm ap max mm/ostrze

WNGX 040304-FM TF PB81 25        TF PB81 
25

0,8 0,4

4,0

0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040304-FM TF PU61 30 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040304-FM TF CY01 40 TF CY01 
40 0,05 – 0,15 – 0,25

WNGX 040304-FM TF PR71 25 TF PR71 
25 0,05 – 0,15 – 0,25

WNGX 040308-FM TF CB61 20 TF CB61 
20

0,4

0,8

0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040308-FM TF PB81 25 TF PB81 
25 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040308-FM TF PU61 30 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040308-FM TF PY91 30 TF PY91 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040308-FM TF CY01 40 TF CY01 
40 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 040308-FM TF PR71 25 TF PR71 
25 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF CB61 20 TF CB61 
20

1,3 7,5

0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF PB81 25 TF PB81 
25 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF CZ21 20 TF CZ21 
20 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF PU61 30 TF PU61 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF PY91 30 TF PY91 
30 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF CY01 40 TF CY01 
40 0,10 – 0,15 – 0,20

WNGX 080608-FM TF PR71 25 TF PR71 
25 0,12 – 0,18 – 0,25

WNGX 080608-FS TF CB61 20 TF CB61 
20 0,10 – 0,20 – 0,30

WNGX 080608-FS TF CZ21 20 TF CZ21 
20 0,10 – 0,20 – 0,30

WNGX 080608-FS TF PU61 30 TF PU61 
30 0,12 – 0,18 – 0,25

WNGX 080608-FS TF PR71 25 TF PR71 
25 0,05 – 0,15 – 0,25

*Jedn. opak. 10 szt.

 
Obróbka precy-

zyjna

 
Obróbka wy-
kańczająca

 
Obróbka średnia

 
Obróbka zgrubna

 
Ciężka obróbka 

zgrubna
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Parametry skrawania

ISO

P M K N S

Stale
Stale nierdzewne,  

austenityczne / 
martenzytyczne

Żeliwo 
(żel. sferoid., 

żeliwo ciągliwe)

Aluminium i 
stopy aluminium Stopy tytanu Materiały żarowy-

trzymałe

Wytrzymałość na rozciąganie N/mm2 ≤ 1100 ≤ 750 ≤ 750 ≤ 10% Si ≤ 850 ≤ 1200

Pr
ęd

ko
ść

 sk
ra

wa
ni

a v
c (

m
/m

in
)

TF CB61 20 200 – 250 – 300 200 – 250 – 300

TF PB81 25 160 – 210 – 260 160 – 210 – 260

TF CZ21 20 180 – 230 – 280 180 – 220 – 280

TF PU61 30 160 – 210 – 260 130 – 160 – 180 160 – 210 – 260 400 – 600 – 800

TF PY91 30 140 – 150 – 180

TF CY01 40 110 – 130 – 160

TF PR71 25 160 – 200 – 260

MR290
Wymienna płytka skrawająca WNGX
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Ogólne Warunki Handlowe

§ 1 Zakres obowiązywania – Ochrona danych
1. Niniejsze Ogólne Warunki Handlowe obowiązują jako wyłączne warunki dla wszystkich naszych 

dostaw i usług, w tym związanych z nimi porad i udzielanych informacji. Nie uznajemy warunków 
klienta, które są sprzeczne z naszymi warunkami sprzedaży lub odbiegają od nich, chyba że w 
sposób jednoznaczny pisemnie udzielimy zgody na ich obowiązywanie. 

2. Nasze warunki dostawy obowiązują również wówczas, gdy mimo posiadanej wiedzy o warunkach 
Zamawiającego pozostających w sprzeczności lub odbiegających od naszych, realizujemy dostawę 
bez zastrzeżeń.

3. W odniesieniu do przedsiębiorców w rozumieniu § 310 niemieckiego kodeksu cywilnego (BGB) 
mają one również zastosowanie do wszystkich przyszłych stosunków handlowych. Ponadto dla 
przedsiębiorców wiążące są warunki, które zostały jako takie oznaczone.

4. W kontaktach z przedsiębiorcami przyjęcie naszych dostaw i usług jest równoznaczne z ak-
ceptacją wiążącego charakteru naszych Ogólnych Warunków Handlowych. Poza tym wszystkie 
uzgodnienia stron odbiegające od naszych warunków lub zawierające jakiekolwiek zapewnienia 
z naszej strony, w tym również dodatkowe porozumienia umowne, wymagają formy pisemnej dla 
zachowania swej skuteczności prawnej.

5. Dane klientów są przechowywane (zgodnie z §§ 28 i 33 niemieckiej Ustawy o Ochronie Danych 
Osobowych, BDSG).

§ 2 Oferty – Zawarcie umowy
1. Zamówienie złożone przez klienta stanowi wiążącą ofertę. Możemy przyjąć tę ofertę w ciągu 14 

dni według własnego uznania, albo wysyłając potwierdzenie zamówienia bądź wysyłając zamó-
wione towary. 

2. Nasze oferty w stosunkach handlowych z przedsiębiorcami są zawsze niewiążące, o ile z potwier-
dzenia zlecenia nie wynika inaczej. Dodatkowe ustne porozumienia umowne i zapewnienia mają 
zastosowanie tylko wtedy, gdy potwierdzimy je na piśmie.

§ 3 Ceny – Warunki dostawy i płatności
1. Jeśli nie zawarto pisemnego porozumienia cenowego, obowiązują ceny netto podane w naszych 

katalogach i cennikach obowiązujących w dniu złożenia zamówienia, powiększone o obowiązują-
cy podatek VAT. Katalogi i cenniki można obejrzeć w siedzibie firmy lub zamówić u nas.

2. W przypadku zamówień o wartości netto 200,00 € lub wyższej realizujemy na terenie Republiki 
Federalnej Niemiec bezpłatną dostawę, łącznie z opakowaniem. Wszystkie pozostałe zamówienia 
są wysyłane odpłatnie.

3. O ile nie uzgodniono inaczej, nasze faktury są płatne bez potrąceń w ciągu 30 dni netto od 
daty wystawienia faktury, natomiast w przypadku płatności przedterminowej w ciągu 8 dni ze 
skontem 2%. Czeki i polecenia zapłaty są przyjmowane przez nas wyłącznie w celu wykonania 
zobowiązania; płatność uznaje się za dokonaną dopiero po zaksięgowaniu jej na naszym koncie. 

4. klient zalega z płatnością najpóźniej wtedy, gdy nie dokona jej w ciągu 30 dni od daty wyma-
galności i otrzymania faktury lub równoważnego harmonogramu płatności. W takim przypadku 
jesteśmy uprawnieni do naliczenia ustawowych odsetek za zwłokę oraz kwoty 10,00 euro za każ-
de wezwanie do zapłaty/monit. Zastrzegamy sobie prawo do udowodnienia w indywidualnych 
przypadkach wyższej szkody spowodowanej opóźnieniem.

5. Upusty, przyznane rabaty lub terminy płatności mogą nie zostać udzielone, jeśli klient zalega 
z zapłatą za poprzednie dostawy lub jeśli zostało wszczęte postępowanie upadłościowe. W ta-
kich przypadkach jesteśmy uprawnieni do natychmiastowego postawienia w stan wymagalności 
wszystkich zaległych należności wynikających z faktur, w tym kwot z faktur odroczonych. W 
takich przypadkach zamówione towary będą dostarczane wyłącznie za zapłatą gotówką. 

6. Prawo do potrącenia przysługuje klientowi tylko wtedy, gdy jego roszczenia wzajemne zostały 
prawomocnie stwierdzone, są bezsporne lub zostały przez nas uznane. klientowi przysługuje pra-
wo zatrzymania tylko w przypadku roszczeń wzajemnych wynikających z tego samego stosunku 
umownego.

7. Za towary zwrócone do nas jesteśmy uprawnieni do potrącenia zryczałtowanej kwoty w wysokości 
20% wartości towaru jako wkład w poniesione koszta. PRZYJMUJEMY WYŁĄCZNIE NARZĘDZIA W 
IDEALNYM STANIE, BEZ OZNAKOWANIA LUB TYLKO Z oryginalnym oznaczeniem Tool Factory. 
Narzędzia specjalne i artykuły z oznaczeniami specyficznymi dla klienta nie podlegają wymianie. 
JEŚLI WINĘ ZA PRZESYŁKĘ ZWROTNĄ PONOSI Tool Factory, zwrot jest bezpłatny dla klienta. Zwro-
towi podlegają wyłącznie narzędzia dostarczone w ciągu ostatnich 6 miesięcy.

§ 4 Czas dostawy - Odbiór towaru
1. Okresy i terminy dostawy są wiążące tylko pod warunkiem, że zostały one wyraźnie uzgodnione 

na piśmie
2. W uzasadnionych przypadkach, a w szczególności w przypadku dużych zleceń, możemy dokony-

wać dostaw częściowych w zakresie akceptowalnym i nieobciążającym klienta.
3. Dopóki klient zalega ze zobowiązaniem wobec nas, nasze zobowiązanie do dostawy jest wstrzy-

mane. 
4. Termin dostawy uważa się za dotrzymany z naszej strony, jeśli przedmiot dostawy został wysłany 

do klienta przed jego upływem. Termin ten ulega odpowiedniemu przedłużeniu w przypadku 
działań w ramach zbiorowych sporów pracowniczych, w szczególności strajków i lokautów, jak 
również w przypadku wystąpienia nieprzewidzianych przeszkód, na które nie mamy wpływu, 
o ile przeszkody te w sposób udokumentowany mają znaczący wpływ na dostawę przedmiotu 
dostawy. Obowiązuje to również w przypadku, gdy wyżej wymienione okoliczności wystąpią u 
naszych podwykonawców. Nie ponosimy odpowiedzialności za wyżej wymienione okoliczności, 

nawet jeśli wystąpią one w trakcie już istniejącego opóźnienia. O początku i końcu takich prze-
szkód klient zostanie poinformowany w możliwie najszybszym czasie. Jeżeli dostawa lub wyko-
nanie stanie się niemożliwe lub bezzasadne wskutek wyżej wymienionych okoliczności, jesteśmy 
zwolnieni z obowiązku dostawy.

5. Jeżeli z przyczyn leżących po naszej stronie nie wywiążemy się ze zobowiązań wobec przed-
siębiorców, odszkodowanie za zwłokę jest ograniczone do 1% za każdy pełny tydzień zwłoki i 
maksymalnie do 15% całkowitej wartości dostawy. Dalsze roszczenia wynikające z opóźnienia w 
dostawie są rozstrzygane wyłącznie zgodnie z § 8 niniejszych warunków.

6. Jeżeli nie dotrzymamy uzgodnionego terminu dostawy, a klient wyznaczy nam - z uwzględnie-
niem ustawowych wyjątków - odpowiedni dodatkowy termin na jej wykonanie i jeżeli termin ten 
także nie zostanie dotrzymany, klient będzie miał prawo odstąpić od umowy w ramach przepisów 
ustawowych. Dalsze roszczenia wynikające z opóźnienia w dostawie są rozstrzygane wyłącznie 
zgodnie z § 8 niniejszych warunków.

7. Jeżeli klient nie wywiązuje się z obowiązku odbioru lub narusza inne obowiązki w zakresie współ-
działania, możemy zażądać odszkodowania za poniesione przez nas szkody, w tym wszelkie 
dodatkowe koszty. W tym przypadku ryzyko przypadkowej utraty lub przypadkowego pogor-
szenia stanu przedmiotu sprzedaży przechodzi na klienta również w momencie, w którym klient 
pozostaje w zwłoce z odbiorem.

8. Jeżeli klient nie przyjmie zamówionego towaru pomimo wyznaczenia terminu dodatkowego, 
możemy, bez obowiązku przedstawiania specjalnego dowodu, żądać odszkodowania za niewyko-
nanie zobowiązania w wysokości 20% wartości nieprzyjętego towaru, jak również poniesionych 
kosztów wysyłki, powiększonych o należny podatek VAT. Zarówno klient, jak i my zastrzegamy 
sobie prawo do udowodnienia niższego lub wyższego odszkodowania w indywidualnych przy-
padkach. 

§ 5 Przejście ryzyka - Wysyłka
1. Towary są w każdym przypadku dostarczane lub wysyłane na ryzyko klienta. O ile nie uzgodnio-

no inaczej, wybór drogi wysyłki oraz sposób transportu odbywa się według naszego uznania. W 
pozostałych przypadkach ryzyko przechodzi na klienta z chwilą przekazania towaru spedytorowi 
lub przewoźnikowi, najpóźniej jednak z chwilą opuszczenia przez towar naszego magazynu. 

2. Jeżeli wysyłka ulega opóźnieniu wskutek okoliczności leżących po stronie klienta, to ryzyko prze-
chodzi na niego już z chwilą powiadomienia o gotowości do wysyłki.

3. Obowiązkiem klienta jest odebranie przedmiotu dostawy nawet w przypadku, gdy wykazuje on 
nieistotne wady, bez uszczerbku dla wykonywania przez niego swoich dalszych praw zgodnie 
z § 7.

§ 6 Zastrzeżenie prawa własności
1. Zastrzegamy sobie prawo własności do dostarczonego towaru do momentu uregulowania wszyst-

kich roszczeń wynikających ze stosunków handlowych z klientem.
2. Jeżeli wartość istniejących zabezpieczeń przekracza wartość wierzytelności, które mają być za-

bezpieczone łącznie o więcej niż 20 %, to jesteśmy zobowiązani do ich wydania na żądanie klienta 
według naszego uznania.

3. klient ma obowiązek niezwłocznie powiadomić nas na piśmie w przypadku zajęcia zastrzeżonego 
towaru lub innych środkach egzekucyjnych osób trzecich oraz poinformować wierzyciela zajmu-
jącego towar o istniejącym zastrzeżeniu własności.

4. W przypadku postępowania klienta niezgodnego z umową, w szczególności w przypadku zwło-
ki w płatności, jesteśmy uprawnieni do odebrania przedmiotu sprzedaży. Odebranie przez nas 
przedmiotu sprzedaży nie stanowi odstąpienia od umowy, chyba że wyraźnie oświadczyliśmy 
to na piśmie lub do umowy mają zastosowanie bezwzględnie obowiązujące przepisy ustawy o 
kredycie konsumenckim. Zajęcie przez nas przedmiotu sprzedaży jest zawsze równoznaczne z 
odstąpieniem od umowy. Możemy wykorzystać towary odebrane przedsiębiorcom do sprzedaży 
ich na wolnym rynku po najlepszej możliwej cenie, na poczet ceny zakupu, jeśli ostrzegliśmy, 
że zrobimy to w rozsądnym terminie. Po odebraniu przedmiotu sprzedaży mamy prawo nim 
rozporządzać. Wpływy z ich sprzedaży są zaliczane na poczet zobowiązań klienta - po potrąceniu 
uzasadnionych kosztów sprzedaży, wynoszących z reguły 10% wartości towaru.

5. Jeżeli jesteśmy uprawnieni do odbioru towaru, klient ma obowiązek umożliwić jednemu z na-
szych pracowników przeprowadzenie inwentaryzacji zastrzeżonego towaru.

§ 7 Odpowiedzialność za wady fizyczne rzeczy
1. Za wady fizyczne rzeczy odpowiadamy w następujący sposób: wszystkie części, które w ciągu 

okresu przedawnienia wykażą wadę fizyczną, zostaną według naszego uznania bezpłatnie na-
prawione, wymienione lub dostarczone ponownie, pod warunkiem, że przyczyna wady istniała 
już w momencie przejścia ryzyka.

2. O wszelkich wadach fizycznych klient powinien niezwłocznie powiadomić nas na piśmie.
3. W przypadku zawiadomienia o wadach, klient może wstrzymać płatności w zakresie proporcjonal-

nym do zaistniałych wad. klient może wstrzymać płatności tylko w przypadku reklamacji, której 
zasadność nie budzi żadnej wątpliwości. Jeśli zgłoszenie wad było nieuzasadnione, mamy prawo 
do dochodzenia zwrotu swoich wydatków przez klienta.

4. Należy najpierw zapewnić nam możliwość ponownego wykonania zobowiązania w rozsądnym 
terminie.

5. Jeżeli ponowne wykonanie zobowiązania nie powiedzie się, klient może - bez uszczerbku dla 
ewentualnych roszczeń odszkodowawczych zgodnie z §  8 odstąpić od umowy lub zmniejszyć 
wynagrodzenie.
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6. Roszczenia z tytułu wad nie przysługują jedynie w przypadku nieznacznego odchylenia od 
uzgodnionej jakości, w przypadku jedynie nieznacznego pogorszenia użyteczności, w przypadku 
naturalnego zużycia lub w przypadku szkody, która wystąpiła po przeniesieniu ryzyka w wyniku 
niewłaściwego lub niedbałego użytkowania, nieodpowiednich środków eksploatacyjnych lub w 
wyniku szczególnych wpływów zewnętrznych, które nie są przewidziane w umowie. W przypadku 
wprowadzenia zmian na towarze przez klienta lub osoby trzecie, nie przysługują żadne roszcze-
nia z tytułu wad tych towarów i wynikających z tego konsekwencji.

7. Wyklucza się roszczenia klienta z tytułu nakładów poniesionych wskutek ponownego wykonania 
zobowiązania, a zwłaszcza kosztów transportu, podróży, robocizny i materiałów, o ile koszty te 
wzrosną na skutek późniejszego przeniesienia przedmiotu dostawy do innej lokalizacji niż do 
siedziby klienta, chyba że takie przeniesienie odpowiada użytkowaniu zgodnemu z przezna-
czeniem.

§ 8 Inne roszczenia z tytułu odszkodowań
1. Roszczenia o odszkodowanie i zwrot kosztów klienta (zwane dalej roszczeniami odszkodowaw-

czymi), niezależnie od podstawy prawnej, w szczególności z tytułu naruszenia obowiązków wyni-
kających ze zobowiązań umownych oraz z czynów niedozwolonych, są wykluczone.

2. Jednakże roszczenie o odszkodowanie z tytułu naruszenia istotnych zobowiązań umownych 
ograniczone jest do typowych dla umowy, będących do przewidzenia szkód, chyba że chodzi o 
umyślne lub rażące niedbalstwo lub odpowiedzialność za utratę życia, ciała lub zdrowia. Zmiana 

ciężaru dowodu na niekorzyść klienta nie jest związana z powyższymi warunkami.
3. O ile klientowi przysługują roszczenia odszkodowawcze na podstawie niniejszego §, ulegają one 

przedawnieniu z upływem okresu przedawnienia roszczeń za wady fizyczne zgodnie z § 7 ust. 2. 
W przypadku roszczeń odszkodowawczych na podstawie ustawy o odpowiedzialności za produkt 
obowiązują ustawowe przepisy dotyczące przedawnienia.

§ 9 Miejsce wykonania świadczenia i właściwość miej-
scowa sądu
1. Nawet jeśli wysyłamy towary do klienta, miejscem wykonania świadczenia pozostaje siedziba 

naszej firmy.
2. Jeżeli klient jest przedsiębiorcą, sądem właściwym dla rozpatrywania sporów wynikających z 

niniejszej umowy jest sąd właściwy dla miejsca siedziby naszej firmy lub sąd właściwy dla miejsca 
siedziby klienta, wedle naszego wyboru
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