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Poprzez nazwe naszej firmy ,TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH* pragniemy
da¢ wyraz temu, ze nie tylko dostarczamy narzedzia, ale takze znajdujemy efektywne
rozwigzania w zakresie obrobki skrawaniem dla Twojej produkgii.

Dzieki ponad 25-letniemu do$wiadczeniu w branzy narzedziowej oraz partnerskiej wspot-
pracy z firmami specjalistycznymi jesteSmy cenionym dostawcg dla naszych klientéw.

Co napedza nas do dziatania

Filozofia naszej firmy obejmuje przede wszystkim dgzenie do ciggtego doskonalenia.
Dotyczy to dalszego rozwoju naszych produktéw, ustug i pracownikow. Wierzymy, ze
tylko w ten sposéb mozemy sprostaé stale rosngcym wymaganiom branzy, z ktérymi
mierzg sie nasi klienci.

Dzieki cigglemu rozwojowi naszego przedsiebiorstwa i oferty produktow stalismy sie jed-
nym z wiodgcych dostawcow narzedzi do wiercenia i frezowania. Nasze produkty sg
stosowane przez znane krajowe i miedzynarodowe firmy z branzy lotniczej i kosmicznej,
motoryzacyjnej oraz technologii medycznych.

Dostarczamy wysokiej jakosci narzedzia precyzyjne wykonane z wysokowydajnych i
trwatych materiatéw skrawajacych.

Nowe technologie obrdbki i opracowywanie strategii obrébki nowoczesnych materiatow,
takich jak stopy tytanu i niklu oraz materiaty z wtékien weglowych, nalezg do kluczowych
kompetencji naszej codziennej dziatalnosci.

Nie tylko dostawca, ale przede wszystkim partner

Z myslg o Twoich potrzebach zwigzanych z niestandardowymi zastosowaniami w obsza-
rze obrobki skrawaniem oferujemy opracowanie nieszablonowych indywidualnych roz-
wigzan oraz kompetentne doradztwo ekspertow we wszystkich aspektach.

Dzieki bogatemu zapleczu magazynowemu i nowoczesnemu systemowi zarzgdzania
magazynem jestesmy w stanie wysta¢ towary na czas jeszcze tego samego dnia, gwa-
rantujgc tym samym dostawe nastepnego dnia na terenie catych Niemiec.

Dzieki temu TOOL FACTORY jest niezawodnym partnerem w zakresie realizacji wszyst-
kich zadan produkcyjnych.
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Spis tresci

Spis tresci
Przeglad symboli

System identyfikacji wymiennych ptytek skrawajacych ISO i nozy tokarskich

Gatunki weglika i powtoki

Charakterystyka geometrii

Wiercenie

Wiertto z ptytkami wymiennymi 2xD

Wiertto z ptytkami wymiennymi 3xD

Wiertto z ptytkami wymiennymi 4xD

@Wierﬂo z ptytkami wymiennymi 5xD
Wyposazenie dodatkowe do wiertet z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace

Toczenie z geometria ujemna
Przeglad wymiennych ptytek skrawajacych
Parametry skrawania dla ujemnych ptytek skrawajacych
N6z tokarski do toczenia zewnetrznego i wyposazenie dodatkowe
N6z tokarski do toczenia wewnetrznego i wyposazenie dodatkowe

Przeglad wyposazenia dodatkowego

Toczenie z geometrig dodatnia
Przeglad wymiennych ptytek skrawajacych
Parametry skrawania dla dodatnich ptytek skrawajacych
N6z tokarski do toczenia zewnetrznego i wyposazenie dodatkowe
Nz tokarski do toczenia wewnetrznego i wyposazenie dodatkowe

Przeglad wyposazenia dodatkowego

Toczenie gwintow
Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw
Zalecenia dotyczace dosuwu dla gwintéw metrycznych 60° / gwintéw Whitwortha 55° / gwintéw NPT 60° / parametry skrawania

Noze tokarskie do toczenia zewnetrznego i wewnetrznego oraz wyposazenie dodatkowe
Ptytki podporowe

N

28
30
31
32
33
34

36
64
66
72
75

76
97
98
105
112

116
122
124
126



Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ing Tool Solutions

Frezowanie ptaszczyzn 45°

Gtowica frezarska do ptaszczyzn MR145 130

Wymienna ptytka skrawajaca SNEU / parametry skrawania 131
Gtowica frezarska do ptaszczyzn MR45 132

Wymienna ptytka skrawajaca SEET / parametry skrawania 133
Gtowica katowa / frez trzpieniowy MR190 134

Wymienna ptytka skrawajaca APKT / parametry skrawania 136
Wymienna ptytka skrawajaca APMT / parametry skrawania 138
Gtowica katowa / frez trzpieniowy MR290 140

Wymienna ptytka skrawajaca WNGX / parametry skrawania 142
Ogélne warunki handlowe (OWH) 144

Obowigzujg nasze ogolne warunki handlowe.

Flexible Line — Wymienne ptytki skrawajgce | 2023 | © 2022 TOOL
FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Zastrzegamy mozliwo$¢
zmian i bledow.
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Przeglad symboli

Chtodzenie wewnetrzne

— " !?‘H
771K IR\ | H=2

Z chtodze- Bez Z chtodze-
niem we- chtodzenia niem we-
wnetrznym  wewnetrz-  wnetrznym
nego

Rodzaj obrébki

T T P B2 | D

Obrébka Obrébka  Obrébka  Obrébka Ciezka

precyzyjna wykancza-  $rednio zgrubna obrébka
jaca wykancza- zgrubna
jgca
Stosunek gtebokosci

wiercenia do $rednicy
1 [ ] ]

2xD 3xD 4xD 5xD
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Potrzebujesz precyzyjnych narzed

W naszym sklepie internetowym mozesz zamoéwic 22 000
narzedzi precyzyjnych przez cata dobe!

Zarejestruj sie juz teraz:
shop.tool-factory.de
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System identyfikacji wymiennych ptytek skrawajacych ISO

fz?nai; Ksztatt ptytki Kat naroza | Ksztatt Symbol |Kat przytozenia
H [Szeéciokatna 120° <:> g« g:
0 |0smiokatna 135° O c 7
ieci D 15°
P |Pieciokatna 108°
geioka O z o
S  |Czworokatna 90° D F 250
5i o G 30°
T |Tréjkatna 60 A N o
c 80° P e
g 55° 0 inne
75°
F|Romb 50° [] ﬂi
M 86°
\' 35° [2] Oznaczenie kata
rzytozenia
W [Trygonalna 80° Q ey
L |Prostokatna 90° ]
L Réwnolegto 85
B boczna 82° =
K 55°
R |Okragta - O
Oznaczenie ksztattu
-
Toczenie: D N
Frezowanie: S E

Tolerancje (mm)
Ozna- .. . . . Srednica okregu
czenie | Wysokos$¢ naroza (m) Grubosc¢ ptytki (s) wpisanego (8d)
A +0.005 +0.025 +0.025
F +0.005 +0.025 +0.013
C +0.013 +0.025 +0.025
H +0.013 +0.025 +0.013
E +0.025 +0.025 +0.025
G +0.025 +0.13 +0.025
J +0.005 +0.025 +0.05~ +0.13
K +0.013 +0.025 +0.05~ +0.13
L +0.025 +0.025 +0.05~ +0.13
M +0.08~ +0.18 +0.13 +0.05~ +0.13
N +0.08~ +0.18 +0.025 +0.05~ +0.13
U +0.13~ +0.38 +0.13 +0.08~ +0.25
[3] 0znaczenie grup tolerancii

15
[5]
13

——

Oznaczenie otworu i/lub tamacza wiéra |E| Oznaczenie dtugosci krawedzi skrawajacej / wielkosci ptytki ISO (mm)
Ozna- Otwor/ - Srednica
zenie| _konfiguracja tamacz wiéra/ksztatt @ @ @ A g Hﬂ E omgu

N brak | ] Ozna- | Dtu- | Ozna- | Dtu- | Ozna- | Dtu- | Ozna- | Ditu- | Ozna- | Dtu- | Ozna- | Dtu- | Ozna- | Dtu- | Ozna- | Dtu- | wpisane-

R jedno- S 4 czenie | gos¢ | czenie | gos¢ | czenie | gosé | czenie | gosé | czenie | gosé | czenie | gosé | czenie | gosé | czenie | gosé | 9o (8d)

bez otworu stronny 03 |397| 03 40 06 6.9 4 4.8 3.97

F dwu- S— 04 | 476 04 | 48 08 |82 5 |58 476

stronny 05 5 _ _ _ — — —_ _ _ _ —_ _ _ _ —_ 5
A _b;ak I W 05 |556| 05 | 56| 03 | 38| 09 | 96 | 6 | 68 5.56
M z otwo- ‘f no" | ET T Yy 6 | 6| —[—[—]—-]T—T-T=]T=1T—=—"1T=-T=T1T=1—="71T= 6
rem = onY 06 |635| 06 | 65| 04 [43 | 11 | 11 | 7 |78 11 |12 635

G stronny ETTR 07 | 794 | 08 8.1 05 5.4 13 138 9 9.7 7.94

w oylin- | brak | AT N1/ %8| —-l—-]l—-|l-l=--|-|=-=-=-]=-]=]—=]—] 8
dryczny 09 |9525| 09 |9525| 09 9.7 06 6.5 16 165 1 11.6 16 16.6 16 19.7 | 9525
40° - 60° | . 10 10 — — — — — — — — — — — — — — 10

T pogtebie- 'fd"°' EITY vy 2 2] = = = = [ = = [ — = [ — === =—1=1 n

nie jedno-| SO 12 [127] 12 [127] 12 [129] 08 [ 87 | 22 | 22 | 15 [155] 22 |221 127
stronne 15 15875 15 [15875 16 16.1 10 10.9 27 | 275 19 19.4 15 875

Q cylin- brak 1] 16 16 — — — — — — — — — — — — — — 16
dryczny 19 [19.05| 19 |19.05] 19 [193 13 13 33 33 23 | 233 19.05
40° - 60° 20 20 — — — — — — — — — — — — — — 20

z otwo- . dwu-

U | em |Postebie-| oy =ONO=| 22 (2205 22 | 226 38 |385] 27 |27 22225
nie dwu- 25 25 —_ — — — — — —_ — —_ — — — — — 25
stronne

- 25 | 254 | 25 | 254 | 25 | 258 b4 44 31 31 25.4

B Y- | brak (RN S N v 31 3175 31 [31.75] 32 | 322 55 | 55 | 38 | 388 3175
70 90° 3 [ 2| — | — | = [ = == =1T=1T=T=-T=1T=T=T=1 =

H pogtebie- s]terir:]' Ermaxiry

nie jedno- Y
stronne

C cylin- brak O]
dryczny
70° - 90° dwu

J ogtebie- - B
Fr)\iegswu- stronny
stronne

X - - -




Srednica okregu wpisanego (gd)

Grubos¢ ptytki (s)

Wysoko$¢ naroza (m)

08

AG

|

z ptytkami wymiennymi

N

|
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DM
FM

[¢] 0znaczenie
grubosci ptytki
0zna- | 6 hosé (mm)
czenie
01 1.59
02 2.38
T2 2.78
03 3.18
35 3,50
T3 397
04 4.76
05 5.56
06 6.35
07 7.94
09 9.52

Oznaczenie zaokraglenia naroza Wykonanie kra-
wedzi skrawajacej
Ozna-
czenie
N\ Re E ;
Promieni Kat
Ozna- | ° @ osa | 90202 przyst?awie- /
czenie | pmm) | cZenie - F
00 0.03 A 45°
02 0.2 D 60°
04 04 E 75° v
08 0.8 F 85°
12 1.2 P 90° S )
16 1.6 7 pozostate
20 2.0 katy
24 2.4
28 2.8
32 32
Kat przytozenia na czotowej krawedzi
skrawajacej
Ozna- | Kat przyto- | Ozna- | Kat przyto-
czenie Zenia czenie Zenia
A 3° F 25°
B 5° G 30°
C 7° N 0°
D 15° P 11°
° ozostate
E 20 z | Py

[9] Kierunek skrawania

Ozna-
czenie

. -
LIE—’

Oznaczenie tamacza
wiéra
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System identyfikacji nozy tokarskich

[1] 0znaczenie systemu mocowania dla nozy [2] 0znaczenie ksztattu wymiennej pytki Oznaczenie rodzaju noza tokarskiego do toczenia zewnetrznego
tokarskich do toczenia zewnetrznego skrawajacej _ _
o Ksztatt LA Ksztatt
Ozna- |Rodzaj moco- Ksztatt Ozna- |Ksztatt Kat naroza | Ksztatt czenie czenie
czenie |wania czenie |ptytki 2
Szescio- °
H katna 120 <:> A (=) K 5e
. 0$mio- 90°
D K °©
D ocis| 0 katna 135 O
Piecio- °
P lioms 108 O . . (
Czworo- ° o
S katna 90 D 7 L/‘ 95°
Pin/tapa doci- . B
M skowa Z Tréjkatna Zg A 5
° o N
S 90°[2
g > 62°30°
F Romb 50° D
P  |Diwignia M 36°
D P 117°30,
v 35° 45°
Trygonal- o
wo D 80 O
. Prosto- °
S |Sruba L katna 90 ] E S Q
- Réwnole- 85 [ % 107°30°
B 82°
K gtoboczna 557
R  |Okragta - O F R
[ Mo
90 750
45°,
©
J (o) \')
935 72°30°

N6z tokarski do to-
cz‘:azntig z::/nletl?zaoego: S D J C

Elzoezntigb?/;\sl\t(r::t?'ztg;go: A 1 6 Q S

0Oznaczenie wykonania chwytu noza tokarskiego [2] Srednica chwytu D Dtugo$¢ narze- Oznaczenie systemu mocowania dla nozy
do toczenia wewnetrznego Ozna- dzia l; tokarskich do toczenia wewnetrznego
Ozna_- Ksztatt czenie mm Ozna.- mm Ozne!- Rodz_aj moco- Ksztatt
czenie 06 [ czenie czenie |wania
A Chwyt stalowy z doprowadzeniem chto- 08 8 D 60
dziwa 10 10 E 70
C Weglik spiekany, gtéwka stalowa 12 12 F 80 D |Docisk
E Chwyt z weglika spiekanego ze stalowa 14 14 G 90
gtéwka i doprowadzeniem chtodziwa
16 16 H 100
S Chwyt stalowy 20 2 ] 110
22 22 K 125 M Kotek/tapa
25 25 L 140 dociskowa
32 32 M 150
40 40 N 160
50 50 P 170
Q 180
R 200 P  [Dzwignia
S 250
T 300
U 350
Vv 400
w 450
Y 500 S Sruba
X inne
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Oznaczenie kata przytozenia wymien- | | [5] Kierunek skrawania | | [6] Przekréj chwytu h Szerokos¢ Dtugos¢ narze-
nej ptytki skrawajacej Ozna- Ozna- chwytu b dzia ly
Ozna- | Kat przyto- | Ozna- | Kat przyto- | | czenie Ksztalt czenie mm Ozna- Ozna-
czenie Zenia czenie zenia 06 6 czenie mm czenie mm
A 3 F 25° R — g 08 8 06 6 D 60
B 5° G 30° 10 10 08 8 E 70
c 7° N 0° 12 12 10 10 F 80
D 15° P 11° 14 14 12 12 G 90
E 20° 0 inne L \EH 16 16 14 14 H 100
:\r 20 20 16 16 J 110
L 22 22 20 20 K 125
— —||_25 25 22 22 L 140
N O 32 32 25 25 M 150
40 40 32 32 N 160
50 50 40 40 P 170
50 50 Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
\ 400
w 450
Y 500
X inne
[9] Dtugosé krawedzi skrawa-
jacej ptytki
——imm
S
A
&/
K/

— ke

R 16 16 H

D Q C R 11

|E| Oznaczenie ksztattu wymiennej ptytki |Z| Oznaczenie rodzaju noza tokarskiego do toczenia wewnetrznego Oznaczenie kata przytozenia wymien-
skrawajacej Ozna- Ozna- nej ptytki skrawajacej
Ozna- |Ksztatt Kat naroza | Ksztatt czenie HeE czenie iozat Ozna- | Kat przyto- | Ozna- | Kat przyto-
czenie |ptytki 2 I czenie zenia czenie Zenia
Szescio- A 3 F 25°
H 120°
katna <:> F u 932 g" ) B 5° G 30°
0$mio- o c 7° N 0°
o katna . O D 15° P e
P |piecior e | () R E 20° 0 inne
atna o0an
kaina L es ol W | 6230 @ A %
S katna %0 D .C E ‘ t—
T |Tojkatna | 60° yaN —
g gg: Q 1 0% Kierunek skrawania
Ozna-
E 75° ; Ksztatt
F Romb 50° D czenie
M 86° .
v 35° S 45 £0> ) X inne R Q}
Trygonal- o
wo|D 80 o
Prosto- o - .
L |iatne 90 —J L \E
- Réwnole 85
E gtoboczna g;o = N o
-— R
R |Okragta - O
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Gatunki weglika i powtoki — zastosowanie

Inox

MO1 ‘ M10 ‘ M20 ‘ M30 ‘ M40

HM PVD TF PU61 30 TF PU61 30 TF PU61 30 ‘ TF PU61 30 ‘ ‘ TF PU61 30
ozenie
Cermet TF UC81 10 ‘
Weglik nie- TF
powlekany UG31 25
TF TF
PZ51 25 PZ51 25
TF
PY81 15
TF PY91 30
HM PVD TF
PY42 25
TF TF TF
P041 15 P041 15 P041 15
TF
PG42 25
TF
CB31 05
TF CB22 10
TF
CB41 15
TF
CB72 15
TF CB32 20
TF
CB91 25
TF
HM CVD CB52 25
TF CB12 30
TF
CB71 35
TF
CBO01 35
TF
CY2215
TF
CY71 25
TF
CR31 15
TF
CR11 25

Toczenie gwintéw

TF TF TF
HM PVD PU51 25 PU51 25 PU51 25 ‘ ‘ ‘ ‘
Frezowanie
Cermet TF UC81 10
Weglik nie- TF
powlekany UG31 25
TF
PB81 25
TF
HM PVD ‘ PR71 25
TF PU61 30 TF PU61 30 TF PU61 30
TF CB61 20 ‘
TF
HM CVD ‘ ‘ CY01 40
TF PZ21 20 ‘ TF CZ21 20
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Gatunki weglika i powtoki — objasnienie

Powtoka
U = niepowlekany
C=CVD [ Liczbakontrolna |
[__TOOLFACTORY | P=PVD | 1-99

Gatunek: TF U C 81 1 0

Gatunek: TF P G 62 25

Przyporzadkowanie

B Stale

C  Cermet Gatunek

G Aluminium 05

0 Materiaty zarowy- 10
trzymate 15

R Odlewy, zeliwo 20

U Uniwersalne 25

Y  Stal nierdzewna 30

7 Gatunki o szerokim 40
zastosowaniu

13



Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Gatunki weglika i powtoki — wiercenie

Gatunek weglika

TF
PU61 30

Zakres zastosowania

Uniwersalne zastosowanie do:
« Materiatéw stalowych
« Materiatéw zeliwnych
« Materiatéw nierdzewnych

Wiasciwosci

« Powloka TiAIN (PVD)/wielowarstwowa
* Maksymalna zywotno$¢

Gatunki weglika i powtoki — toczenie

Gatunek weglika

Zakres zastosowania

» Obrobka precyzyjna
» Obrobka wykanczajaca

nieprzerywanej

Przeznaczony tylko do obrébki

Wiasciwosci

Najlepsze wyniki przy wysokich wymaganiach doty-
czacych jakosci powierzchni

Niepowlekany Cermet

Wysoka odpornos$¢ na zuzycie i maksymalna stabil-
no$é wymiarowa

+ Obroébka $rednio wykanczajgca

» Obroébka precyzyjna
* Przeznaczony do obrdébki nie-
przerywanej

Pierwszy wybor w zakresie materiatéw stalowych
przy obrdbce nieprzerywanej

Weglik spiekany z gradientem z warstwg MT-CVD
Triple

TiCN-A,Os-TiN

Wysoka odporno$¢ na zuzycie $cierne i bardzo
wysoka wydajnosé

» Obrébka potwykanczajgca
» Obrébka wykanczajaca

* Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej

Odpowiedni do stali weglowych i stopowych przy
obrébce nieprzerywanej

Najlepszy wybor przy duzych predkosciach i wydaj-
nej obrébce

Weglik spiekany z gradientem z najnowszg warstwg
MT-CVD Triple i jednokierunkowym utozeniem
krysztatow

MT-TiCN-AL,Os-TiN

Wysoka odpornos$¢ na temperature i stabilno$¢
wymiarowa przy duzych predkosciach skrawania

» Obrébka potwykanczajaca

» Obrobka wykanczajgca

* Przeznaczony do obrdébki nie-
przerywanej

Pierwszy wybor w zakresie materiatéw stalowych
przy obrébce nieprzerywanej

Weglik spiekany z gradientem z warstwg MT-CVD
Triple.

TiCN-ALLOs-TiN

Wysoka odporno$¢ na zuzycie $cierne i bardzo
wysoka wydajnos¢

» Obrobka pétwykanczajaca

» Obrobka wykanczajaca
Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej

Pierwszy wybor w zakresie materiatéw stalowych
przy obrébce nieprzerywanej

Weglik spiekany z gradientem z warstwg MT-CVD
Triple

TiCN-ALOs-TiN

Wysoka odporno$¢ na zuzycie Scierne i bardzo
wysoka wydajnosé

Obrébka srednia
Lekka obrébka zgrubna

lekko przerywanej

Przeznaczony do obrébki ciagtej i

Odpowiedni do stali weglowych i stopowych przy
obrébce nieprzerywanej i lekko przerywane;j
Najlepszy wybor dla obrébki ze srednimi i duzymi
predkosciami skrawania

Weglik spiekany z gradientem z najnowszg warstwg
MT-CVD Triple i jednokierunkowym utozeniem
krysztatow

MT-TiCN-AL,Os-TiN

Wysoka odpornos$¢ na zuzycie i wytrzymato$¢ na
zginanie w szerokim zakresie zastosowan
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Gatunek weglika Zakres zastosowania Powtoka

» Obrobka $rednia
Lekka obrébka zgrubna

Przeznaczony do obrébki ciggtej i
lekko przerywanej

ToolFac

ling Tool Solutions:

Wiasciwosci
* Pierwszy wybor w zakresie materiatéow stalowych
przy obrébce przerywanej
Weglik spiekany z gradientem z warstwg MT-CVD
Triple
TiCN-ALOs-TiN
Dobra odporno$¢ na zuzycie $cierne, jak réwniez
ciggliwos¢. Bardzo szeroki zakres zastosowania

Obrébka srednia
Lekka obrébka zgrubna

Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej i lekko przerywanej

Pierwszy wybér w zakresie materiatéw stalowych
przy obrébce przerywanej

Weglik spiekany z gradientem z warstwg MT-CVD
Triple.

TiCN-A,O5-TiN

Dobra odporno$¢ na zuzycie $cierne, jak réwniez
ciggliwo$¢. Bardzo szeroki zakres zastosowania

Obrébka zgrubna

Lekka obrébka zgrubna

w trudnych warunkach
Przeznaczony do obrébki prze-
rywanej

Odpowiedni do stali weglowych i stopowych przy
obrébce w wigkszosci przerywanej

Najlepszy wybor dla obrébki z niskimi i Srednimi
predkosciami skrawania

Weglik spiekany z gradientem z najnowszg warstwa
MT-CVD Triple i jednokierunkowym utozeniem
krysztatow

* MT-TiCN-ALOs-TiN

» Wysoka wytrzymato$¢ na zginanie i stabilno$¢ w
trudnych warunkach

Obrébka zgrubna przerywana

Ultradrobnoziarnisty weglik spiekany z nanostruktu-
ralng powtokg TiAIN

Obrébka zgrubna w trudnych
warunkach

Ciezka obrobka zgrubna

Przeznaczony do obrébki prze-
rywanej

Weglik powlekany CVD
TiCN-ALOs-TiN

Do stali i stali nierdzewne;j
Obrébka $rednia
Obroébka poétwykanczajgca

Weglik powlekany PVD

Idealnie nadaje sig do obrébki z niskimi i Srednimi
predkosciami skrawania

Wysoka odporno$¢ na wstrzasy termiczne

Weglik powlekany PVD

Najlepiej nadaje sie do obrobki wykanczajgcej stali
nierdzewnej

« Ultradrobnoziarnisty weglik spiekany z powtokg
TiAIN

PZ51 25 « Obrobka wykanczajaca
* Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej i lekko przerywanej
» Obrébka pétwykanczajaca
M TF » Obrobka wykanczajaca
PY81 15 + Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej
M TF » Obrébka $rednia
CY22 15 * Lekka obrébka zgrubna

» Weglik powlekany CVD
+ Cienka powtoka Triple-MT-TiCN-AI203-TiN

y
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Gatunek weglika

kres zastosowania

Wiasciwo!

 Najlepiej nadaje sig do obrébki sredniej stali nie-
rdzewnej

» Weglik spiekany z gradientem z podwdjng warstwa
MT-CVD

» TICN-TiN

» Dobra odpornos¢ na zuzycie $cierne, jak réwniez
ciaggliwo$é

» Potaczenie zoptymalizowanej powtoki TiAIN z
drobnoziarnistym substratem z weglika o wysokiej
zawartosci Co zapewnia doskonatg przyczepnos$¢ i
ciggliwosc

 Zalecany do obrobki $redniej i zgrubnej stali nie-
rdzewnej

» Obroébka $rednia
TF * Lekka obrébka zgrubna
M CY71 25 * Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej, jak réwniez lekko
przerywanej
M TF + Obrobka srednia
PY42 25 » Obrébka zgrubna
» Obrébka zgrubna
TF + Obrébka $rednia
M Przeznaczon Obki
. y do obrobki
PY91 30 nieprzerywanej i zmiennych
warunkéw skrawania

* Pierwszy wybor do lekkiej obrébki zgrubnej materia-
téw nierdzewnych

» Powlekany TiAIN drobnoziarnisty weglik o zwigkszo-
nej odpornosci na wstrzgsy termiczne i mechaniczne

» Wysoka odporno$¢ na zuzycie $cierne

» Obrébka wykanczajaca
» Obrébka $rednia

* Przeznaczony do obrébki nie-
przerywanej i lekko przerywanej

 Pierwszy wybor w zakresie materiatéw zeliwnych
przy obrébce nieprzerywane;j

» Weglik spiekany z gradientem z podwdjng warstwg
MT-CVD

. TICN-A|203

« Wysoka odpornosé na zuzycie $cierne i bardzo
wysoka wydajnos$é

» Obrébka zgrubna
» Obrébka $rednia

* Przeznaczony do obrébki prze-
rywanej

« Pierwszy wybor w zakresie materiatéw zeliwnych
przy obrébce przerywanej

» Weglik spiekany z gradientem z podwdjng warstwg
MT-CVD

. TICN-A|203
* Wysoka odpornosé na zuzycie $cierne

TF
UG31 25

» Obrébka pétwykanczajaca i
wykanczajaca

» Obroébka $rednia

» Obrdébka nieprzerywana i lekko przerywana
« Ultradrobnoziarnisty weglik spiekany

TF
PG42 25

» Obrébka pétwykanczajaca i
wykanczajgca

» Obrobka $rednia

« Ultradrobnoziarnisty weglik spiekany powlekany
PVD

» Przeznaczony do obrdbki ciagtej i lekko przerywanej

TF
PO41 15

» Obrébka wykanczajaca i $rednia
stopéw odpornych na wysokie
temperatury i stopéw niklu

« Drobnoziarnisty weglik spiekany z nowa powitokg
TiAIN

» Wysoka odporno$¢ na zuzycie $cierne

* Wysoka odporno$¢ na wysoka temperature i
utlenianie

* Przeznaczony do stali, stali nierdzewnej i materiatéw
zarowytrzymatych




lexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Gatunki weglika i powtoki — gwintowanie

Gatunek weglika ‘ Zakres zastosowania ‘ Powtoka Wiasciwosci

« Ultradrobnoziarnisty gatunek weglika z powtokg
TiAIN zapewniajgcy optymalne wyniki obrébki stali,
stali nierdzewnej i materiatéw zeliwnych.

m
* i g into
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Gatunki weglika i powtoki — frezowanie

Gatunek weglika Zakres zastosowania Powtloka Wiasciwosci

* Najlepsze wyniki przy wysokich wymaganiach doty-
czgcych jakosci powierzchni

» Niepowlekany Cermet

» Wysoka odporno$¢ na zuzycie i maksymalna stabil-
no$¢ wymiarowa

» Obroébka precyzyjna
» Obrobka wykanczajaca

* Przeznaczony tylko do obroébki
nieprzerywanej

» Nowy, ulepszony gatunek drobnoziarnisty z powtokg

MT-TiCN-AL,Os
* Materiaty stalowe « Potgczenie ciggliwosci i znacznie podwyzszonej
« Materiaty zeliwne odpornosci na zuzycie $cierne

* Przeznaczony do obrébki od wykanczajgcej do
lekkiej obrobki zgrubnej materiatéw stalowych

» Powtoka AICrN (PVD)

« Materiaty stalowe . L
» Maksymalna zywotno$¢

« Materiaty zeliwne L .
* Przeznaczony do obrébki na mokro i sucho

» Nowy, ulepszony gatunek z powtokg MT-TiCN-Al,O;

» Wykonany z substratu weglika o wysokiej wytrzy-
* Materiaty trudno obrabialne

TF Materialy trudno obrabial matosci

CYO01 40 « Materialy nierdzewne * Znacznie zwiekszona odporno$c¢ na zuzycie $cierne,

bardzo wysoka ciggliwos$¢ i stabilno$¢ termiczna

* Przeznaczony do obrébki zgrubnej materiatéw nie-
rdzewnych i trudno obrabialnych

* Materiaty stalowe « Drobnoziarnisty weglik spiekany z powlokg MT-CVD
» Materiaty zeliwne TiCN-Al,O5-TiN

. . * Drobnoziarnisty weglik spiekany z powtokg TiAIN
 Materiaty zeliwne L .
* Przeznaczony do obrébki na mokro i sucho




Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ing Tool Solutions

Gatunek weglika Zakres zastosowania Powtoka Wiasciwosci

Uniwersalne zastosowanie do:

TF
PUS1 30

» Powtoka TiAIN (PVD)/wielowarstwowa

» Maksymalna zywotno$¢

« Materiatéw stalowych

« Materiatéw zeliwnych

« Materiatéw nierdzewnych

Uniwersalne zastosowanie do:
« Aluminium * Niepowlekany drobnoziarnisty weglik spiekany

« Materiatéw miedzianych

19



Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymie

ujemne

Geometria

DL

Obrébka
wykanczajaca

« Geometria wykanczajgca do ogélnego
zastosowania w stali zapewniajgca bardzo
miegkkie skrawanie

Minimalne powstawanie zadzioréw
Bardzo dobrze nadaje sie do niestabilnych
przedmiotéw obrabianych

Doskonata kontrola wiéréw nawet przy
niewielkich gtebokosciach skrawania

ap mm]

4

3

2

1

0 01 02 03 04

f[mm/r]

Charakterystyka geometrii — ujemne ptytki skrawajace

Wykonanie krawedzi skrawajgcej

Geometria do obrobki $rednio wykanczajacej
do ogodlnego zastosowania w stali zapewnia-
jaca bardzo miekkie skrawanie

Zmienna powierzchnia natarcia

Obrébka « Dobre potagczenie ostrosci i stabilnosci 2
krawedzi skrawajgcej .
$rednia « Szeroki zakres zastosowania

« Minimalna sita skrawania 0 010203 0405 flmmin

ap [mm]

* Geometria zgrubna do ogdlnego zastoso- Z

wania w stali zapewniajgca maksymalng 5

wydajnos$¢ skrawania .

Obrébka « Doskonate tamanie wiérow 3

« Specjalna geometria zmienna dla optymalne- 2

zgru bna go odprowadzania wiérow !

0 0.1 0203040506 0.7f[mm/r]

DSM

Obrdbka srednia

Geometria do obrébki srednio wykanczajgcej
do ogodlnego zastosowania w stali zapewnia-
jaca bardzo miekkie skrawanie

Zaréwno w wykonaniu prawym jak i lewym
Umozliwia duze gtebokosci skrawania

0 01 02 03 04 05 fmm/r]

DSS

Ciezka obrébka zgrubna

Geometria przeznaczona do ciezkiej obrébki
zgrubnej

ap [mm)
s

5

3

Ptytki jednostronne

Bardzo szeroki zakres zastosowania

T LA B e T T
0 01 02 03 04 05 06 08 09 flmm/i]

C|gzka obrébka » Bardzo stabilna geometria dzieki bardzo A
szerokiej fazie ochronnej ,
1
Zg rubna » Bardzo szeroki zakres zastosowania 8
70 " 0.1 " 02 " 03 ‘04 " 05 " 06 f[mm/r]
ap [mm]
« Cigzka obrébka zgrubna N 03
» Geometria przeznaczona do ciezkiej obrobki . — -
. . L zgrubnej
CIQZka ObrObka « Bardzo stabilna geometria dzieki bardzo .
zg rubna szerokiej fazie ochronnej 1

DFS

Wiper

Obroébka srednia Wiper

Wysokiej jakosci powierzchnia dzieki specjal-
nemu promieniowi naroza

Podwaéjny posuw zapewniajacy takg sama
jakos¢ powierzchni jak w przypadku poréw-
nywalnej ptytki bez geometrii Wiper
Zwiekszona ekonomiczno$c¢ dzieki szybsze-
mu procesowi obrébki

ap (mml

0 ‘D.W ‘UvZ ! 03 ‘Ulo ! 05 ‘U.E flmm/r]

DGM

Obrdbka
$rednia

« Obrobka srednia materiatéw zeliwnych

ap [mm]

0 01 02 03 04 05 fmmir
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ling Tool Solutionsi

Geometria Wykres famania wiéra Wykonanie krawedzi skrawajacej
. | 0.36
+ Geometria do ciezkiej obrébki zgrubnej 5 24°
zeliwa 1
Obrébka - Stabilna krawedz skrawajgca zapewniajaca 3
optymalng wydajnosé 2]
zgrubna 1]
0 0102 03 04 05 06 07 fimmir

Charakterystyka geometrii — dodatnie ptytki skrawajace

« Geometria wykanczajgca do ogélnego ap [mm] 0.12
zastosowania w stali zapewniajgca bardzo 5
migkkie skrawanie 4 N x
* Minimalne powstawanie zadzioréw 3 15°\8
Obrobka + Bardzo dobrze nadaje sie do niestabilnych 2
przedmiotéw obrabianych :
wykanczajqca + Doskonata kontrola wiéréw nawet przy

niewielkich gtebokosciach skrawania 0 01 02 03 04 05 flmmil

» Geometria do obrébki wykanczajgcej zapew-

niajgca bardzo miekkie skrawanie ap [mm]

« Niewielkie powstawanie zadziorow s

« Niewielka sita skrawania, dzieki czemu ¢

doskonale nadaje sie do cienkosciennych i 3

Obrdbka dhugich elementéw )

i « Specjalna geometria odprowadza wiéry z

$rednia dala od strefy skrawania !

« Bardzo dobra kontrola wiéréw nawet przy 0 01 02 03 04 05 flmm/l

niewielkich gtebokosciach skrawania

« Geometria zgrubna zapewniajgca najwyzszg

wydajnos¢ ap (mm]
D s « Doskonate wiasciwos$ci tamania wiérow ]
« Wyzsza stabilno$¢ dzieki zoptymalizowanej *]

powierzchni natarcia

Obrdbka 1

* Zmienny kat natarcia i otwarta struktura 1

powierzchni natarcia 1
zgrubna e
9 » W ten sposéb uzyskuje sie optymalne odpro- 0 01 02 03 04 05 flmm/]

wadzanie wiéréw

ap [mm]
7

6

A I « Wyjatkowo ostra krawedz skrawajgca 5

« Obwodowo szlifowane i polerowane ‘

3

Alu m | n | um « Wysoki dodatni kat natarcia )
1

0 01 02 03 04 05 0.6 0.7 f[mm/r]

Ujemne ptytki skrawajace

DL DM DSM DSS
. . ., Ciezka obréb-
Geometria: pbrobka UL Obrébka srednia Obrébka srednia ka zgrubna

Ksztatt:

DSS piyti

jednostronne

_ |DGM
Geometria: Obrébka $rednia Obrébka zgrubna
zeliwa zeliwa

Ksztatt:

Dodatnie ptytki skrawajace

L DM DS A
o ) . L
Geometria: _Obrobka wykafcza- Obrébka srednia Obrébka zgrubna Aluminium

Ksztatt:
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Charakterystyka geometrii — gwintowanie

/
xw"

Wykonanie krawedzi skrawajgcej

ER - do gwintéw zewnetrznych

/
x15°

IR - do gwintéw wewnetrznych

Charakterystyka geometrii — frezowanie

Geometria Opis Wykonanie krawedzi skrawajgcej
0.025
F s s « Bardzo stabilna geometria z duzg
negatywng fazg ochronng 5°
Ba rdZO » Do stosowania w najtrudniejszych 13°
. . warunkach obrébki
ciezka
SEET
0.28
» Geometria do obrobki zgrubnej z
ujemng fazg ochronng 19°
. . * Do uniwersalnego zastosowania z
C| ez ka wysokimi predko$ciami posuwu
SNEU SEET
0.20 / | 0.22
» Geometria do obrobki $redniej, stabil- 13°
ne wykonanie krawedzi skrawajgcej xm °
z . * Do uniwersalnego zastosowania ze
Sredn P=] $rednimi predko$ciami posuwu
SNEU SEET
<216 CU 0.12
» Geometria do obrobki lekko wykan- o
czajacej z duzym katem natarcia 25° 12
» Do mniejszych gtebokos$ci skrawania i
Le kka mniejszych predkosci posuwu
SNEU SEET
AI » Wyjatkowo ostra krawedz skrawajgca
» Obwodowo szlifowane i polerowane h[,o
Alu m | n | um + Wysoki dodatni kat natarcia
SEET
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Charakterystyka geometrii — frezowanie

Wykonanie krawedzi skrawajgcej

Geometria

FSS

Bardzo
ciezka

e
o

FS

Ciezka
APKT
/\/'\ 013
Srednia
APKT
Ay
' FL
Lekka
APMT APKT

e

~
°

APMT

S
‘ﬁ

APKT

AL

Aluminium

ToolFactory




Ztozone tematy, wyjasnione W |
Nasze filmy z zakresu obrébki skrawaniem

Bild-in-Bild Ca

Dlaczego narzedzia sa
powlekane?

Jakie s3 gtéwne czyn-
niki wptywajace na
powstawanie widrow?

ToqlFacheny

Jak wybra¢ narzedzie
tokarskie?

Wiedergabe (k)

Nasze filmy ,.SPAN-ART®"

Ztozone tematy z zakresu obrébki skrawaniem wyjasnione sg w sposob przy-
stepny i praktyczny z wykorzystaniem przyktaddw, animaciji i schematow.

https://www.youtube.com/playlist?list=PL8kcCWNb8_8GffNuqgyaé3j0wEms2p6LNm




loolFactory

Culting Tool Solulio

Flexible Line
Wiertta z wymiennymi ptytkami skrawajacymi




Wiercenie

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi
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narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wiertta z wymiennymi ptytkami skrawajacymi do réznorodnych zastosowan

W obrébce skrawaniem uwzglednienie kosztow jest koniecznoscig - w przypadku efektyw-
nej obrébki w produkcji seryjnej wiertta z ptytkami wymiennymi oferujg ogromne korzysci
ekonomiczne: od $rednicy wiercenia 14 mm warto przeprowadzi¢ rzetelne poréwnanie
pomiedzy narzedziami petnoweglikowymi a wierttami z ptytkami wymiennymi.

Rozszerzylismy naszg oferte Flexible Line o wiertta z ptytkami wymiennymi w zakresie
Srednic od 14 mm do 40 mm — sg one dostepne w dtugosciach 2xD, 3xD, 4xD i 5xD.
Wiertta sg uniwersalne i zapewniajg ekonomiczng i niezawodng obrébke.

Optymalna konstrukcja

Dzieki innowacyjnej konstrukcji wiertto jest bardzo stabilne i ma duzg sztywnos$¢, dzieki
czemu osigga najlepsze wyniki w zakresie tolerancji ksztattu/pozyciji i jakos$ci powierzchni.
Ukierunkowane doprowadzenie chtodziwa i zoptymalizowana wielko$¢ rowkow zapew-
niajg ptynne odprowadzanie widrow.

Dopasowane ptytki skrawajace

Plytki z serii XPMG s3g bardzo wytrzymate i moga by¢ uniwersalnie stosowane w stali,
odlewach i stalach nierdzewnych. Mozna je ustawi¢ w pozycji wewnetrznej i zewnetrzne;j
oraz stosowac¢ wszystkie cztery krawedzie skrawajgce, co utatwia zarzadzanie narze-
dziami i ich uzytkowanie. Zoptymalizowany ksztatt krawedzi skrawajgcej umozliwia
dobrg kontrole widréw i stabilno$é obrébki. Innowacyjna konstrukcja rowka chtodzgcego
na powierzchni natarcia umozliwia uzyskanie optymalnego efektu chtodzenia w procesie
wiercenia.

Odchylenie poto-
zenia (X/Y): 0.015 - 0,005

Powierzchnia Ra: 1,376 A A Odchylenie poto-
N Sp zenia (X/Y):

Powierzchnia Ra:

Powierzchnia Rz: 6.76

Powierzchnia Rz:

Odchylenie poto-
zenia (X/Y): 0.015 - 0,020

Powierzchnia Ra: 1,387

Powierzchnia Rz: 7.17

Powierzchnia Rz:

Odchylenie poto-
zenia (X/Y):

Powierzchnia Ra:

ToolFaclor

Culting Tool Solulionsi

0.005 - 0,005
1,029
6,02

0,005 - 0,005
1,490
6.92

y

Wiercenie
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» Stosowane do gtebokosci wiercenia od 2xD do 5xD; * Wysoka niezawodnos¢ procesu dzieki optymalnemu
dostepne w zakresie srednic od 14 do 40 mm chtodzeniu, optymalnemu odprowadzaniu wiérow i

« Wysoka stabilno$¢ wiertet dzieki zoptymalizowanej grubym, stabilnym ptytkom
konstrukcji zapewniajgcej statg doktadno$¢ wymiaro- « Utatwione zarzadzanie narzedziami dzigki uniwersal-
wa i tolerancje ksztattu/pozyciji nej ptytce przeznaczonej do réznych materiatéw

* Przy zastosowaniu pionowym na tokarkach mozliwe * Mozliwo$¢ wykorzystania czterech krawedzi skrawa-
jest uzyskanie wiekszych otworéw ze wzgledu na jacych

niecentryczne ustawienie (zob. @Dmax)

Wiercenie

* Wysoka opfacalnos$¢ przy produkcji duzych lub duzej
liczby otworéw

,ff:” Norma
2xD Il i | [zaktado-

\

=]
b3
o

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajacymi, 2xD

z chtodzeniem wewnetrznym

Oznaczenie

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajgcymi
WPB-140-2D-S20-X04 14,00 20 25 50 31 44 94 14,70 | 0,04 - 0,12
WPB-145-2D-S20-X04 14,50 20 25 50 33 46 96 1510 | 0,04 - 0,12
XPMG04
WPB-150-2D-S20-X04 15,00 20 25 50 35 47 97 1550 | 0,04 - 0,12
WPB-155-2D-S20-X04 15,50 20 25 50 37 49 99 1590 | 0,04 - 0,12
WPB-160-2D-S20-X05 16,00 20 25 50 37 51 101 17,10 | 0,04 - 0,12
WPB-165-2D-S20-X05 16,50 20 25 50 38 52 102 1750 | 0,04 - 0,12
WPB-170-2D-S25-X05 17,00 25 32 56 38 59 109 1790 | 0,04 - 0,12
XPMG05
WPB-175-2D-S25-X05 17,50 25 32 56 39 55 11 18,30 | 0,04 - 0,12
WPB-180-2D-S25-X05 18,00 25 32 56 41 56 112 18,70 | 0,04 - 0,12
WPB-185-2D-S25-X05 18,50 25 32 56 42 57 113 19,10 | 0,04 - 0,12
WPB-190-2D-S25-X06 19,00 25 32 56 42 58 114 20,20 | 0,04 - 0,12
WPB-195-2D-S25-X06 19,50 25 32 56 44 60 116 20,60 | 0,04 - 0,12
WPB-200-2D-S25-X06 20,00 25 32 56 44 61 117 XPMG06 21,00 | 004 - 0,12
WPB-210-2D-S25-X06 21,00 25 32 56 47 64 120 21,80 | 0,04 - 0,12
WPB-220-2D-S25-X06 22,00 25 32 56 49 66 122 2260 | 004 - 0,12
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Oznaczenie

[[s]s]/ -]

Grupa artykutow 77

WPB-230-2D-S25-X07 23,00 25 32 56 50 69 125 24,40 0,06 0,14
WPB-240-2D-S25-X07 24,00 25 32 56 53 7 127 25,20 0,06 0,14
WPB-250-2D-S25-X07 25,00 25 32 56 54 74 130 XPMGO7 26,00 0,06 0,14
WPB-260-2D-S32-X07 26,00 32 40 60 56 7 137 26,80 0,06 0,14
WPB-270-2D-S32-X07 27,00 32 40 60 59 79 139 27,60 0,06 0,14
WPB-280-2D-S32-X09 28,00 32 40 60 60 82 142 29,60 0,06 0,16
WPB-290-2D-S32-X09 29,00 32 40 60 63 84 144 30,40 0,06 0,16
WPB-300-2D-S32-X09 30,00 32 40 60 65 87 147 31,20 0,06 0,16
XPMG09
WPB-310-2D-S40-X09 31,00 40 48 70 67 90 160 32,00 0,06 0,16
WPB-320-2D-S40-X09 32,00 40 48 70 70 92 162 32,80 0,06 0,16
WPB-330-2D-S40-X09 33,00 40 48 70 71 95 165 33,60 0,06 0,16
WPB-340-2D-S40-X11 34,00 40 48 70 75 98 168 35,80 0,08 0,18
WPB-350-2D-S40-X11 35,00 40 48 70 78 101 171 36,60 0,08 0,18
WPB-360-2D-S40-X11 36,00 40 48 70 78 104 174 37,40 0,08 0,18
WPB-370-2D-S40-X11 37,00 40 48 70 80 105 175 XPMG11 38,20 0,08 0,18
WPB-380-2D-S40-X11 38,00 40 48 70 82 108 178 39,00 0,08 0,18
WPB-390-2D-S40-X11 39,00 40 48 70 85 110 180 39,80 0,08 0,18
WPB-400-2D-S40-X11 40,00 40 48 70 86 113 183 40,60 0,08 0,18
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

WPB 30

Norma
zaktado-
wa

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajacymi, 3xD

z chtodzeniem wewnetrznym

Wiercenie

Oznaczenie
Ptytka

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajgcymi
WPB-140-3D-S20-X04 14,00 20 25 50 45 58 108 1470 | 004 - 0,112
WPB-145-3D-S20-X04 14,50 20 25 50 47 60 110 15,10 | 0,04 - 0,12
XPMG04
WPB-150-3D-S20-X04 15,00 20 25 50 50 62 112 15,50 0,04 - 0,12
WPB-155-3D-S20-X04 15,50 20 25 50 52 64 114 15,90 0,04 - 0,92
WPB-160-3D-S20-X05 16,00 20 25 50 51 66 116 17,10 0,04 - 0,12
WPB-165-3D-S20-X05 16,50 20 25 50 53 68 118 17,50 0,04 - 0,92
WPB-170-3D-S25-X05 17,00 25 32 56 54 69 119 17,90 0,04 - 0,12
XPMGO05
WPB-175-3D-S25-X05 17,50 25 32 56 56 72 128 18,30 0,04 - 0,12
WPB-180-3D-S25-X05 18,00 25 32 56 58 73 129 18,70 0,04 - 0,12
WPB-185-3D-S25-X05 18,50 25 32 56 60 75 131 19,10 | 004 - 0,12
WPB-190-3D-S25-X06 19,00 25 32 56 60 76 132 20,20 | 0,04 - 0,12
WPB-195-3D-S25-X06 19,50 25 32 56 62 79 135 20,60 |[0,04 - 0,12
WPB-200-3D-S25-X06 20,00 25 32 56 64 81 137 XPMG06 21,00 | 0,04 - 0,12
WPB-210-3D-S25-X06 21,00 25 32 56 67 84 140 21,80 0,04 - 0,12
WPB-220-3D-S25-X06 22,00 25 32 56 69 87 143 2260 |0,04 - 0,12
WPB-230-3D-S25-X07 23,00 25 32 56 72 91 147 2440 |006 - 0,14
WPB-240-3D-S25-X07 24,00 25 32 56 76 95 151 2520 |06 - 0,14
WPB-250-3D-S25-X07 25,00 25 32 56 79 99 155 XPMGO07 26,00 (0,06 - 0,14
WPB-260-3D-S32-X07 26,00 32 40 60 81 102 162 26,80 | 0,06 - 0,14
WPB-270-3D-S32-X07 27,00 32 40 60 85 105 165 27,60 0,06 - 0,14
WPB-280-3D-S32-X09 28,00 32 40 60 87 109 169 29,60 0,06 - 0,16
WPB-290-3D-S32-X09 29,00 32 40 60 91 112 172 30,40 0,06 - 0,16
WPB-300-3D-S32-X09 30,00 32 40 60 95 117 177 31,20 0,06 - 0,16
XPMG09
WPB-310-3D-S40-X09 31,00 40 48 70 98 121 191 32,00 0,06 - 0,16
WPB-320-3D-S40-X09 32,00 40 48 70 101 124 194 32,80 0,06 - 0,16
WPB-330-3D-S40-X09 33,00 40 48 70 104 128 198 3360 |[006 - 0,16
WPB-340-3D-S40-X11 34,00 40 48 70 108 131 201 3580 |0,08 - 0,18
WPB-350-3D-S40-X11 35,00 40 48 70 112 135 205 36,60 |[0,08 - 0,18
WPB-360-3D-S40-X11 36,00 40 48 70 113 139 209 3740 |0,08 - 0,18
WPB-370-3D-S40-X11 37,00 40 48 70 117 142 212 XPMG11 38,20 0,08 - 0,18
WPB-380-3D-S40-X11 38,00 40 48 70 122 146 216 39,00 [0,08 - 0,18
WPB-390-3D-S40-X11 39,00 40 48 70 125 149 219 39,80 [008 - 0,18
WPB-400-3D-S40-X11 40,00 40 48 70 126 153 223 40,60 | 008 - 0,18
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dzia z ptytkami wymiennymi [[s]s]| - T4
WPB
4xD ! sl zaktado-
wa

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajacymi, 4xD

z chtodzeniem wewnetrznym

Oznaczenie
Ptytka

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajgcymi

WPB-140-4D-S20-X04 14,00 20 25 50 59 72 122 1470 | 0,04 - 0,12
WPB-145-4D-S20-X04 14,50 20 25 50 63 75 125 1510 | 0,04 - 0,12

XPMG04
WPB-150-4D-S20-X04 15,00 20 25 50 64 77 127 1550 | 0,04 - 0,12
WPB-155-4D-S20-X04 15,50 20 25 50 66 79 129 1590 | 0,04 - 0,12
WPB-160-4D-S20-X05 16,00 20 25 50 67 82 132 17,10 | 0,04 - 0,12
WPB-165-4D-S20-X05 16,50 20 25 50 70 84 134 17,50 | 0,04 - 0,12
WPB-170-4D-S25-X05 17,00 25 32 56 71 86 136 17,90 | 0,04 - 0,12
XPMG05

WPB-175-4D-S25-X05 17,50 25 32 56 74 89 145 18,30 | 0,04 - 0,12
WPB-180-4D-S25-X05 18,00 25 32 56 76 91 147 18,70 004 - 0,12
WPB-185-4D-S25-X05 18,50 25 32 56 78 93 149 19,10 | 0,04 - 0,12
WPB-190-4D-S25-X06 19,00 25 32 56 79 95 151 20,20 004 - 012
WPB-195-4D-S25-X06 19,50 25 32 56 83 99 155 20,60 004 - 012
WPB-200-4D-S25-X06 20,00 25 32 56 84 101 157 XPMG06 21,00 004 - 012
WPB-210-4D-S25-X06 21,00 25 32 56 88 105 161 21,80 004 - 012
WPB-220-4D-S25-X06 22,00 25 32 56 92 109 165 22,60 004 - 0,12
WPB-230-4D-S25-X07 23,00 25 32 56 99 114 170 24,40 006 - 0,14
WPB-240-4D-S25-X07 24,00 25 32 56 101 119 175 25,20 006 - 0,14
WPB-250-4D-S25-X07 25,00 25 32 56 104 124 180 XPMGO7 26,00 006 - 0,14
WPB-260-4D-S32-X07 26,00 32 40 60 108 128 188 26,80 006 - 0,14
WPB-270-4D-S32-X07 27,00 32 40 60 112 132 192 27,60 006 - 0,14
WPB-280-4D-S32-X09 28,00 32 40 60 115 137 197 29,60 006 - 0,16
WPB-290-4D-S32-X09 29,00 32 40 60 120 141 201 30,40 006 - 0,16
WPB-300-4D-S32-X09 30,00 32 40 60 125 147 207 31,20 006 - 0,16
WPB-310-4D-S40-X09 31,00 40 48 70 129 152 222 XPMG09 32,00 006 - 0,16
WPB-320-4D-S40-X09 32,00 40 48 70 134 156 226 32,80 006 - 0,16
WPB-330-4D-S40-X09 33,00 40 48 70 138 161 231 33,60 006 - 0,16
WPB-340-4D-S40-X11 34,00 40 48 70 142 165 235 35,80 008 - 0,18
WPB-350-4D-S40-X11 35,00 40 48 70 146 170 240 36,60 008 - 0,18
WPB-360-4D-S40-X11 36,00 40 48 70 150 175 245 37,40 008 - 0,18
WPB-370-4D-S40-X11 37,00 40 48 70 154 179 249 XPMG11 3820 | 008 - 0,18
WPB-380-4D-S40-X11 38,00 40 48 70 157 184 254 39,00 | 008 - 0,18
WPB-390-4D-S40-X11 39,00 40 48 70 165 188 258 39,80 | 0,08 - 0,18
WPB-400-4D-S40-X11 40,00 40 48 70 164 193 263 40,60 | 008 - 0,18
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

WPB

Norma
zaktado-
wa

5xD

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajacymi, 5xD

z chtodzeniem wewnetrznym

Wiercenie

Oznaczenie
Plytka

Wiertto z wymiennymi ptytkami skrawajgcymi

WPB-140-5D-S20-X04 14,00 20 25 50 73 86 136 14,70 | 0,04 - 0,12
WPB-145-5D-S20-X04 14,50 20 25 50 77 90 140 1510 | 0,04 - 0,12

XPMG04
WPB-150-5D-S20-X04 15,00 20 25 50 79 92 142 1550 | 0,04 - 0,12
WPB-155-5D-S20-X04 15,50 20 25 50 81 95 145 1590 | 0,04 - 0,12
WPB-160-5D-S20-X05 16,00 20 25 50 67 82 132 17,10 | 0,04 - 0,12
WPB-165-5D-S20-X05 16,50 20 25 50 83 98 148 17,50 | 0,04 - 0,12
WPB-170-5D-S25-X05 17,00 25 32 56 90 104 160 17,90 | 0,04 - 0,12
XPMG05

WPB-175-5D-S25-X05 17,50 25 32 56 93 107 163 18,30 | 0,04 - 0,12
WPB-180-5D-S25-X05 18,00 25 32 56 94 109 165 18,70 | 0,04 - 0,12
WPB-185-5D-S25-X05 18,50 25 32 56 97 112 168 19,10 | 0,04 - 0,12
WPB-190-5D-S25-X06 19,00 25 32 56 99 114 170 20,20 | 0,04 - 0,12
WPB-195-5D-S25-X06 19,50 25 32 56 103 118 174 2060 | 004 - 0,12
WPB-200-5D-S25-X06 20,00 25 32 56 104 121 177 XPMGO06 21,00 | 004 - 0,12
WPB-210-5D-S25-X06 21,00 25 32 56 109 126 182 21,80 | 004 - 0,12
WPB-220-5D-S25-X06 22,00 25 32 56 113 131 187 2260 | 004 - 0,12
WPB-230-5D-S32-X07 23,00 32 40 60 120 138 198 2440 | 006 - 0,14
WPB-240-5D-S32-X07 24,00 32 40 60 124 143 203 25,20 006 - 0,14
WPB-250-5D-S32-X07 25,00 32 40 60 129 149 209 XPMGO07 26,00 006 - 0,14
WPB-260-5D-S32-X07 26,00 32 40 60 137 157 217 26,80 006 - 0,14
WPB-270-5D-S32-X07 27,00 32 40 60 139 159 219 27,60 006 - 0,14
WPB-280-5D-S32-X09 28,00 32 40 60 143 165 225 29,60 006 - 0,16
WPB-290-5D-S32-X09 29,00 32 40 60 150 171 231 30,40 006 - 0,16
WPB-300-5D-S32-X09 30,00 32 40 60 155 177 237 XPMG09 31,20 006 - 0,16
WPB-310-5D-S40-X09 31,00 40 48 70 160 183 253 32,00 006 - 0,16
WPB-320-5D-S40-X09 32,00 40 48 70 166 188 258 32,80 006 - 0,16
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Wyposazenie do-

datkowe do wiertta z | Wymienna ptyt-

ptytkami wymien-
nymi

WPB

e = narzedzia z ptytkami wymiennymi

. Zakres $rednic
ka skrawajgca

Grupa artykutow [FtER

Klucz do $ruby

Oznaczenie Nr artykutu Oznaczenie Nr artykutu
XPMGO04 | 14,00 — 15,50 M2x5 E100089 EE Torx Plus 5 E100090
XPMG05 16,00 — 18,50 M2,2x5,5 E100077 2 Torx Plus 6 E100091
XPMG06 19,00 - 22,50 M2,2x5,5 E100077 E3 Torx Plus 6 E100091
XPMGO07 23,00 - 27,00 M2,5x7 E100079 [EE5 Torx Plus 7 E100092
XPMGO09 | 27,50 — 33,00 M3x8 E100080 [EES Torx Plus 9 E100093
XPMG11 | 33,50 — 40,00 M4x10 E100082EE | TorxPlus 15 | E100094

Wielko$¢ Torx

Moment dokrecania $rub mocujgcych

Torx Plus 5 M2 0,5Nm
Torx Plus 6 M2,2 0,6 Nm
Torx Plus 7 M2,5 0,9 Nm
Torx Plus 9 M3 1,4 Nm
Torx Plus 15 M4 3,0 Nm

[[s]s]/ -]
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

WPB
Wymienna ptytka skrawajaca XPMG

Grupa artykutéw [WAF

@Dc wiertta z
. wymiennymi
Oznaczenie Gatunek ptytkami skrawajgcymi

XPMG 040204-VB TF PU61 30 4,7 2,3 0,4 2,2 14,00 — 15,50
XPMG 050204-VB TF PU61 30 5,7 25 0,4 2,6 16,00 — 18,50
XPMG 060204-VB TF PU61 30 6,5 2,5 0,4 2,6 19,00 - 22,50
XPMG 07T306-VB TF PU61 30 7,94 3,2 0,6 2,85 23,00 - 27,00
XPMG 09T308-VB TF PU61 30 9,7 3,5 0,8 3,5 27,50 - 33,00
XPMG 110408-VB TF PU61 30 11,5 4,76 0,8 4,4 33,50 — 40,00

Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

St52, C45, 1.4305, 1.4301, GG20, GG40,
16MnCr5, 1.4571,1,4034, GTW-45-07,
42CrMo4, 100Cr6 1.4435 GGG40, GGG6O

Wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm?

Predko$¢ skrawania Vc (m/min) TF PUG1 30 VB 140 — 180 — 250 | 110 — 140 — 200|120 — 160 — 220
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

e Wymienne plytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

CNMG 0903...

Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*

obrobki Gatunek |Typ plytki NOz tokarski

o
@
=
(104
g SRl | MG 090304-DL TF CB41 15 030 — 040 — 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30
£
S -CNMG 090304-DL TF CB91 25 030 — 040 — 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30
o 0,40
N
P -CNMG090304-DMTFCB41 15| LOLNRIL 1616 Hoo | 040 — 200 — 350 | 00 - 020 - 030
S PCLNRIL 2020 K09
N -CNMG 090304-DM TF CB91 25 | pOLNR/L 2525 M09 | 0,40 — 200 — 350 | 0,10 — 020 — 0,30
|2 zob. str. 66
-CNMG090308-DLTFCB41 15 030 — 080 — 1,50 | 0,10 — 020 — 0,40
A20R PCLNRIL 09
-CNMG 090308-DL TF CB91 25 zob. str. 72 030 — 08 — 150 | 0,10 — 020 — 040
0,80
-CNMG 090308-DM TF CB41 15 050 — 200 — 350 | 015 — 030 — 0,50
-CNMG 090308-DM TF CB91 25 050 — 200 — 350 | 015 — 030 — 0,50
Zastosowanie ptytek CNMG

Na YouTube mozesz zobaczyé¢, jak nasza ptytka CNMG sprawdza sie podczas obrobki C45E.

https://www.youtube.com/watch?v=S4qEl-onSLc&t=158s

, el [ had e « Prodkosé skrawania v.: str. 64
Obrobkg precy Obr,Obké.]Wy Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka ¢dkosc skrawania v: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna
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Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

ToolFaclor

ling Tool Solutionsi

ujemne

CNMG1204...

obrobki Gatunek |Typ plytki

NOz tokarski

Grupa artykutéw 71

Gigbokos$¢ skrawania a,*

Posuw f,*

mm/obr.

TF§5B3' CNMG 120404-DL TF CB31 05 0,30 040 — 150 | 007 - 015 — 0,30
TF%m CNMG 120404-DL TF CB22 10 0,30 040 - 150 | 007 - 015 — 0,30
TFfsB“ CNMG 120404-DL TF CB41 15 0,30 040 — 150 | 007 - 015 — 0,30
TF%”Z CNMG 120404-DL TF CB32 20 0,30 040 - 150 | 007 - 015 — 0,30
TngB‘” CNMG 120404-DL TF CB91 25 0,30 040 - 150 | 007 - 015 — 0,30
TF}’:*“ CNMG 120404-DL TF UC81 10 0,30 040 - 150 | 007 - 015 — 0,30
TFrgm CNMG 120404-DL TF PY81 15 0,10 040 - 150 | 005 - 015 — 0,30
TF:>5041 CNMG 120404-DL TF PO41 15** 0,20 050 — 1,50 | 0,08 — 011 — 0,15
TngBm CNMG 120404-DM TF CB31 05 0,40 300 - 550 | 010 - 020 — 0,30
TF%m CNMG 120404-DM TF CB22 10 0,40 300 — 550 | 010 — 020 — 0,30
040 TF CB41
CNMG120404-DMTFCB4115 0,40 300 - 550 | 010 — 020 — 0,30
PCLNR/L1616.12
TF%m CNMG 120404-DM TF CB3220 | PCLNR/L2020.12 | ¢ 40 300 - 550 | 010 — 020 — 0,30
PCLNR/L2525.12
TF CB91 DCLNR/L2020.12
PRl | CNMG 120404-DM TF CB9125 | pci NRyio525.12 | 040 300 — 550 | 010 — 020 — 0,30
B2 DCLNR/L3232.12
CNMG120404-DMTF CB1230 zob. str. 67 0,40 300 - 550 | 010 - 020 - 0,30
TFUCBT || -\\G 120404-DM TF UCs1 10 | A20RPCLNRILI2 | 45 _ 300 _ 250 | 010 — 020 — 030
10 A25SPCLNR/L12
TF CY22 A32TPCLNR/L12
15 CNMG 120404-DM TF CY22 15 A40TPCLNR/L12 0,40 250 - 550 | 015 - 025 - 0,35
zob. str. 72
TF105Y22 :ESNMG1204O4-DMMTFCY22 060 200 — 450 | 015 — 030 — 0,60
TF:?“ CNMG 120404-DM TF PO41 15* 0,35 100 - 250 | 010 — 018 — 0,25
TFfSR“ CNMG 120404-DGM TF CR31 15 0,30 300 - 550 | 010 - 020 - 0,30
TF CR11
PR | CNMG 120404-DGM TF CR11 25 0,30 300 — 550 | 010 — 020 — 0,30
TF%m CNMG 120408-DL TF CB22 10 0,30 080 - 1,50 | 0,10 — 020 — 0,40
TFfsB“ CNMG 120408-DL TF CB41 15 0,30 080 - 150 | 010 — 020 — 0,40
TF%m CNMG 120408-DL TF CB32 20 0,30 080 - 1,50 | 0,10 — 020 - 0,40
0,80 ] TngB” CNMG 120408-DL TF CB91 25 0,30 080 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
TF:J(fS‘ CNMG 120408-DL TF UC81 10 0,30 080 - 150 | 010 — 020 — 0,40
TFrgm CNMG 120408-DL TF PY81 15 0,30 080 - 150 | 010 — 020 — 0,40
TFrsol'] CNMG 120408-DL TF PO41 15** 0,20 050 — 1,50 | 0,08 — 011 — 015
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

Toczenie z geometria uj

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali zarowytrzymatych
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutéw 711

Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
N6z tokarski

_w
=)
"
= 12 CNMG 120408-DM TF CB31 05 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 0,50
[T}
£
8 17 ICOBZZ CNMG 120408-DM TF CB22 10 050 - 300 - 550 | 015 — 030 - 0,50
o
z 5 1C5BM CNMG 120408-DM TF CB41 15 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 0,50
'c
[
S 17 50832 CNMG 120408-DM TF CB32 20 050 - 300 - 550 | 0,15 — 030 - 0,50
= TF CB91
CNMG 120408-DM TF CB91 25 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 0,50
> TF CB91
NO‘NOSC 25 CNMG 120408-DCM TF CB91 25 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 0,50
17 5081 2 CNMG 120408-DM TF CB12 30 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 0,50
U :10081 CNMG 120408-DM TF UC81 10 050 - 200 - 250 | 015 - 030 - 0,50
s FSYZZ CNMG 120408-DM TF CY22 15 050 - 250 - 550 | 0,15 - 030 - 0,50
s 1CSY22 CNMG 120408-DMM TF CY22 15 050 - 200 - 450 | 010 - 025 - 0,60
TF CY71 PCLNR/L1616.12
25 CNMG 120408-DM TF CY71 25 . 050 - 250 - 550 | 0,10 - 025 - 045
PCLNR/L2020.12
TF PO41 « PCLNR/L2525.12
15 CNMG 120408-DM TF PO41 15 DOLNRIL2020 12 03 - 100 - 250 | 010 - 018 - 025
TF CR31 DCLNR/L2525.12
15 CNMG 120408-DGM TF CR31 15| DCLNR/L3232.12 050 - 300 - 550 | 0,15 - 030 - 0,50
0,80 TF zob. str. 67
CNMG 120408-DGM TF CR11 25 050 - 300 - 550 | 0,15 — 030 - 0,50
A20RPCLNR/L12
TF CB22 A25SPCLNR/L12
CNMG 120408-DS TF CB22 10 A32TPCLNR/L12 0,70 — 400 - 7,00 | 020 — 035 - 0,50
TF CBA41 A40TPCLNR/L12
CNMG 120408-DS TF CB41 15 zob. str. 72 0,70 — 400 - 7,00 | 020 — 035 - 0,50
L 50832 CNMG 120408-DS TF CB32 20 0,70 - 400 - 7,00 | 020 — 035 - 0,50
15 5589] CNMG 120408-DS TF CB91 25 0,70 — 400 - 7,00 | 020 — 035 - 0,50
17 5081 2 CNMG 120408-DS TF CB12 30 0,70 - 400 - 7,00 | 020 - 035 - 0,50
5 ;:5871 CNMG 120408-DS TF CB71 35 0,70 — 400 - 7,00 | 020 — 035 - 0,50
s ICSYZZ CNMG 120408-DS TF CY22 15 1,00 - 400 - 7,00 | 020 - 035 - 0,55
TF§5Y71 CNMG 120408-DS TF CY71 25 1,00 - 400 - 7,00 | 0,15 - 030 - 0,50
17 ::5R3] CNMG 120408-DGS TF CR31 15 050 - 350 - 650 | 020 — 035 - 0,50
TF CR11
25 CNMG 120408-DGS TF CR11 25 050 - 35 - 6,50 | 0,20 — 035 - 0,50
15 1(:5841 CNMG 120408-DSS TF CB41 15 1,00 — 400 - 7,00 | 025 - 035 - 0,55
17 55891 CNMG 120408-DSS TF CB91 25 1,00 — 400 - 7,00 | 025 - 035 - 0,55
** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali zarowytrzymatych
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrébka Predkos¢ skrawania ve: str. 64
zyjna kanczajgca zgrubna
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narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

CNMG1204...

. 0 . Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski miobr
=)
(10
] TFr5°“ CNMG 120412-DL TF PO41 15** 020 - 050 - 1,50 | 0,08 — 011 - 0,115 ‘=
()
£
TFg5B3' CNMG 120412-DM TF CB31 05 0,80 — 300 — 550 | 018 — 035 — 0,60 S
o
TF%BZZ CNMG 120412-DM TF CB22 10 080 — 300 — 550 | 0,18 — 035 — 0,60 >
c
[J]
TF%’“ CNMG 120412-DM TF CB41 15 0,80 — 300 — 550 | 0,18 — 035 — 0,60 N
TF CB32 2
CNMG120412-DMTF083220 0,80 — 300 - 550 | 0,18 — 035 — 0,60
TF;E‘” CNMG 120412-DM TF CB91 25 0,80 — 300 — 550 | 0,18 — 035 — 0,60
[ TF_%HZ CNMG 120412-DM TF CB12 30 080 - 300 - 550|018 - 035 - 0,60
TF%ZZ CNMG 120412-DM TF CY22 15 0,80 — 300 — 550 | 020 — 035 — 0,65
TECYT1| cNMG 120412-DM TF CY71 25 0,80 3,00 5,50 | 0,15 030 0,60
25 - PCLNR/L1616.12 o0 = 3 = Ao = 030 =6,
TF PO41 PCLNR/L2020.12
CNMG120412-DMTFPO41 15| PCLNR/L2525.12 | 0,35 — 100 — 2,50 | 0,10 — 018 — 0,25
DCLNR/L2020.12
RSl | o\MG 120412-DGM TF CR31 15| DCLNRIL2625.12 | 0g0 _ 300 — 550 | 0,18 — 035 — 0,60
15 zob. str. 67
1.20 TF CR11
CNMG120412-DGMTFCR1125 A20RPCLNR/L12 | 080 — 300 — 550 | 018 - 035 - 0,60
— A25SPCLNR/L12
CNMG120412-DSTFCB31 05 | A32TPCLNR/L12 | 1,00 — 400 — 7,00 | 025 — 040 — 0,70
A40TPCLNR/L12
TFICOBZZ CNMG 120412-DS TF CB22 10 zob. str. 72 100 - 400 — 7,00 | 025 — 040 — 0,70
TFfSB“ CNMG 120412-DS TF CB41 15 100 — 400 — 7,00 | 025 — 040 — 0,70
TFggm CNMG 120412-DS TF CB32 20 1,00 — 400 — 7,00 | 025 — 040 — 0,70
TF?E” CNMG 120412-DS TF CB91 25 100 — 400 — 7,00 | 025 — 040 — 0,70
TF%"Z CNMG 120412-DS TF CB12 30 1,00 — 400 — 7,00 | 025 — 040 — 0,70
TF1C5Y22 CNMG 120412-DS TF CY22 15 100 — 400 — 7,00 | 020 — 035 — 055
TF,§5Y71 CNMG 120412-DS TF CY71 25 1,00 — 400 — 7,00 | 015 — 035 — 0,60
Tngm CNMG 120412-DGS TF CR31 15 0,80 — 350 — 650 | 020 — 040 — 0,65
TF;:SR” CNMG 120412-DGS TF CR11 25 080 — 350 — 650 | 020 — 040 — 0,65

** Podane parametry skrawania odnoszg si¢ do obrébki stali Zarowytrzymatych

Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

CNMG 1204...

Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

mm mm/obr.

obrébki Gatunek |Typ plytki N6z tokarski

TF CR31 PCLNR/L1616.12
15 CNMG 120416-DGM TF CR31 15 PCLNR/L2020.12 1,00 - 300 - 550 | 0,20 — 040 - 0,70
PCLNR/L2525.12

CNMG 120416-DGM TF CR1125| DCLNR/L2020.12 | 1,00 — 300 — 550 | 0,20 — 040 — 0,70
DCLNR/L2525.12
CNMG 120416-DS TF CB22 10 zob. str. 67 120 — 400 - 7,00 | 025 — 045 — 0,80

A20RPCLNR/L12
CNMG 120416-DGS TF CR31 15|  A25SPCLNR/L12 | 1,00 — 350 — 6,50 | 0,25 — 045 — 0,80
A32TPCLNR/L12

CNMG 120416-DGS TF CR11 25| A40TPCLNR/L12 | 100 - 350 — 6,50 | 0,25 — 045 — 0,80
zob. str. 72

1,60

Toczenie z geometria ujem

Grupa artykutéw Al

CNMG 1204...
Geometria Wiper

Promieh‘ Rodzaj ‘Glebokoééskrawania ay” Posuw f,*
L Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski
mm obrobki mm/obr.
TF CB91 PCLNR/L1616.12
DYl | CNVIG 120408-DFS TF CB9125|  pCLNR/L2020.12 | 050 — 300 — 500 | 015 — 030 — 0,60
PCLNR/L2525.12
0,80 DCLNR/L2020.12
DCLNR/L2525.12
. -CNMG120408-DFSTFUC81 10| b7 050 - 150 - 250 | 015 — 030 - 0,50
A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
1,20 -CNMG120412-DFSTFUC81 10| A4OTPCLNRIL12Z | 980 — 150 - 2,50 | 025 — 050 — 0,90
zob. str. 72
Obrébka precy-  Obrébka wy- I haq Cigzka obrébka * Predko$c¢ skrawania v.: str. 64

) P Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna
zyjna kanczajgca
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— narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

CNMG1606...

Rodzaj ) > . Gtebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski

TF PO41

CNMG 160608-DL TF PO41 15**

CNMG 160608-DM TF CB31 05 050 - 400 - 7,00 | 015 - 030 - 0,50

CNMG 160608-DM TF CB22 10 050 - 400 - 7,00 | 015 - 030 - 0,50

— — —
M M |

—_ o —_
= =1 k=
w N W
N N =

CNMG 160608-DM TF CB32 20 050 - 400 - 7,00 0,15 - 030 - 0,50

Toczenie z geometria uje

N
(=)

CNMG 160608-DM TF CB91 25 050 - 400 - 7,00 0,75 - 030 - 0,50
0,80

|

— —
T T
w N
= B
— )
o =

CNMG 160608-DM TF CB12 30 050 - 400 - 7,00 | 015 - 030 - 0,50

NO\NOSt CNMG 160608-DM TF PO41 15** 060 - 35 - 650 | 0,15 - 025 - 040

CNMG 160608-DGM TF CR31 15 050 - 400 - 750 | 0,15 - 030 - 0,50

CNMG 160608-DGM TF CR11 25 050 - 400 - 7,50 | 0,15 - 030 - 0,50

— — —

& T T
N —r =
R R

= ) =

CNMG 160608-DS TF CB91 25 0,70 - 500 - 8,00 | 020 - 035 - 0,50

TF PO41

INE

— — — —

| m | m
—all =21 o SIEES

sl R 2 -

CNMG 160612-DL TF PO41 15** - 1,00 - 300 - 550 | 0,15 - 028 - 0,50

CNMG 160612-DM TF CB31 05 080 - 400 - 7,00 | 020 - 035 - 0,60

CNMG 160612-DM TF CB22 10 0,80 - 400 - 7,00 | 020 - 035 - 0,60

CNMG 160612-DM TF CB41 15 080 - 400 - 7,00 | 020 - 035 - 0,60

Ul ez CNMG 160612-DM TF CB32 20 0,80 - 400 - 7,00 | 0,20 - 035 - 0,60

TF CB91
25

1,20 CNMG 160612-DM TF CB91 25 080 - 400 - 7,00 | 020 — 035 - 0,60

TFgan CNMG 160612-DM TF CB12 30 080 - 400 - 7,00 020 - 035 - 0,60

TF:DOM CNMG 160612-DM TF PO41 15** 1,00 — 350 - 6,50 | 0,20 — 030 - 0,50

5
TF§5Y71 CNMG 160612-DM TF CY71 25 080 - 35 - 650 | 0,15 - 030 - 055
5

TF?R:” CNMG 160612-DGM TF CR31 15 080 - 400 - 750 | 0,15 - 035 - 0,60

TF2C5R” CNMG 160612-DGM TF CR11 25 080 - 400 - 7,50 | 0,15 - 035 - 0,60

** Podane parametry skrawania odnosza si¢ do obrdbki stali zarowytrzymatych

Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

> S|

_ﬁ-f CNMG 1606...

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

4
%

f Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
5; ?)f)iji Gatunek |Typ plytki NOz tokarski :
k)
5
"
E B CNMG 160612-DS TF CB31 05 1,00 - 500 - 800 | 025 - 040 - 0,70
)
£
8 TF ::0322 CNMG 160612-DS TF CB22 10 1,00 - 500 - 800 | 0,25 — 040 - 0,70
o
z 7 ?5841 CNMG 160612-DS TF CB41 15 1,00 - 500 - 800 | 025 - 040 - 0,70
K=
)
N @ W72 cNMG 160612-DS TF CB32 20 1,00 - 500 - 800 | 025 — 040 - 0,70
= Rad TF CB91
1,20 25 CNMG 160612-DS TF CB91 25 1,00 - 500 - 800 | 025 — 040 - 0,70
17 :?OB] 2 CNMG 160612-DS TF CB12 30 1,00 - 500 - 800 | 0,25 — 040 - 0,70
17 1C5R31 CNMG 160612-DGS TF CR31 15 1,00 - 500 - 800 | 0,20 — 040 - 0,65
7 §5R1 L CNMG 160612-DGS TF CR11 25 1,00 - 500 - 800 [ 0,20 — 040 - 0,65
(O i 1C5B“ CNMG 160612-DSS TF CB41 15 1,50 — 500 — 800 | 025 — 040 — 0,70
7 205891 CNMG 160616-DM TF CB91 25 1,00 - 400 - 7,00 | 0,25 — 040 - 0,70
el " ::5R31 CNMG 160616-DGM TF CR31 15 1,00 — 400 - 7,50 | 020 — 040 — 0,70
TF §5R1 1 CNMG 160616-DGM TF CR11 25 1,00 - 400 - 750 | 0,20 — 040 - 0,70
CNMG 160616-DS TF CB31 05 1,00 - 500 - 8,00 | 0,30 — 050 - 0,80
TF EOBZZ CNMG 160616-DS TF CB22 10 1,00 - 500 - 800 | 0,30 — 050 - 0,80
1,60 7 ?5841 CNMG 160616-DS TF CB41 15 1,00 - 500 - 8,00 | 0,30 - 050 - 0,80
@ 17 5(?32 CNMG 160616-DS TF CB32 20 1,00 - 500 - 800 | 0,30 — 050 - 0,80
LI 55891 CNMG 160616-DS TF CB91 25 1,00 - 500 - 800 | 030 — 050 - 0,80
17 :?OB] 2 CNMG 160616-DS TF CB12 30 1,00 - 500 - 800 | 0,30 — 050 - 0,80
17 ::5RB1 CNMG 160616-DGS TF CR31 15 1,00 - 450 - 850 | 0,25 — 045 - 0,80
7 §5R1 L CNMG 160616-DGS TF CR11 25 1,00 - 450 - 850 | 025 - 045 - 0,80
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 64
zyjna kanczajgca zgrubna
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ine — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

CNMG1906...

. o . Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski
=)
(10
TF%B“ CNMG 190608-DM TF CB41 15 050 — 400 - 850 | 0,15 — 030 - 0,50 ‘=
()
£
0,80 [ TFZCSBN CNMG 190608-DM TF CB91 25 050 — 400 — 850 | 0,15 — 030 - 0,50 S
o
TFT5°“ CNMG 190608-DL TF PO41 15** 060 — 350 - 600 | 0,15 — 025 - 0,40 >
‘c
[J]
TFTSOM CNMG 190612-DL TF PO41 15** 1,00 — 350 — 6,00 | 0,15 — 028 — 0,50 N
TF CR31 2
CNMG190612—DGMTFCR31 15 0,80 — 450 - 9,50 | 0,15 — 035 — 0,60
I TF CR11
AR | CNMIG 190612-DGM TF CR11 25 0,80 — 450 — 9,50 | 0,15 — 035 — 0,60
1,20 TF CB91
CNMG190612-DSTFCBQ1 25 1,00 — 500 — 10,00| 0,25 — 040 - 0,70
] TF%RM CNMG 190612-DGS TF CR31 15 0,80 — 600 - 12,00| 020 — 040 - 065
TF CR11 h
DA | CNMG 190612-DGS TF CR1125 0,80 — 600 - 12,00/ 020 — 040 - 0,65
TFstm CNMG 190616-DGM TF CR31 15 1,00 — 450 — 9,550 | 0,20 — 040 - 0,70
I TF CR11
A | CNMIG 190616-DGM TF CR11 25 1,00 — 450 — 9,50 | 0,20 — 040 — 0,70
TF%B“ CNMG 190616-DS TF CB41 15 1,50 — 500 - 10,00| 0,30 — 050 - 0,80
1,60 TFESB” CNMG 190616-DS TF CB91 25 1,00 - 500 — 10,00| 0,30 - 050 — 0,80
TFfSRm CNMG 190616-DGS TF CR31 15 1,00 — 600 — 12,00| 025 — 045 — 0,80
TF;:SR” CNMG 190616-DGS TF CR11 25 1,00 - 600 — 1200| 0,25 - 045 — 0,80
O TF2C5B91 CNMG 190616-DSS TF CB91 25 2,00 — 500 — 10,00| 0,30 — 050 — 0,80
** Podane parametry skrawania odnosza sie do obrobki stali zarowytrzymatych
Grupa artykutéw 711

Promien Rodzaj Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek |Typ plytki NO6z tokarski

mm/obr.

1,20 TF;;”'Z CNMG 190612-DS TF PY42 25 1,00 — 600 - 11,00| 025 — 050 - 0,90
1,60 TF;;”'Z CNMG 190616-DS TF PY42 25 1,00 — 600 - 11,00| 040 — 060 - 1,10
* Predkosc skrawania vc: str. 64 Obrobka precy-  Obrobka wy- ] had Cigzka obrébka

Obrébka srednia Obrdébka zgrubna

zyjna kanczajgca zgrubna
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Toczenie z geometria ujen

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

- R
ujemne

Wymienna ptytka skrawajaca jednostronna CNMM

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

CNMM1204...

Promien Gtgbokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

Rodzaj

obrobki Gatunek | Typ plytki N6z tokarski

mm/obr.

PCLNR/L1616.12
CNMM 120408-DSS TF CB7215|  CZr v 2 %12 | 070 = 500 - 7,00 | 025 - 045 - 055
T PCLNR/L2525.12
0,80 CNMM120408—DSSTF085225 DCLNR/L2020.12 | 0,70 — 500 — 7,00 | 025 — 045 — 0,55
DCLNR/L2525.12
CNMM 120408-DSS TF CBO1 35 zob. str. 67 070 — 500 — 7,00 | 0,25 — 045 — 055
A20RPCLNR/L12
CNMM 120412-DSS TF CB5225| A25SPCLNR/L12 | 1,00 — 500 — 7,00 | 0,30 — 055 — 0,70
120 A32TPCLNR/L12
CNMM 120412-DSS TF CBO1 35 A4(i'(I;I;CSI_t:ﬂ|§/2L12 1,00 — 500 — 7,00 | 0,30 — 055 — 0,70

Grupa artykutow 711

CNMM 1606...

Promien Rodzaj . o . Glebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
o Gatunek |Typ plytki N6z tokarski
obrébki mm/obr.

CNMM 160612-DSS TF CB72 15 1,00 — 600 - 900 | 0,20 — 040 - 0,60

1,20 CNMM 160612-DSS TF CB52 25 1,00 - 600 - 900 | 020 — 040 - 0,60
CNMM 160612-DSS TF CB01 35 1,00 - 600 - 900 | 0,20 — 040 - 0,60

CNMM 160616-DSS TF CB72 15 1,50 — 600 — 900 | 030 — 045 - 0,75

1,60 CNMM 160616-DSS TF CB52 25 - 1,50 - 600 - 9,00 | 030 - 045 - 0,75
CNMM 160616-DSS TF CB01 35 1,50 — 600 — 900 | 0,30 — 045 - 0,75

CNMM 160624-DSS TF CB72 15 1,50 - 600 - 9,00 | 0,30 — 045 - 0,75

2,40 CNMM 160624-DSS TF CB52 25 200 - 600 - 900 | 035 - 055 - 1,05
CNMM 160624-DSS TF CB01 35 2,00 - 600 — 9,00 | 035 - 05 - 1,05

Obrc’%r]ecy- Oblr'éb—_;k;wy- Obré::;:l dnia Obrék%]rubna Ciei%ébka * Predkos¢ skrawania v.: str. 64
zyjna kanczajgca zgrubna
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e Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

Grupa artykutéw 711

CNMM1906...

(]
5
Promien ; Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
Rodza| | o tunek [ Typ phytid NG tokarski - =
obrobki mm/abr. °
£
3
o
TFlcan CNMM 190612-DSS TF CB72 15 1,00 — 600 — 11,00| 0,20 — 045 — 0,60 N
()
c
1,20 CNMM 190612-DSS TF CB52 25 100 — 600 — 11,00| 020 — 045 — 0,60 @
[$)
o
CNMM 190612-DSS TF CBO1 35 1,00 — 600 - 11,00| 020 — 045 - 0,60 =
CNMM 190616-DSS TF CB72 15 150 — 600 — 11,00| 0,30 — 045 — 0,85
1,60 (O TF§5B52 CNMM 190616-DSS TF CB52 25 - 1,50 — 600 — 11,00| 0,30 — 045 — 0,85
TF§5B°1 CNMM 190616-DSS TF CBO1 35 150 — 600 — 11,00| 0,30 — 045 — 0,85
TF%B"Z CNMM 190624-DSS TF CB72 15 2,00 - 600 - 11,00 0,35 — 055 — 1,05
2,40 TngBSZ CNMM 190624-DSS TF CB52 25 2,00 - 600 - 11,00| 0,35 — 055 — 1,05
TF,ESBm CNMM 190624-DSS TF CB01 35 2,00 — 600 - 11,00| 0,35 — 055 — 1,05

Grupa artykutéw 711

CNMM 2507 ...

Promien Rodzaj Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
Gatunek |Typ plytki NOz tokarski

obrobki mm/obr.

TF1CSB72 CNMM 250724-DSS TF CB72 15 200 - 750 - 1250| 0,40 - 060 - 1,20

2,40 CNMM 250724-DSS TF CB52 25 - 2,00 - 750 - 12,50| 040 — 060 - 1,20

CNMM 250724-DSS TF CB01 35 200 - 750 - 1250| 0,40 - 060 - 1,20

* Predkosc skrawania vc: str. 64 Obrobka precy-  Obrobka wy- ] had Cigzka obrébka

Obrébka srednia Obrdébka zgrubna

zyjna kanczajgca zgrubna

45



Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

CNMM 25009...

Promien Rodzaj Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
Gatunek |Typ plytki NOz tokarski

obrébki mm/obr.

_

S

2

=]

o TF CB72

= 15 CNMM 250924-DSS TF CB72 15 2,00 - 750 - 1250| 0,40 - 060 - 1,20

[]

£

8 2,40 CNMM 250924-DSS TF CB52 25 - 200 - 750 - 12,50 | 0,40 — 060 - 1,20

o

N

@ CNMM 250924-DSS TF CB01 35 2,00 - 750 - 1250| 0,40 - 060 - 1,20

c

[

N

]

|_

, el [ had e * Predkost skrawania v.: str. 64
Obrobk; precy Obr'obk::_lwy Obrébka srednia Obrébka zgrubna Ciezka obrobka edkos$¢ skrawania vg: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna
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— narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

DNMG 1104...

Rodzaj Gatunek | Tvo pivik N2 tokarski Glebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrébki YPPY
=)
o
DNMG 110404-DL TF CB22 10 03 - 040 - 150 | 0,07 - 015 - 0,30 =
£
DNMG 110404-DL TF CB41 15 030 - 040 - 1,50 | 0,07 - 015 - 0,30 8
o
DNMG 110404-DL TF CB32 20 030 - 040 - 1,50 | 0,07 - 015 - 0,30 g
] s
DNMG 110404-DL TF CB91 25 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30 N
o
|_
0,40 DNMG 110404-DL TF PY81 15 0,10 - 040 - 150 | 0,05 - 015 - 0,30

DNMG 110404-DL TF PO41 15** 030 - 050 - 250 | 010 - 015 - 0,30

DNMG 110404-DM TF CB41 15 040 - 200 - 4,00 | 010 - 020 - 0,30

|

DNMG 110404-DM TF CB91 25 040 - 200 - 4,00 | 010 - 020 - 0,30

DNMG110404-DM TF PO 41 15 PDINRIL 1616.11 030 - 100 - 300|012 - 018 - 0,30

PDJNR/L 2020.11
DNMG 110408-DL TF CB31 05 PDJNR/L 2525.11 030 - 080 - 150 | 0,0 - 020 - 0,40

zob. str. 67
DNMG 110408-DL TF CB41 15 030 — 08 - 150 | 0,10 — 020 — 040
A20R PDUNR/L 11
I DNMG 110408-DL TF CB91 25 zob. str. 73 030 — 080 - 1,50 | 0,10 — 020 — 0,40
DNMG 110408-DL TF UC81 10 040 - 08 - 2,00 | 010 - 020 - 035
NOWOSC TF:?“ DNMG 110408-DL TF PO41 15 060 — 100 — 250 | 015 — 025 — 040
0,80 WY DNMG 110408-DM TF CB22 10 050 - 200 — 400 | 015 - 030 — 0,50
HEYall DNMG 110408-DM TF CB41 15 050 - 200 — 4,00 | 0,45 — 030 - 050
W78 DNMG 110408-DM TF CB32 20 050 - 200 — 4,00 | 045 — 030 - 050
TF;:SB” DNMG 110408-DM TF CB91 25 050 - 200 — 4,00 | 015 — 030 - 050
TF:J[?‘“ DNMG 110408-DM TF UC81 10 080 - 120 — 3,00 | 040 - 025 - 030
w3 -2 DNviG 110408-DM TF PO 41 15 060 - 100 — 3,00 | 015 — 025 - 040
NO 15

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali zarowytrzymatych

Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutéw 711

DNMG 1504...

Promien Rodzaj . o . Gtebokos¢ skrawania ay* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ plytki NOz tokarski
o
2
=
"
= TFICOBZZ DNMG 150404-DL TF CB22 10 0,30 - 040 - 1,550 | 0,07 - 015 - 0,30
[T}
£
8 TFéZOB 2 DNMG 150404-DL TF CB32 20 0,30 - 040 - 1,50 | 0,07 - 015 - 0,30
o
z DNMG 150404-DL TF PO41 15** 0,30 - 05 - 250|010 - 015 - 0,30
g
S DNMG 150408-DL TF CB22 10 030 - 08 - 150 (0,10 - 020 - 0,40
K=
DNMG 150408-DL TF CB32 20 0,30 - 080 - 150|010 - 020 - 0,40

PDJNR/L2020.15
| PDJNRIL2525.15 _ _ ~ _
DNMG 150408-DL TF PO41 15+ "85 =502 | 060 — 100 — 250 | 015 — 025 — 040

DDJNR/L2525.15
DNMG 150408-DM TF CB22 10 DDJNR/L3225.15 050 - 250 - 4,00 | 015 - 030 - 0,50

zob. str. 68
DNMG 150408-DM TF CB12 30 050 - 250 - 4,00 | 015 - 030 - 0,50
A25SPDUNR/L15
+ A32TPDUNR/L15
DNMG 150408-DM TF PO41 15 A40TPDUNRI/LA5 03 - 100 - 250|010 - 018 - 0,25
zob. str. 73
DNMG 150412-DL TF PO41 15** 0,80 1.50 2,50 | 0,15 0,28 0,50
DNMG 150412-DM TF CB22 10 0,80 - 250 - 4,00 | 0,20 - 035 - 0,60
DNMG 150412-DM TF CB32 20 0,80 - 250 - 4,00 | 020 - 035 - 0,60
DNMG 150412-DM TF CB12 30 0,80 - 250 - 4,00 | 0,20 - 035 - 0,60
DNMG 150412-DM TF PO41 15* 03 - 100 - 250|010 - 018 - 0,25

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrdébki stali zarowytrzymatych

, el [ had e « Prodkosé skrawania v.: str. 64
Obrobkg precy Obr,Obké.]Wy Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka ¢dkosc skrawania v: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

DNMG 1506...

Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski
5
(10
MLRS22 | 5\ MG 150604-DL TF CB22 10 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30 ‘=
£
-DNMG150604-DLTFCB4115 030 - 040 — 150 | 0,07 — 015 — 0,30 S
o
-DNMG150604-DLTF083220 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30 ;
5
DNMG 150604-DL TF CB91 25 030 — 040 — 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30 N
o
TFUCBT | ., =
10 G 150604-DL TF UC81 10 030 - 040 - 1,50 | 007 — 015 — 0,30
TF1P5°M DNMG 150604-DL TF PO41 15** 0,30 - 050 — 250 | 0,10 — 015 — 0,30
TFrst DNMG 150604-DL TF PY81 15 010 - 040 - 1,50 | 0,05 — 015 — 0,30
TFfUBZZ DNMG 150604-DM TF CB22 10 040 - 300 — 600 | 010 — 020 — 0,30
0,40 TF%BM DNMG 150604-DM TF CB41 15 040 - 300 — 600 | 0,10 — 020 — 0,30
TF%%‘Z DNMG 150604-DM TF CB32 20 040 - 300 — 600 | 010 — 020 — 0,30
TF§5B91 DNMG 150604-DM TF CB91 25 040 - 300 — 600|010 — 020 - 0,30
TF§OB12 DNMG 150604-DM TF CB1230 | PDJNR/L2020.15 | 940 _ 300 — 6,00 | 0,10 — 020 — 0,30
10008 PDJNR/L2525.15
TFUCS1 DDJNR/L2020.15
10 ||DNMG 150604-DM TF UCB110 | ppNRyi2s0515 | 040 — 300 — 250 | 010 — 020 - 0,30
Fova DDJNR/L3225.15
15 || DNMG 150604-DM TF CY22 15 zob. str. 68 040 — 250 - 550 | 0,15 — 025 — 0,35
TFCYTT! oNMG 150604-DM TF CY71 25 | A25SPDUNRILIS | 40 _ 550 _ 550 | 010 — 020 — 030
25 A32TPDUNR/L15
TF CR31 A40TPDUNR/L15
YAl DNMG 150604-DGM TF CR31 15 Job. str. 73 030 — 250 — 500 | 0,10 — 020 — 0,30
TF%Q” DNMG 150604-DGM TF CR11 25 0,30 - 250 - 500 | 0,10 - 020 - 0,30
TR 5 DNMG 150608-DL TF CB31 05 0,30 1,50 | 0,10 2 0,40
NO\NOSC 05 H b - 080 - E b - 020 - f
TFlcUBZZ DNMG 150608-DL TF CB22 10 030 - 08 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
NOWOSC TF%B“ DNMG 150608-DL TF CB41 15 030 - 08 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
TFZCSBZ DNMG 150608-DL TF CB32 20 030 - 08 - 1,50 | 0,10 — 020 - 0,40
TngB” DNMG 150608-DL TF CB91 25 030 — 08 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
0,80
TFrgm DNMG 150608-DL TF PY81 15 0,30 — 08 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
TF:’SOM DNMG 150608-DL TF PO41 15** 020 - 050 — 1,50 | 0,08 — 011 — 0,15
TFg5B31 DNMG 150608-DM TF CB31 05 050 — 300 — 6,00 | 015 — 030 — 0,50
[ TF?EZZ DNMG 150608-DM TF CB22 10 050 - 300 — 600 | 015 — 030 — 0,50
TF%BM DNMG 150608-DM TF CB41 15 050 — 300 — 600|015 — 030 — 0,50
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali zarowytrzymatych 49



Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

DNMG 1506...

f Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
5; 2?)2 Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski :
_U.J
5
(10
= TF%%Z DNMG 150608-DM TF CB32 20 0,50 — 300 — 600 | 015 — 030 — 0,50
()
£
S TF%"” DNMG 150608-DM TF CB91 25 050 - 300 - 600|015 - 030 — 0,50
o
z 2l DNMG 150608-DM TF CB12 30 050 — 300 — 600|015 — 030 — 0,50
c
[J]
N TF CY22|| 1\ G 150608-DM TF CY22 15 050 - 250 — 550 | 0,15 — 030 — 045
9 15
= N S
25 ||PNMG 150608-DM TF CY7125 050 - 250 — 550 | 0,10 — 025 — 045
TF:’5°“ DNMG 150608-DM TF PO41 15** 035 - 1.00 — 250 | 0,10 — 018 — 0,25
Tngm DNMG 150608-DGM TF CR31 15 050 - 250 - 500 | 020 - 030 - 0,50
TFESR” DNMG 150608-DGM TF CR11 25 050 — 250 — 500 | 020 — 030 — 0,50
0.80 TF CB22
@ DNMG 150608-DS TF CB22 10 050 - 300 - 600|020 - 035 - 0,50
TF?EM DNMG 150608-DS TF CB41 15 050 - 300 - 600|020 - 035 - 0,50
PDJNR/L2020.15
TF CB32 PDJNR/L2525.15
DNMG150608—DSTFCB3220 DDUNRIL2020 15 | &80 — 300 — 600 | 020 — 035 — 050
TF CBI1 DDJNR/L2525.15
DNMG 150608-DS TF CB91 25 DDJNR/L3225.15 050 - 300 - 6,00 | 020 - 035 - 0,50
m TF CB12 zob. str. 68
DNMG150608-DSTFCB12 30 050 - 300 — 600|020 — 035 — 0,50
A25SPDUNRI/L15
TF CY71 A32TPDUNR/L15
25 ||PNMG 150608-DSTF CY7125 | \uoronineiqs | 100 — 300 — 500 | 015 — 030 - 055
TF CR31 zob. str. 73
DNMG150608-DGSTFCR31 15 050 — 350 — 650 | 020 — 035 — 0,50
TFESR” DNMG 150608-DGS TF CR11 25 050 - 350 — 650 | 020 — 035 — 0,50
@ ] TF1P5°“ DNMG 150612-DL TF PO41 15* 0,80 — 150 - 2,50 | 0,15 — 028 — 0,50
TF§583' DNMG 150612-DM TF CB31 05 0,80 — 300 — 600 | 020 — 035 — 0,60
TFICEZZ DNMG 150612-DM TF CB22 10 0,80 - 300 - 600|020 - 035 - 0,60
TF::SB“ DNMG 150612-DM TF CB41 15 0,80 — 300 — 600 | 020 — 035 — 0,60
120 TF CB32
[ DNMG150612-DMTF CB32 20 0,80 - 300 - 600|020 - 035 - 0,60
TF;:E?] DNMG 150612-DM TF CB91 25 080 — 300 — 6,00 | 020 — 035 - 0,60
TF,J(,:OBIZ DNMG 150612-DM TF CB12 30 0,80 — 300 — 600 | 020 — 035 — 0,60
TFgﬂ DNMG 150612-DM TF CY71 25 0,80 - 250 - 550 | 020 — 035 — 0,60

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali zarowytrzymatych

, el [ had e « Prodkosé skrawania v.: str. 64
Obrobkg precy Obr'obke_zwy Obrébka $rednia Obrébka zgrubna Ciezka obrobka edkos$¢ skrawania vg: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna

50



Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

ToolFaclor

ling Tool Solutions:

ujemne

Rodzaj
obroébki

Gatunek

DNMG 1506...

Typ plytki

NOz tokarski

Giebokos$¢ skrawania a,*

Grupa artykutéw 711

Posuw f.*

|

DNMG 150612-DM TF PO41 15*

TF CR31

DNMG 150612-DGM TF CR31 15

DNMG 150612-DGM TF CR11 25

1,20

TF CB31

DNMG 150612-DS TF CB31 05

T

PO41
15
15
TF CR11
25
05
F CB22
1

NO\NOSc 0

DNMG 150612-DS TF CB22 10

TF CB41

DNMG 150612-DS TF CB41 15

DNMG 150612-DS TF CB32 20

15
TF CB32
20
TF CB91
25

DNMG 150612-DS TF CB91 25

TF CB12

NO\N OSC K]

DNMG 150612-DS TF CB12 30

TF CR31

DNMG 150612-DGS TF CR31 15

DNMG 150612-DGS TF CR11 25

1,60

|

0

15
TF CR11

25
TF CR31

15

DNMG 150616-DGM TF CR31 15

TF CR11
25

DNMG 150616-DGM TF CR11 25

PDJNR/L2020.15
PDJNR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15
zob. str. 68

A25SPDUNR/L15

A32TPDUNR/L15

A40TPDUNR/L15
zob. str. 73

0,35 1.00 2,50 | 0,10 - 018 - 0,25
0,80 2,50 500 | 0,15 - 035 - 0,60
0,80 2,50 5,00 | 0,75 - 035 - 0,60
1,00 4,00 6,00 | 0,25 — 040 - 0,70
1,00 4,00 6,00 | 0,25 - 040 - 0,70
1,00 4,00 6,00 | 0,25 - 040 - 0,70
1,00 4,00 6,00 | 0,25 - 040 - 0,70
1,00 4,00 6,00 | 0,25 - 040 - 0,70
1,00 4,00 6,00 | 0,25 - 040 - 0,70
0,80 3,50 6,50 | 0,20 — 040 - 0,65
0,80 3,50 6,50 | 0,20 — 040 - 0,65
1,00 2,50 5,00 | 0,20 — 040 - 0,70
1,00 2,50 5,00 | 0,20 - 040 - 0,70

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrobki stali zarowytrzymatych

Rodzaj
obroébki

Gatunek

DNMG 1506...

Typ ptytki

NOz tokarski

Gigbokos$¢ skrawania a,*

Grupa artykutéw 71

Posuw f,*

mm/obr.

PDJNR/L2020.15
DNMG 150604L-DSM TF CB91 25| pp NR/L2525.15 | 0,50 2,50 500 | 0,15 — 020 — 025
0.40 DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DNMG 150604R-DSM TF CB9125 | D' o=ooe 1 | 0,50 2,50 500 | 0,15 — 020 — 025
M zob. str. 68
DNMG 150608L-DSM TF CBO125| 0 o | 0,80 3.00 500 | 0,15 — 025 — 0,40
TF CB91
0,80 25 A32TPDUNR/L15
DNMG 150608R-DSM TF CB91 25 | A40TPDUNRIL15 | ¢ gg 3.00 500 | 0,15 — 025 — 0,40
zob. str. 73
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

Toczenie z geometria uje
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

L AR Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutéw 711

SNMG 1204...

f Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f.*
Rodzaj . - : P
obrobki Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski
_(U
5
"
= 7 :':5841 SNMG 120404-DM TF CB41 15 0,40 - 300 - 550 | 012 - 018 - 0,30
[T}
E TF CB91
2 0,40 25 SNMG 120404-DM TF CB91 25 040 - 300 - 550|012 - 018 - 0,30
o
z ) rsom SNMG 120404-DM TF PO41 15** 0,40 - 250 - 450 012 - 018 - 0,30
'c
[
S i 1(:[?22 SNMG 120408-DM TF CB22 10 050 - 300 - 550 | 0,15 - 030 - 0,50
= TF CB41
SNMG 120408-DM TF CB41 15 050 - 300 - 550|015 - 030 - 0,50
[ 17 50832 SNMG 120408-DM TF CB32 20 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 050
17 2CSB91 SNMG 120408-DM TF CB91 25 050 - 300 - 550 | 015 - 030 - 0,50
7 50812 SNMG 120408-DM TF CB12 30 0,50 - 300 - 550 | 0,15 - 030 - 0,50
0.80 TF PO41
15 SNMG 120408-DM TF PO41 15* 060 - 250 - 450 | 0,15 - 025 - 040
7 ]CSRs] SNMG 120408-DGM TF CR31 15 050 - 300 - 550|015 - 030 - 0,50
i ESR” SNMG 120408-DGM TF CR11 25 050 - 300 - 550 | 0,15 - 030 - 0,50
i ::5R31 SNMG 120408-DGS TF CR31 15 050 - 350 - 650 | 020 - 035 - 0,50
17 §5R” SNMG 120408-DGS TF CR11 25 gg:m;’t ;g;g-g 050 - 350 — 650 | 020 — 035 — 0,50
TF CB22 PSSNRI/L 2525.12
Tl | SNMG 120412-DM TF CB22 10 Zob. str. 69 080 - 4300 - 550 | 0,15 — 035 — 0,60
7 ?5841 SNMG 120412-DM TF CB41 15 0,80 - 400 - 7,50 | 0,15 - 035 - 0,60
i 55891 SNMG 120412-DM TF CB91 25 080 - 400 - 7,50 | 0,15 - 035 - 0,60
[ 7 gl)Blz SNMG 120412-DM TF CB12 30 080 - 300 - 550 | 0,15 — 035 - 0,60
1,20 ) rgm SNMG 120412-DM TF PO41 15** 1,00 — 250 - 450 | 0,20 — 030 - 0,50
TF 1C5R31 SNMG 120412-DGM TF CR31 15 080 - 300 - 550|015 - 035 - 0,60
7 ;:55” SNMG 120412-DGM TF CR11 25 080 - 300 - 550 | 015 - 035 - 0,60
i 1C5R31 SNMG 120412-DGS TF CR31 15 080 - 350 - 650 | 020 - 040 - 0,65
7 ZC?“ SNMG 120412-DGS TF CR11 25 0,80 - 350 - 6,550 | 0,20 - 040 - 0,65
i ::OBZZ SNMG 120416-DM TF CB22 10 1,00 — 300 - 550 | 0,15 — 035 - 0,60
TF §OB12 SNMG 120416-DM TF CB12 30 1,00 - 300 - 550 | 0,15 - 035 - 0,60
160 TF CR31
15 SNMG 120416-DGS TF CR31 15 1,00 - 350 - 6,550 | 025 - 045 - 0,80
17 25 SNMG 120416-DGS TF CR11 25 1,00 - 35 - 650 | 025 - 045 - 0,80
** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrdébki stali zarowytrzymatych
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrébka Predkos¢ skrawania ve: str. 64
zyjna kanczajgca zgrubna
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ine — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

SNMG 1506...

Promien Rodzaj Gatunek | Tvo pivik N2 tokarski Glebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrébki atunek) Typ ply Oz 10Kars
=)
g
L7 1C5R3] SNMG 150612-DGM TF CR31 15 0,80 - 400 - 7,50 | 015 - 035 - 0,60 _E
[]
SNMG 150612-DGM TF CR11 25 080 - 400 - 7,50 | 0,15 - 035 - 0,60 8
120 TF CR31 N
SNMG 150612-DGS TF CR31 15 0,80 - 450 - 850 | 0,20 - 040 - 0,65 z
‘c
[X TF CR11 g
25 SNMG 150612-DGS TF CR11 25 080 — 450 - 850 | 0,20 — 040 - 0,65 N
TF CR31 - 2
SNMG 150616-DGM TF CR31 15 1,00 - 400 - 7,50 | 020 - 040 - 0,70
FNVW TF CR11
25 SNMG 150616-DGM TF CR11 25 1,00 — 400 - 7,50 | 0,20 — 040 - 0,70
160 TF CR31
SNMG 150616-DGS TF CR31 15 1,00 - 450 - 850 | 025 - 045 - 0,80
L7 ;:SR” SNMG 150616-DGS TF CR11 25 1,00 - 450 - 850 | 025 - 045 - 0,80

Grupa artykutéw 711

SNMG 1906...

Promien Rodzaj . o . Glebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek |Typ plytki NO6z tokarski

TF&RM SNMG 190612-DGM TF CR31 15 080 - 450 — 950 | 0,15 - 035 — 060
SNMG 190612-DGM TF CR11 25 080 - 450 - 950 [ 0,15 — 035 — 0,60
1,20

SNMG 190612-DGS TF CR31 15 080 - 600 — 1200|020 - 040 - 065
SNMG 190612-DGS TF CR11 25 080 - 600 - 1200|020 - 040 - 065
TFfSRN SNMG 190616-DGM TF CR31 15 - 1,00 - 450 - 9,50 | 020 — 040 - 0,65

R TF CR11
PYAR | SNMG 190616-DGM TF CR11 25 1,00 - 450 - 950 | 0,20 — 040 - 0,65
1,60 TF§5B71 SNMG 190616-DS TF CB71 35 1,50 - 500 - 10,0 | 0,30 — 050 - 0,80
Bad TFfSRB] SNMG 190616-DGS TF CR31 15 1,00 - 600 — 12,00| 025 — 045 — 0,80
TF;:ER” SNMG 190616-DGS TF CR11 25 1,00 - 600 - 1200|025 - 045 - 080
* Predkos¢ skrawania v.: str. 64 Obrobka precy-  Obrdbka wy- ey ] Cigzka obrébka

Obrébka srednia Obrdébka zgrubna

zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

7
/® . TNMG 1604...

Promien Rodzaj . o . Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski
_UJ
>
1y
= 7 :':0822 TNMG 160404-DL TF CB22 10 030 - 040 - 1,50 | 0,08 - 015 - 0,30
£ ]
E TF CB32
9 20 TNMG 160404-DL TF CB32 20 030 - 040 - 1,50 | 0,08 - 015 - 0,30
o
z 7 ?0822 TNMG 160404-DM TF CB22 10 040 - 25 - 500|010 - 020 - 0,30
=
I TF CB91
] 0,40 25 TNMG 160404-DM TF CB91 25 040 - 250 - 500 | 0,10 - 020 - 0,30
= TF CB12
1 TNMG 160404-DM TF CB12 30 040 - 250 - 500 | 010 - 020 - 0,30
17 1(:5R31 TNMG 160404-DGM TF CR31 15 0,30 - 250 - 5,00 | 0,10 - 020 - 0,30
TF 2C5R” TNMG 160404-DGM TF CR11 25 0,30 - 250 - 500 | 010 - 020 - 0,30
7 ::OBZZ TNMG 160408-DL TF CB22 10 030 - 08 - 150 | 0,0 - 020 - 0,40
17 2COB32 TNMG 160408-DL TF CB32 20 030 - 080 - 150 | 0,10 - 020 - 040
7 ICOBZZ TNMG 160408-DM TF CB22 10 050 - 300 - 500|015 - 030 - 040
17 50832 TNMG 160408-DM TF CB32 20 050 - 250 - 500 | 015 - 030 - 0,50
TF 55891 TNMG 160408-DM TF CB91 25 050 - 300 - 500|015 - 030 - 040
0.80 I TF CB12
30 TNMG 160408-DM TF CB12 30 - 050 - 300 - 500|015 - 030 - 040
TF ::5R31 TNMG 160408-DGM TF CR31 15 050 - 250 - 500 | 015 - 030 - 0,50
7 E:SR” TNMG 160408-DGM TF CR11 25 0,50 - 25 - 500|015 - 030 - 0,50
17 1C5R3] TNMG 160408-DGS TF CR31 15 050 - 350 - 6,550 | 020 - 035 - 0,50
L5 ZC5R“ TNMG 160408-DGS TF CR11 25 050 - 350 - 6,50 | 020 - 035 - 0,50
17 :':0822 TNMG 160412-DM TF CB22 10 0,80 — 300 - 500 | 020 - 035 - 0,60
TF ZCOB 2 TNMG 160412-DM TF CB32 20 080 - 300 - 500 | 020 - 035 - 0,60
7 ;:5891 TNMG 160412-DM TF CB91 25 0,80 - 300 - 500|020 - 035 - 0,60
17 :?OBIZ TNMG 160412-DM TF CB12 30 080 - 300 - 500 | 020 - 035 - 0,60
120 TF CR31
TNMG 160412-DGM TF CR31 15 0,80 - 25 - 5,00 | 015 - 035 - 0,60
17 ;:SR” TNMG 160412-DGM TF CR11 25 0,80 - 250 - 500 | 015 - 035 - 0,60
TF ::5R31 TNMG 160412-DGS TF CR31 15 0,80 - 350 - 6,550 | 020 - 040 - 0,65
7 55R” TNMG 160412-DGS TF CR11 25 080 - 35 - 650 | 0,20 — 040 - 0,65
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrébka Predkos¢ skrawania ve: str. 64
zyjna kanczajgca zgrubna
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lexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

ToolFaclor

ling Tool Solutions:

ujemne

Rodzaj
obroébki

TNMG 1604...

Gatunek | Typ ptytki

TNMG 160416-DGM TF CR31 15

TNMG 160416-DGM TF CR11 25

NOz tokarski

1,00 -

Grupa artykutéw 711

250 -

5,00

Gtebokos$é skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

0,20 - 040 - 0,70

1,00 -

250 -

5,00

0,20 - 040 - 0,70

Promien Rodzaj

obroébki

TNMG 1604...

Gatunek | Typ ptytki

NOz tokarski

Grupa artykutéw 711

Gtebokos$é skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

TF CB91 TNMG 160404L-DSM TF CB91 25 050 - 250 - 500 | 0,15 - 020 - 0,25
0,40 [ 25 -
TNMG 160404R-DSM TF CB91 25 050 - 250 - 500 | 015 - 020 - 0,25
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

Toczenie z geometria ujerr
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

iy
@ TNMG 2204..

Promien Rodzaj . o . Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ plytki NOz tokarski
K3
5
o
= TNMG 220408-DM TF CB91 25 080 - 300 - 500|020 - 035 - 0,60
(3]
£
S 1 TNMG 220408-DGM TF CR31 15 0,50 — 400 - 7550 | 0,15 — 030 — 0,50
o
z TNMG 220408-DGM TF CR11 25 050 - 400 - 7,50 | 0,15 - 030 - 0,50
= 0,80
] TNMG 220408-DS TF CB12 30 0,50 - 400 - 6,00 | 020 - 035 - 0,50
)
'—
Y] TNMG 220408-DGS TF CR31 15 050 - 450 - 850 | 0,20 — 035 — 0,50
TNMG 220408-DGS TF CR11 25 0,50 - 450 - 850 | 0,20 — 035 - 0,50
TNMG 220412-DM TF CB41 15 080 - 300 - 500 | 020 - 035 - 0,60
TNMG 220412-DM TF CB91 25 0,80 - 300 - 500|020 - 035 - 0,60
TNMG 220412-DGM TF CR31 15 0,80 - 400 - 750 | 0,15 - 035 - 0,60
TNMG 220412-DGM TF CR11 25 080 - 400 - 750 | 015 - 035 - 0,60
1,20
TNMG 220412-DS TF CB91 25 1,00 - 400 - 6,00 | 025 — 040 - 0,70
TNMG 220412-DS TF CB12 30 1,00 - 400 - 6,00 | 0,25 — 040 - 0,70
TNMG 220412-DGS TF CR31 15 0,80 - 450 - 850 | 0,20 — 040 - 0,65
TNMG 220412-DGS TF CR11 25 0,80 - 450 - 850 | 020 - 040 - 0,65
TNMG 220416-DGM TF CR31 15 1,00 - 400 - 7,50 | 0,20 - 040 - 0,70
TNMG 220416-DGM TF CR11 25 1,00 — 400 - 750 | 020 — 040 - 0,70
1,60
TNMG 220416-DGS TF CR31 15 1,00 - 450 - 850 | 0,25 — 045 - 0,80
TNMG 220416-DGS TF CR11 25 1,00 - 450 - 850 | 025 — 045 - 0,80
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 64
zyjna kanczajgca zgrubna
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narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

VNMG 1604...

Rodzaj Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski
=
o
VNMG 160402-DL TF CB91 25 015 - 030 - 150 | 008 - 012 - 0,20 =
0,20 GE)
VNMG 160404-DL TF PO41 15** 030 - 050 - 250 | 010 - 015 - 0,30 8
o
VNMG 160404-DL TF CB31 05 030 - 040 - 1,50 | 0,07 - 015 - 0,30 z
5
VNMG 160404-DL TF CB22 10 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30 N
o
=
VNMG 160404-DL TF CB41 15 030 - 040 - 1,50 | 0,07 - 015 - 0,30
VNMG 160404-DL TF CB32 20 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30
VNMG 160404-DL TF CB91 25 030 - 040 - 1,50 | 0,07 - 015 - 0,30
U :15381 VNMG 160404-DL TF UC81 10 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30
040 TF PY81
15 VNMG 160404-DL TF PY81 15 010 - 040 - 1,50 | 005 - 015 - 0,30
i ?5841 VNMG 160404-DM TF CB41 15 040 - 200 - 4,00 | 010 - 018 - 040
TF CB32
20 VNMG 160404-DM TF CB32 20 DVJNR/L2020.16 040 - 200 - 4,00 | 010 - 018 - 040
TFoY2 DVJNR/L2525.16
[ 15 || YNMG 160404-DM TF CY22 15 zob. str. 70 040 - 150 - 300|015 - 020 - 0,30
L5 5589] VNMG 160404-DM TF CB91 25 040 - 200 - 4,00 | 010 - 018 - 040
7 105R31 VNMG 160404-DGM TF CR31 15 080 - 250 - 4,00 | 020 - 040 - 0,65
L5 35831 VNMG 160408-DL TF CB31 05 030 - 080 - 150 | 0,10 - 020 - 040
7 %322 VNMG 160408-DL TF CB22 10 030 - 080 - 150 | 0,10 - 020 - 0,40
i ?5841 VNMG 160408-DL TF CB41 15 030 - 080 - 150 | 010 - 020 - 040
17 50832 VNMG 160408-DL TF CB32 20 030 - 080 - 150 | 010 - 020 - 0,40
080 - TF CB91
VNMG 160408-DL TF CB91 25 030 - 080 - 150 | 010 - 020 - 040
U :15381 VNMG 160408-DL TF UC81 10 030 - 080 - 150 | 010 - 020 - 0,40
TF.rst VNMG 160408-DL TF PY81 15 030 - 080 - 250 | 008 - 015 - 0,30
NO\NQSC ) :’5041 VNMG 160408-DL TF PO41 15** 060 - 100 - 250 | 015 - 025 - 040
** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrobki stali zarowytrzymatych
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

VNMG 1604...

f Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
c'?tfr :‘,‘)Eiji Gatunek |Typ plytki NOz tokarski :
o
BN
=}
(10
'S TFEOBZZ VNMG 160408-DM TF CB22 10 050 - 200 — 400 | 0,15 — 030 - 0,50
(]
E TF CB41
S T | VNMG 160408-DM TF CB41 15 050 — 200 — 4,00 | 0,15 — 030 — 0,50
o
Py TF%%Z VNMG 160408-DM TF CB32 20 050 - 200 — 400 | 0,15 — 030 - 0,50
c [
N 0,80 TFESBN VNMG 160408-DM TF CB91 25 050 — 200 — 400 | 0,15 — 030 — 0,50
[}
= TFCY22
15 || YNMG 160408-DM TF CY22 15 050 - 150 — 3,00 | 0,15 — 030 — 0,35
TFf5°"1 VNMG 160408-DM TF PO41 15** 035 - 100 — 250 | 0,10 — 018 — 0,25
TF CR31
Y] A VNMG 160408-DGS TF CR31 15| DVJNR/L2020.16 | 0.50 — 250 — 4,00 | 020 — 035 - 050
—— DVJNR/L2525.16
@ ] VNMG160412-DLTF PO41 15** zob. str. 70 080 - 150 — 250 | 0,15 — 025 — 0,40
TF1C0322 VNMG 160412-DM TF CB22 10 080 - 200 — 4,00 | 020 — 035 — 0,50
TF?E“ VNMG 160412-DM TF CB41 15 080 - 250 — 4,00 | 020 — 040 — 0,65
1,20 TF§0832 VNMG 160412-DM TF CB32 20 080 - 200 — 4,00 | 020 — 035 — 0,50
TFEOM VNMG 160412-DM TF PO41 15** 035 - 100 - 250 | 0,10 — 018 - 025
TFESRN VNMG 160412-DGM TF CR31 15 080 - 250 — 4,00 | 0,20 — 040 - 0,65
] TF15 VNMG 160412-DGS TF CR31 15 0,80 — 250 — 400 | 020 — 040 — 065

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali zarowytrzymatych

, el [ had e « Prodkosé skrawania v.: str. 64
Obrobkg precy Obr,Obké.]Wy Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka ¢dkosc skrawania v: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna
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e — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

/ \"%(M
@: .) - WNMG 0604...

Rodzaj Gatunek | Tvo pivik N2 tokarski Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki PPy
=)
.o
WNMG 060404-DL TF CB41 15 0,30 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30 =
£
WNMG 060404-DL TF CB91 25 030 — 040 - 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30 S
o
WNMG 060404-DL TF CB12 30 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30 >
5
WNMG 060404-DL TF UC81 10 030 — 040 - 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30 N
0,40 2
TF PY81
15  ||WWNMG 060404-DL TF PY81 15 010 - 040 - 1,50 | 0,05 — 015 - 0,30
TF%B“ WNMG 060404-DM TF CB41 15 040 — 150 - 3,00 | 0,10 — 020 - 0,25
[ TF;:SB'” WNMG 060404-DM TF CB91 25 040 - 150 - 3,00 | 0,10 - 020 - 0,30
TF CY22
15 | WNMG 060404-DM TF CY22 15| PWLNR/L1616.06 | 040 — 150 - 250 | 015 - 020 - 030
PWLNR/L2020.06
TF%BM WNMG 060408-DL TF CB41 15 | PWLNRIL2525.06 | 30 _ 0go — 1,50 | 0,10 - 020 — 0,40
zob. str. 70
TF CB91 [irpety 408-DL TF CB91 2 1 1 4
25 G 060408- CB9125 | A16RPWLNR/LOG | 030 — 080 — 150 | 0,10 — 020 - 0,40
B2 A20RPWLNR/L06
WNMG 060408-DL TF CB12 30 zob. str. 74 030 — 08 - 1,50 | 0,10 — 020 - 0,40
TF:JOCN WNMG 060408-DL TF UC81 10 030 - 08 - 1,50 | 0,10 — 020 - 0,40
TFrgm WNMG 060408-DL TF PY81 15 0,30 - 080 - 1,50 | 0,10 — 020 - 0,40
080 TF CB41
WNMG 060408-DM TF CB41 15 0,50 — 200 — 3,00 | 015 — 030 — 0,50
[ TF;:SB?] WNMG 060408-DM TF CB91 25 050 — 200 - 3,00 | 015 - 030 - 0,50
TF%(ZZ WNMG 060408-DM TF CY22 15 050 — 150 — 2,50 | 0,15 — 030 — 0,35
TF::SRN WNMG 060408-DGS TF CR31 15 0,50 — 250 - 4,00 | 0,20 — 035 - 0,50
Rad TF CR11
A | WNMG 060408-DGS TF CR11 25 050 — 250 - 4,00 | 020 — 035 — 0,50
* Predkosc skrawania vc: str. 64 Obrobka precy-  Obrobka wy- ] had Cigzka obrébka

Obrébka srednia Obrdébka zgrubna

zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 711

% .,
4 '\
ﬁ: .1 A WNMG 0804...
Ao > P
Gtebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
Typ plytki N6z tokarski
_(.I.J
5
(10
‘= TF%M WNMG 080404-DL TF CB31 05 030 — 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30
()
€
S WNMG 080404-DL TF CB22 10 0,30 — 040 - 150 | 007 — 015 — 0,30
o
z WNMG 080404-DL TF CB41 15 030 - 040 - 1,50 | 0,07 — 015 - 0,30
5
N WNMG 080404-DL TF CB32 20 030 — 040 - 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30
'2 m TF CB91
YRl VNMG 080404-DL TF CB91 25 030 — 040 - 150 | 007 — 015 — 0,30
TF:’?' WNMG 080404-DL TF UC81 10 030 — 040 - 1,50 | 0,07 — 015 — 0,30
TF:’;/N WNMG 080404-DL TF PY81 15 010 - 040 - 150 | 005 — 015 — 0,30
NoW05C TF1P5°41 WNMG 080404-DL TF PO41 15** 030 — 050 — 250 | 0,10 — 015 — 0,30
040 TF CB31
WNMGO80404-DMTFCBB1 05 040 - 150 — 350 | 0,10 — 015 — 0,35
TF CB22
10 WNMG 080404-DM TF CB22 10 | pw|LNR/L2020.08 | 040 - 150 - 350 | 0,90 - 015 - 0,35
T PWLNR/L2525.08
WNMG 080404-DM TF CB41 15 | DWLNR/L2020.08 | 040 — 150 - 3,50 | 0,10 — 015 — 0,35
DWLNR/L2525.08
TF%”Z WNMG 080404-DM TF CB32 20 zob. str. 71 040 — 150 — 350 | 0,10 — 015 — 035
[ TF CB91 A25SPWLNR/LO8
WNMG 080404-DM TF CB9125 | A32TPWLNR/LO8 | 040 — 150 — 3,50 | 0,10 — 015 — 0,35
— A40TPWLNR/LO8
15 | WNMG 080404-DM TF CY22 15 zob. str. 74 040 — 250 - 3,00 | 015 — 025 - 0,35
TFstm WNMG 080404-DGM TF CR31 15 030 - 300 - 450 | 010 - 020 - 0,35
TF CR11
DY | WWNMG 080404-DGM TF CR11 25 030 — 300 — 450 | 010 — 020 — 0,35
TngBm WNMG 080408-DL TF CB31 05 0,30 — 080 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
TF%”Z WNMG 080408-DL TF CB22 10 030 — 08 - 150 | 010 — 020 — 0,40
TF§5B9' WNMG 080408-DL TF CB91 25 0,30 — 080 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
0,80 7 TF%%Z WNMG 080408-DL TF CB32 20 030 — 080 - 150 | 010 — 020 — 0,40
TF:J[?“ WNMG 080408-DL TF UC81 10 0,30 — 080 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
TF1P5Y81 WNMG 080408-DL TF PY81 15 030 — 080 - 150 | 0,10 — 020 — 0,40
TFrsom WNMG 080408-DL TF PO41 15** 020 — 050 — 1,50 | 0,08 — 011 - 0,15

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrdébki stali zarowytrzymatych

, el [ had e « Prodkosé skrawania v.: str. 64
Obrobkg precy Obr'obke_zwy Obrébka $rednia Obrébka zgrubna Ciezka obrobka edkos$¢ skrawania vg: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna
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— narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

WNMG 0804...

Rodzaj Gatunek | Tvo pivi Nz tokarski Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrébki YPRY,
=)
o
WNMG 080408-DM TF CB31 05 050 - 250 - 4,00 | 0,70 - 025 - 045 =
£
WNMG 080408-DM TF CB22 10 050 - 250 - 4,00 | 0,0 - 025 - 045 8
o
WNMG 080408-DM TF CB41 15 050 - 250 - 4,00 | 0,70 - 025 - 045 g
5
WNMG 080408-DM TF CB32 20 050 - 250 - 4,00 | 010 - 025 - 045 N
o
|_
WNMG 080408-DM TF CB91 25 050 - 250 - 4,00 | 010 - 025 - 045
WNMG 080408-DM TF CB12 30 050 - 250 - 4,00 | 0,10 — 025 - 045
WNMG 080408-DM TF CY22 15 050 - 250 - 4,00 | 0,15 - 030 - 0,50

WNMG 080408-DMM TF CY22 15| pwLNR/L2020.08 | 0,50 — 250 - 4,00 | 0,15 - 030 - 0,50
PWLNR/L2525.08

TR V71 \WNMG 080408-DM TF CY7125 | DWLNRIL2020.08 | 050 — 250 - 400 | 00 - 025 - 045
DWLNRI/L2525.08
0,80 TFEOM WNMG 080408-DM TF PO41 15| 200 st 71 035 — 100 — 250 | 0,10 — 018 — 025
TF CR31 A25SPWLNR/L08
P | \WNMG 080408-DGM TF CR31 15| A32TPWLNR/LOS | 050 — 300 — 450 | 0,15 — 030 — 050
- A40TPWLNR/LOS
TF25R” WNMG 080408-DGM TF CR11 25 zob. str. 74 0,50 - 300 — 450 | 0,15 — 030 — 0,50
TFfUBZZ WNMG 080408-DS TF CB22 10 0,70 — 400 - 500 | 020 — 035 — 050
TFIC5B“ WNMG 080408-DS TF CB41 15 0,70 — 400 — 500 | 020 — 035 — 050
TF%B” WNMG 080408-DS TF CB32 20 070 — 400 - 500 | 020 — 035 — 050
] TF§5891 WNMG 080408-DS TF CB91 25 0,70 — 400 — 500 | 020 — 035 — 055
TF§OB12 WNMG 080408-DS TF CB12 30 070 — 400 - 500 | 020 — 035 — 050
TFf5R31 WNMG 080408-DGS TF CR31 15 030 — 350 - 550 | 020 — 035 — 050
TF CR11
PR | \WWNMG 080408-DGS TF CR11 25 030 — 350 - 550|020 — 035 — 050
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

FD% Plytki
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow

#
)y
S

e

”

% WNMG 0804..

Promien Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*

Rodzaj

obrobki Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski

_UJ
=)
(10
g i :>501.1 WNMG 080412-DL TF PO41 15**
(]
£
S TngBm WNMG 080412-DM TF CB31 05 1,00 — 250 - 4,00 | 020 - 035 — 0,60
o
Py TF?EZZ WNMG 080412-DM TF CB22 10 1,00 — 250 — 400 | 0,20 - 035 — 0,60
'c
[}
N TF%B“ WNMG 080412-DM TF CB41 15 1,00 — 250 — 4,00 | 020 - 035 — 0,60
= TF CB32
WNMG 080412-DM TF CB32 20 1,00 - 250 - 4,00 | 0,20 - 035 - 0,60
TFESB‘” WNMG 080412-DM TF CB91 25 1,00 — 250 — 4,00 | 0,20 - 035 — 0,60
TF%B'Z WNMG 080412-DM TF CB12 30 1,00 - 250 - 4,00 | 0,20 - 035 - 0,60
TFE(ZZ WNMG 080412-DM TF CY22 15 0,80 - 250 - 400 | 020 — 040 — 065
TF:>5041 WNMG 080412-DM TF PO41 15* 035 - 100 - 250 | 0,10 - 018 - 025
1,20 TF%Rm WNMG 080412-DGM TF CR31 15 080 - 300 - 450 | 0,15 - 035 - 0,60
T PWLNR/L2020.08
WNMG080412—DGMTFCR1125 PWLNR/L2525.08 | 0,80 — 300 — 450 | 015 — 035 — 0,60
DWLNR/L2020.08
TngB3' WNMG 080412-DS TF CB31 05 | DWLNRIL2525.08 | 409 _ 400 - 500 | 025 - 040 - 070
zob. str. 71
W2 |\ /NG 080412-DS TF CB22 10 1,00 5,00 | 0,25 0,70
10 - A25SPWLNR/LOg | 100 — 400 -5 25 - 040 - 0,
— A32TPWLNR/L08
WNMG 080412-DS TF CB41 15 | A40TPWLNR/LO8 | 1,00 — 400 — 500 | 025 — 040 — 0,70
zob. str. 74
TF%%Z WNMG 080412-DS TF CB32 20 1,00 — 400 — 500 | 0,25 — 040 — 0,70
TFESB‘” WNMG 080412-DS TF CB91 25 1,00 — 400 — 500 | 0,25 — 040 — 0,70
TF%]Z WNMG 080412-DS TF CB12 30 1,00 - 400 - 500 | 0,25 - 040 - 0,70
TF%W WNMG 080412-DGS TF CR31 15 080 - 350 - 550 | 020 — 040 — 065
TF CR11
A \WNMG 080412-DGS TF CR11 25 080 - 350 - 550 | 020 - 040 - 065
TFESBM WNMG 080416-DM TF CB31 05 1,50 — 250 — 4,00 | 0,25 - 040 — 0,70
TF%BZZ WNMG 080416-DM TF CB22 10 1,00 — 300 - 4,00 | 025 — 040 — 0,60
160 | [ TF?EM WNMG 080416-DM TF CB41 15 1,00 — 300 - 4,00 | 0,25 - 040 - 0,60
TFESB‘” WNMG 080416-DM TF CB91 25 1,00 — 300 — 400 | 025 — 040 — 0,60
TF%IZ WNMG 080416-DM TF CB12 30 1,00 - 300 - 400 | 025 - 040 - 0,60

** Podane parametry skrawania odnoszg sie do obrébki stali Zarowytrzymatych

, el [ had e « Prodkosé skrawania v.: str. 64
Obrobkg precy Obr'obke_zwy Obrébka $rednia Obrébka zgrubna Ciezka obrobka edkos$¢ skrawania vg: str. 6
zyjna kanczajgca zgrubna
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lexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

| Grupa artykutéw 711

WNMG 0804...
Geometria Wiper

Promien Gtebokos$é skrawania a,* Posuw f,*

obrébki Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski P—
: e
2
=]
PWLNR/L2020.08 g
WNMG 080408-DFS TF CB41 15| PWLNR/L2525.08 | 0,50 - 300 - 500 | 0,15 — 030 - 0,60 °
DWLNR/L2020.08 £
DWLNR/L2525.08 2
zob. str. 71 =)
0,80 WNMG 080408-DFS TF CB91 25 050 - 300 - 500 | 015 - 030 - 0,60 N
A25SPWLNR/L08 2
A32TPWLNR/LO8 I
WNMG 080408-DFS TF UC81 10| A40TPWLNR/L08 050 - 150 - 250 | 015 - 030 - 0,50 8
zob. str. 74 =
Predkos¢ skrawania ve: str. 64 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Toczenie z geometria ujen

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

- R
ujemne

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

VC dla ujemnych wymiennych ptytek skrawajacych

Wytrzymatos¢ na

Predkos$¢ skrawania v. (m/min)

Materiat rozcigganie

N/mm? TF CB31 05 TF CB22 10 TF CB41 15 TF CB32 20
St52, C45, 16MnCr5 <750 250 — 320 — 410|240 - 300 - 380|220 — 270 - 360|190 — 270 — 330
42CrMo4, 1.2080, 1.2312,

< = = = = = = = =
1.2343, 1.2379 <1200 180 220 310 | 160 200 280 | 140 180 280 | 140 180 240
Stale narzgdziowe ulep-
szane ciepinie <170050HRC | 50 - 100 — 260 | 70 - 90 - 160| 70 — 90 - 160| 60 — 80 - 140

Wytrzymatos$¢ na

Predkos¢ skrawania v, (m/min)

Materiat rozciaganie

N/mm? TF CB91 25 TF CB12 30 TF UC81 10 TF CB71 35
St52, C45, 16MnCr5 <750 180 — 250 — 320 250 — 320 — 410|220 — 280 — 360|120 — 180 — 250
42CrMo4, 1.2080, 1.2312,

< - - = = = = = =
1.2343, 1.2379 <1200 120 160 220 | 180 220 310 | 140 180 280 | 80 120 160
Stale narzedziowe ulep- _ _ _ _ _ _ _ _
szane cleplnie <1700 50 HRC | 60 80 140 | 50 100 260 | 70 90 160 | 45 60 100

Wytrzymato$¢ na roz-

Predkos$¢ skrawania v (m/min)

Materiat cigganie
N/mm? TF CY22 15
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 100 — 160 - 240|100 — 200 - 300
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 100 — 150 - 200 [ 100 — 170 — 240
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80 — 120 — 160 | 80 - 130 — 180

Wytrzymatos¢ na roz-

Predko$¢ skrawania v, (m/min)

Materiat cigganie
N/mm? TF PY42 25
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 80 — 140 — 200 | 90 - 180 - 270
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 70 - 120 — 160 | 90 - 150 — 210
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 50 - 100 — 150 | 70 — 110 — 160

Wytrzymatos¢ na roz-

Predkos$¢ skrawania v. (m/min)

Materiat cigganie
N/mm? TF CR3115 TF CR11 25
GG15, GG25, GG40 <500 200 — 300 — 420|180 — 280 — 380
GGG40, GGGBO, GTW-35-04, GTW-45-07 <650 180 — 250 — 340|150 — 220 — 300

64




xible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie L

Wytrzymato$¢ naroz- |  Predko$é skrawania v, (m/min)
Materiat ciaganie
N/mm? TF PO41 15

St52, C45, 16MnCr5 <750 200 - 240 - 330
42CrMo4, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 130 - 160 - 250 o
=]
Stale narzedziowe ulepszane cieplnie <1700 50 HRC 60 - 80 - 140 g
[]
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 100 - 200 - 300 g
>
M |1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 100 - 170 - 240 z
5
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80 - 130 - 180 3
k=]

Tytan <850 35 - 45 - 70

Inconel <1300 20 - 40 - 55
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_ Toczenie z geometria ujemr

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A, N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami ujemnymi
| ' |

Nz
# IR\

O
b
—

Grupa artykutow [FEil)

Wykonanie noza Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosc¢ | Ditugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia
Plytka/wielkosé ) Nr normy
tokarskiego
Dzwignia CN... 0903... prawy PCLNR 1616 H09 16 16 100 20 20 95
W) (b= i g =
P T i i lewy PCLNL 1616 H09 16 16 100 20 20 95
j prawy PCLNR 2020 K09 20 20 125 22 25 95
A lewy PCLNL 2020 K09 20 20 125 | 22 25 95
prawy PCLNR 2525 M09 25 25 150 22 32 95
lewy PCLNL 2525 M09 25 25 150 22 32 95

Grupa artykutow -

Sruba/ Klucz/
dzwignia dzwignia

L im | o=

E100085 E100027 E100023 E100007 E100046

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

tokarskiego wajaca ) m

CN... 0903...

Grupa artykutow [Reili

Wykonanie noza Wysokos¢é | Szerokos¢ | Dlugosc | Diugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkos¢ Nr normy

tokarskiego

tapa dociskowa CN... 1204... prawy DCLNR 2020 K12 20 20 125 30 25 95

r q&:f lewy DCLNL 2020 K12 20 20 125 30 25 95

q [ prawy DCLNR 2525 M12 25 25 150 32 32 95
s B L lewy DCLNL 2525 M12 25 25 150 32 32 95
prawy DCLNR 3225 P12 32 25 170 32 32 95

lewy DCLNL 3225 P12 32 25 170 32 32 95

Grupa artykutow 8.

— Lapa dociskowa Srubal
plytka podporowa plytka podporowa P fapa dociskowa

(m o= (—Tmm

E100030 E100016 [EEE)| E100029 E100025 [EEE| E100009 [EE

Grupa artykutow  [t:kE)

Klucz/ Sprezyna do Podkiadkaltapa
tapa dociskowa fapy dociskowej dociskowa

o= | M | O

E100048 E100038 E100039

Plytka podporowa Srubal

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

CN... 1204...

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

CN... 1204...
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ine — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami ujemnymi | [
| ) |

4

O
b
—

7/ 1K IK

810

Kat przystawienia

Grupa artykutéw

Wykonanie Wewn.
Plytkal/wielkos¢ | noza tokar- Nr normy dopr.
skiego chiodz.

Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosé | Diugos¢ | Wymiar

CN..1204.. | prawy | PCLNR 1616 H12 16 16 100 | 272 | 20 95
-~ 7 lewy PCLNL 1616 H12 16 16 100 | 272 | 20 95
< prawy | PCLNR 1616 H12 K | - 16 16 100 | 275 | 20 95

lewy | PCLNL 1616 H12 1K | - 16 16 100 | 275 | 20 95

prawy | PCLNR 2020 K12 20 20 125 | 30 | 25 95

lewy PCLNL 2020 K12 20 20 125 | 30 | 25 95

prawy | PCLNR 2020 K12 1K | 20 20 125 | 28 | 25 95

lewy | PCLNL2020K121K | -« 20 20 125 | 28 | 25 95

prawy | PCLNR 2525 M12 25 25 150 | 30 | 32 95

lewy PCLNL 2525 M12 25 25 150 | 30 | 32 95

prawy | PCLNR2525 M121K| - 25 25 150 | 30 | 32 95

lewy | PCLNL2525 M121K | -« 25 25 150 | 30 | 32 95

Grupa artykutow  [E:£5)

Srubal Klucz/
dzwignia dzwignia

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

tokarskiego wajaca
L] oom | e

E100030 E100026 E100020 E100003 E100047

CN... 1204...

Grupa artykutow [Feil

Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugos¢ | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie noza

Rodzaj noza tokarskiego Plytkal/wielko$¢ tokarskiego Nr normy
Dzwignia DN... 1104... prawy PDJNR 1616 H11 16 16 100 25 20 93
( :}) lewy PDJNL 1616 H11 16 16 100 25 20 93
,—,?@ | : prawy PDJNR 2020 K11 20 20 125 30 25 93
/{ 5 lewy PDJNL 2020 K11 20 20 125 30 25 93
prawy PDJNR 2525 M11 25 25 150 30 32 93
lewy PDJNL 2525 M11 25 25 150 30 32 93

Grupa artykutow [tk

Sruba/ Klucz/

dzwignia dzwignia
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- g g

tokarskiego wajaca f )
O | M L om | e

E100083 E100027 E100023 E100004 E100045

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia

DN... 1104...

_ Toczenie z geometria uje
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Toczenie z geometria ujemr

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Ly N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami ujemnymi
| ' |

_| |
., =)=
~ 771K IK

Grupa artykutow [FEil)

Rodizj nota tokarskiego Plytkawielkosé W};:::::sr:; ;:ia — Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosc | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia
tapa dociskowa prawy DDJNR 2020 K15 20 20 125 38 25 93
f | lewy DDJNL 2020 K15 20 20 125 38 25 93
prawy DDJNR 2525 M15 25 25 150 38 32 93
lewy DDJNL 2525 M15 25 25 150 38 32 93
prawy DDJNR 3225 P15 32 25 170 38 32 93
lewy DDJNL 3225 P15 32 25 170 38 32 93

Grupa artykutow 8.

Srubal Klucz/ Lapa dociskowa Srubal
plytka podporowa plytka podporowa P fapa dociskowa

(m | o= (—mm

E100031 [EE]| E100016 [EEE]| E100029 E100025 [EEE)| E100009

Grupa artykutéw  [t:kE]

Klucz/ Sprezyna do Podktadka/tapa
tapa dociskowa fapy dociskowej dociskowa

o= M | O

E100048 E100038 E100039

Plytka podporowa

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

DN... 1506...

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

DN... 1506...

Grupa artykutow [Reili

Szerokos¢ | Diugos¢ | Dlugosé | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie Wewn.
Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielko$¢ | noza tokar- Nr normy

Wysokosé

skiego

prawy PDJNR 2020 K15 20 20 125 35 25 93
lewy PDJNL 2020 K15 20 20 125 35 25 93
prawy PDJNR 2020 K15 IK . 20 20 125 40 25 93
lewy PDJNL 2020 K15 IK . 20 20 125 40 25 93
prawy PDJNR 2525 M15 25 25 150 38 32 93
lewy PDJNL 2525 M15 25 25 150 38 32 93
prawy PDJNR 2525 M15 IK . 25 25 150 38 32 93
lewy PDJNL 2525 M15 IK . 25 25 150 38 32 93

Grupa artykutow  [E:£E)

Srubal Klucz/

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia déwignia déwignia

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

tokarskiego wajaca )
® L] oim | o=

DN... 1506...

E100031 E100026 E100022 E100005 E100047
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Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclo

L

Hing Taol Solutions

N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami ujemnymi | -~/
| ) |
-
f, b
|

Grupa artykutéw [Feili

Wykonanie noza Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosé | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Plytka/wielkos¢ Nr normy

tokarskiego

SN... 1204... prawy PSSNR 1616 H12 16 16 100 | 30 20 45
ey lewy PSSNL 1616 H12 16 16 100 | 30 20 45

prawy PSSNR 2020 K12 20 20 125 | 30 25 45

R lewy PSSNL 2020 K12 20 20 125 | 30 25 45
prawy PSSNR 2525 M12 25 25 150 | 30 32 45

lewy PSSNL 2525 M12 25 25 150 | 30 32 45

Grupa artykutow  [t:kE)

Klucz/

Srubal

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia

. : ) dzwignia dzwignia
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca f ) m g @
SN... 1204... E100084 E100026 E100020 E100003 E100047

ukierunkowanego chtodzenia

Lepsza jako$¢ powierzchni 1> Wyzsza produktywnos¢
. L . p : - dzieki nawet o 50 % wyzszym predkosciom
i doktadno$¢ wymiarowa komponentéw - v

Ukierunkowane chtodzenie
zapewniajgce wyzsza niezawodnos¢ proce-
su dzieki dtuzszej o 70 % zywotnosci

(" - Y4 -

Mozliwosé podtaczenia
za pomoca przytacza weza kulistej
\dyszy rozpylajacej

Mozliwosé podtaczenia
do bezposredniego transferu przez
uchwyt VDI ze ztgczem chtodziwa

Redukcja kosztéw
narzedzi i obrébki

Odpowiednie dla wszystkich po-

Mozliwosé podtaczenia za
pomoca przytacza weza z tytu

wszechnie stosowanych uchwytéw VDI ze
ztgczem chtodziwa

_ Toczenie z geometria uje
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Ly N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami ujemnymi
| ' |

_| |
., =)=
~ 771K IK

810

Kat przystawienia

Grupa artykutéw

Wykonanie noza Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosc¢ | Diugos¢ | Wymiar

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkosé tokarskisgo Nr normy
VN... 1604... DVJNR 2020 K16
lewy DVJNL 2020 K16 20 20 125 45 27 93
prawy DVJNR 2525 M16 25 25 150 45 32 93
lewy DVJNL 2525 M16 25 25 150 45 32 93

Grupa artykutow 8.

Srubal Klucz/ Lapa doclskowa Sruba/
plytka podporowa plytka podporowa P fapa dociskowa

(m | o= (—mm

Plytka podporowa

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

VN... 1604...

E100042 E100041 [EEE)| E100029 E100043 E100040 [EEH

Grupa artykutow  [t:k1)

_ Toczenie z geometria ujemr

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- Klucz/ Sprezyna do Podktadka/tapa

tokarskiego wajaca fapa dociskowa fapy dociskowej dociskowa

DVJN...16 VN... 1604... @ E WM @
E100047 E100044 E100050

Grupa artykutéw [Feili

Szeroko$¢ | Dlugos¢ | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie Wewn.
Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielko§¢ | noza tokar- Nr normy dopr.
skiego chtodz.

Wysokos¢

Dzwignia WN... 0604... prawy PWLNR 1616 H06 16 16 100 25 20 95
Aaghe = ' lewy PWLNL 1616 H06 16 16 100 25 20 95
@ | prawy  |PWLNR 1616 HO6 IK| « 16 16 100 25 20 95
o lewy PWLNL 1616 HO6 IK |« 16 16 100 25 20 95

prawy PWLNR 2020 K06 20 20 125 30 25 95

lewy PWLNL 2020 K06 20 20 125 30 25 95

prawy  |PWLNR 2020 K06 IK | -« 20 20 125 28 25 95

lewy PWLNL 2020 K06 IK |+ 20 20 125 28 25 95

prawy PWLNR 2525 M06 25 25 150 30 32 95

lewy PWLNL 2525 M06 25 25 150 30 32 95

prawy  |PWLNR 2525 M06 IK| + 25 25 150 30 32 95

lewy PWLNL 2525 M06 IK | » 25 25 150 30 32 95

Grupa artykutow  [:£5)

Sruba/ Klucz/
dzwignia dzwignia

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

tokarskiego wajaca )
[o, L] oim | o=

WN... 0604...

E100032 E100027 E100023 E100004 E100045
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Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclo

ling Tool Solutions:

N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami ujemnymi | -~/
| ) |
-
f, b
|

4

7/ 1K IK

Grupa artykutéw Ryl

Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosé | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie noza

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkos¢ tokarskisgo

Nr normy

tapa dociskowa WN... 9804... DWLNR 2020 K08
i A lewy DWLNL 2020 K08 20 20 125 38 25 95
prawy DWLNR 2525 M08 25 25 150 38 32 95
lewy DWLNL 2525 M08 25 25 150 38 32 95

Grupa artykutow  [E:£5)

Srubal Klucz/ Lapa doclskowa Sruba/
plytka podporowa plytka podporowa P fapa dociskowa

(i | o= (—mm

E100035 E100017 E100049 E100025 E100009

Grupa artykutow  [t:kh)

Klucz/ Sprezyna do Podktadka/tapa
fapa dociskowa fapy dociskowej dociskowa

o= M | O

E100048 E100038 E100039

Plytka podporowa

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

WN... 0804...

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

WN... 0804...

Grupa artykutow [Feili

Wysokos¢é | Szerokos¢ | Dlugosc | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie
Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielko§¢ | noza tokar- Nr normy

skiego
Dzwignia WN... 0804... prawy PWLNR 2020 K08 20 20 125 30 25 95
4 b lewy PWLNL 2020 K08 20 20 125 | 30 25 95
@ | prawy | PWLNR 2020 KO8 IK | = 20 20 125 38 25 95
o lewy PWLNL 2020 KO8 IK | - 20 20 125 38 25 95
prawy PWLNR 2525 M08 25 25 150 38 32 95
lewy PWLNL 2525 M08 25 25 150 38 32 95
prawy  |[PWLNR 2525 MO8 IK|  « 25 25 150 38 32 95
lewy PWLNL 2525 M08 IK | 25 25 150 38 32 95

Grupa artykutow  [:EE)

Srubal Klucz/
dzwignia dzwignia

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

tokarskiego wajaca
L | oom | o=

E100035 E100026 E100020 E100003 E100047

WN... 0804...

L

_ Toczenie z geometria uje
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami ujemnymi

Wykonanie noza

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkosé tokarskiago

Nr normy D dn

CN... 0903...
. b] prawy A20R PCLNR 09 25 20 200 40 13 95

i 'Q, e

(- A

lewy A20R PCLNL 09 25 20 200 40 13 95

Grupa artykutow  [:EE)

Srubal Klucz/
dzwignia dzwignia

Toczenie z geometria ujemn:

Dzwignia

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

L oom | o=

E100024 E100008 E100045

CN... 0903...

Grupa artykutéw [=:71i)

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielko$¢ W‘{';::::;;gia Nr normy L v e A T L
Dzwignia CN..1204.. | prawy A20RPCLNR12 | 25 | 20 | 200 | 40 | 13 95
‘ éb/ lewy A20RPCLNL12 | 25 | 20 | 200 | 40 | 13 95
i—ra prawy A25SPCLNR12 | 32 | 25 | 250 | 51 17 95
lewy A25SPCLNL12 | 32 | 25 | 250 | 51 17 95
prawy A32TPCLNR12 | 40 | 32 | 300 | 51 22 95
lewy A32TPCLNL12 | 40 | 32 | 300 | 51 22 95
prawy AJOTPCLNR12 | 50 | 40 | 300 | 55 | 27 95
lewy A4OTPCLNL12 | 50 | 40 | 300 | 55 | 27 95

Grupa artykutow  [E:£5)

Srubal Klucz/

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia S o

®E=

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

A20R...12 CN... 1204... - -
E100021 E100004 E100046
A25S...12 CN... 1204... - -
A32T...12 CN... 1204...
E100030 E100026 E100020 E100003 E100047
A40T...12 CN... 1204...
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Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclo

C

ling Tool Solutions:

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami ujemnymi | -~/

7] 1K

Grupa artykutéw 741

Dlugosé¢ | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie noza
tokarskiego

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkos¢ Nr normy D A

DN... 1104...
%‘!f}v/ prawy A20R PDUNR 11 25 20 200 40 13 93

lewy A20R PDUNL 11 25 20 200 40 13 93

Grupa artykutow  |t:kE)

Sruba/ Klucz/
dzwignia dzwignia

Dzwignia

Wyposazenie dodatkowe do Wymienna ptytka skra-

noza tokarskiego wajaca
L im | o=

E100024 E100008 E100045

DN... 1104...

Grupa artykutéw [ =:71i)

Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielkos¢ W};I;::::(i;;;:ia Nr normy e
Dzwignia DN... 1506... prawy A25S PDUNR 15 32 25 250 50 17 93
' . ﬁ}v/ lewy A25S PDUNL 15 32 25 250 50 17 93
prawy A32T PDUNR 15 40 32 300 55 22 93
lewy A32T PDUNL 15 40 32 300 55 22 93
prawy A40T PDUNR 15 50 40 300 55 27 93
lewy A40T PDUNL 15 50 40 300 55 27 93

Grupa artykutéw  [1:k5]

Sruba/ Klucz/
dzwignia dzwignia

I | &=

Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
tokarskiego wajaca

A25S...15 DN... 1506... - - E100021 E100004 E100046
A32T...15 DN... 1506...

E100031 E100026 E100022 E100005 E100047
A40T...15 DN... 1506...

Toczenie z geometria uje
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Toczenie z geometria ujemn:

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami ujemnymi

820

Dlugos¢ | Wymiar |Kat przystawienia

Grupa artykutéw

Wykonanie noza Diugosc

Rodzaj noza tokarskiego tokarskiago

Plytka/wielkosé Nr normy D dn

WN... 0604... A16R PWLNR 06

; lewy A16R PWLNL 06 21 16 200 40 1 95
u‘ﬁ.g \,;. prawy A20R PWLNR 06 25 20 200 40 13 95
o lewy A20R PWLNL 06 25 20 200 40 13 95

Grupa artykutow  [E:£5)

Klucz/
dzwignia

®E=

E100045

Srubal
dzwignia

[T

E100008

Dzwignia

8

E100024

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

wajaca

WN... 0604...

Grupa artykutow [F:741)

Diugos¢ | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

Wykonanie noza

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkosé fokarskiego Nr normy
Dzwignia WN...0804... |  prawy A25S PWLNR 08 | 32 25 | 250 | 50 17 95
i lewy A25S PWLNL 08 32 25 | 250 | 50 17 95
prawy A32T PWLNR 08 | 40 32 | 300 | 60 22 95
lewy A32T PWLNLO8 | 40 32 | 300 | 60 22 95
prawy A40T PWLNR 08 | 50 40 | 300 | 60 27 95
lewy A40T PWLNL 08 50 40 | 300 | 60 27 95

Grupa artykutow [tk

Klucz/
dzwignia

DE—

. . L Sruba/
Plytka podporowa Tulejka mocujaca Dzwignia dzwignia

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

Wymienna plytka skra-
wajaca

A25S...08 WN... 0804... - - E100021 E100004 E100046
A32T...08 WN... 0804...

E100035 E100026 E100020 E100003 E100047
A40T...08 WN... 0804...
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

gTool Solutions

Wyposazenie dodatkowe do ptytek ujemnych | /"

Grupa artykutéw
Wyposazenie
dodatkowe  |Wymienna plytka| Lapa doci-
do noza skrawajaca skowa
tokarskiego

Srubal Klucz/

plytka plytka
podporowa | podporowa

Sruba/ Klucz/ Sprezynal | Podktadkal Srubal Kluczl Tulejka Plytia

dzwignia dzwignia | mocujaca | podporowa

fapa doci- | fapadoci- | fapadoci- | tapadoci- | Dzwignia
skowa skowa skowa skowa

PCLN...09 - - - - - E100023 | E100007 | E100046 | E100027 | E100085 - -
CN... 0903...
A20R...09 - - - - - E100024 | E100008 | E100045 - - - - £
Nt2. ] B
@
DCLN...12 E100025 | E100009 | E100048 | E100038 | E100039 - - - - E100030 | E100016 | E100029 =
£
PCLN...12 - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100030 - - §,
N
A20R...12 - - - - - E100021 | E100004 | E100046 - - - - g
CN... 1204... g
A25S...12 - - - - - E100021 | E100004 | E100046 - - - - k]
A32T..12 - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100030 - -
A4OT..12 - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100030 - -

PDJN...11 - - - - - E100023 | E100004 | E100045 | E100027 | E100083 - -
DN... 1104...
A20R...11 - - - - - E100024 | E100008 | E100045 = = = =

DDJN...15 E100025 | E100009 | E100048 | E100038 | E100039 - - - - E100031 | E100016 | E100029
PDJN...15 = = = = = E100022 | E100005 | E100047 | E100026 | E100031 = =
A25S...15 | DN... 1506... - - - - - E100021 | E100004 | E100046 - - - -
A32T...15 = = = = = E100022 | E100005 | E100047 | E100026 | E100031 = =
A40T...15 - - - - - E100022 | E100005 | E100047 | E100026 | E100031 - -

PSSN...12 | SN... 1204... - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100084 - -

DVJN...16 | VN... 1604... | E100043 | E100040 | E100047 | E100044 | E100050 - - - - E100042 | E100041 | E100029

PWLN...06 - - - - - E100023 | E100008 | E100045 | E100027 | E100032 - -
A16R...06 | WN... 0604... = = = = = E100024 | E100008 | E100045 = = = =
A20R...06 - - - - - E100024 | E100008 | E100045 - - - -
835
DWLN..08 E100025 | E100009 | E100048 | E100038 | E100039 - - - - E100035 | E100017 | E100049
PWLN...08 - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100035 = =
A25S...08 | WN... 0804... - - - - - E100021 | E100004 | E100046 - - - -
A32T...08 - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100035 = =
A40T...08 - - - - - E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100035 - -
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

CCGT 0602...

Promien Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

L Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski
obrobki mm/obr.

0,20 CCGT 060202-DM TF Pz51 25 | AOBHSCLCRILO6 | g0 _ 040 — 1,50 | 0,06 — 0,08 — 0,12
A10J SCLCR/L06
A12K SCLCR/L06

0,40 CCGT 060204-DM TF PZ51 25 20b, ofr. 105 020 - 060 — 1,50 | 0,10 — 0,12 — 0,17

Grupa artykutow 710

CCGT 09T3...

Promien

Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

Rodzaj

obrobki Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski

Toczenie z geometria dodat

CCGT 09T302-DM TF PZ51 25 020 - 0,60 — 2,40 | 0,08 — 0,10 — 0,15
SCLCR/L1616.09
0,20 CCGT09T302-DM TFPY81 15| S (0 o g | 020 — 060 — 240 | 008 — 012 - 0,15
zob. str. 98
CCGT 09T302-DM TF PY91 30 020 - 0,60 — 240 | 008 — 012 — 0,15
A14-16QSCLCR/L09
0,40 CCGT 09T304-DM TF PZ51 25 | A16QSCLCRLO9 | 030 - 1,20 — 3,00 | 0,10 — 0,2 - 017
A20QSCLCR/L09
CCGT 09T308-DM TF Pz51 25| "2ORSCLCRILOS 050 — 1,20 — 240 | 0,10 — 0,20 — 0,30
zob. str. 105
0,80
CCGT 09T308-DM TF PY91 30 050 — 1,20 — 2,40 | 0,10 — 0,20 — 0,30

Grupa artykutow 710

CCGT 1204...

Gtebokos¢ skrawania ay* Posuw f,*

mm/obr.

Promien Rodzaj

obrobki Gatunek |Typ plytki N6z tokarski

SCLCRI/L 2020.12
CCGT 120408-DM TF PZ51 25 | SCLCR/L 2525.12 - 1,50 - - 0,25 -
zob. str. <?>

, el [ had e * Predkost skrawania v.: str. 97
Obrobkg precy Obr,Obké.]Wy Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka ¢dkosc skrawania V: str. 9
zyjna kanczajgca zgrubna
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)le Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

ToolFactory

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

Ptytki
% dodatnie

Rodzaj
obroébki

CCGX 0602...

Gatunek | Typ plytki

NOz tokarski

Gtebokos¢ skrawania ay*

Grupa artykutéw

710

Posuw f,*

obrobki

CCGX 09T3...

Gatunek | Typ plytki

NOz tokarski

CCGX 060202-AL TF UG31 25 0,20 1,00 — 300 | 005 — 0,0 - 0,15
0.20 PG42
UYA| CCGX 060202-AL TF PG42 25 0,20 1,00 — 300 | 0,06 — 0,0 - 0,15
TF UG31 ‘CCGX 060204-AL TF UG31 25 | A08H SCLCR/L06 | 0,30 1,00 3,00 | 0,10 0,20 0,30
25 = £ 3 - i) 3 - 3y - £l
o Aluminium A10J SCLCRI/L 06
’ PG42 A12K SCLCRIL 06
PYAil CCGX 060204-AL TF PG42 25 70b. str. 105 0,40 1,00 — 300 | 0,10 — 0,42 - 0,15
‘ 2?31 ‘CCGX 060208-AL TF UG31 25 0,40 1,20 — 280 | 0,10 — 0,20 - 0,30
0,80 =
TF ;‘53 CCGX 060208-AL TF PG42 25 0,50 1,00 — 300 | 0,72 — 0,48 - 025
Grupa artykutéw 710

Gtgbokos$¢ skrawania a,*

Posuw f,*

mm/obr.

CCGX 09T302-AL TF UG31 25 0,20 1,20 - 3,50 | 0,05 - 0,0 - 0,15
0,20
CCGX 09T302-AL TF PG42 25 SCLCR/L1616.09 0,20 1,20 - 3,50 | 0,05 - 0,0 - 0,15
SCLCR/L2020.09
zob. str. 98
CCGX 09T304-AL TF UG31 25 0,40 1,20 - 3,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30
0,40 Aluminium A14-16QSCLCR/L09
URAEZ] CCoxX 09T304-AL TF PG4225 | A1BQSCLORILOY | 40 _ 120 _ 350 | 0,10 - 020 — 0,30
25 A20QSCLCR/L09
T A25RSCLCRIL09
25 CCGX 09T308-AL TF UG31 25 zob. str. 105 0,50 1,20 - 3,50 | 0,15 - 0,30 - 0,60
0,80
TF ;(5;42 CCGX 09T308-AL TF PG42 25 0,50 1,20 - 3,50 | 0,15 - 0,30 - 0,60
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

Toczenie z geometrig dodaf
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

CCGX 1204...

Promien Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*

Rodzaj

obrobki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

0,20 CCGX 120402-AL TF PG42 25 020 - 2,50 — 490 | 0,10 — 0,10 — 0,15
CCGX 120404-AL TF UG31 25 040 - 2,50 — 4,90 | 0,10 — 0,20 — 0,30

0,40 SCLCR/L2020.12
Aluminium CCGX 120404-AL TF PG4225 | SCLCR/L2525.12 | 040 — 2,50 — 4,90 | 0,10 — 0,20 — 0,30

zob. str. 98
CCGX 120408-AL TF UG31 25 050 — 2,50 — 4,90 | 0,15 — 0,30 — 0,60
0,80

TF ;?42 CCGX 120408-AL TF PG42 25 050 - 2,50 — 4,90 | 0,15 — 0,30 — 0,60

Grupa artykutéw 710

Toczenie z geometria doda

CCMT 0602...

Rodzaj Gtebokos$¢ skrawania ap* Posuw f,*

obrébki Gatunek | Typ plytki N6z tokarski

TF %4] CCMT 060202-DL TF CB41 15 020 - 0,30 - 1,20 | 0,05 - 0,08 - 0,10
TF CB91
25 CCMT 060202-DL TF CB91 25 020 - 0,30 — 1,20 | 0,05 — 0,08 — 0,10
TF lIJSSI CCMT 060202-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,10
.g CCMT 060202-DL TF PZ51 25 020 - 0,30 — 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12
TF ';;81 CCMT 060202-DL TF PY81 15 020 - 0,30 — 1,00 | 0,05 — 0,08 — 0,12
0,20 = 3
2C5'7 CCMT 060202-DL TF CY71 25 0,20 - 0,30 — 1,00 | 0,05 - 0,08 — 0,12
TEPYON o onr 060202-DL TF PYg1 30 | AOBHSCLCRILOG | 050 _ 930 — 1,00 | 005 — 0,08 — 012
30 A12KSCLCR/L06
TF CB41 A10JSCLCR/LO6
3 | CCMT 060202-DM TF CB41 15 70b. str. 105 0,20 - 0,40 — 1,50 | 0,06 — 0,08 — 0,12
[ TF gg‘” CCMT 060202-DM TF CB91 25 020 — 0,40 — 1,50 | 0,06 — 0,08 — 0,12
TF 2C5'” CCMT 060202-DM TF CY71 25 020 - 0,40 — 1,50 | 0,08 - 0,0 — 0,15
TF 823] CCMT 060204-DL TF CB31 05 020 - 0,50 — 1,20 | 0,08 — 0,40 — 0,15
U %22 CCMT 060204-DL TF CB22 10 020 - 0,50 — 1,20 | 0,08 — 0,0 — 0,15
o40 | [ —
TF1g | COMT 060204-DL TF CB41 15 0,20 - 0,50 — 1,20 | 0,08 - 0,40 - 0,15
U 5832 CCMT 060204-DL TF CB32 20 020 - 0,50 — 1,20 | 0,08 — 0,0 — 0,15
Obrc’)bkg precy- Obr,ébké.] wy- Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna Cigzka obrébka Predkosc skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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ine — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

CCMT 0602...

Rodzaj ) o . Gtebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski

CCMT 060204-DL TF CB91 25 0,20 - 050 - 1,20 | 0,08 - 0,0 - 0,15
CCMT 060204-DL TF CB12 30 020 - 050 - 1,20 | 0,08 - 0,0 - 0,15
CCMT 060204-DL TF UC81 10 0,20 - 0,50 - 1,20 | 0,08 - 0,0 - 0,15
CCMT 060204-DL TF PZ51 25 020 - 040 - 120 | 0,08 - 0,12 - 0,15 -8
©
o
15 CCMT 060204-DL TF PY81 15 020 - 040 - 120 | 0,08 - 0,12 - 0,15 _E
0,40 g
TF CY71 CCMT 060204-DL TF CY71 25 0,20 0,40 1,20 | 0,08 0,12 0,15 o
25 = il - y - il i - ’ - il m
o
i3 fsB‘” CCMT 060204-DM TF CB41 15| AOBHSCLCRLO6 | 959 _ 960 — 150 | 0,10 - 0,12 - 0,17 Py
A12KSCLCR/L06 =
TF CB91 A10JSCLCRI/L06 @
DYl COMT 060204-DM TF CB91 25| 1, o1 105 020 - 060 — 1,50 | 0,10 — 012 — 0,117 3
T e =
25 CCMT 060204-DM TF CY71 25 020 - 040 - 150 | 0,90 - 0,92 - 0,17
TF ;gql CCMT 060204-DM TF PY91 30 020 - 040 - 150 | 0,0 - 0,22 - 0,17
TF 2832 CCMT 060208-DL TF CB32 20 040 - 080 - 150 | 0,90 - 0,45 - 0,25
TF 529] CCMT 060208-DM TF CB91 25 080 - 1,00 - 150 | 0,10 - 0,22 - 0,17
0,80 C
oy | 2}7] CCMT 060208-DM TF CY71 25 080 - 1,00 — 150 | 010 — 0,42 — 017
TF ;gql CCMT 060208-DM TF PY91 30 050 - 1,00 - 150 | 0,10 - 0,12 - 0,17
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A, Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

CCMT 09T3...

Rodzaj : o . Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski

TF ?g‘” CCMT 09T302-DL TF CB41 15 0,20 - 030 - 1,20 | 0,06 - 0,08 - 0,10
U 5332 CCMT 09T302-DL TF CB32 20 0,20 - 0,30 — 1,20 | 0,056 - 0,08 — 0,10
TF CB91 CCMT 09T302-DL TF CB91 25 0,20 0,30 1,20 | 0,05 0,08 0,10
25 = b - b - ’ ’ - ’ - 3
O TF UC81
° 10 CCMT 09T302-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 — 1,20 | 0,056 — 0,08 — 0,10
o°
o
'_E TF ?;8] CCMT 09T302-DL TF PY81 15 0,20 - 030 - 1,20 | 0,06 - 0,08 - 0,10
7]
£
8 0,20 TF (2:;7] CCMT 09T302-DL TF CY71 25 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,12
o
: TF ;;9] CCMT 09T302-DL TF PY91 30 0,20 - 0,30 - 1,20 | 0,05 - 0,08 — 0,10
‘c
[
B‘ TF $SB4] CCMT 09T302-DM TF CB41 15 0,20 - 0,60 - 240 | 0,08 - 010 - 0,15
2 TF CB91
25 CCMT 09T302-DM TF CB91 25 020 - 060 - 240 | 0,08 - 0,0 - 0,15
TF !IJSBI CCMT 09T302-DM TF UC81 10 0,20 - 0,60 - 2,00 | 0,08 - 010 - 0,15
TF 2:5“ 1 CCMT 09T302-DM TF CY71 25 0,20 - 1,00 — 240 | 0,06 — 0,08 — 0,12
TF CB31 SCLCR/L1616.09
CCMT 09T304-DL TF CB31 05 SCLOR/L2020.09 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,2 - 0,15
TF CB22 zob. str. 98
10 CCMT 09T304-DL TF CB22 10 0,30 - 050 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15
A14-16QSCLCR/L09
TF %‘" CCMT 09T304-DL TF CB41 15 | A16QSCLCRIL09 | 0,30 - 0,50 — 1,50 | 0,08 — 0,12 — 0,15
A20QSCLCR/L09
TF CB32 CCMT 09T304-DL TF CB32 20 A25RSCLCR/LO9 0,30 - 050 - 1,50 | 0,08 - 0,2 - 0,15
20 zob. str. 105
TF CB91 CCMT 09T304-DL TF CB91 25 0,30 0,50 1,50 | 0,08 0,12 0,15
25 = k) - b - k) ’ - ’ - K}
TF 5312 CCMT 09T304-DL TF CB12 30 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,2 - 0,15
TF lllg8l CCMT 09T304-DL TF UC81 10 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 — 0,42 - 0,15
0,40 55] CCMT 09T304-DL TF PZ51 25 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,2 - 0,15
TF I.I);al CCMT 09T304-DL TF PY81 15 0,30 - 050 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15
TF 2:5“ 1 CCMT 09T304-DL TF CY71 25 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,42 - 0,15
TF $g4] CCMT 09T304-DM TF CB41 15 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,5 - 0,23
TF ggm CCMT 09T304-DM TF CB91 25 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,45 — 0,23
m TF lljgs] CCMT 09T304-DM TF UC81 10 0,30 - 1,00 — 2,00 | 0,10 - 0,45 - 0,20
551 CCMT 09T304-DM TF PZ51 25 0,30 - 1,00 — 240 | 0,0 - 0,45 - 0,20
TF 2:5 1 CCMT 09T304-DM TF CY71 25 0,30 - 1,00 — 240 | 0,10 - 0,45 - 0,20
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrébka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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— narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

9 cemmoots..

Promien Glebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

Rodzaj
obroébki

Gatunek | Typ ptytki NOz tokarski

CCMT 09T304-DM TF PY91 30 030 — 1,00 — 240 | 0,10 — 0,45 — 0,20
0,40 CCMT 09T304-DS TF CR31 15 0,30 — 1,00 — 3,00 | 0,10 — 0,45 — 0,25
CCMT 09T304-DS TF CB91 25 080 — 1,50 — 4,00 | 0,0 — 0,20 — 025
CCMT 09T308-DL TF CB22 10 040 — 0,80 — 150 | 0,0 — 0,5 — 0,25 S
©
o
CCMT 09T308-DL TF CB32 20 040 — 0,80 — 150 | 0,0 — 0,45 — 0,25 =
£
CCMT 09T308-DL TF CB91 25 040 — 0,80 — 150 | 0,0 — 0,45 — 0,25 S
o
CCMT 09T308-DL TF UC81 10 040 — 0,80 — 150 | 0,10 — 0,45 — 0,25 Py
S
CCMT 09T308-DL TF PZ51 25 040 — 0,80 — 150 | 0,40 — 0,45 — 0,25 N
SCLCRIL1616.09 9
SCLCR/L2020.09 =
CCMT 09T308-DL TF PY81 15 20b. Str. 98 040 — 0,80 — 150 | 0,0 — 0,45 — 0,25
CCMT 09T308-DL TF CB41 15 | A14-16QSCLCR/LO9 | 0,40 — 0,80 — 1,50 | 0,10 — 0,5 — 0,25
A16QSCLCR/L09
CCMT 09T308-DL TF CY7125 | A20QSCLCRILOS | 49 _ 080 — 150 | 0,0 — 0,45 — 0,25
A25RSCLCR/L09
0,80
zob. str. 105
CCMT 09T308-DL TF PY91 30 040 — 0,80 — 150 | 0,10 — 0,45 — 0,25
TF %‘” CCMT 09T308-DM TF CB41 15 050 — 1,20 — 3,00 | 0,0 — 0,20 — 0,30
TF ‘2229] CCMT 09T308-DM TF CB91 25 050 — 1,20 — 3,00 | 0,10 — 0,20 — 0,30
P TH]’(C,BI CCMT 09T308-DM TF UC81 10 050 — 1,20 — 2,00 | 0,0 — 0,20 — 0,30
E CCMT 09T308-DM TF PZ51 25 050 — 1,20 — 3,00 | 0,10 — 0,20 — 0,30
e 2C5|71 CCMT 09T308-DM TF CY71 25 050 — 1,20 — 2,40 | 0,10 — 0,20 — 0,30
TF ?';31 CCMT 09T308-DS TF CR31 15 060 — 1,50 — 3,00 | 0,12 — 0,22 — 0,35
TF gg‘” CCMT 09T308-DS TF CB91 25 1,00 — 2,00 — 4,00 | 0,12 — 025 — 0,35
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow

CCMT 1204...

Rodzaj Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

obrobki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

CCMT 120404-DM TF CB41 15 0,30 - 1,50 - 3,60 | 0,09 - 0,48 - 0,27
CCMT 120404-DM TF CB91 25 0,30 - 1,50 — 3,60 | 0,09 - 0,48 - 0,27
0,40
CCMT 120404-DM TF UC81 10 0,30 - 1,50 — 3,60 | 0,09 — 0,48 — 0,27
"§ CCMT 120404-DM TF CY71 25 0,30 - 1,50 - 3,60 | 0,09 - 0,48 - 0,27
©
Ly CCMT 120408-DM TF CB41 15 0,60 — 2,00 — 3,60 | 0,12 — 0,24 — 0,36
© SCLCR/L2020.12
g CCMT 120408-DM TF CB91 25| SCLCR/L2525.12 | 0,60 — 2,00 — 3,60 | 0,12 — 0,24 — 0,36
% zob. str. 98
N 0,80 CCMT 120408-DM TF CY71 25 060 - 1,50 — 3,00 | 0,12 - 0,24 - 0,36
()
‘S
9 CCMT 120408-DS TF CB91 25 1,20 — 2,50 — 450 | 0,12 — 0,25 — 0,35
ke
CCMT 120408-DS TF CR31 15 060 - 1,50 — 4,00 | 0,12 - 0,22 - 0,35
CCMT 120412-DS TF CB91 25 1,50 — 2,50 — 4,50 | 0,18 — 0,30 — 045
1,20
CCMT 120412-DS TF CR31 15 1,00 - 1,50 — 4,00 | 0,15 — 025 — 0,50
Obrébka precy-  Obrébka wy- M ) ,m Cigzka obrébka * Predko$c¢ skrawania v.: str. 97
2yina Kanczajaca Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna zgrubna
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exible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

Gtebokos$é skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

NOz tokarski

0,20 DCGT 070202-DM TF PZ51 25 030 — 060 — 150 | 0,05 — 0,10 — 0,15
SDJCRIL1212.07
SDJCR/L1616.07
DCGT 070204-DM TF Pz51 25 | SDJCRIL202007 | 05 _ 4060 _ 230 | 006 - 041 — 0,17
zob. str. 99
0,40 [
A10JSDUCR/LO7
DCGT 070204-DM TF PY91 30 |  pioucrGror | 030 — 1,00 — 230 | 0,06 — 041 — 047
A14-16QSDUCR/LO7
zob. str. 106
0,80 DCGT 070208-DM TF PZ51 25 050 — 1,20 — 230 | 010 — 020 — 030

Grupa artykutéw 710

Toczenie z geometrig dodat:

DCGT 11T3...

Promien ‘ Rodzaj ‘ Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
. Gatunek |Typ plytki NOz tokarski
mm obroébki mm mm/
SDJCR/L1212.11
0,20 DCGT 11T302-DM TF Pz51 25 | SDJCRIL1616.41 | 930 _ 960 — 1,50 | 0,08 — 0,0 — 0,15
SDJCR/L2020.11
SDJCR/L2525.11
zob. str. 100
0,40 DCGT 11T304-DM TF PZ51 25 A16QSDUCR/L11 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,45 - 0,23
A16QSDQCR/L11
A20QSDUCR/L11
A20QSDQCR/L11
A25RSDUCR/L11
0,80 DCGT 11T308-DM TF PZ51 25 A32TSDUCR/L11 050 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30
zob. str. 106
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

@ ~ DCGX 0702...

Rodzaj . o . Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

DCGX 070202-AL TF UG31 25 020 - 1,00 — 280 | 005 — 0,10 — 0,15
0,20
DCGX 070202-AL TF PG42 25 | SDJCR/L1212.07 | 020 — 1,00 — 2,80 | 0,05 — 0,0 — 0,15
SDJCR/L1616.07

DCGX 070204-AL TF UG31 25 | SDoCrR202007 1 1 420 — 2580 | 040 — 020 — 030
= - zob. str. 99 40 - 1,20 - 2, 10 - 020 - 0,
'8 0,40 Aluminium
o DCGX 070204-AL TF PG42 25 | AT10JSDUCRILO7 | 640 _ 120 — 280 | 010 — 0,20 — 0,30
o A12KSDUCRI/LO7
g A14-16QSDUCRI/L07
£ DCGX 070208-AL TF UG31 25 Zzob. str.106 040 — 1,20 — 2,80 | 0,10 — 0,20 — 0,30
o
8 0,80
(o))
N TF ;(5;42 DCGX 070208-AL TF PG42 25 0550 — 2,00 — 2,80 | 0,15 — 0,30 — 0,60
(]
'c
[J]
N
<
'—

Grupa artykutow 710

/ DCGX 11T3...

Rodzaj . o . Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
L Gatunek |Typ plytki N6z tokarski
obroébki mm/obr.

-DCGX11T302-ALTFUG31 25 020 - 1,00 - 390 | 005 — 0,10 — 0,15
SDJCR/L1212-11
0.20 SDJCR/L1616.11
-DCGX11T302-ALTF PG4225 | SDJCR/L2020.11 | 0,20 — 1,00 — 3,90 | 005 — 0,0 — 0,15
SDJCR/L2525.11
zob. str. 100
WS DCGxX 11T304-AL TF UG31 25 040 - 120 - 390 | 0,10 - 020 - 0,30
040 | Aluminium = s A16QSDUCRI/L11
-DCGX11T304-ALTF PG4225 | AIBQSDACRALIT | 040 _ 420 - 3,90 | 0,10 - 020 - 0,30
A20QSDUCRI/L11
=TT A20QSDQCR/L11
DCGX11T308-ALTF UG3125 | A25RSDUCRL11 | 050 - 250 — 390 | 0,15 - 0,30 - 0,60
0.80 A32TSDUCR/L11
’ TF PG42 zob. str. 106
Al DCGX 11T308-AL TF PG42 25 050 - 250 - 390 | 0,15 - 0,30 - 0,60
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

DCMT 0702...

Rodzaj ) o . Gtebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek | Typ plytki NOz tokarski

DCMT 070202-DL TF CB41 15 020 — 0,30 — 1,00 | 0,05 — 0,08 — 0,12
DCMT 070202-DL TF CB32 20 020 — 0,30 — 1,00 | 0,05 — 008 — 0,12
DCMT 070202-DL TF CB91 25 020 — 0,30 — 1,20 | 0,05 — 0,08 — 0,10
DCMT 070202-DL TF UC81 10 020 — 0,30 — 1,00 | 0,05 — 0,08 — 0,12 =
©
o
DCMT 070202-DL TF PZ51 25 020 - 030 — 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,12 =
[}
TF PY81 E
0,20 15 ||DCMT 070202-DL TF PY81 15 020 — 0,30 — 1,00 | 0,05 — 0,08 — 0,12 S
o
TF gﬂ DCMT 070202-DL TF CY71 25 020 - 030 — 1,00 | 0,05 — 0,08 — 0,12 Py
c
(]
TF ;g‘” DCMT 070202-DL TF PY91 30 020 — 0,30 — 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,12 N
o
TF CB41 =
Y3l | DCMT 070202-DM TF CB41 15 030 - 060 — 1,50 | 0,05 — 0,40 — 0,15
[ - 2539] DCMT 070202-DM TF CB91 25 030 - 060 — 1,50 | 0,05 - 0,10 — 0,15
TECY71 5o 070202-DM TF CY71 25 020 — 0,40 — 1,50 | 0,08 — 0,40 — 0,15
25 SDJCR/L1212.07
TF CB41 SDJCR/L1616.07
Y3l DCMT 070204-DLTF CB4115 | gpicringpo.07 | 020 — 030 — 150 | 0,08 — 0,42 - 0,15
zob. str. 99
TF 5332 DCMT 070204-DL TF CB32 20 020 - 0,30 — 1,50 | 0,08 — 0,12 — 0,15
A10JSDUCR/LO7
WAL o 070204-DL TF CBO1 25 | AT2KSDUCRILOT | o0 _ o309 _ 150 | 008 — 042 — 0,15
25 A14-16QSDUCR/LO7
TF UC81 zob. str. 106
10 ||DCMT 070204-DL TF UC81 10 020 — 050 — 1,50 | 0,05 — 0,40 — 0,15
.E DCMT 070204-DL TF PZ51 255 020 — 040 — 1,50 | 0,08 — 012 — 0,20
TF ';;8‘ DCMT 070204-DL TF PY81 15 020 - 040 — 1,50 | 0,08 — 012 — 0,20
0,40 TF (2:}71 DCMT 070204-DL TF CY71 25 030 — 050 — 1,50 | 0,08 — 02 — 0,15
TF ;g‘" DCMT 070204-DL TF PY91 30 020 — 0,40 — 1,50 | 0,08 — 012 — 0,20
TF fg‘” DCMT 070204-DM TF CB41 15 030 — 1,00 — 230 | 0,06 — 0,11 — 0,17
TF gg‘” DCMT 070204-DM TF CB91 25 030 - 1,00 — 230 | 0,06 — 0,11 — 017
TH]’(C)BI DCMT 070204-DM TF UC81 10 0,30 - 1,00 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,17
.E DCMT 070204-DM TF PZ51 25 030 — 1,00 — 230 | 0,06 — 0,11 — 0,17
T ‘2:;7' DCMT 070204-DM TF CY71 25 030 — 080 — 200|010 — 012 — 017
0,80 TF%” DCMT 070208-DM TF CY71 25 050 — 1,20 — 230 | 0,10 — 0,20 — 0,30
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

DCMT 11T3...

Rodzaj Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*

obrobki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

TF %‘" DCMT 11T302-DL TF CB41 15 020 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10
i 5332 DCMT 11T302-DL TF CB32 20 020 — 0,30 — 150 | 0,05 — 0,08 — 0,10
T gg‘" DCMT 11T302-DL TF CB91 25 020 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10
S TF ll’gs] DCMT 11T302-DL TF UC81 10 020 — 0,30 - 150 | 0,05 — 0,08 — 0,10
- [
(124
‘= 55‘ DCMT 11T302-DL TF PZ51 25 020 - 0,30 — 150 | 005 — 0,08 - 0,10
()
£
S 0,20 TF ';}8‘ DCMT 11T302-DL TF PY81 15 020 — 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,12
(=]
> TF zcs'” DCMT 11T302-DL TF CY71 25 020 - 0,30 - 150 | 005 — 0,08 - 0,12
'c
[J)
N TF;;‘” DCMT 11T302-DL TF PY91 30 020 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10
L —T SDJCR/L1212.11
DCMT11T302-DMTFCB41 15| SDJCR/L1616.11 | 0,30 - 0,60 — 1,50 | 0,08 — 0,40 — 0,15
SDJCR/L2020.11
WRSEA oo 117302-DM TF cBo1 25| SPICRA2525.41 | 00 o650 _ 450 | 008 — 040 — 015
25 zob. str. 100
TFUCBT) | o7 147302-DM TF UG8 10
- A16QSDUCR/L11 | 0,30 - 0,60 — 1,50 | 0,08 - 0,0 - 0,15
A20QSDUCR/L11
DCMT 11T304-DL TF CB31 05 | A25RSDUCR/L11 | 020 - 040 - 1,50 | 0,08 — 0,42 — 0,20
A32TSDUCR/L11
Tl DCMT 117304-DL TF CB22 10 zob. str. 106 020 - 050 — 1,50 | 0,06 — 0,41 — 0,23
TF CBA1 A16QSDQCR/L11
T3l [DCMT 11T304-DL TF CB4115 |  A20QSDQCR/L11 | 020 - 0,50 — 150 | 0,06 — 0,11 - 0,23
zob. str. 106
50332 DCMT 11T304-DL TF CB32 20 020 - 050 - 1,50 | 0,06 — 011 - 0,23
sl | homT 11T304-DL TF CB91 25 0,20 0,50 1,50 | 0,06 0,11 0,23
25 = il - y - i) il - ’ - ]
CB12
0,40 ] EToll DCMT 11T304-DL TF CB12 30 020 - 050 - 1,50 | 0,06 — 0,41 — 0,23
TF ll’gs] DCMT 11T304-DL TF UC81 10 020 — 050 — 1,50 | 0,06 — 011 - 0,23
55' DCMT 11T304-DL TF PZ51 25 020 — 040 - 150 | 0,08 — 0112 - 0,20
TF ';;8‘ DCMT 11T304-DL TF PY81 15 020 — 040 - 150 | 0,08 — 0112 - 0,20
TF 2C5'” DCMT 11T304-DL TF CY71 25 020 — 040 - 150 | 0,08 — 0112 - 0,20
TF%‘" DCMT 11T304-DL TF PY91 30 020 — 040 - 1,50 | 0,08 — 0112 - 0,20
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrébka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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ToolFaclor

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

Ptytki
% dodatnie

DCMT 11T3...

Grupa artykutéw 710

Rodzaj . o . Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek | Typ plytki NOz tokarski
DCMT 11T304-DM TF CB41 15 0,30 120 - 3,00 | 0,08 — 015 — 0,23
U DCMT 11T304-DM TF CB91 25 0,30 1,20 - 3,00 | 0,08 — 015 — 0,23
DCMT 11T304-DM TF UC81 10 0,30 120 - 3,00 | 0,08 — 015 — 0,23
0,40 DCMT 11T304-DM TF PZ51 25 0,30 1,00 - 3,00 | 0,10 - 015 — 0,23
DCMT 11T304-DM TF CY71 25 0,30 1,00 — 3,00 | 0,10 - 015 — 0,23
DCMT 11T304-DM TF PY91 30 0,30 1,00 - 3,00 | 0,10 - 015 — 0,23
DCMT 11T304-DS TF CR31 15 0,30 1,00 — 3,00 | 0,10 - 015 — 0,25
DCMT 11T308-DL TF CB31 05 040 - 080 - 150 | 010 - 015 — 0,25
DCMT 11T308-DL TF CB22 10 040 - 080 - 1,50 | 0,10 - 015 — 0,25
SDJCR/L1212.11
DCMT 11T308-DL TF CB4115 | gpjcRiL161641 | 040 — 080 — 150 | 0,10 - 0,15 — 0,25
SDJCR/L2020.11
DCMT 11T308-DL TF CB3220 | SDJCR/L2525.11 | g 40 0,80 — 1,50 | 0,10 — 0,45 — 0,25
zob. str. 100
DCMT 11T308-DL TF CB91 25 A16QSDUCR/L11 0,40 080 - 150 | 0,10 - 0,45 - 0,25
A20QSDUCR/L11
DCMT 11T308-DL TF CB1230 | A25RSDUCRL1T | 940 - 0,80 - 1,50 | 0,10 — 0,45 — 0,25
A32TSDUCR/L11
zob. str. 106
DCMT 11T308-DL TF UC81 10 040 - 080 - 150 | 010 - 015 — 025
A16QSDQCR/L11
DCMT 11T308-DL TF PY81 15 | A20QSDQCRIL1 | 549 _ 080 - 1,50 | 0,10 — 0,45 — 0,25
zob. str. 106
0,80 DCMT 11T308-DL TF CY71 25 040 - 080 - 150 | 010 - 015 — 025
DCMT 11T308-DL TF PY91 30 040 - 080 - 150 | 0,10 - 015 — 0,25
DCMT 11T308-DM TF CB41 15 0,30 1,20 — 3,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30
DCMT 11T308-DM TF CB91 25 0,30 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30
DCMT 11T308-DM TF UC81 10 040 — 080 — 1,50 | 0,10 — 015 — 0,25
DCMT 11T308-DM TF PZ51 25 0,50 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30
TF gﬂ DCMT 11T308-DM TF CY71 25 0,50 120 - 3,00 | 0,10 — 0,20 — 0,30
TF gg‘” DCMT 11T308-DS TF CB91 25 100 — 2,00 — 350 | 0,12 — 0,25 — 0,35
TF $5Ra] DCMT 11T308-DS TF CR31 15 0,60 150 — 3,00 | 0,12 - 0,22 — 0,35
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

Toczenie z geometrig doc
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Toczenie z geometria dodat;

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Ptytki
% dodatnie

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

Promien Rodzaj

SnEus | S

SCMT 09T3...

Typ ptytki

SCMT 09T304-DL TF CB32 20

SCMT 09T304-DL TF CB12 30

SCMT 09T308-DL TF CB32 20

SCMT 09T308-DS TF CR31 15

N6z tokarski

Grupa artykutow

Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

0,30 0,50 1,50 | 0,08 - 0,42 - 0,15
0,30 0,50 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15
0,40 0,80 150 | 0,10 - 0,45 - 0,25
0,60 1,50 3,00 | 0,12 - 0,22 - 0,35

Promien Rodzaj

g | e

0,80 m L3 $5R3'|

SCMT 1204...

Typ ptytki

SCMT 120408-DS TF CR31 15

N6z tokarski

0,60

Grupa artykutow 710

1,50

4,00

Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

012 - 022 - 0,35

Rodzaj

obrébki | Gatunek

TCGX 0902... PVD

Typ plytki

N6z tokarski

Grupa artykutow 710

mm

‘ Gtebokos$¢ skrawania a,*

Posuw f,*

mm/obr.

A10K STFCR/L 09
- TF PG42 A12K STFCR/L 09
0,40 Aluminium TCGX 090204-AL TF PG42 25 A16Q STFCRIL 09 0,60 1,50 4,00 | 0,12 - 0,22 - 0,35
zob. str. 107
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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xible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

TCGX 1102...

Gtebokos$é skrawania a,* Posuw f,*

Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski

mm/obr.

TCGX 110202-AL TF UG31 25 0,20 — 1,00 — 3,90 | 0,05 — 0,0 — 0,15
0,20
TCGX 110202-AL TF PG42 25 0,20 — 1,00 — 3,90 | 0,05 — 0,10 — 0,15
TCGX 110204-AL TF UG31 25 | A1OKSTFCRILAT | 949 _ 120 - 390 | 0,10 - 0,20 — 0,30
040 | Atuminium A12K STFCRIL 11
: A16Q STFCRIL 11
TCGX 110204-AL TF PG42 25 20D, sir. 108 040 — 1,20 — 3,90 | 0,0 — 0,20 — 0,30
TCGX 110208-AL TF UG31 25 050 - 2,50 — 3,90 | 0,15 — 0,30 — 0,60
0,80
TF ;(5;42 TCGX 110208-AL TF PG42 25 0,50 — 2,50 — 3,90 | 0,15 — 0,30 — 0,60

Toczenie z geometrig dodaf

Grupa artykutéw 710

TCGX 16T3... PVD

Promien ‘ Rodzaj ‘ Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
. Gatunek | Typ plytki NOz tokarski
i obrébki mm mm/obr.
0,20 TF ;?42 TCGX 16T302-AL TF PG42 25 020 - 1,00 — 490 | 0,056 - 00 - 0,15
A20QSTFCR/L16
0,40 Aluminium TCGX 16T304-AL TF PG42 25 A25RSTFCR/L16 040 - 2,50 - 490 | 0,10 - 0,20 - 0,30
zob. str. 108
0,80 TCGX 16T308-AL TF PG42 25 050 - 2,50 - 490 | 0,15 - 0,30 - 0,60
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow

TCMT 0902...

Rodzaj . o . Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

TF ?g“ TCMT 090204-DM TF CB41 15 0,30 - 1,20 - 230 | 0,06 - 011 - 0,17
A10K STFCR/L 09
TF CB91 A12K STFCR/L 09
25 TCMT 090204-DM TF CB91 25 A16Q STFCRIL 09 0,30 - 1,20 - 230 | 0,06 - 011 - 0,17
zob. str. 107
TFgﬂ TCMT 090204-DM TF CY71 25 0,20 - 1,00 - 230 | 0,10 - 0,12 - 0,17

Grupa artykutow 710

TCMT 1102...

Toczenie z geometria doda

Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
L Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski
obrébki mm/obr.

TF UCB1 TCMT 110202-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 — 0,12
0,20 TCMT 110202-DL TF PY81 15 020 - 030 - 150 | 0,05 — 0,08 — 0,12
TCMT 110202-DM TF CB91 25 030 - 1,20 - 250 | 0,06 - 0,10 - 0,15
TCMT 110204-DL TF UC81 10 020 - 050 - 150 | 0,06 — 0,11 - 0,20
TCMT 110204-DL TF CB32 20 020 - 050 - 150 | 0,06 - 0,11 - 0,20
TCMT 110204-DL TF CB12 30 020 - 050 - 150 | 0,06 - 0,11 - 0,20
TCMT 110204-DL TF PY81 15 020 - 050 - 150 | 0,06 - 0,11 - 0,20
A10K STFCR/L11
A12KSTFCR/L11
TCMT 110204-DM TF CB41 15 A6QSTFCR/L11 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,45 - 0,22
0,40 zob. str. 108
TCMT 110204-DM TF CB91 25 050 - 1,50 - 250 | 0,10 - 0,45 - 0,22
TCMT 110204-DM TF PZ51 25 030 - 1,20 - 300 | 0,10 - 0,45 - 0,22
TCMT 110204-DM TF CY71 25 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,70 - 0,5 - 0,22
TCMT 110204-DS TF CB91 25 060 - 1,50 - 300 | 0,12 - 0,22 - 0,30
TCMT 110204-DS TF CR31 15 0,30 - 1,00 - 250 | 0,70 - 0,45 - 0,22
TCMT 110208-DM TF CB91 25 080 - 1,50 - 300 | 0,70 - 0,5 - 0,25
0,80
TCMT 110208-DM TF CY71 25 050 - 1,50 - 300 | 0,12 - 0,8 - 0,25
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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ine — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

TCMT 16T3...

Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*

obrobki Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski

] TFgglz TCMT 16T304-DL TF CB12 30 020 - 050 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 020
LRSSl - TCMT 16T304-DM TF CB41 15 050 - 1,50 — 3,00 | 0,08 — 0,15 — 0,23
'|5 = ) - ) - ’ ) - ) - )
TF CB91
DYl TCMT 16T304-DM TF CB91 25 0,50 - 1,50 — 3,00 | 0,08 — 0,15 — 0,23
TFUCBT |17 167304-DM TF UC81 10 0,50 - 1,50 — 2,00 | 0,08 — 0,15 — 0,23 °
10 o
0,40 [ = o
.E TCMT 16T304-DM TF PZ51 25 050 - 1,50 - 3,00 | 0,08 - 0,15 — 023 =
(]
£
TF gﬂ TCMT 16T304-DM TF CY71 25 0,30 - 1,50 — 3,00 | 0,10 — 0,45 — 0,23 S
o
- ;g‘" TCMT 16T304-DM TF PY91 30 050 - 1,50 — 3,00 | 0,08 — 015 — 023 Py
TF CR31 A20QSTFCRIL16 S
Rad! A | TCMT 16T304-DS TF CR3115 | A25RSTFCRIL16 | 0,30 — 1,00 — 3,00 | 0,10 - 0,45 — 0,25 N
zob. str. 108 o
TF CB12 =
ETll | TCMT 16T308-DL TF CB12 30 040 - 0,80 - 1,50 | 0,10 — 0,45 — 0,25
i fg‘“ TCMT 16T308-DM TF CB41 15 0,80 - 1,50 — 3,00 | 0,12 — 0,18 — 0,25
- gg‘” TCMT 16T308-DM TF CB91 25 050 - 1,50 — 3,00 | 0,10 — 0,20 — 0,30
0,80 .g TCMT 16T308-DM TF PZ51 25 050 - 1,50 — 3,00 | 0,10 — 020 — 0,30
TF (2:}71 TCMT 16T308-DM TF CY71 25 0,50 - 1,50 — 3,00 | 0,10 — 0,20 — 0,30
i (22291 TCMT 16T308-DS TF CB91 25 1,00 — 2,00 — 4,00 | 0,12 - 025 - 035
i %3] TCMT 16T308-DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 — 4,00 | 0,12 — 0,22 — 0,35
* Predkosc skrawania vc: str. 97 Obrobka precy-  Obrobka wy- ] had Cigzka obrébka

Obrébka srednia Obrdébka zgrubna

zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

VBMT 1103...

Promien Rodzaj . o . Glebokos¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

VBMT 110304-DL TF CB22 10 020 - 0,50 - 150 | 0,06 - 0,41 - 0,20

VBMT 110304-DL TF CB41 15 020 - 050 - 150 | 0,06 - 0,41 - 0,20
SVJBR/L 1010.11

VBMT 110304-DL TF CB3220 | SVJBRL121211 | 959 _ 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,41 — 0,20
SVJBRIL 1616.11

5 zob. str. 101
S VBMT 110304-DL TF CB91 25 020 — 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20
©
o SVVBN 1212 J11
g 0,40 VBMT 110304-DL TF UC81 10 zob. str. 102 020 — 0,50 — 150 | 0,06 — 0,11 — 0,20
()
€
S VBMT 110304-DL TF Pz51 25 | A16QSVQBRILT | q50 _ 950 _ 150 | 0,06 — 0,41 — 0,20
o A16Q SVUBRIL 11
N TF PY81 A20Q SVQBRI/L 11
> 15 ||VBMT 110304-DLTFPY8115 | ao0qSvUBRIL 11 | 020 — 050 — 150 | 006 — 011 — 020
c zob. str. 110
N TFCY71\\ /s 110304-DL TF CY71 25 020 — 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20
[3) 25 = » - tl - ) ’ - ’ - il
i TF PY91

30 ||VBMT 110304-DL TF PY91 30 020 — 0,50 — 150 | 0,06 — 0,11 — 0,20

Grupa artykutow 710

VBMT 1604...

Promien Rodzaj Glebokos$¢ skrawania a,*
obrobki Gatunek |Typ plytki N6z tokarski

mm/obr.

VBMT 160404-DL TF CB31 05 020 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20
VBMT 160404-DL TF CB41 15 020 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20
VBMT 160404-DLTFCB9125 | /oo ooo0qe | 0,20 — 050 — 1,50 | 006 — 0,11 - 0,20
SVJBR/L2525.16
VBMT 160404-DL TF UC81 10 20b. str. 102 020 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,41 - 0,20
0,40
VBMT 160404-DL TF PZ5125 | A25RSVUBR/IL16 | 020 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 - 0,20
A32TSVUBR/L16
TF ';;8‘ VBMT 160404-DL TF PY81 15 zob. str. 110 020 — 040 - 150 | 008 — 012 — 020
TF 2C5'” VBMT 160404-DL TF CY71 25 020 - 0,40 — 1,50 | 0,08 — 0,2 — 0,20
TF;E‘" VBMT 160404-DL TF PY91 30 020 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

VBMT 1604...

Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*

obrobki Gatunek | Typ plytki NOz tokarski

TF %22 VBMT 160404-DL TF CB22 10 020 - 050 — 150 | 0,06 — 0,11 — 0,20
92 /BT 160404-DL TF CB32 20 020 — 050 — 1,50 | 0,06 — 0,11 0,20
20 = ) - ) - ) i - y - )
fg‘“ VBMT 160404-DM TF CB41 15 020 - 0,70 — 2,70 | 0,07 - 014 — 0,20
0,40 VBMT 160404-DM TF CB91 25 020 - 0,70 — 2,70 | 0,07 - 014 — 0,20 5
©
(104
[ T”]’gs' VBMT 160404-DM TF UC81 10 050 - 1,00 — 200 | 0,10 - 015 — 022 =
£
ST\ BMT 160404-DM TF PZ51 25 050 — 1,00 — 2,550 | 0,10 — 015 — 0,22 S
o
TF gﬂ VBMT 160404-DM TF CY71 25 020 — 1,50 — 2,70 | 0,07 — 014 — 020 Py
c
(]
TF (():gal VBMT 160408-DL TF CB31 05 0,40 - 0,80 — 1,50 | 0,10 — 045 — 0,25 N
o
WRSZZ |\ 6T 160408-DL TF CB22 10 040 - 080 - 150 | 0,10 - 015 — 0,25 T
'Io = ) - ) - ) ’ - y - )
TF fg‘” VBMT 160408-DL TF CB41 15 040 - 080 — 150 | 0,10 — 015 — 025
TF .%32 VBMT 160408-DL TF CB32 20 040 - 080 - 1,550 | 0,10 — 015 — 0,25
TF CB91
Yl | VBMT 160408-DLTF CB9125 | o\ ooy oo | 040 — 0,80 — 150 | 010 — 015 - 025
TFuUcsl SVJBRIL2525.16
10 ||VBMT 160408-DL TF UCB1 10 70b. str. 102 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 05 — 0,25
.E VBMT 160408-DL TF PZ51 25 | A25RSVUBR/L16 | 040 - 0,80 - 1,50 | 0,10 — 0,45 — 0,25
A32TSVUBR/L16
0,80 TF ';;8] VBMT 160408-DL TF PY81 15 zob. str. 109 050 — 0,80 — 150 | 0,10 - 0,15 — 030
TF gﬂ VBMT 160408-DL TF CY71 25 050 - 0,80 — 1,50 | 0,10 — 0,45 — 0,30
TF ;%9] VBMT 160408-DL TF PY91 30 040 - 080 - 150 | 0,10 — 05 — 025
TF fg‘” VBMT 160408-DM TF CB41 15 050 - 1,20 — 2,70 | 0,09 - 018 — 0,27
TF gg‘” VBMT 160408-DM TF CB91 25 050 — 1,20 — 2,70 | 0,09 — 018 — 027
EVBMT%MOS-DMTF PZ51 25 0,80 - 1,50 — 3,00 | 0,12 - 018 — 0,25
TF%" VBMT 160408-DM TF CY71 25 050 - 1,50 — 2,50 | 0,09 - 0118 — 0,27
had TF 2559] VBMT 160408-DS TF CB91 25 1,00 - 1,80 — 350 | 0,12 — 0,25 — 0,30
NowoéﬁTF fg‘” VBMT 160412-DM TF CB41 15 070 - 1,50 — 2,70 | 0,12 - 022 — 0,30
TF gg‘” VBMT 160412-DM TF CB91 25 050 — 1,20 — 270 | 0,09 — 018 — 027
120 M TF CB31
853 VBMT 160412-DM TF CB31 05 0,80 — 3,00 — 6,00 | 020 — 035 — 0,60
.~ VF CR31
TR VBMT 160412-DM TF CR31 15 030 — 1,00 — 270 | 0,09 — 018 — 027
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

VCGT 1108...

f Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
Rodza Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski L

obrébki mm/obr.

SVJCR/L1212.11
SVJCR/L1616.11
SVJCR/L2020.11
SVJCR/L2525.11

zob. str. 103
0,40 m .ﬂVCGTﬂOBM-DMTF Pz51 25 A16QSVUCRI/L11 0,30 - 080 - 250 | 0,10 - 015 - 0,25
A20QSVUCR/L11
A16QSVQCR/L11
A20QSVQCR/L11
zob. str. 110

Toczenie z geometria dodat

Grupa artykutow 710

VCGT 1604...

f Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
Rodzaj Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski \—p‘—

obrébki mm/obr.

SVJCR/L2020.16
VCGT 160404-DM TF PZ51 25 SVJCR/L2525.16 0,50 - 1,00 - 250 | 0,10 - 0,45 - 0,22
zob. str. 104
040 | [
A25RSVUCR/L16
TEPYON |\ /oGt 160404-DM TF PY91 30 | A32TSVUCRIL16 050 — 1,00 — 250 | 0,10 — 0,45 - 0,22
30 zob. str. 110
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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jle Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

| Grupa artykutéw 710

VCGX 1103...

Promien Rodzaj . o . Giebokos$¢ skrawania a,* Posuw f.*
obrobki Gatunek |Typ ptytki NOz tokarski

TF g?sl VCGX 110302-AL TF UG31 25 020 - 1,00 - 2,10 | 0,056 - 0,0 - 0,15

SVJCR/L1212.11
SVJCR/L1616.11
VCGX 110302-AL TF PG42 25 SVJCRIL2020.11 020 - 1,00 - 210 | 005 - 0,0 - 0,15

SVJCR/L2525.11

0,20

VCGX 110304-AL TF UG31 25 20b. str. 103 040 - 1,20 — 210 | 0,10 - 0,20 — 0,30
0,40 Aluminium
VCGX 110304-AL TF PG42 25 A16QSVUCR/L11 | 040 - 1,20 — 2,10 | 0,10 — 0,20 — 0,30
A20QSVUCR/L11
TF A16QSVQCR/L11
ey Lp) VCGX 110308-AL TF UG31 25 A20QSVQOR/LA1 | 040 — 1,20 — 210 | 015 — 020 - 030
0,80 TF PG42 zob. str. 110
VCGX110308-ALTF PG42 25 040 — 1,20 — 210 | 0,15 — 0,30 — 0,60

Toczenie z geometrig dodaf

Grupa artykutéw 710

VCGX 1604...

Promien Rodzaj . o . Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*
obrobki Gatunek | Typ ptytki N6z tokarski

mm/obr.

0,20 VCGX 160402-AL TF PG42 25 050 - 2,50 — 3,50 | 0,05 — 0,10 — 0,15
VCGX 160404-AL TF UG31 25 040 — 2,50 — 3,50 | 0,0 — 0,20 — 0,30
0,40 SVJCRIL2020.16
VCGX 160404-AL TF PG42 25 SVJGR/L2525.16 | 020 — 2,50 — 350 | 0,10 - 020 — 0,30
TF UG31 zob. str. 104
Aluminium VCGX160408-ALTF UG31 25 0,50 — 2,50 — 3,50 | 0,15 — 0,30 — 0,60
0,80 A25RSVUCR/L16
L2\ Cox 160408-AL TF PG42 25 A32TSVUCRIL16 | o590 _ 250 — 350 | 0,15 — 0,30 — 0,60
25 zob. str. 110
TF 223] VCGX 160412-AL TF UG31 25 0,50 — 2,00 — 3,50 | 0,15 — 0,40 — 0,60
1,20 TF PG42
VCGX160412-ALTF PG42 25 0,50 — 2,50 — 350 | 0,15 — 0,40 — 0,60
* Predkosc skrawania vc: str. 97 Obrobka precy-  Obrobka wy- ] had Cigzka obrébka

Obrébka srednia Obrdébka zgrubna

zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

A Wymienne ptytki skrawajace - toczenie

| Grupa artykutow 710

VCMT 1103...

Gtebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

mm/obr.

Rodzaj

obrébki Gatunek |Typ ptytki N6z tokarski

SVJCR/L1212.11
VCMT 110304-DM TF CB41 15 SVJCR/L1616.11 0,30 - o080 - 250 0,10 - 0,15 - 0,25
SVJCR/L2020.11
SVJCR/L2525.11
zob. str. 103

VCMT 110304-DM TF CB91 25 0,30 - 0,80 - 250 | 0,10 - 0,45 - 0,25

0,40
A16QSVUCR/L11
A20QSVUCR/L11
A16QSVQCRI/L11

TECYZ) |\ oMT 110304-DM TF CY71 25| A20QSVQCRIL11 030 — 1,00 — 250 | 0,10 — 0,15 — 025
25 zob. str. 110

VCMT 110304-DM TF UC81 10 020 - 050 - 150 | 0,06 - 0,41 - 0,20

Grupa artykutéw 710

VCMT 1604...

Toczenie z geometria dodat;

Rodzaj Glebokos$¢ skrawania a,* Posuw f,*

obrobki Gatunek |Typ plytki N6z tokarski

VCMT 160404-DM TF CB41 15 050 - 1,00 - 250 | 0,10 - 0,15 - 0,22
0,40 VCMT 160404-DM TF CB91 25 050 - 1,00 - 250 | 0,10 - 0,15 - 0,22

SVJCR/L2020.16

SVJCR/L2525.16
VCMT 160404-DM TF UC81 10 20b. str. 104 0,20 - 050 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20

A25RSVUCR/L16
VCMT 160408-DM TF CB41 1 -1 - 2 12 - 18 - 0,2
Cl 60408: C 5 A32TSVUCR/L16 0,80 ,50 ,50 | 0, 0,18 0,25

zob. str. 110
TF CB91
0,80 25 VCMT 160408-DM TF CB91 25 080 - 150 - 250 | 0,12 - 0,18 - 0,25
Y] TF gg?l VCMT 160408-DS TF CB91 25 1,00 - 1,80 — 3,550 | 0,12 - 0,25 — 0,30
Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna CigZka obrbka Predkos¢ skrawania ve: str. 97
zyjna kanczajgca zgrubna
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Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Wymienne ptytki skrawajace - toczenie | T\

VC dla dodatnich wymiennych ptytek skrawajacych

Wytrzymato$¢ na Predkos¢ skrawania v, (m/min)

Materiat . . 0
rozciaganie N/mm TF CB31 05 TF CB4115 TF CB91 25 TF PZ51 25 TFUC8110

St52, C45, 16MnCr5 <750 240 - 300 - 380|220 - 280 - 360|180 - 250 - 320|100 - 220 - 300|220 - 280 - 360

42CrMo4, 1.2080, 1.2312,

1.2343, 1.2379 <1200 160 - 220 - 300 | 140 - 180 - 280|120 - 160 - 220 | 90 - 140 - 180 | 140 - 180 - 280

Stale narzedziowe ulep-

. ) <170050HRC | 70 - 100 - 160| 70 - 90 - 260| 60 - 80 - 140| 50 - 75 - 100| 70 - 90 - 160
szane cieplnie

Wytrzymato$¢ na Predkos¢ skrawania v, (m/min)

Materiat ; i a
rozciaganie N/mm TF PY8115 TF CY7125 TF PY91 30 TF PZ51 25

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510,

1.4301, 1.4305, 1.4310. 1.4541 <750 100 — 160 — 240 | 80 — 140 — 200 | 70 — 120 — 180 | 70 — 140 — 200 =
o
M |1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 100 - 150 — 200| 70 - 120 — 160 | 60 — 100 — 140 | 80 120 180 3
©
T
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80 - 120 — 160 | 50 — 100 — 150 | 50 — 80 - 130| 60 — 95 — 130 g
o
9]
o
. Wytrzymatos$é na Predkos¢ skrawania v, (m/min) N
Materiat . . o
rozciaganie N/'mm? TF CR31 15 =
[
GG15, GG25, GG40 <500 220 - 300 - 400 g
|_

GGG40, GGGB0, GTW-35-04, GTW-45-07 <650 180 - 250 - 350

Wytrzymatos¢ na
rozcigganie N/mm?

Materiat

Stopy aluminium walcowane <500 240 - 800 - 1500
Odlewnicze stopy aluminium -

Stopy automatowe >=1%Pb

Mosigdz, stopy aluminium na bazie otowiu <=1%Pb LY = = U = Bl

Wytrzymatos$¢ na

Materiat rozcigganie N/mm?
Tytan <850 40 - 60 - 80
Inconel <1300 40 - 55 - 75
Predkos¢ skrawania ve: str. 97 Obrébka precy-  Obrobka wy- Obrébka $rednia Obrobka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Toczenie z geometria dodatnia

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

e, N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi
| ' | | ' |

W 7/ 1K
O fi=b
Ptytka/wielkos¢ Wy:(:)zgnie Nr normy v:i,z‘r’:: iR
chtodz.

Sruba CC...09T3...| prawy SCLCR 1616 H09 16 16 100 20 20 95
; ' lewy SCLCL 1616 H09 16 16 100 20 20 95
prawy SCLCR 1616 H09 IK . 16 16 100 25 20 95
lewy SCLCL 1616 HO9 IK . 16 16 100 25 20 95
i prawy z f;=b | SCLCR 1616 H09-F 16 16 100 | 16,8 16 95
@ ? lewy z fi=b | SCLCL 1616 H09-F 16 16 100 | 16,8 16 95
== prawy z f;=b | SCLCR 1616 HO9-F IK | - 16 16 100 25 16 95
lewy z fi=b | SCLCL 1616 HO9-F IK | -« 16 16 100 25 16 95
prawy SCLCR 2020 K09 20 20 125 25 25 95
lewy SCLCL 2020 K09 20 20 125 25 25 95
prawy SCLCR 2020 K09 IK . 20 20 125 25 25 95
lewy SCLCL 2020 K09 IK . 20 20 125 25 25 95

8.
Sruba/ Klucz do $ruby/

wymienna plytka wymienna plytka

skrawajaca skrawajaca

Sruba drazonalplytka Klucz/

Plytka podporowa podporowa $ruba drazona

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-

- | | [m | o= | mm o=_

CC... 09T3...

E100051 [EE]| E100019 [EE]| E100000 [EEE| E100012 [EE| E100029

Grupa artykutéw [Seili

Wykonanie Wewn. | wysoko$¢ | Szerokosé | Dlugosé | Dlugosé | Wymiar |Kat przystawienia

Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielko§¢ | noza tokar- Nr normy dopr.

skiego chiodz.

Sruba CC... 1204... prawy SCLCR 2020 K12 20 20 125 25 25 95
g lewy SCLCL 2020 K12 20 20 125 25 25 95
=z -~ .‘L prawy SCLCR 2020 K12 IK . 20 20 125 30 25 95

ﬁ lewy SCLCL 2020 K12 IK . 20 20 125 30 25 95

prawy SCLCR 2525 M12 25 25 150 25 32 95
lewy SCLCL 2525 M12 25 25 150 25 32 95
prawy SCLCR 2525 M12 IK . 25 25 150 30 32 95
lewy SCLCL 2525 M12 IK . 25 25 150 30 32 95

8.
Srubal Klucz do $ruby/

podporowa $ruba drazona wymlenna. piytka wymlenna. piytka
skrawajaca skrawajaca

O D=

E100033 E100018 [EEEl| E100048 [EE| E100010 [EEE| E100029

Sruba drazonalplytka Klucz/

Plytka podporowa

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra-
wajaca

CC... 1204...
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e — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

N&z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi | T
| ' | | ' |

L : . .. |Wykonanie noza Ll

Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielkos¢ tokarskisgo Nr normy dopr. '8
chiodz. o°
Sruba DC... 0702... prawy SDJCR 1212 K07 12 12 125 15 16 93 g
: ' ﬂ) lewy SDJCL 1212 K07 12 12 125 15 16 93 E
ﬁ prawy SDJCR 1212 K07 IK . 12 12 125 15 16 93 g’,
lewy SDJCL 1212 K07 IK . 12 12 125 15 16 93 N
y prawy z f;=b | SDJCR 1212 K07-F 12 12 125 15 12 93 %
/67 lewy z fi=b SDJCL 1212 KO7-F 12 12 125 15 12 93 g

o prawy z f;=b | SDJCR 1212 K07-F IK . 12 12 125 15 12 93

lewy z f;=b | SDJCL 1212 KO7-F IK . 12 12 125 15 12 93

prawy SDJCR 1616 HO7 16 16 100 18 20 93

lewy SDJCL 1616 HO7 16 16 100 18 20 93

prawy SDJCR 1616 HO7 IK . 16 16 100 27,5 20 93

lewy SDJCL 1616 HO7 IK . 16 16 100 27,5 20 93

prawy z f;=b | SDJCR 1616 HO7-F 16 16 100 16 16 93

lewy z fi=b SDJCL 1616 HO7-F 16 16 100 16 16 93

prawy z f;=b |SDJCR 1616 HO7-F IK . 16 16 100 27,5 16 93

lewy zf;=b | SDJCL 1616 HO7-F IK . 16 16 100 27,5 16 93

prawy SDJCR 2020 K07 20 20 125 20 25 93

lewy SDJCL 2020 K07 20 20 125 20 25 93

prawy SDJCR 2020 K07 IK . 20 20 125 27,5 25 93

lewy SDJCL 2020 K07 IK . 20 20 125 27,5 25 93

8.
Sruba/ Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca ﬂ[

DC... 0702... E100015 E100028 |
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Toczenie z geometria dodatnia

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

ey N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi
| “ | | “ |

. .. |Wykonanie noza Wewn.
Plytkalwielkosé fokarskisgo Nr normy dopr.
chlodz.
Sruba DC... 11T3... prawy SDJCR 1212 J11 12 12 110 20 16 93
' W‘ lewy SDJCL 1212 J11 12 12 110 20 16 93
; i 4 prawy SDJCR 1212 J11 IK . 12 12 110 20 16 93
j lewy SDJCL 1212 J11 IK . 12 12 110 20 16 93
y prawy z f;=b SDJCR 1212 J11-F 12 12 110 15 12 93
/'.7 lewy z fi=b SDJCL 1212 J11-F 12 12 110 15 12 93
' prawy z f;=b | SDJCR 1212 J11-F IK . 12 12 110 20 12 93
lewy zf;=b | SDJCL 1212 J11-F IK . 12 12 110 20 12 93
prawy SDJCR 1616 H11 16 16 100 25 20 93
lewy SDJCL 1616 H11 16 16 100 25 20 93
prawy SDJCR 1616 H11 IK . 16 16 100 32 20 93
lewy SDJCL 1616 H11 IK . 16 16 100 32 20 93
prawy z f;=b SDJCR 1616 H11-F 16 16 100 16 16 93
lewy z fi=b SDJCL 1616 H11-F 16 16 100 16 16 93
prawy z f;=b | SDJCR 1616 H11-F IK . 16 16 100 32 16 93
lewy zf;=b | SDJCL 1616 H11-F IK . 16 16 100 32 16 93
prawy SDJCR 2020 K11 20 20 125 26 25 93
lewy SDJCL 2020 K11 20 20 125 26 25 93
prawy SDJCR 2020 K11 IK . 20 20 125 32 25 93
lewy SDJCL 2020 K11 IK . 20 20 125 32 25 93
prawy SDJCR 2525 M11 25 25 150 30 32 93
lewy SDJCL 2525 M11 25 25 150 30 32 93
prawy SDJCR 2525 M11 IK . 25 25 150 35 32 93
lewy SDJCL 2525 M11 IK . 25 25 150 35 32 93

8..
Srubal Klucz do $ruby/

. . . AL podporowa $ruba drazona wymlenna' piytka wymlenna. plytka
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca
B E— =

SDJC...1212 J11... - - -

Sruba drazonalplytka Klucz/

SDJC...1616 H11...

DC... 11T3... E100012 [EEEl| E100029
SDJC...2020 K11... E100037 E100019 [EE]| E100000 [EE

SDJC...2525 M11...
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e — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

N&z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi | T
| ' | | ' |

L.
.
3
L.
P,

W 7] 1K IK
fi=b
L

810

P . .. |Wykonanie noza Wewn. I(Qtw?errz\iyas -

tytka/wielko$é tokarskiego Nr normy dopr. 'g
chtodz. =]
Sruba P i VB... 1103... prawy SVJBR 1010 J11 10 10 110 20 12 93 _g
, : W lewy SVJBL 1010 J11 10 10 110 20 12 93 g
/°7 J : prawy SVJBR 1010 J11 IK . 10 10 110 20 12 93 ‘g’,
P lewy SVJBL 1010 J11 IK . 10 10 110 20 12 93 z
P o prawy z f;=b SVJBR 1010 J11-F 10 10 110 20 10 93 E
!{/07 __,! lewy z fi=b SVJBL 1010 J11-F 10 10 110 20 10 93 g

prawy z f;=b | SVJBR 1010 J11-F IK . 10 10 110 20 10 93

lewy zfi=b | SVJBL 1010 J11-F IK . 10 10 110 20 10 93

prawy SVJBR 1212 J11 12 12 110 20 16 93

lewy SVJBL 1212 J11 12 12 110 20 16 93

prawy SVJBR 1212 J11 IK . 12 12 110 20 16 93

lewy SVJBL 1212 J11 IK . 12 12 110 20 16 93

prawy z f;=b SVJBR 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93

lewy z fi=b SVJBL 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93

prawy z fi=b | SVJBR 1212 J11-F IK . 12 12 110 20 12 93

lewy zfi=b | SVJBL 1212 J11-F IK . 12 12 110 20 12 93

prawy SVJBR 1616 H11 16 16 100 25 20 93

lewy SVJBL 1616 H11 16 16 100 25 20 93

prawy SVJBR 1616 H11 IK . 16 16 100 35 20 93

lewy SVJBL 1616 H11 IK . 16 16 100 35 20 93

prawy z fi=b SVJBR 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

lewy z fi=b SVJBL 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

prawy z fi=b | SVJBR 1616 H11-F IK . 16 16 100 35 16 93

lewy zfi=b | SVJBL 1616 H11-F IK . 16 16 100 85 16 93

8.
Srubal Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca
T | @ =

E100015 E100028

VB... 1103...
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Toczenie z geometria dodatnia

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

e, N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi
| ' |

I_ 1 =
h é b ﬁ
L | e —

7/ 1K

oz
KN

Grupa artykutéow [Seili
Kat przysta-
wienia

Wykonanie Wewn.
Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielko$¢ | noza tokar- Nr normy dopr.
skiego chiodz.

VB... 1103...
neutralny | SVVBN 1212 J11 12 12 110 22 - 72,5

neutralny | SVVBN 1212 J11 IK 0 12 12 110 22 - 72,5

8.
Sruba/ Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca
tokarskiego wajaca

SVVBN 1212 J11... VB... 1103... E100015 ‘ E100028 |

|— I fl— I
f, b | b
_ L /@ _
L ) ”
K fi=b
LIZJ le_

Wykonanie Wewn.
Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielkos¢ | noza tokar- Nr normy dopr.
skiego chiodz.

| VB...1604... prawy SVJBR 2020 K16 20 20 125 33 25 93
e i lewy SVJBL 2020 K16 20 20 125 33 25 93
k prawy SVJBR 2020 K16 IK . 20 20 125 40 25 93
lewy SVJBL 2020 K16 IK . 20 20 125 40 25 93
prawy SVJBR 2525 M16 25 25 150 39 32 93
lewy SVJBL 2525 M16 25 25 150 39 32 93
prawy SVJBR 2525 M16 IK . 25 25 150 40 32 93
lewy SVJBL 2525 M16 IK . 25 25 150 40 32 93

, 8.

Sruba/ Klucz do Sruby/

Sruba drazonalplytka Klucz/

Plytka podporowa odporowa $ruba drazona
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- F ¥ skrawajaca

(m o= | lum | @=_

E100034 E100019 [EE| E100000 [EE| E100012 [EEE| E100029

wymienna plytka wymienna plytka
skrawajaca

VB... 1604...
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— narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

N&z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi | T
| ' | | ' |

L.
.
3
L.
P,

W 7] 1K IK
fi=b
L

. o Wewn.
Wykonanie noza

Rodzaj noza tokarskiego Plytkalwielkos¢ fokarskibgo Nr normy dopr. 5
chiodz. Ee]
Sruba VC... 1103... prawy SVJCR 1212 J11 12 12 110 20 16 93 T
= lewy SVJCL 1212 J11 12 12 110 20 16 93 E
prawy SVJCR 1212 J11 IK . 12 12 110 20 16 93 ?‘;
/./o lewy SVJCL 1212 J11 IK . 12 12 110 20 16 93 N
4 prawy z f;=b | SVJCR 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93 'g
lewy zfi=b | SVJCL 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93 g

prawy z f;=b | SVJCR 1212 J11-F IK |« 12 12 110 20 12 93

lewy zfi=b | SVJCL 1212 J1-FIK | - 12 12 110 20 12 93

prawy SVJCR 1616 H11 16 16 100 25 20 93

lewy SVJCL 1616 H11 16 16 100 25 20 93

prawy SVJCR 1616 H11 IK . 16 16 100 35 20 93

lewy SVJCL 1616 H11 IK . 16 16 100 35 20 93

prawy z f;=b | SVJCR 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

lewy zfi=b | SVJCL 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93

prawy z f;=b | SVJCR 1616 H11-F IK|  « 16 16 100 35 16 93

lewy z fi=b | SVJCL 1616 H11-F IK |« 16 16 100 35 16 93

prawy SVJCR 2020 K11 20 20 125 32 25 93

lewy SVJCL 2020 K11 20 20 125 32 25 93

prawy SVJCR 2020 K11 IK . 20 20 125 35 25 93

lewy SVJCL 2020 K11 IK . 20 20 125 35 25 93

prawy SVJCR 2525 M11 25 25 150 41 32 93

lewy SVJCL 2525 M11 25 25 150 41 32 93

prawy SVJCR 2525 M11 IK . 25 25 150 40 32 93

lewy SVJCL 2525 M11 IK . 25 25 150 40 32 93

8.
Sruba/ Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca ﬂ[

VC... 1103... E100012 E100028 |
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Toczenie z geometria dodatnia

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

e, N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z ptytkami dodatnimi
| ' |
[ ol = N2
f b éé—— Sé
~ 771K ||<

Grupa artykutow [FEil)

R T W};t::lnkii ;Zia I ng‘;’:‘ Wysoko$é | Szeroko$é | Diugo$é | Dlugosé | Wymiar |Kat przystawienia
chtodz.

Sruba VC... 1604... prawy SVJCR 2020 K16 20 20 125 33 25 93
w lewy SVJCL 2020 K16 20 20 125 33 25 93
— \ prawy SVJCR 2020 K16 IK . 20 20 125 40 25 93
/{/‘7 lewy SVJCL 2020 K16 IK . 20 20 125 40 25 93
prawy SVJCR 2525 M16 25 25 150 40 32 93
lewy SVJCL 2525 M16 25 25 150 40 32 93
prawy SVJCR 2525 M16 IK . 25 25 150 40 32 93
lewy SVJCL 2525 M16 IK . 25 25 150 40 32 93

8.
Srubal Klucz do $ruby/

wymienna plytka wymienna plytka

skrawajaca

Sruba drazonalplytka Klucz/

Plytka podporowa odporowa $ruba drazona
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- F ¥ skrawajaca

(m o= | mm e=_

E100034 E100019 [E&| E100000 [EE| E100012 [EEE| E100029

VC... 1604...
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Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami dodatnimi

Ptytki
% dodatnie

1 ~
,,,,,,,,,,,,, — dm -
— 7 K
Grupa artykutéw [t:741)
Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielkos¢ W’;';:::;:;Z;:ia Nr normy e
Sruba CC... 0602... prawy AO8H SCLCR 06 10 8 100 16 55 95
| lewy AO8H SCLCL 06 10 8 100 16 53 95
prawy A10J SCLCR 06 12 10 110 19 6 95
lewy A10J SCLCL 06 12 10 110 19 6 95
prawy A12K SCLCR 06 16 12 125 23 9 95
lewy A12K SCLCL 06 16 12 125 23 9 95

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

...SCLC...06

wymienna plytka
skrawajaca

[ o

Wymienna plytka skra-
wajaca

8.

Klucz do $ruby/

wymienna plytka
skrawajaca

Sruba/

CC... 0602...

E100015

E100028 |

Rodzaj noza tokarskiego

Sruba

Grupa artykutéw [t:711)

Plythafwiolkodé W!{:z:rasr:i(: ;zia Nenory Diugos¢ | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia
CC... 09T3... prawy A14-16Q SCLCRO09 | 19 16 180 45 9,5 95
lewy A14-16Q SCLCL 09 19 16 180 45 9,5 95
prawy A16Q SCLCR 09 20 16 180 30,5 11 95
lewy A16Q SCLCL 09 20 16 180 30,5 11 95
prawy A20Q SCLCR 09 25 20 180 38 13 95
lewy A20Q SCLCL 09 25 20 180 38 13 95
prawy A25R SCLCR 09 32 25 200 39 17 95
lewy A25R SCLCL 09 32 25 200 39 17 95

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

..SCLC...09

wymienna plytka
skrawajaca

(i

Wymienna plytka skra-
wajaca

8.

Klucz do $ruby/

wymienna plytka
skrawajaca

Sruba/

CC... 09T3...

E100011 k5

E100029 |

ToolFactory

Toczenie z geometria doda
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Toczenie z geometria dodatnia

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami dodatnimi

Ptytki
% dodatnie
|

Grupa artykutéw |11

Plytkawielkosé W{::::::; ;:ia — Dlugosé | Dtugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia
DC... 0702... prawy A10J SDUCR 07 13 10 110 20 7 93
ﬂ) lewy A10J SDUCL 07 13 10 110 20 7 93
prawy A12K SDUCR 07 16 12 125 23 9 93
lewy A12K SDUCL 07 16 12 125 23 9 93
prawy A14-16Q SDUCR 07 20 16 180 41 1 93
lewy A14-16Q SDUCL 07 20 16 180 41 11 93

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

...SDUC...07

8.

Klucz do sruby/

wymienna plytka
skrawajaca

Sruba/
wymienna plytka
skrawajaca

[ oo

E100012

Wymienna plytka skra-
wajaca

DC... 0702... E100028 |

Rodzaj noza tokarskiego

Grupa artykutow 741

Plytkawielkosé W};z::::iz ;:ia — Dlugos¢ | Diugos¢ | Wymiar |Kat przystawienia
prawy A16Q SDUCR 11 20 16 180 29 12,4 93
lewy A16Q SDUCL 11 20 16 180 29 12,4 93
prawy A16Q SDQCR 11 20 16 180 30 1" 107,5
lewy A16Q SDQCL 11 20 16 180 30 11 107,5
prawy A20Q SDUCR 11 25 20 180 31 13 93
lewy A20Q SDUCL 11 25 20 180 31 13 93
prawy A20Q SDQCR 11 25 20 180 32 13 107,5
lewy A20Q SDQCL 11 25 20 180 32 13 107,5
prawy A25R SDUCR 11 32 25 200 38,5 17 93
lewy A25R SDUCL 11 32 25 200 38,5 17 93
prawy A32T SDUCR 11 40 32 300 38,5 22 93
lewy A32T SDUCL 11 40 32 300 38,5 22 93

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

...ShuC...11

Grupa artykutéw 8.

...SDQC...11

Wymienna plytka skra-

wajaca

DC... 11T3...

Srubal
wymienna plytka
skrawajaca

[ o

Klucz do $ruby/
wymienna plytka
skrawajaca

=

E100011 k5

E100012

E100028
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edzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

NGz tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami dodatnimi | T

Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielkos¢ |Wykonanie noza Nr normy

Sruba DC... 0902... prawy A10K STFCR 09 13 10 125 | 225 7 20
| - y' o\ . lewy A10K STFCL 09 13 10 125 | 225 7 90
;o/) : - ﬁ \N prawy A12K STFCR 09 16 12 125 | 225 9 90
- ' lewy A12K STFCL 09 16 12 125 | 225 9 90
prawy A16Q STFCR 09 20 16 180 30 11 90

lewy A16Q STFCL 09 20 16 180 30 11 90

Grupa artykutow -

Sruba/ Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca
T | @ =

E100055 E100078

_ Toczenie z geometria d

...STFC...09 TC... 0902...

| zapisz sie do naszego newslettera!

W naszym bezptatnym newsletterze bedziemy informowaé Cie o naszych
najnowszych produktach, promocjach i wydarzeniach.

https://shop.tool-factory.de/newsletter/

icon by icons8.de
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Toczenie z geometria dodatnia

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami dodatnimi

Ptytki
% dodatnie
|

Ptytka/wielkos¢

DC... 1102...

A\
A

Grupa artykutéw [t711)
Wykonanie noza Dlugosé | Diugosé¢ | Wymiar |Kat przystawienia
tokarskiego Sienry
prawy A10K STFCR 11 13 10 125 22,5 7 90
lewy A10K STFCL 11 13 10 125 22,5 7 90
prawy A12K STFCR 11 17 12 125 22,5 9 91
lewy A12K STFCL 11 17 12 125 22,5 9 91
prawy A16Q STFCR 11 21 16 180 32 1 91
lewy A16Q STFCL 11 21 16 180 32 11 91

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

Wymienna plytka skra-

wajaca

TC... 1102...

Grupa artykutow M

Srubal
wymienna plytka
skrawajaca

[ o

Klucz do Sruby/
wymienna plytka
skrawajaca

E100012

E100028 |

Rodzaj noza tokarskiego

Ptytka/wielko$¢

TC... 16T3...
/" ”‘X\"e‘
/2@._‘1\

Wykonanie noza
tokarskiego

Nr normy

A20Q STFCR 16

Grupa artykutow |11

Diugos¢ | Dlugos¢ | Wymiar | Kat przystawienia

lewy A20Q STFCL 16 25 20 180 32 13 91
prawy A25R STFCR 16 32 25 200 39 16 91
lewy A25R STFCL 16 32 25 200 39 16 91

Wyposazenie dodatkowe do noza

tokarskiego

Wymienna plytka skra-

wajaca

TC... 16T3...

8.

Srubal
wymienna plytka
skrawajaca

[ o

Klucz do sruby/
wymienna plytka
skrawajaca

E100011 k5

E100029 |
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Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

ToolFaclor

ling Tool Solutions:

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami dodatnimi

Ptytki
% dodatnie

7] 1K

Grupa artykutéw 741

Wykonanie noza Diugos¢ | Dlugosé | Wymiar

Kat przysta-

Rodzaj noza tokarskiego Plytkalwielko$é tokarskiego Nr normy wienia
Sruba VB... 1103... prawy A16Q SVQBR 11 21 16 180 31 1 107,5
»W lewy A16Q SVQBL 11 21 16 180 31 11 107,5

prawy A16Q SVUBR 11 21 16 180 28,5 1 93

lewy A16Q SVUBL 11 21 16 180 28,5 11 93
prawy A20Q SVQBR 11 25 20 180 31 13 107,5
lewy A20Q SVQBL 11 25 20 180 31 13 107,5

prawy A20Q SVUBR 11 25 20 180 28,5 13 93

lewy A20Q SVUBL 11 25 20 180 28,5 13 93

8.

Klucz do $ruby/

wymienna plytka
skrawajaca

=

E100028

Srubal
wymienna plytka
skrawajaca

[ o

E100053

Wyposazenie dodatkowe do noza
tokarskiego

Wymienna plytka skra-
wajaca

...SVQB...1
...SVUB...11

VB... 1103...

Wykonanie noza Diugos¢ | Dlugos¢ | Wymiar

tokarskiego

Rodzaj noza tokarskiego Plytka/wielko$¢ Nr normy

Grupa artykutow |71

Kat przystawienia

VB... 1604... prawy A25R SVUBR 16

W lewy A25R SVUBL 16 32 25 200 50 17 93
prawy A32T SVUBR 16 40 32 300 50 22 93
lewy A32T SVUBL 16 40 32 300 50 22 93

8.

Klucz do Sruby/

wymienna plytka
skrawajaca

Srubal
wymienna plytka
skrawajaca

[ o

E100013

Wyposazenie dodatkowe do noza

Wymienna plytka skra-

tokarskiego wajaca

VB... 1604...

E100029 |

Toczenie z geometria doda
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

ey N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z ptytkami dodatnimi
|

820

Dlugosé | Diugosé¢ | Wymiar |Kat przystawienia

Grupa artykutéw

Wykonanie noza
tokarskiego

Plytka/wielkosé Nr normy D

o
I=
(1]
©
o
©
g VC... 1103... prawy A16Q SVQCR 11 21 16 180 32 11 107,5
g W lewy A16Q SVQCL 11 21 16 180 31 11 107,5
a prawy A16Q SVUCR 11 21 16 180 | 285 11 93
N lewy A16Q SVUCL 11 21 16 180 | 285 11 93
'g prawy A20Q SVQCR 11 25 20 180 31 13 107,5
§ lewy A20Q SVQCL 11 25 20 180 31 13 107,5
|—
prawy A20Q SVUCR 11 25 20 180 | 285 13 93
lewy A20Q SVUCL 11 25 20 180 | 285 13 93

Grupa artykutéow 8.
Sruba/ Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka

Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca

mm | @=

E100015 E100028

...SVQC...11 VC... 1103...

...SvucC...11 VC... 1103...

Grupa artykutéw [t711)

f ; Dlugos¢ | Diugos¢ | Wymiar |Kat przystawienia
Rodzaj noza tokarskiego Plytkalwielkosé Wykonanlle fioza Nr normy Dn
tokarskiego

VC... 1604... A25R SVUCR 16

w lewy A25R SVUCL 16 | 32 25 | 200 | 50 17 93

: prawy A32TSVUCR 16 | 40 32 | 300 | 50 22 93

lewy A32T SVUCL 16 40 32 300 50 22 93

8.
Sruba/ Klucz do $ruby/
wymienna plytka wymienna plytka
Wyposazenie dodatkowe do noza Wymienna plytka skra- skrawajaca skrawajaca

tokarskiego wajaca ﬂ[

...8VUC...16 VC... 1604... E100013 E100029 |
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

e, Wyposazenie dodatkowe do ptytek dodatnich

Grupa artykutéw 834
Klucz/ Srubal
wymienna plytka wymienna plytka Plytka podporowa
skrawajaca skrawajaca

Sruba/ Klucz/
plytka podporowa plytka podporowa

Wyposazenie dodatkowe Wymienna plytka

do noza tokarskiego skrawajaca

AO8H...06 - - -

A10J...06 CC... 0602... E100028 E100015 = = =

A12K...06 - - -

Toczenie z geometria dodatnia

SCLC...09 E100012 E100051 E100019 E100000

A14-16Q...09 = = =

A16Q...09 CC... 09T3... E100029 - - -
E100011

A20Q...09 = = =

A25R...09 - - -

SCLC...12 CC... 1204... E100029 E100010 E100033 E100018 E100048

sbJC...07 - _ _

A10J...07 - - -
DC... 0702... E100028 E100015
A12K...07 - - -

A14-16Q...07 - - -

SDJC... 1212 J11 - - -

SDJC... 1616 H11

E100012
SDJC... 2020 K11 E100037 E100019 E100000

SDJC... 2525 M11

DC... 11T3... E100029
A16Q... 11 - - -

A20Q...11 = = —
E100011
A25R...11 - - -

A32T...11 - - -
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

gTool Solutions

Wyposazenie dodatkowe do ptytek dodatnich | T\

Grupa artykutéw 834
Klucz/ Srubal
wymienna plytka wymienna plytka Plytka podporowa
skrawajaca skrawajaca

Sruba/ Klucz/
plytka podporowa plytka podporowa

Wyposazenie dodatkowe Wymienna plytka

do noza tokarskiego skrawajaca

A10K...09 - - -

A12K...09 TC... 0902... E100078 E100055 — — —

A16Q...09 - - -

A10K...11 - - -

A12K... 11 TC... 1102... E100028 E100015 = = =

A16Q...11 - - -

Toczenie z geometria dodatni

A10K...16 - - -

A12K...16 - - -

A16Q...16 TC... 16T3... E100029 E100011 - - -

A20Q...16 = = =

A25R...16 - - -

SVJB...11 - - -
E100015
SVVBN...11 = - -
VB... 1103... E100028
A16Q... 11 - - -
E100053
A20Q...11 = = -

SVJB...K16
E100012 E100034 E100019 E100000
SVJB...M16
VB... 1604... E100029
A25R...16 = = =
E100013
A32T...16 - - -

SvJC...11 E100012 - - —

A16Q...11 VC... 1103... E100028 = = =
E100015

A20Q...11 - - —

SVJC...16 E100012 E100034 E100019 E100000

A25R...16 VC... 1604... E100029 = = =
E100013

A32T...16 - - -

113



ToolFaclory

Culting Too! Solulions

Innowacyjne
dla zapewnienia wydajnej obrobki

skrawaniem

s

Idealnym rozwigzaniem bytoby zaopatrywanie sie
we wszystkie produkty z jednego zrodta i poleganie
na ich dobrej jakosci.

Sprawdz wiec nasze ptytki skrawa-
jace oraz uchwyty tokarskie, fre-
zarskie i wiertarskie.

Nasze uniwersalne narzedzia do
gwintowania to gwarancja bezpie-
czenstwa procesu.
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Culting Tool Solulio

Flexible Line

Wymienne ptytki skrawajace do gwintow
Do gwintow wewnetrznych i zewnetrznych
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw Jj;
X

| Grupa artykutow 760

Ptytka do gwintu
zewnetrznego

metrycznego 60°
0 petnym zarysie

Wielkosé Oznaczenie Geometria Gatunek

1,00 16ER 1.001SO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,70 | 0,14 | 9,525 | 347 | 4,0

1,25 16ER 1.25ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,90 | 0,18 | 9,525 | 3,47 | 4,0

1,50 16ER 1.501SO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,22 | 9,525 | 3,47 | 4,0

16 1,75 16ER 1.75ISO-TC TF PU5125|  TC 1,20 | 1,20 | 0,25 | 9,525 | 3,47 | 4,0

2,00 16ER 2.001SO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,30 | 0,29 | 9,525 | 3,47 | 4,0
3

= zewnetrz- 2,50 16ER 2.501SO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,36 | 9,525 | 3,47 | 4,0

o metryczny 3,00 16ER 3.001SO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,43 | 9,525 | 3,47 | 4,0
5

N 3,50 22ER 3.501SO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,30 | 045 | 12,70 | 4,71 | 50
o
|_

4,00 22ER 4.001SO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,30 | 0,52 | 12,70 | 4,71 | 5,0

22 4,50 22ER 4.501SO-TC TF PU5125|  TC 1,70 | 2,40 | 0,58 | 12,70 | 4,71 | 5,0

5,00 22ER 5.001SO-TC TF PU51 25 1,70 | 2,50 | 0,63 | 12,70 | 4,71 | 50

6,00 22ER 6.001SO-TC TF PU51 25 1,90 | 2,70 | 0,78 | 12,70 | 4,71 | 50

*Jedn. opak. 5 szt.
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— narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

s Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw

el

-dh

Grupa artykutéw 760

Ptytka do gwintu
wewnetrznego

metrycznego 60°
o petnym zarysie

Wielkosé Oznaczenie Geometrie Gatunek

1,00 11IR 1.00ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,70 | 0,07 6,350 | 3,00 | 3,2
1,25 11IR 1.25I1SO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,90 | 0,09 | 6,350 | 3,00 | 3,2
1 1,50 11IR 1.50I1SO-TC TF PU51 25 TC 0,80 | 1,00 | 0,11 |6,350 | 3,00 | 3,2
1,75 11IR 1.75I1SO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,10 | 0,13 | 6,350 | 3,00 | 3,2
2,00 11IR 2.00ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,10 | 0,15 | 6,350 | 3,00 | 3,2 2
2
1,00 16IR 1.00ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,70 | 0,07 | 9,525 | 3,47 | 4,0 =
&
1,25 16IR 1.25ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,90 | 0,09 | 9,525 | 3,47 | 4,0 K
[=
[3]
1,50 16IR 1.50ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,11 | 9,525 | 3,47 | 4,0 §
wewnetrz- =
ny 60° 16 1,75 16IR 1.75ISO-TC TF PU51 25 TC 1,20 | 1,20 | 0,13 | 9,525 | 3,47 | 4,0
metryczny
2,00 16IR 2.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,30 | 0,15 | 9,525 | 3,47 | 4,0
2,50 16IR 2.50ISO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,18 | 9,525 | 3,47 | 4,0
3,00 16IR 3.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,22 [ 9,625 | 3,47 | 4,0
3,50 22IR 3.50ISO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,30 | 0,22 | 12,70 | 4,71 5,0
4,00 22IR 4.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,30 | 0,25 [ 12,70 | 4,71 5,0
22 4,50 22IR 4.50ISO-TC TF PU51 25 TC 1,60 | 2,40 | 0,28 | 12,70 | 4,71 5,0
5,00 22IR 5.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,30 | 0,32 [ 12,70 | 4,71 5,0
6,00 22IR 6.00ISO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,40 | 0,39 | 12,70 | 4,71 5,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Toczenie gwintéw

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw Jj;
X

Wielkosé

0,5-1,5

Ptytka do gwintu

zewnetrznego

metrycznego 60°

O niepetnym zarysie

Oznaczenie

16ER A60-TC TF PU51 25

Geometria

0,80

0,90

0,08

9,525

3,47

4,0

1,75-3,0 |16ER G60-TC TF PU51 25 1,20 | 1,70 | 0,25 | 9,525 | 3,47 | 4,0
*Jedn. opak. 5 szt.
. Grupa artykutéw 760
Ptytka do gwintu pasry
wewnetrznego

metrycznego 60°

O niepetnym zarysie

Wielkosé Skok P Oznaczenie Geometria
[mm]
1 05-15 11IR A60-TC TF PU51 25 TC
wewnetrz-
ny 60° 0,5-1,5 16IR A60-TC TF PU51 25 TC
metryczny 16
1,75-3,0 |16IR G60-TC TF PU51 25 TC

Gatunek

0,80 | 0,90 | 0,08 6,350 | 3,00 | 3,2
0,80 | 0,90 | 0,08 9,525 | 3,47 | 4,0
1,20 | 1,70 | 0,13 | 9,525 | 3,47 | 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Hing Tool Solutions

Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw

Grupa artykutéw 760

Ptytka do gwintu
zewnetrznego
Whitwortha 55°
0 petnym zarysie

Wielkosé Oznaczenie Geometria

19 16ER 19W-TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,17 |9,525| 347 | 4,0
ZOWNGUZNY | ge 16 14 16ER 14W-TC TF PU51 25 TC 1,20 | 1,50 | 0,24 | 9,525 | 3,47 | 4,0
Whitworth

1 16ER 11W-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,30 | 9,525 | 3,47 | 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.

2
. Grupa artykutéw 760 ©
Ptytka do gwintu £
2
wewnetrznego )
. ()
Whitwortha 55° =
H N
o petnym zarysie 8
Wielkos¢ Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek
[mm]
19 16IR 19W-TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,17 | 9,525 | 3,47 | 4,0
Wewnetrzny | - gg 16 14 16IR 14W-TC TF PU51 25 TC g 1,20 | 1,50 | 0,24 | 9,525 | 3,47 | 4,0
Whitwortha
1 16IR 11W-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,30 | 9,525 | 3,47 | 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Toczenie gwintéw

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw J);
X

Ptytka do gwintu
zewnetrznego
Whitwortha 55°

0 niepetnym zarysie

Grupa artykutéw

760

Wielkosé Skok P Oznaczenie Geometria Gatunek
[mm]
‘ 48 - 16 16ER A55-TC TF PU51 25 0,80 | 0,90 | 0,08 |9,525| 3,47 | 4,0
zewnetrzny o
Whitwortha 5 16 T
14-8 16ER G55-TC TF PU51 25 1,20 | 1,70 | 0,21 | 9,525 | 3,47 | 4,0
*Jedn. opak. 5 szt.
| Grupa artykutow 760

wewnetrzny
Whitwortha

55°

Wielkos¢

Skok P

[mm]

Ptytka do gwintu
wewnetrznego
Whitwortha 55°

0 niepetnym zarysie

Oznaczenie Geometria

" 48 - 16 11IR A55-TC TF PU51 25

48 -16 16IR A55-TC TF PU51 25 TC
16

14 -8 16IR G55-TC TF PU51 25

Gatunek

0,80 | 0,90 | 0,08 | 6,350 | 3,00 | 3,2
0,80 | 0,90 | 0,08 9,525 | 3,47 | 4,0
1,20 | 1,70 | 0,21 | 9,525 | 3,47 | 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.
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Hing Tool Solutions

Wymienne ptytki skrawajace do gwintéw

Grupa artykutéw 760

Ptytka do gwintu
zewnetrznego
NPT 60°

Wielkosé Oznaczenie Geometria

115  |16ER 11.5NPT -TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,25 | 9,525 | 3.47 | 4,0
zew:gtT'z“V 60° 16 14 |16ER 14NPT -TC TF PU51 25 TC 1,20 | 1,50 | 0,22 | 9,525 | 3,47 | 4,0
18 |16ER 18NPT-TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,20 | 9,525 | 347 | 4,0

*Jedn. opak. 5 szt.

Grupa artykutéw 760

Ptytka do gwintu
wewnetrznego
NPT 60°

Toczenie gwintow

Oznaczenie Geometrie

115  [16IR 11.5NPT -TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,25 | 9,525 | 347 | 4
wew';‘s;”"y 60° 16 14 |16IR 14NPT -TC TF PU51 25 TC 1,20 | 1,50 | 0,22 | 9,525 | 3,47 | 4
18 |16IR 18NPT -TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,20 |9,525| 347 | 4

*Jedn. opak. 5 szt.
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Zalecenia dotyczace dosuwu dla gwintéw metrycznych 60°

Gwint zewnetrzny
Dosuw catkowity 1,07 1,23 1,84
Liczba dosuwow (nap) 6 6 ‘ 8 ‘ 8 10 12
Przejscie Dosuw na przejscie
1 0,16 0,19 0,17 0,20 0,20 0,20
2 0,15 0,18 0,16 0,19 0,19 0,19
0,14 0,17 0,15 0,18 0,18 0,19
0,13 0,16 0,14 0,16 0,16 0,18
0,11 0,14 0,13 0,16 0,16 0,18
0,08 0,08 0,13 0,14 0,15 0,16
0,11 0,12 0,15 0,16
0,08 0,08 0,14 0,14
0,12 0,13
0,08 0,12
0,11
0,08
Gwint wewnetrzny
Liczba dosuwow (nap) 6 ‘ 6 ‘ 8 ‘ 8 10 12
Przejscie Dosuw na przejscie
0,14 0,17 0,15 0,17 0,17 0,17
0,13 0,16 0,14 0,16 0,16 0,16
0,12 0,15 0,13 0,15 0,15 0,16
0,11 0,13 0,12 0,14 0,15 0,15
0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,15
0,08 0,08 0,11 0,13 0,14 0,14
0,10 0,11 0,13 0,14
0,08 0,08 0,12 0,13
0,11 0,13
0,08 0,11
0,10
0,08
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Zalecenia dotyczace dosuwu dla gwintéw Whitwortha 55°

Gwint zewnetrzny

Skok P [zwdj/cal] “n
Dosuw catkowity “
Liczba dosuwow (nap) 8 ‘ 9

Przejscie Dosuw na przejscie

0,18 0,19 0,22

0,17 0,18 0,21

0,16 0,17 0,20

0,15 0,15 0,18

0,12 0,15 0,18

0,08 0,13 0,16

0,11 0,14

0,08 0,11

0,08

VC dla ptytek do gwintu

Wytrzymato$¢ na rozciaga-

[[s]s]] -]

ling Tool Solutions:

Gwint wewnetrzny

s | B
Dosuw na przejscie

0,18 0,19 0,22
0,17 0,18 0,21
0,16 0,17 0,20
0,15 0,15 0,18
0,12 0,15 0,18
0,08 0,13 0,16
0,11 0,14

0,08 0,11
0,08

Predkos¢ skrawania v. (m/min)

Materiat nie N/mm? TF PUS1 25
St52, C45, 16MnCr5, 42CrMo4, 100Cr6 <850 120 - 150 - 180
1.4305, 1.4301, 1.4571, 1.4034, 1.4435 <750 60 - 100 - 140
GG20, GG40, GTW.45-07, GGG40, GGG60 <650 90 - 130 - 150

tor

Toczenie gwintow
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Toczenie gwintéw

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z wymiennymi ptytkami skrawajacymi

do gwintu l
| ‘ |

N i o= | Y
i b == Sé
L @ _ 771K IK

Grupa artykutéw [R50

Wykonanie noza Wysokos¢ | Szerokos¢ | Dlugosé | Wymiar

tokarskiego

Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielkos¢ Nr normy

N6z tokarski do toczenia zewnetrz- AL 12-3J ER 16 12 12 110 16
nege AL 16-3H ER 16 16 16 100 | 16
prawy AL 20-3K ER 16 20 20 125 | 20

AL 25-3M ER 16 25 25 150 | 25

N6z tokarski do toczenia zewnetrznego z odsadzeniem z wymiennymi ptytkami
skrawajacymi do gwintu z chtodzeniem wewnetrznym

Grupa artykutéw S/l

Wysokosé | Szerokos¢ | Dlugosé | Wymiar

Wewn.
Nr normy dopr.
chtodz.

Wykonanie noza

Rodzaj noza tokarskiego Ptytka/wielkos¢ tokarskiego

N6z tokarski do toczenia zewnetrz-

nego 16 prawy AL 20-3K ER 16-IK . 20 20 125 25
16 prawy AL 25-3M ER 16 25 25 150 30
16 prawy AL 25-3K ER 16-IK . 25 25 150 32

8.

o Sruba do Klucz do
Standardowa Srtbado Podkfadka Klucz do wymiennej plytki | wymiennej plytki
Wyposazenie dodatkowe do noza plytka podporowa plytki podporowej plytki podporowej skrawajace] skrawajacej

tokarskiego
N6z tokarski do toczenia zewnetrznego | / DW @ @ i HD]W @ i

AL 12-3J ER 16

AL 16-3H ER 16
E100057 EEA E100075 [EEE E100073 E100029 E100054 EE5 E100029

AL 20-3KER 16

AL 25-3M ER 16
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ToolFaclory

ling Tool Solutions:

N6z tokarski do toczenia wewnetrznego z wymiennymi ptytkami skrawajacymi

do gwintu

Rodzaj noza tokarskiego

Wykonanie noza

KN\

nego

N6z tokarski do toczenia wewnetrz-

Plytkalwielkosé fokarskisgo Nr normy
S10J STIR 11 12 10 110 6
11 prawy
S12K STIR 11 16 12 125 73
A16Q STIR 16 20 16 180 11,3
A20Q STIR 16 24 20 180 13,4
16 prawy
A25R STIR 16 29 25 200 16,1
A32T STIR 16 39 32 300 21,5

Wyposazenie dodatkowe do noza

tokarskiego

Standardowa
plytka podporowa

Sruba do
plytki podporowej

Podktadka

Klucz do
plytki podporowej

Sruba do
wymiennej plytki
skrawajacej

Grupa artykutow 8.

Klucz do
wymiennej plytki
skrawajacej

Noz tokarski do toczenia wewnetrznego ﬂjw @ @ i HD]W @ i
S10J STIR 11 - - - - E100015 EEE E100028 FEA
S12K STIR 11 = = = = E100015 [EE E100028 [EEA
A16Q STIR 16 - - - -
A20Q STIR 16

E100075 EES) E100029
A25R STIR 16 E100072 E100075 E100073 E100029
A32T STIR 16

_ Toczenie gwintow
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Toczenie gwintéw

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Ptytki podporowe - gwint prawy

E100058 (3°) E100059 (2°) E100060 (1°) Standardowa ptytka podporowa jest wstepnie zamocowana we wszyst-

E100065 E100066 E100067 kich nozach tokarskich i wytaczakach
Skok Skok
[mm] 2° 1° [zwoje/cal]

7
6
5
4 7
8
3 9 025°
-1
2 1
19

0 50 100 150 200
Srednica podziatowa gwintu [mm]

E100058 — E100064 do noza tokarskiego do toczenia gwintu zewnetrznego ER16
E100065 — E100071 do noza tokarskiego do toczenia gwintu wewnetrznego IR16

Ptytka podporowa do gwintu zewnetrznego 836

Kat nominalny plytki podporowej Kat efektywny Wielkos¢ plytki Plytka podporowa
3° 4,5 16 E100058
2° 3,5 16 E100059
1° 2,5 16 E100060
0° 1,5 16 E100057
-1° 0,5 16 E100061
-1,5° 0 16 E100062
-2° -0,5 16 E100063
-3° -1,5 16 E100064
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Ptytki podporowe - gwint lewy (z nozem tokarskim prawym)

[mm] Srednica podziatowa gwintu [mm]
0 100 150 200
0
1
2
-0.25°
3
4
5
6
7
8
-2° -1° Skok
[zwoje/call

E100058 — E100064 do noza tokarskiego do toczenia gwintu zewnetrznego ER16
E100065 — E100071 do noza tokarskiego do toczenia gwintu wewnetrznego IR16

Ptytka podporowa do gwintu wewnetrznego 836

Kat nominalny plytki podporowej Kat efektywny Wielkos¢ plytki Plytka podporowa
3° 4,5 16 E100065
2° 3,5 16 E100066
1° 2,5 16 E100067
0° 1,5 16 E100072
-1° 0,5 16 E100068
-1,5° 0 16 E100069
-2° -0,5 16 E100070
-3° -1,5 16 E100071

Toczenie gwintéw

127



Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

128



loolFactory

Culting Tool Solulio

Flexible Line
Narzedzia z ptytkami wymiennymi

Frezowanie ptaszczyzn i katowe




Frezowanie

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Gtowica frezarska do ptaszczyzn MR145 z chtodzeniem wewnetrznym

Oznaczenie

Grupa artykutéw S

h ‘ Plytka

Glowica nasadzana
MR145Q50-40-5-SNEU12 50 5

22 40
MR145Q63-40-6-SNEU12 63 6
MR145Q80-50-7-SNEU12 80 27 7 SNEU12

50

MR145Q100-50-8-SNEU12 100 32 8
MR145Q125-63-10-SNEU12 125 40 10 63

Grupa artykutow  [t:kh]

Klucz do $ruby

Wyposazenie dodatkowe | Wymienna ptyt- Zakres @ i
do gtowicy ka skrawajaca Srednic

MR145Q...

Oznaczenie ‘ Nr artykutu ‘ Oznaczenie ‘ Nr artykutu

SNEU12 ‘ 50-125 Sruba M5x12 ‘ E100076 ‘ T20 E100049

Wielkos$¢ Torx
T20

Moment dokrecania srub mocujgcych

5,0 Nm
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ling Tool Solulionsi

Wymienna ptytka skrawajaca SNEU

Grupa artykutow [F741)

Pomocnicza

krawedz skra- | Promien Glebokoé(:
Oznaczenie Rodzaj obrobki | Gatunek wajaca skrawania
SNEU 1206ANEN-FL TF CB61 20 010 - 05 — 020
SNEU 1206ANEN-FL TF PB81 25 010 - 015 - 020
SNEU 1206ANEN-FL TF CZ21 20 o e 010 - 05 — 020
SNEU 1206ANEN-FL TF PU61 30 010 - 05 — 020
SNEU 1206ANEN-FM TF CB61 20 B gg"‘ 0,10 — 0,20 — 0,30
SNEU 1206ANEN-FM TF PB81 25 TFose! 010 - 020 - 030
SNEU 1206ANEN-FM TF CZ21 20 o s %2‘ 2,2 0.8 65 0,10 — 0,20 — 0,30
SNEU 1206ANEN-FM TF PU61 30 010 - 020 — 030
SNEU 1206ANSN-FS TF CB61 20 L 020 - 030 - 040
SNEU 1206ANSN-FS TF PB81 25 TFPes1 020 — 0,30 - 0,40
SNEU 1206ANSN-FS TF CZ21 20 — e 020 - 030 — 040
SNEU 1206ANSN-FS TF PU61 30 020 - 030 — 040
SNEU 1206ANFN-AL-TF UG3125 | Aluminium | KB4 010 - 020 - 030

*Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

Stale nierdzewne, Zeliwo
austenityczne / (zel. sferoid., zeliwo
martenzytyczne ciggliwe)

Aluminium i
stopy aluminium

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie N/mm?

= TF PB81 25 180 — 230 - 280 180 — 230 — 280
©
g
%’E TF CZ21 20 FL/IFM/FS 180 — 230 - 280 180 — 230 - 280
% E
:§ = TF PU61 30 180 — 230 — 280|130 — 180 — 250 | 180 — 230 — 280
S
& TF UG31 25 AL 300 — 610 — 1000
Obrdbka precy-  Obrobka wy- Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna

Frezowanie
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MR4S

Gtowica frezarska do ptaszczyzn MR45 z chtodzeniem wewnetrznym

z piyt
podporowa

Oznaczenie

Glowica nasadzana
MR45Q50-40-4-SEET13 50 4

22 40
MR45Q63-40-5-SEET13 63 5
MR45Q80-50-6-SEET13 80 6

32 50 SEET13
MR45Q100-50-7-SEET13 100 7
MR45Q125-63-8-SEET13 125 8

40 63
MR45Q160-63-10-SEET13 160 10

834

Klucz do $ruby

Wyposazenie dodatkowe Wymienna plyt- Zakres @ i

do gtowicy ka skrawajaca Srednic

Oznaczenie Nr artykutu Oznaczenie Nr artykutu

MR45Q... SEET13 50 - 160 Sruba M3,5x12 T15 SEET13SC T15 E100029

Grupa artykutow  [t:k14

Ptytka podporowa Sruba drgzona Klucz do $ruby drgzonej

Frezowanie

Wyposazenie dodatkowe
do gtowicy

Nr artykutu/grupa

E100000

Wielkosé
T20 5,0 Nm
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ling Tool Solulionsi

MRA4S

Wymienna ptytka skrawajaca SEET

Grupa artykutow [FV45

Pomocnicza

krawedz skra- Gll(ebokos.%é
Oznaczenie Rodzaj obrébki | Gatunek wajaca SN
SEET 13T3AGEN-FL TF PB81 25 & 2"28‘ 17 0,10 — 0,15 — 0,20
SEET 13T3AGEN-FL TF PU61 30 17 65 010 — 0,15 — 0,20
SEET 13T3AGEN-FM TF PB81 25 TFPesl 13 0,10 — 0,15 — 0,20
SEET 13T3AGEN-FM TF UC81 10 [ T ‘1’88‘ 15 |00 — 0,20 — 0,30

M 1’2
SEET 13T3AGEN-FM TF PU61 30 [E&1 0,10 - 0,15 - 0,20
SEET 13T3AGSN-FM TF PR71 25 [ TEos 010 — 0,45 — 0,20
SEET 13T3AGSN-FS TF PU61 30 [ had 1.3 65 020 - 0,35 — 045
SEET 13T3AGSN-FSS TF PB81 25 [ (N B 2"28] 0,20 — 0,35 — 045
N TF UG31

SEET 13T3AGFN-AL TF UG31 25 [ Aluminium 25 22 0,15 — 0,25 — 0,30

*Jedn. opak. 10 szt.

Frezowanie

Parametry skrawania

Stale nierdzewne, Zeliwo
austenityczne / sferoid., zeliwo
martenzytyczne ciagliwe)

Aluminium i
stopy aluminium

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie N/mm?

FM/FL 180 - 230 - 280 180 — 230 - 280
TF PB81 25
FSS 160 — 210 — 260 160 — 210 - 260
'g TF UC81 10 FM 185 — 290 - 350
c £
% £ TF PR71 25 FM 180 — 220 - 280
o E
&" FM/FL 180 — 230 — 280 | 130 — 180 — 250 | 180 — 230 — 280
TF PU61 30
FS 160 — 210 — 260 | 140 — 160 — 180 | 160 — 210 — 260
TF UG31 25 AL 250 - 540 - 900

Obrdbka precy-  Obrobka wy- Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Gtowica katowa/frez trzpieniowy MR190

z chtodzeniem wewnetrznym

Oznaczenie
Frez trzpieniowy 90°
MR190A16-145-2-APKT11 16 16 2 145 40
MR190A20-170-2-APKT11 20 20 2
MR190A20-170-3-APKT11 20 20 3
MR190A25-170-2-APKT11 25 25 2 APKT11
MR190A25-170-3-APKT11 25 25 3
MR190A32-170-3-APKT11 32 32 3 170 50 HA
MR190A32-170-4-APKT11 32 32 4
MR190A25-170-2-APKT16 25 25 2
MR190A32-170-2-APKT16 32 32 2 APKT16
MR190A32-170-3-APKT16 32 32 3

@ MR190B16-73-2-APKT11 16 16 2 73 25

g MR190B20-81-2-APKT11 20 20 2 81 .
E’ MR190B20-81-3-APKT11 20 20 3 APKT1

L MR190B25-88-3-APKT11 25 25 3
MR190B25-88-4-APKT11 25 25 4 % % HB
MR190B32-100-5-APKT 11 32 32 5 100 40
MR190B25-88-2-APKT16 25 25 2 88 32
MR190B32-100-3-APKT16 32 32 3 100 40 APKT16
MR190B40-110-4-APKT16 40 32 4 110 50

Grupa artykutow [

Oznaczenie

Glowica katowa nasadzana 90°

MR190Q40-40-4-APKT11 40 16 4

MR190Q40-40-6-APKT11 40 16 6

MR190Q50-40-5-APKT11 50 22 5 APKT11
MR190Q50-40-7-APKT11 50 22 7

MR190Q63-40-6-APKT11 63 22 6 0 Trzpien
MR190Q40-40-4-APKT16 40 16 4 frezarski
MR190Q50-40-5-APKT 16 50 22 5

MR190Q63-40-6-APKT16 63 22 6 APKT16
MR190Q80-50-7-APKT16 80 27 7

MR190Q100-50-7-APKT16 100 32 7 %0
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Gtowica katowa MR190 z chtodzeniem wewnetrznym

Wyposazenie dodatkowe do
glowicy

MR190A16...11

MR190A20...11

MR190A25...11

MR190A32...11

Wymienna
plytka skrawa-
JELE]

APKT11

Zakres
Srednic

‘ Oznaczenie ‘ Nr artykutu/grupa

16 -63 M2,5x5T8

E100015

835

TO8

Klucz

=

‘ Oznaczenie ‘Nrartykululgrupa: 834

E100028

Grupa artykutow  |R:E8

MR190A25...16

MR190A32...16

APKT16

25 M4x8T15

E100014

834

32-100 M4x10T15

E100013

835

T15

E100029

MR190B16...11

MR190B20...11

MR190B25...11

MR190B32...11

APKT11

16 -63 M2,5x5T8

E100015

835

TO8

E100028

MR190B25...16

MR190B32...16

MR190B40...16

APKT16

25 M4x8T15

E100014

834

32-100 M4x10T15

E100013

835

T15

E100029

MR190Q40...11

MR190Q50...11

MR190Q63...11

APKT11

16 -63 M2,5x5T8

E100015

835

TO8

E100028

MR190Q40...16

MR190Q50...16

MR190Q63...16

MR190Q80...16

MR190Q100...16

APKT16

32-100 M4x10T15

E100013

835

T15

E100029

Wielkos$¢ Torx
TO8

Moment dokrecania $rub mocujgcych
1,2 Nm

T12

3,5Nm

aclor

ling Tool Solulionsi

Frezowanie
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Wymienna ptytka skrawajaca APKT

Grupa artykutéw

Pomocnicza

krawedz
Oznaczenie Rodzaj obrobki | Gatunek | skrawajaca

Glebokosé
skrawania

APKT 113504R-FL TF PB81 25 TF 2"28‘ 0,05 — 0,08 — 0,14
APKT 113504R-FL TF PU61 30 0,40 0,05 — 0,08 - 0,14
APKT 113504R-FL TF CY01 40 7 |[FRY 0,05 — 0,08 — 0,14
APKT 113508R-FL TF PB81 25 TF 228‘ 0,05 — 0,08 — 0,14
0,80
APKT 113508R-FL TF PU61 30 0,05 — 0,08 — 0,14
APKT 113504R-FM TF PB81 25 TF 2281 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 113504R-FM TF PU61 30 0,08 — 0,12 - 0,20
APKT 113504R-FM TF PY91 30 TF 3"39‘ 0,40 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 113504R-FM TF CY01 40 TF %01 2,00 9 0,08 — 0,12 — 0,20
[J)
§ APKT 113504R-FM TF PR71 25 TF 2"57‘ 0,08 — 0,12 — 0,20
Q TF PB81
o APKT 113508R-FM TF PB81 25 I 55 0,08 - 0,12 - 0,20
LL
APKT 113508R-FM TF CZ21 20 [EEL TF %2‘ 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 113508R-FM TF PU61 30 0,80 0,08 — 0,12 - 0,20
APKT 113508R-FM TF CY01 40 TF %01 0,08 — 012 — 0,20
APKT 113508R-FM TF PR71 25 TF '2’57‘ 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 113532R-FM TF PU61 30 3,20 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 113516R-FS TF PU61 30 had! 1,60 0,10 — 0,15 — 0,24
APKT 160408R-FM TF PB81 25 TF 2281 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 160408R-FM TF CZ21 20 TF ,%2‘ 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 160408R-FM TF PU61 30 I 2,60 0,80 14 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 160408R-FM TF PY91 30 TF 559‘ 0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 160408R-FM TF PR71 25 [EEL TF 2"57‘ 0,08 — 0,12 — 0,20
Obrdbka precy-  Obrébka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajaca zgrubna

136 **W przypadku ptytek z promieniem naroza 2 2,40 mm nalezy zmodyfikowa¢ korpus.



ine — narzedzia z ptytkami wymiennymi ToolFaclory

ling Tool Solulionsi

Wymienna ptytka skrawajaca APKT
g

Giebokosé
skrawania

Pomocnicza
krawedz Promien

Oznaczenie Rodzaj obrobki | Gatunek | skrawajaca

P APET 160408R-AL TF UG31 25 Aluminium 2,60 0,80 005 — 047 — 0,25
APKT 160412R-FM TF PU61 30 2,60 1,20 14 |0,08 — 0,12 — 0,20
APKT 160432R-FM TF PU61 30 - 3,20* 0,08 - 0,12 — 0,20
APKT 160416R-FS TF PB81 25 T 2"38‘ 0,10 — 0,15 — 0,24
APKT 160416R-FS TF CZ21 20 TF %2‘ 010 — 0,15 — 0,24

DY g 260 1,60 14
APKT 160416R-FS TF PU61 30 0,10 — 0,15 — 0,24
APKT 160416R-FS TF PR7125 [0 TF '2’28‘ 0,10 — 0,15 — 0,24

*Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

Stale nierdzewne, Zeliwo
austenityczne / sferoid., zeliwo
martenzytyczne ciggliwe)

Aluminium i
stopy aluminium

Wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm?

TF PB81 25 160 — 210 — 260 160 — 210 — 260
[0
'
TF CZ21 20 180 — 230 — 280 180 — 220 - 280 g
P 2
IS TF PR71 25 160 — 200 — 260 g
3 L
2 E
= TF PU61 30 160 — 210 — 260 | 140 — 160 — 180 | 160 — 210 — 260
W
£
8 TF PY91 30 140 — 150 — 180
o
TF CYO01 40 110 - 130 - 160
TF UG31 25 250 — 540 — 900
Obrdbka precy-  Obrobka wy- Obrdébka $rednia Obrébka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienna ptytka skrawajgca APMT

N7
1. _
;

Grupa artykutéw

Pomocnicza

. . . | Gilebokosé
krawedz Promien .
Oznaczenie Rodzaj obrébki | Gatunek | skrawajaca skrawania
mm/ostrze
APMT 1135PDER-FM TF PB81 25 [EEl T 2"28‘ 0,10 — 0,15 — 0,20
APMT 1135PDER-FM TF PU61 30 [E&1 1,92 8 0,10 — 0,15 - 0,20
APGT 1135PDFR-AL TF UG31 25 (] | Aluminium | [ ggsl 005 — 0,415 — 0,25
APMT 1604PDER-FM TF PB81 25 [N L 08 0,10 — 0,15 — 0,20
[ 2,00
APMT 1604PDER-FM TF PU61 30 [E&1 0,10 — 0,15 - 0,20
13
APMT 1604PDER-FS TF PU61 30 EE ] 0,12 — 0,18 — 0,25
2,20
APGT 1604PDFR-AL TF UG31 250 | Aluminium | [di gg‘“ 0,05 - 0,15 — 0,25

*Jedn. opak. 10 szt.

Parametry skrawania

Zeliwo
(zel. sferoid., zeliwo
ciggliwe)

Stale nierdzewne,
austenityczne /
martenzytyczne

Aluminium i
stopy aluminium

Frezowanie

Wytrzymato$¢ na rozcigganie N'mm?

§ TF PB81 25 FM 160 — 210 — 260 160 — 210 - 260

EE

EE TF PU61 30 FMIFS 160 — 210 — 260 | 140 — 160 — 180 | 160 — 210 — 260

g

& TF UG31 25 AL 250 — 540 — 900
] ] O

Obrc')bkg precy- Obr'ébke_l wy- Obré[;:\s’/je dnia Obrét%l]' ubna Ciezka obrébka
zyjna kanczajgca zgrubna
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ToolFactory

Frezowanie
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Frezowanie

Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Gtowice katowe/frezy t

* Moga by¢ stosowane do frezowania rowkéw, katowe-
go i frezowania ptaszczyzn oraz wybran, do obrobki
zgrubnej i wykanczajgcej

» Niskie bicie promieniowe i osiowe dzieki wysokiej
precyzji gniazda ptytki i szlifowanym ptytkom

+ Oszczednosci dzieki dwustronnym ptytkom z szescio-
ma krawedziami skrawajacymi

* Wysoka niezawodnos¢ procesu dzieki optymalnemu
chtodzeniu (powietrze/ciecz chtodzgca), optymalnemu

Gtowica katowa/frez trzpieniowy MR290

z chtodzeniem wewnetrznym

odprowadzaniu wioréw i grubym, stabilnym ptytkom
skrawajgcym

Miegkkie skrawanie dzieki dodatniemu kgtowi natarcia

NajwyZzsza jako$¢ powierzchni dzieki szerokiej pomoc-
niczej krawedzi skrawajgcej
Mozliwos¢ zastosowania w szerokim zakresie ma-

teriatéw (stal, stal nierdzewna, aluminium, materiaty
zarowytrzymate)

Oznaczenie
Frez trzpieniowy z plytkami wymiennymi
MR290A20-170-3-WNGX04 20 20 3
MR290A25-170-3-WNGX04 25 25 3

WNGX04
MR290A32-170-4-WNGX04 32 32 4 170 50 HA
MR290A32-25-170-4-WNGX04 32 25 4
MR290A40-170-3-WNGX08 40 32 3 WNGXO08
MR290B20-81-3-WNGX04 20 20 3 81 31
MR290B25-88-3-WNGX04 25 25 3
MR290B25-88-4-WNGX04 25 25 4 8 % WNGX04
MR290B32-100-5-WNGX04 32 32 5 40 e
MR290B32-25-100-5-WNGX04 32 25 5 100 32
MR290B40-100-3-WNGX08 40 32 3 40 WNGX08

Wyposazenie dodatkowe Wymienna plyt-

Zakres $rednic

Grupa artykutow  [:E8

Klucz do $ruby

do gtowicy ka skrawajaca
Oznaczenie Nr artykutu Oznaczenie Nr artykutu
MR290...04 WNGX04 20-63 Sruba M2,5x6 T8 E100087 T08 E100028
MR290...08 WNGX08 50-80 Sruba M4x11 T15 E100088 T15 E100029
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Hing Tool Solutionst

Gtowica katowa MR290 z chtodzeniem wewnetrznym

Grupa artykutéw S5l

Oznaczenie

Glowica katowa/nasadzana

MR290Q40-40-4-WNGX04 40 16 4

MR290Q40-40-6-WNGX04 40 16 6

MR290Q50-40-5-WNGX04 50 22 5 WNGX04
MR290Q50-40-7-WNGX04 50 22 7 40

MR290Q63-40-6-WNGX04 63 22 6 Trzpien
MR290Q50-40-5-WNGX08 50 22 5 frezarski
MR290Q63-40-6-WNGX08 63 22 6

MR290Q80-50-7-WNGX08 80 27 7 WNGX08
MR290Q100-50-9-WNGX08 100 32 9 %

MR290Q125-63-11-WNGX08 125 40 1 63

Wielkos¢ Torx ‘ Moment dokrecania srub mocujgcych

TO8 1,2 Nm

T15 3,5Nm

Zastosowanie gtowicy frezarskiej MR 290 w praktyce

Na YouTube mozna zobaczy¢ naszg gtowice frezarskg MR290 z ptytkami WNGX z szescioma
krawedziami skrawajgcymi w procesie obrobki C45E.

https://www.youtube.com/watch?v=S4qEl-onSLc&t=158s

lor

Frezowanie
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Flexible Line — narzedzia z ptytkami wymiennymi

Wymienna ptytka skrawajaca WNGX

Grupa artykutow

Pomocnicza

krawedz Promier
Oznaczenie Rodzaj obrobki | Gatunek skrawajaca

Glebokos¢
skrawania

TF PB81

WNGX 040304-FM TF PB81 25 0,10 - 0,45 — 0,20

WNGX 040304-FM TF PU61 30

N
(3
o
o
=)
|
£
-
o
|
o
)
=)

08 0,4
WNGX 040304-FM TF CY01 40 TF %0‘ 0,05 — 0,15 — 0,25
WNGX 040304-FM TF PR71 25 T 2P§7‘ 0,05 — 0,15 — 0,25
TF CB61

WNGX 040308-FM TF CB61 20

20
40
WNGX 040308-FM TF PB81 25 T '2’28‘ 0,10 — 0,15 — 0,20
WNGX 040308-FM TF PUB1 30 0,10 — 0,15 — 0,20
04
WNGX 040308-FM TF PY91 30 TF %9‘ 010 — 0,15 — 0,20
[J)
c
S WNGX 040308-FM TF CY01 40 oy |[TEEYOl 010 — 0,15 — 0,20
o
N
o WNGX 040308-FM TF PR71 25 TF ;g” 010 — 0,15 — 0,20
LL
WNGX 080608-FM TF CB61 20 TF gg"‘ 0,10 — 0,15 — 0,20
WNGX 080608-FM TF PB81 25 T ;g’” 0,10 — 0,15 — 0,20
WNGX 080608-FM TF CZ21 20 TF ,%2‘ 038 0,10 — 0,15 — 0,20
WNGX 080608-FM TF PU61 30 0,10 — 0,15 — 0,20
WNGX 080608-FM TF PY91 30 TF gg‘” 0,10 — 0,15 — 0,20
WNGX 080608-FM TF CY01 40 TF %01 13 75  |010 — 0,15 — 0,20
TF PR71

WNGX 080608-FM TF PR71 25

25

WNGX 080608-FS TF CB61 20 TF gg“ 0,10 — 0,20 — 0,30
WNGX 080608-FS TF CZ21 20 TF %2‘ 0,10 — 0,20 — 0,30
WNGX 080608-FS TF PU61 30 012 — 0,18 — 0,25
WNGX 080608-FS TF PR71 25 T ;g” 0,05 — 0,15 — 0,25
*Jedn. opak. 10 szt.

Obrdbka precy-  Obrébka wy- Obrobka $rednia Obrébka zgrubna Cigzka obrébka
zyjna kanczajaca zgrubna
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ling Tool Solutions:

Wymienna ptytka skrawajaca WNGX

Parametry skrawania

Stale nierdzewne, Zeliwo L o
. . . Aluminium i Materiaty Zzarowy-
austenityczne / (zel. sferoid., " Stopy tytanu
T " stopy aluminium trzymate
martenzytyczne zeliwo ciagliwe)
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie N'mm? <10% Si

TF CB61 20 200 - 250 - 300 200 - 250 - 300
TF PB81 25 160 - 210 - 260 160 - 210 - 260
TF CZ21 20 180 - 230 - 280 180 - 220 - 280

TF PU61 30 160 - 210 - 260|130 - 160 - 180|160 - 210 - 260 | 400 - 600 — 800

Predkos¢ skrawania v. (m/min)

TF PY91 30 140 - 150 - 180
TF CY01 40 110 - 130 - 160
TF PR71 25 160 - 200 - 260

Frezowanie
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Flexible Line — narzedzia z ptytkam

Ogdlne Warunki Handlowe

§ 1 Zakres obowigzywania — Ochrona danych

1. Niniejsze Ogélne Warunki Handlowe obowigzujg jako wytgczne warunki dla wszystkich naszych
dostaw i ustug, w tym zwigzanych z nimi porad i udzielanych informaji. Nie uznajemy warunkéw
klienta, ktére s sprzeczne z naszymi warunkami sprzedazy lub odbiegajg od nich, chyba ze w
sposoh jednoznaczny pisemnie udzielimy zgody na ich obowigzywanie.

2. Nasze warunki dostawy obowigzujg rowniez wowczas, gdy mimo posiadanej wiedzy o warunkach
Zamawiajgeego pozostajgcych w sprzecznosci lub odbiegajgcych od naszych, realizujemy dostawe
bez zastrzezen.

3. W odniesieniu do przedsighiorcow w rozumieniu § 310 niemieckiego kodeksu cywilnego (BGB)
majg one réwniei zastosowanie do wszystkich przyszlych stosunkéw handlowych. Ponadto dla
przedsighiorcow wigzgee sg warunki, ktore zostaly jako takie oznaczone.

4. W kontaktach z przedsighiorcami przyjgcie naszych dostaw i uslug jest réwnoznaczne z ak-
ceptacjg wigzgcego charakteru naszych Ogoélnych Warunkow Handlowych. Poza tym wszystkie
uzgodnienia stron odbiegajgce od naszych warunkow lub zawierajgce jakiekolwiek zapewnienia
1 naszej strony, w tym réwniez dodatkowe porozumienia umowne, wymagajg formy pisemnej dla
zachowania swej skutecznosci prawnej.

5. Dane klientow sq przechowywane (zgodnie z §§ 28 i 33 niemieckiej Ustawy o Ochronie Danych
Osobowych, BDSG).

§ 2 Oferty — Zawarcie umowy

1. Zaméwienie ztozone przez klienta stanowi wigigcg oferte. Mozemy przyjgc te oferte w ciggu 14
dni wedtug wlasnego uznania, albo wysytajgc potwierdzenie zaméwienia bgdz wysytajgc zamo-
wione towary.

2. Nasze oferty w stosunkach handlowych z przedsighiorcami sg zawsze niewigigee, o ile z potwier-
dzenia zlecenia nie wynika inaczej. Dodatkowe ustne porozumienia umowne i zapewnienia majg
zastosowanie fylko wiedy, gdy potwierdzimy je na pismie.

§ 3 Ceny — Warunki dostawy i ptatnosci

1. Jesli nie zawarto pisemnego porozumienia cenowego, obowigzujg ceny netto podane w naszych
katalogach i cennikach obowigzujgcych w dniu ztozenia zaméwienia, powigkszone o obowigzujg-
¢y podatek VAT. Katalogi i cenniki mozna obejrze¢ w siedzibie firmy lub zaméwi¢ u nas.

2. W przypadku zaméwieri o wartosci netto 200,00 € lub wyzszej realizujemy na terenie Republiki
Federalnej Niemiec bezptatng dostawg, tgcznie z opakowaniem. Wszystkie pozostate zaméwienia
sg wysytane odpfatnie.

3. 0 ile nie uzgodniono inaczej, nasze faktury sg pfatne bez potrgcen w ciggu 30 dni netto od
daty wystawienia faktury, natomiast w przypadku ptatnoéci przedterminowej w ciggu 8 dni ze
skontem 2%. Czeki i polecenia zaptaty sg przyjmowane przez nas wytgcznie w celu wykonania
zohowigzania; platnos uznaje sig za dokonang dopiero po zaksiggowaniu jej na naszym koncie.

4. klient zalega z platnoscig najpéiniej wiedy, gdy nie dokona jej w ciggu 30 dni od daty wyma-
galnosci i otrzymania faktury lub réwnowainego harmonogramu ptatnoéci. W takim przypadku
jestesmy uprawnieni do naliczenia ustawowych odsetek za zwloke oraz kwoty 10,00 euro za kai-
de wezwanie do zaptaty/monit. Zastrzegamy sobie prawo do udowodnienia w indywidualnych
przypadkach wyzszej szkody spowodowanej opéinieniem.

5. Upusty, przyznane rabaty lub terminy patnosci mogg nie zosta¢ udzielone, jesli klient zalega
1 zupruiq za poprzednie dostawy lub jesli zostafo wszczgte postepowanie upadfosciowe. W ta-
kich przypadkach jestesmy uprawnieni do natychmiastowego postawienia w stan wymagalnoéci
wszystkich zaleglych naleznosci wynikajgeych z faktur, w tym kwot z fakiur odroczonych. W
takich przypadkach zaméwione towary bedg dostarczane wyfgeznie za zaptatg gotowka.

Prawo do potrgcenia przystuguje klientowi tylko wiedy, gdy jego roszczenia wzajemne zostaty
prawomocnie stwierdzone, sg bezsporne lub zostaly przez nas uznane. klientowi przystuguje pra-
wo zatrzymania tylko w przypadku roszczer wzajemnych wynikajgcych z tego samego stosunku
umownego.

. Latowary zwrécone do nas jestesmy uprawnieni do potrgcenia zryczattowanej kwoty w wysokosci
20% wartosci towaru jako wkiad w poniesione koszta. PRZYIMUJEMY WYLACZNIE NARZEDZIA W
IDEALNYM STANIE, BEZ OZNAKOWANIA LUB TYLKO Z oryginalnym oznaczeniem Tool Factory.
Narzedzia specjalne i artykuly z oznaczeniami specyficznymi dla klienta nie podlegajg wymianie.
JESLIWINE ZA PRZESYKE ZWROTNA PONOSI Tool Factory, zwrot jest bezptatny dla klienta. Zwro-
towi podlegajg wylgcznie narzedzia dostarczone w ciggu ostatnich 6 miesiecy.

§ 4 Czas dostawy - Odbior towaru

1. Okresy i terminy dostawy sg wigzgce tylko pod warunkiem, ze zostaty one wyraznie uzgodnione
na pismie

2. W uzasadnionych przypadkach, a w szczegélnosci w przypadku duzych zleceri, mozemy dokony-
wac dostaw czesciowych w zakresie akceptowalnym i nieobcigzajgeym klienta.

o

~

3. Dopoki klient zalega ze zobowigzaniem wobec nas, nasze zohowigzanie do dostawy jest wstrzy-
mane.

4. Termin dostawy uwaia sig za dotrzymany z naszej strony, jesli przedmiot dostawy zostat wystany
do klienta przed jego uplywem. Termin ten ulega odpowiedniemu przedtuzeniv w przypadku
dziofari w ramach zbiorowych spordw pracowniczych, w szczegélnosci strajkéw i lokautow, jok
réwnie w przypadku wystgpienia nieprzewidzianych przeszkod, na kiére nie mamy wliylywu,
o ile przeszkody te w sposéb udokumentowany majg znaczgcy wptyw na dostawe przedmiotu
dostawy. Obowigzuje fo réwniei w przypadku, gdy wyzej wymienione okolicznosci wystgpig u
naszych podwykonawcow. Nie ponosimy odpowie!zivu’ﬁloéci za wyiej wymienione okolicznosd,

nawet jesli wystgpig one w trakcie juz istiejgcego opoznienia. O poczgtku i koficu takich prze-
szkod klient zostanie poinformowany w mozliwie najszybszym czasie. Jezeli dostawa lub wyko-
nanie stanie sig niemozliwe lub bezzasadne wskutek wyzej wymienionych okolicznosci, jestesmy
zwolnieni z obowigzku dostawy.

5. Jeieli z przyczyn legcych po naszej sironie nie wywigiemy sig ze zobowigzari wobec przed-
sighiorcow, odszkodowanie za zwloke jest ograniczone do 1% za kazdy pefny tydzien zwloki i
maksymalnie do 15% catkowitej wartosci dostawy. Dalsze roszczenia wynikajgce z opoznienia w
dostawie sg rozstrzygane wylgcznie zgodnie z § 8 niniejszych warunkow.

6. Jezeli nie dotrzymamy uzgodnionego terminu dostawy, a klient wyznaczy nam - z uwzglednie-
niem ustawowych wyjgtkow - odpowiedni dodatkowy termin na jej wykonanie i jezeli fermin ten
takie nie zostanie dotrzymany, klient bedzie miat prawo odstgpic od umowy w ramach przepiséw
ustawowych. Dalsze roszczenia wynikajgce z opdznienia w dostawie sg rozstrzygane wylgcznie
zgodnie z § 8 niniejszych warunkow.

7. Jeeli klient nie wywigzuje sig z obowigzku odbioru lub narusza inne ohowigzki w zakresie wspét-
dziotania, mozemy zaigda¢ odszkodowania za poniesione przez nas szkody, w tym wszelkie
dodatkowe koszty. W tym przypadku ryzyko przypadkowej utraty lub przypadkowego pogor-
szenia stanu przedmiotu sprzedaiy przechodzi na klienta rowniez w momencie, w ktorym klient
pozostaje w zwloce z odbiorem.

8. Jeeli klient nie przyjmie zaméwionego towaru pomimo wyznaczenia ferminu dodatkowego,
mozemy, bez obowigzku przedstawiania specjalnego dowodu, Zgda¢ odszkodowania za niewyko-
nanie zohowigzania w wysokosci 20% wartosci nieprzyjetego towaru, jak rowniez poniesionych
kosztow wysytki, powigkszonych o naleiny podatek VAT. Zardwno klient, jak i my zastrzegamy
sol:iil((e pI:uwo do udowodnienia nizszego lub wyiszego odszkodowania w indywidualnych przy-
padkach.

§ 5 Przejscie ryzyka - Wysytka
1. Towary sg w kazdym przypadku dostarczane lub wysytane na ryzyko klienta. 0 ile nie uzgodnio-
no inaczej, wyhor drogi wysytki oraz sposéh transportu odbywa sie wedtug naszego uznania. W

pozostatych przypadkach ryzyko przechodzi na klienta z chwilg przekazania towaru spedytorowi
lub przewoznikowi, najpozniej jednak z chwilg opuszczenia przez towar naszego magazynu.

2. Jeieli wysylka ulega opoznieniu wskutek okolicznoci lezgeych po sironie lienta, to ryzyko prze-
chodzi na niego juz z chwilg powiadomienia o gotowosci do wysytki.

3. Obowigzkiem klienta jest odebranie przedmiotu dostawy nawet w przypadku, gdy wykazuie on
nieistotne wady, bez uszczerbku dla wykonywania przez niego swoich dalszych praw zgodnie
187

§ 6 Zastrzezenie prawa wtasnosci

1. Zostrzegamy sobie prawo wiasnosci do dostarczonego towaru do momentu uregulowania wszyst-
kich roszczen wynikajgcych ze stosunkow handlowych z klientem.

2. Jeieli wartoé¢ istniejgcych zabezpieczen przekracza wartos¢ wierzytelnoici, ktore majg by¢ zo-
hezpieczone tgcznie o wiecej niz 20 %, o jestesmy zobowigzani do ich wydania na Zgdanie klienta
wedlug naszego uznania.

3. klient ma obowigzek niezwlocznie powiadomic nas na piémie w przypadku zajecia zastrzezonego
towaru lub innych $rodkach egzekucyjnych osob trzecich oraz poinformowa¢ wierzyciela zajmu-
jacego towar o istniejgcym zastrzezeniu wlasnosci.

4. W przypadku postepowania klienta niezgodnego z umowg, w szczegélnosci w przypadku zwlo-
ki w Jylutnoéci, jestesmy uprawnieni do odebrania przedmiotu sprzedazy. Odebranie przez nas
przedmiotu sprzedazy nie stanowi odstgpienia od umowy, chyba ze wyraznie oéwiadczylismy
to na pismie lub do umowy majg zastosowanie bezwzglednie obowigzujgce przepisy ustawy o
kredycie konsumenckim. Zajecie przez nas przedmiotu sprzedazy jest zawsze rownoznaczne z
odstgpieniem od umowy. Mozemy wykorzysta¢ towary odebrane przedsighiorcom do sprzedazy
ich na wolnym rynku po najlepszej moliwej cenie, na poczet ceny zakupu, jesli ostrzeglismy,
ie zrohimy fo w rozsgdnym terminie. Po otlebruniu przedmiotu sprzedazy mamy prawo nim
rozporzgdzac. Wplywy z ich sprzedazy sq zaliczane na poczet zobowigzan klienta - po potrgceniu
uzasadnionych kosziow sprzedaiy, wynoszgeych z reguly 10% wartosci towaru.

5. Jeieli jestesmy uprawnieni do odbioru towaru, klient ma obowigzek umozlii¢ jednemu z na-
szych pracownikéw przeprowadzenie inwentaryzacji zasirzezonego towaru.

§ 7 Odpowiedzialnos¢ za wady fizyczne rzeczy

1. Za wady fizyczne rzeczy odpowiadamy w nastepujgcy sposéh: wszystkie czgéci, ktore w ciggu
okresu przedawnienia wykazg wade fizyczng, zoslung wedtug naszego uznania bezptatnie na-
prawione, wymienione lub dostarczone ponownie, pod warunkiem, ze przyczyna wady istniata
juz w momencie przejscia ryzyka.

2. 0 wszelkich wadach fizycznych klient powinien niezwlocznie powiadomic nas na piémie.

3. W przypadku zawiadomienia o wadach, klient moze wstrzymac ptatnoéci w zakresie proporcjonal-
nym do zaistniatych wad. klient moze wstrzymaé ptatnosci tylko w przypadku reklamaji, ktorej
zasadnos¢ nie budzi zadnej wotpliwosci. Jesli zgtoszenie wad byto nieuzasadnione, mamy prawo
do dochodzenia zwrotu swoich wydatkéw przez klienta.

4. Nalezy najpierw zapewni¢ nam mozliwos¢ ponownego wykonania zobowigzania w rozsgdnym
terminie.

5. Jezeli ponowne wykonanie zobowigzania nie powiedzie sig, klient moze - bez uszczerbku dla
ewentualnych roszczen odszkodowawczych zgodnie z § 8 odstgpic od umowy lub zmniejszy¢
wynagrodzenie.
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. Roszczenia z tytutu wad nie przystugujg jedynie w przypadku nieznacznego odchylenia od
uzgodnionej jakosci, w przypadku jedynie nieznacznego pogorszenia uzytecznosci, w przypadku
naturalnego zuiycia lub w przypadku szkody, ktéra wysiqp#u po przeniesieniu ryzyka w wyniky
niewlasciwego lub niedbatego uzytkowania, nieodpowiednich érodkéw eksploatacyjnych lub w
wyniku szczegdlnych wptywow zewngtrznych, kiére nie sg przewidziane w umowie. W przypadku
wprowadzenia zmian na towarze przez klienta lub osoby trzecie, nie przyslugujg zadne roszcze-
nia z tytutu wad tych towaréw i wynikajgcych z tego konsekwencji.

7. Wyklucza sig roszezenia klienta z tytutu naktadéw poniesionych wskutek ponownego wykonania
zohowigzania, a zwlaszcza kosztow transportu, podrozy, robocizny i materiatéw, o ile koszty te
wzrosng na skutek pozniejszego przeniesienia przedmiotu dostawy do innej lokalizacji niz do
siedziby klienta, chyba e takie przeniesienie odpowiada uzytkowaniu zgodnemu z przezna-
czeniem.

§ 8 Inne roszczenia z tytutlu odszkodowan

1. Roszczenia o odszkodowanie i zwrot kosztéw klienta (zwane dalej roszczeniami odszkodowaw-
czymi), niezaleznie od podstawy prawnej, w szczegélnosci z tytutu naruszenia obowigzkow wyni-
kajgcych ze zobowigzar umownych oraz z czyndw niedozwolonych, sg wykluczone.

2. Jednakie roszczenie o odszkodowanie z tytuly naruszenia istotnych zobowigzari umownych

ograniczone jest do typowych dla umowy, bedgcych do przewidzenia szkéd, chyba ze chodzi o
umyélne lub razgce niedbalstwo lub odpowiedzialnoéc za utrate zycia, ciata lub zdrowia. Zmiana

cigzaru dowodu na niekorzys¢ klienta nie jest zwigzana z powyzszymi warunkami.

3. O ile klientowi przystugujq roszczenia odszkodowawcze na podstawie niniejszego §, ulegajg one
przedawnieniu z uplywem okresu przedawnienia roszczen za wady fizyczne zgodnie z § 7 ust. 2.
W przypadku roszczeri odszkodowawczych na podstawie ustawy o odpowiedzialnosci za produkt
obowigzujg ustawowe przepisy dotyczgce przedawnienia.

§ 9 Miejsce wykonania swiadczenia i wlasciwos¢ miej-

scowa sadu

1. Nawet jesli wysytamy towary do klienta, miejscem wykonania $wiadczenia pozostaje siedziba
naszej firmy.

2. Jezeli klient jest przedsighiorcg, sgdem wasciwym dla rozpatrywania sporéw wynikajgeych z
niniejszej umowy jest sgd wiasciwy dla miejsca siedziby naszej firmy lub sqd whasciwy dla miejsca
siedziby klienta, wedle naszego wyboru
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