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Poprzez nazwe naszej firmy ,TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH* pragniemy
da¢ wyraz temu, ze nie tylko dostarczamy narzedzia, ale takze znajdujemy efektywne
rozwigzania w zakresie obrobki skrawaniem dla Twojej produkgiji.

Dzieki ponad 25-letniemu doswiadczeniu w branzy narzedziowej oraz partnerskiej wspot-
pracy z firmami specjalistycznymi jesteSmy cenionym dostawcg dla naszych klientéw.

Co napedza nas do dziatania

Filozofia naszej firmy obejmuje przede wszystkim dgzenie do ciggtego doskonalenia.
Dotyczy to dalszego rozwoju naszych produktéw, ustug i pracownikow. Wierzymy, ze
tylko w ten spos6b mozemy sprosta¢ stale rosngcym wymaganiom branzy, z ktérymi
mierzg sie nasi klienci.

Dzieki cigglemu rozwojowi haszego przedsiebiorstwa i oferty produktow stalismy sie jed-
nym z wiodgcych dostawcow narzedzi do wiercenia i frezowania. Nasze produkty sg
stosowane przez znane krajowe i miedzynarodowe firmy z branzy lotniczej i kosmicznej,
motoryzacyjnej oraz technologii medycznych.

Dostarczamy wysokiej jakosci narzedzia precyzyjne wykonane z wysokowydajnych i
trwatych materiatéw skrawajgcych.

Nowe technologie obrdbki i opracowywanie strategii obrébki nowoczesnych materiatow,
takich jak stopy tytanu i niklu oraz materiaty z witékien weglowych, nalezg do kluczowych
kompetencji naszej codziennej dziatalno$ci.

Nie tylko dostawca, ale przede wszystkim partner

Z myslg o Twych potrzebach zwigzanych z nietypowg obrobkg skrawaniem oferujemy
opracowanie nieszablonowych indywidualnych rozwigzan oraz kompetentne doradztwo
ekspertow we wszystkich aspektach obrobki skrawaniem.

Dzieki bogatemu zapleczu magazynowemu i nowoczesnemu systemowi zarzgadzania
magazynem jestesmy w stanie wysta¢ towary na czas jeszcze tego samego dnia, gwa-
rantujgc tym samym dostawe nastepnego dnia na terenie catych Niemiec.

Dzieki temu TOOL FACTORY jest niezawodnym partnerem w zakresie realizacji wszyst-
kich zadan produkcyjnych.
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Potrzebujesz precyzyjnych narzedzi w krotkim ¢z

W naszym sklepie internetowym mozesz zamoéwic
22 000 narzedzi precyzyjnych przez cata dobe!

Zarejestruj sie juz teraz:
shop.tool-factory.de

=

550

Wszystkie ceny podane sg w euro za sztuke i nalezy do nich doliczyé
podatek VAT. Obowigzujg nasze ogolne warunki handlowe.

Katalog 2023 | © 2022 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH
| Zastrzegamy mozliwos¢ zmian i bteddéw.
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Obrébka uniwersalna
Obrébka zgrubna
Narzedzia wielofunkcyjne | Frezy do gratowania i fazowania | Pogtebiacze stozkowe | Frezy
éwiercokragte
Gratowniki czotowo-wsteczne petnoweglikowe
Frezy petnoweglikowe do grawerowania
Frezy petnoweglikowe do rowkow teowych
Frezy petnoweglikowe katowe

HSS - Line — frezy PM i HSS
Nawiertaki HSS
Frezy trzpieniowe PM
Frezy trzpieniowe HSS
Frezy HSS do obrébki zgrubnej
Frezy ksztattowe HSS

Rotary Line - pilniki obrotowe z weglika spiekanego
Jak dobra¢ odpowiednie uzebienie do rodzaju materiatu
Zalecenia dotyczace stosowania i wskazowki bezpieczehAstwa
Ksztatty standardowe
Ksztatty specjalne
Spis numeréw artykutow

Ogdlne warunki handlowe (OWH)

Warunkowo
odpowiednie

‘ Nieodpowiednie

Klasa materiatu ‘ Odpowiednie ‘

Stale

INOX

Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy specjalne i stopy tytanu

I RN E N

FeERE=E

Materiaty twarde

6
18

21
22
50
52

53
54
63/74
72
76

103
104

115
116

119

120
151

157

162
163
165
166

169
170
172
182
202
212

223
224
226
228
242
248

250

clor

y




Narzedzia monolityczne 2023

Przeglad artykutéw
Artykut | Nazwa VZVZ‘:':;SO' Srt::_
Drilling Line
31100 |Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 3xD M . 22
N
— e Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 3xD, z . IE‘ -
S E— 31200 ; 24
—_— chtodzeniem wewnetrznym :'.“;
51100 |Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 5xD M . 26
Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 5xD, z . IE‘ -
51200 ; 28
chtodzeniem wewnetrznym :'.“;
Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 7xD, z - M .
71200 ; 32
chtodzeniem wewnetrznym
Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 12xD, z . M -
120200 ; 34
chtodzeniem wewnetrznym :'f;
Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 20xD, - IEI .
200200 . 36
z chfodzeniem wewnetrznym
Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 25xD, . M .
250200 . 37
z chtodzeniem wewnetrznym
Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 30xD, M -
300200 . 38
z chtodzeniem wewnetrznym
Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 40xD, - M .
400200 . 39
z chtodzeniem wewnetrznym
Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC M -
41100 40
4xD N
Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC - M .
70100 |7° 41
N
Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC . M -
81200 ; 42
8xD, z chtodzeniem wewnetrznym
Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC - M .
150200 . 43
15xD, z chtodzeniem wewnetrznym
» |
Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe do obrobki M
31000 INOX 3xD -. 44
= - Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe do obrobki M
m 31300 INOX 3xD, z chtodzeniem wewnetrznym . - 46
Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe do obrébki IE‘
51300 INOX 5xD, z chtodzeniem wewnetrznym - . 48
= Z2 | 50101 |Nawiertaki petnoweglikowe NC 90° EME 50
peroes - s
Nawiertaki precyzyjne petnoweglikowe - M .
Z2 50103 = 50
NC 100 CNslA
—— B v K
m Z2 50102 |Nawiertaki petnoweglikowe NC 120° - 51
m
72 50100 |Nawiertaki petnoweglikowe NC 142° -. 51
penoves — NS®
Rozwiertaki petnoweglikowe do . M
z3 | 50000 ﬁ 52

uszkodzonych gwintownikow

NIfS]
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Zastoso- | Stro-
Artykut | Nazwa wanie na
Professional Line
Frezy trzpieniowe petnowe-
z4 | 36380 | ) ePienioWe pemows I ”[Eﬁ Typ N .. 54
glikowe do obrébki HPC i S
74 35380 Frezy trzpieniowe petnowe- V = | |HHHH Tvo N . M- 54
glikowe do obrébki HPC [ ] ﬁ P
Frezy trzpieniowe petnowe- [ | . M .
Z4 | 35381 | giikowe do obrobki HPC W e N 5 |
Frezy trzpieniowe petnowe- . IEI -
Z4 36382 : bk I I * 1 Typ N 56
% 2 yp =~
glikowe do obrobki HPC ﬁ
Frezy trzpieniowe petnowe- [ | . M .

Z4 | 35382 |jiiowe do obrobki HPC [ ] *|[H weN 3 56
=3 Frezy trzpieniowe petnowe- [ I} . IEI -
—— N Z4 || 35402 giikowe do obrébki HPC [ ] * |2 N 7

=1
Frezy torusowe petnowegli- b . M .

Z4 ] 35384 liowe do obrobki HPC l l || e N g |
‘ Frezy promieniowe petno- U W . M -
—— 74| 35582 : S be 2| o N — & 5

weglikowe do obrébki HPC ﬁ
Frezy trzpieniowe petnowe- 7 + ! . M .
Z4 | 30382 |gjikowe do obrébki MTC l ] % ﬁ |yp N 53 59
— _ Frezy trzpieniowe petnowe- 7 + | - IEI .
Frezy trzpieniowe petnowe- £ . M .
Z4 | 36388 |giikowe do obrobki HPC I l |2 e N g |
74 35388 Frezy trzpieniowe petnowe- 7 + ﬁ o N - M. 61
i Sbki [ ] % | (Yp &
glikowe do obrobki HPC
Frezy trzpieniowe petno-
Z4 || 30388 |-weglikowe do obrébki I l [ # ﬁ | TPM Bl M K 61
HPC-TPM =1
75 35502 Frezy trzpieniowe petnowe- l l “:E llPM .M- 62
glikowe do obrébki HPC ﬁl'ff S

74 37130 Frezy trochoidalne petno- I I ;i eMm . . 63

weglikowe : '(:4

745l 37131 \I;rezl?/kg\?\l(;hmdalne petno- W &7 TPM .- 64

69 U

745 37132 Frezy trochoidalne petno- l l 7¢ ﬁ:“’ TPM .. 65

weglikowe IS

745l 37151 Frezy trochoidalne petno- l l W W | Tem -. 65

weglikowe i '(:4
Frezy trzpieniowe petnowe- + . M

Z4 || 30386 |gjikowe do obrébki HPC ﬁ Typ N S| 66
‘ Frezy trzpieniowe petnowe- > . M
—_— — z4|| 35386 |giikowe doobrobkiHPC |\ | bb* N S| o 67
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Zastoso- | Stro-
Artykut | Nazwa wanie na
Frezy trzpieniowe petnowe- - M . M
Z4 | 35383 |glikowe do obrobki HPC all= s 67
Frezy trzpieniowe petnowe- | [T . M
Z4 | 30385 glikowe do obrébki HPC A RN B
P Frezy trzpieniowe petnowe- V- M . M
R Z4 | 35385 |gjikowe do obrébki HPC 7 ﬁ Typ N B 68
7z
Frezy trzpieniowe petnowe- V' 2+ i - M
@l Y e e [ ] *| | e N s &
Frezy torusowe petnowegli- ” Wy . M
Z4 || 35387 |y owe do obrobki HPC I l ﬁ il[veN S| 70
7z
Frezy promieniowe petno- U + W - M
il T e dp i (26 ﬁ’—i’ e Sl 4
Frezy trzpieniowe petnowe- el
Z4 37001 |glikowe do obrébki HPC, LJ 7¢ ﬁ TPM . M 72
do tytanu .
Frezy torusowe petnowe- 734
Z4 37002 |glikowe do obrébki HPC, l l W @ TPM - M 73
do tytanu -
Frezy promieniowe petno- "%
129
Z4 37006 |weglikowe do obrébki HPC, U W 1| TPM . M 73
do tytanu .
7z
' i 4
745l 37231 Frezy trochoidalne petno l l # [H [ 1PM . M 74
weglikowe .
e
. i 4
745l 37030 |Frezy trochoidaine peino I l W @fﬂ _— [P] M 75
weglikowe .
7z
' i 4
745l 37251 Frezy trochoidalne petno l l 7¢ e . M 75
weglikowe .
7 Frezy petnoweglikowe do ! . M .
6-10|| 28990AD |ohrebki wykanczajace; l l HSC ﬁ"‘ TypN H] 76
- 20201 Frezy petnoweglikowe 2 | W o N . M - 77
wysokowydajne = ﬁ ||"YP =~y
Frezy petnoweglikowe [ . M
22| 20203 | ,vsokowydajne I e8 ﬁ Typ N S 78
Frezy trzpieniowe
Z3| 20305 |petoweglikowe do I #|| e8 g HiTyp N BM K 79
obrébki HPC
Frezy trzpieniowe petnowe- I . M .
Z3 ] 20300 glikowe do obrébki HPC e g | %
- T Fr.ezy trzpienioyve pelnowe- 2| [0 o N - M 81
glikowe do obrébki HPC S yp 5
Frezy trzpieniowe petnowe- - T . M .
e e SN Z3 || 20302 |gjikowe do obrébki HPC 7 ﬁ Typ N 82
Frezy trzpieniowe petnowe- ! - M
Z3 || 20303 |gjikowe do obrobki HPC I * ﬁ Typ N 5 83
Frezy trzpieniowe petnowe- P | [W . M
Z3 | 21300 |gjikowe do obrobki HPC #| [ e N S| 84
7z
Frezy trzpieniowe petnowe- = [1EHH . IE‘
23] 21301 | likowe do obrébki HPC [ ] % ﬁ i Sl o
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Zastoso- | Stro-
Artykut | Nazwa wanie na
Frezy trzpieniowe petnowe- i@ ] . M
Z3 | 21302 |gjikowe do obrobki HPC #| [ e N S| 86
7z
73 21303 Frezy trzpieniowe petnowe- + e N . M 87
glikowe do obrébki HPC I l ﬁ P Sl
- 28601 Frezy torusowe miniaturo- ﬁ _— . M . 88
we, petnoweglikowe l I YP | e re
pemones NS H
Frezy petnoweglikowe do
Z4 20450 |obrobki HPC, do obrébki | l 2| M i e . - 90
. 4 : HR
zgrubnej =1
Frezy petnoweglikowe do
Z4 20452  |obrobki HPC, do obrébki | l /£ || e . . 90
. 4 7| HR ry
zgrubnej £=l
. Frezy petnoweglikowe do
(IR, ™, %, Z4 || 20454 |obrobki HPC, do obrobki | I # ﬁ ! IT_‘I’g BMK 91
i zgrubnej
Frezy petnoweglikowe do } . M .
6101 28650 |obrobki wykanczajace; HHC ﬁ?‘f TypH H 92
Frezy torusowe petnowegli- - IEI .
Z4 || 28600 |, e HHC ﬁ |[TypH S|H 93
= £=1
Frezy torusowe petnowegli- . M .
Z4| 28610 || owe HHC ﬁ WpH|| 94
H
¥ 28612 Frezy promieniowe minia- U HHC ﬁ o N - IEI . 05
i K ra)
turowe, petnoweglikowe
72 zoron [remspromieniowe mine- [T g T 7 MM
pefnovieg S/ H
Frezy promieniowe minia- . IE, -
- e turowe, petnoweglikowe i ﬁ i r<y 7
pelnoweg S/H
Frezy promieniowe
Z2 31202 |wysokoprecyzyjne, U HHC|| HSC ﬁ /|ypH . . 100
petnoweglikowe .
Frezy promieniowe wyso-
Z2 31002 |kowydajne, petnowegliko- U HHC & "|TypH -. 101
we [S/H
Z4 || 30042AD fv?;?'kz;f:'e”'owe petno- U HHC ﬁ Typ H [P = 102
S
Aluminium Line
Frezy jednoostrzowe L J Typ
- 20100 petnoweglikowe s & lw N] 104
Frezy trzpieniowe peowe- LJ Typ
e Sl glikowe, do aluminium ﬁ w - 18
Frezy trzpieniowe petnowe- LJ Typ
il 31145 glikowe, do aluminium h W . 105
Frezy trzpieniowe petnowe- T
Z2| 22200 |glikowe do obrébki HPC, | ﬁ \‘,’VP 106
do aluminium -
Frezy trzpieniowe petnowe- T
z2 || 22200U |glikowe do obrébki HPC, | ﬁ \‘,’V" 106
do aluminium .
Frezy trzpieniowe petnowe- > T
Z3| 22303 |glikowe do obrébki HPC, | I (* ﬁ \)’Vp 107
do aluminum -
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Zastoso- | Stro-
Artykut | Nazwa . na
Frezy trzpieniowe petnowe- T
Z3 || 22303U |glikowe do obrobki HPC, l l m ﬁ; ! w) 107
do aluminium : .
— - Frezy wysokowydajne petno- [[E Typ
Z3 22301 l l L 108
m weglikowe, do aluminium E LW -
Frezy wysokowydajne petno- l l [@ Typ
Z3 | 22301U n 108
weglikowe, do aluminium h LW .
Frezy torusowe petnowegli- Tvp
Z3 || 31845 |yowe do obrobki HPC l l ﬁ W 109
Frezy trzpieniowe petnowe- U . Typ
Z3] 31645 glikowe, do aluminium h LW - 10
Frezy trzpieniowe petnowe- T
Z4 31745 |glikowe do obrébki HPC, l l [@ ﬁ | \3’\;) 110
do aluminium : .
Frezy trzpieniowe petnowe- ||:l Typ
- 10509 glikowe, do aluminium ﬁ w - i
Frezy trzpieniowe wysoko-
Z wydaijne, petnoweglikowe ||:[ - Typ
3-4 Sy do obrébki HPC, do alumi- ﬁ w - iz
nium
Frezy trzpieniowe
petnoweglikowe, do V & W Typ
Z4 60408 aluminium, z l I HSC !, 1w - 113
chtodzeniem wewnetrznym
Frezy petnoweglikowe do T
Z3 || 31901 |obrébki zgrubnej, do aluminium | l h v\vls N 114
Composite Line
Frezy petnoweglikowe do
obrébki kompozytéw na ba-
53002 |zie wtdkien szklanych, ﬂj ﬁ ||| CFK || GRP 116
czg$¢ czotowa bez krawe- ’ - .
dzi skrawajgcej
Frezy petnoweglikowe do
obrébki kompozytéw na ba-
zie widkien szklanych,
53003 czesé czotowa z krawedzig ":I ﬁ lij|| 6K || GRP . - 116
skrawajgca jak w przypad-
ku pilnika obrotowego
Frezy petnoweglikowe do
obrébki kompozytéw na ba-
zie widkien szklanych,
R czes$¢ czotowa z krawedzig ﬂj EEF CFK || GRP . - g
skrawajgca jak w przypad-
ku freza
Frezy petnoweglikowe do
obrobki kompozytéw na ba-
zie widkien szklanych U
53005 czes$¢ czotowa z krawedzig E CFK] | GRP - . 17
skrawajgca jak w przypad-
ku wiertta
Standard Line
Z2 29002 |Mikrofrezy petnoweglikowe ||:l h Typ N| =1 120
Frezy trzpieniowe miniatu- . IEl -
z2 29302 rowe, petnoweglikowe ﬁ Typ N 120
Frezy trzpieniowe petnowe- . M -
22| 25021 |gjikowe ﬁ Typ N 121
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Artykut | Nazwa ia;tizso Srt]rao
- ST glriizzvgzpieniowe petnowe- LJ ﬁ TN . M - 199
S~ z2| 26021 glriizzvgzpieniowe peinowe- LJ ﬁ e EME 122
z2| 10209 glriiizvgzpiemowe SO LJ ﬁ e N BMK 123
- 26391 glriiizvgzpieniowe petnowe- LJ h TN . M . 194
- 28002 glrlizyw terzpieniowe petnowe- LJ h o N - . 194
T 23001 gll;iiywterzpieniowe petnowe- LJ h TN . . 195
Z3 25031 glriig/gzpieniowe pefnowe- I__l ﬁ TypN . - 126
Z3 26031 ;Iriizzvgzpieniowe pefnowe- LJ ﬁ {[Typ N . . 127
- S5 glriizzvgzpieniowe petnowe- LJ ﬁ o N - . 198
- 10309 ;Iriizzvgzpieniowe petnowe- LJ ﬁ TN . . 198
- 45051 glriiiywterzpieniowe petnowe- LJ h TN - . 199
z3| 10319 gﬂiingmpieniowe pefnowe- LJ ﬁ yp N EVE 130
- S glriiz)\:vgzpieniowe petnowe- LJ h TN . - 130
- 25041 ;Iriizzvterzpieniowe petnowe- LJ ﬁ o N . . 131
Z4 || 26041 glriﬁzzvgzpieniowe peinowe- LJ ﬁ ypN BIMK 132
- 25341 ;Iriizzvgzpieniowe petnowe- LJ ﬁ o N . . 133
- 10409 g;}izngzpieniowe petnowe- LJ h TN - . 133
- 10419 glriiiywterzpieniowe petnowe- LJ h TN . . 134
Frezy trzpieniowe petnowe- . M -
Z4 | 10429 |giiowe LJ ﬁ Typ N 134
- 28004 glriizzvterzpieniowe petnowe- LJ ﬁ TN . . 135
7 Frezy petnoweglikowe do . M -
68 | 106809 |oprobki wykanczajace; LJ ﬁ TypN H 136
7 Frezy petnoweglikowe do . M .
6-8 | 28950A |oprebki wykanczajace; LJ ﬁ ['|[TypN H 137
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Zastoso- | Stro-
Artykut | Nazwa wanie na
Frezy torusowe petnowegli- - M .
Z4 28620 HPC |/|TypN = 138
kowe ﬁ yP
Frezy torusowe petnowegli- . M .
Z4| 28630 |\ owe HPC ﬁ HiypN 139
3
Frezy promieniowe petno- . M
22| 10229 |\eglikowe U h e N IS 140
Frezy promieniowe petno- ] . M .
22| 10239 | egikowe U ﬁ PN 140
Frezy promieniowe petno- U . M
Z2 25022 ] |/|TypN = 141
weglikowe ﬁ YP S|
- 26022 Frezy promieniowe petno- U ] _— . M . 149
weglikowe ﬁ YP S|
Frezy petnoweglikowe do - M
72 32002 o_brc’)bkl HPC, do kopiowa- HPC h Typ N p— 143
nia
Frezy promieniowe petno- . M .
73| 25032 |pegikowe U e N 144
Frezy promieniowe petno- U - M
Z3 26032 ] |/|TypN = 145
weglikowe ﬁ yp S
- 28103 Frezy promieniowe petno- U ] — . M . 146
weglikowe ﬁ; yP S
Frezy promieniowe petno- U - M
Z4 25042 i A1 Typ N = 147
weglikowe ﬁ yP
I - - Frezy promieniowe petno- U . M
M Z4 26042 i l|[ye N 3 148
weglikowe ﬁ YP
- S Frezy promieniowe U _— . M - 149
wysokowydajne ﬁ |
Frezy promieniowe petno- U . M .
Z4| 28104 | yegikowe ﬁ Typ N S 150
- S Ftr)e%)l;kpe’movst/)egllikowe do L J ﬁ Tp . M - 151
obrobki zgrubne i ray
9 ) HR
- 28512 Fre;y pelnowegliikowe do LJ ] p . M . 151
obrobki zgrubnej HR :-;;
1
Frezy petnoweglikowe
74| 28515 |Wysokowydajne do obrébki LJ ) Typ . M - 152
zgrubnej, z chtodzeniem h HR
wewnetrznym 3
Frezy petnoweglikowe do
obrébki zgrubno-wykancza- Typ . M .
24 28505 e e 2
S/ A
7] o e [ M ..
3-4 9 ) "|LHR
7 10715 Frezy petnoweglikowe do LJ Tp . M .
3-6 obrébki zgrubnej ﬁ HR . 154
Frezy petnoweglikowe do 7
: z obrébki zgrubnej INOX i il Typ - M
28520 ﬁ | 155
3-6 tytanu HR -
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Zastoso- | Stro-
Artykut | Nazwa . na
Frezy petnoweglikowe do
[ T z 28521  |oProbki zgrubnej INOX i LJ Tp B ™M 156
4-6 tytanu h HR .
Narzedzie wielofunkcyjne U . M -
= a8 petnoweglikowe 60° h ki - 17
Narzedzia wielofunkcyjne U . M -
e 35090 petnoweglikowe 90° ﬁ pN - 157
Gratowniki petnoweglikowe - M .
Z4 || 34060 |G g0° U ﬁ Typ N NS H 158
(D)
7 Gratowniki petnoweglikowe U - M .
s | 34090 INCooe ﬁ Typ N N 158
Gratowniki petnoweglikowe U - M .
Z4 | 34120 |NC 120° ﬁ Typ N NS 159
lg_—m"‘ 73|l 33080 |POOtebiacze stozkowe . U E o N . M- 160
petnoweglikowe NC 60 -
‘;% 2 33000 Polglebiaﬁ;ke stozl:\loc\;vgoo U ﬁ o N B 160
: petnoweglikowe .
Frezy ¢wieréokragte petno- - IE‘ .
- 36040 weglikowe, wkleste h pN . 161
Z] w0 (Szomiermoe [, MM
: IN[S]
Frezy éwiercokragte czotowo-
Z4 39040 |wsteczne petnoweglikowe, wklgste ﬁ Typ N =- 162
(34
Frezy petnoweglikowe do - M .
Z1 52000  |grawerowania 60° U ﬁ TypN . 163
4.0
z 58501 Frezy’ petnoweglikowe do ﬁ VPN . M - 164
6-10 rowkow -
Frezy petnoweglikowe do . M -
= cal rowkow teowych h i - &g
Frezy petnoweglikowe do
Z6 58512 |obrébki zgrubno-wykancza- ﬁ B’E - IE‘ 165
jacej rowkoéw teowych .
6%9 51833C |Frezy katowe, 45° h Typ N =|E| 166
il
Z . B MK
4.0 | 51833C Frezy katowe, 60 ﬁ Typ N N 166
6%9 51833D |Frezy katowe, 45° h Typ N =|E| 167
;9 51833D |Frezy katowe, 60° ﬁ e N =M 167

13




Narzedzia monolityczne 2023

Zastoso- | Stro-
Artykut  |Nazwa wanie na
HSS Line
- w Z2 || AZ333A |Nawiertaki HSS, DIN333A U =M. 170
= - Z2 || AZ333A |Nawiertaki HSSCo8, DIN333A U =M- 170
S — Z2 || AZ333R |Nawiertaki HSS, DIN333R U =M. 171
Frezy trzpieniowe PM do . M .
Z4 || PM35382 |oprapki HPC l ]W ﬁﬂ §j e N 172
o B
([P Z2 || PM122-0 Frezy trzpieniowe PM | l 2 e - 173
N4 [
Z3 || PM 132-2 |Frezy trzpieniowe PM | l h /|[Typ N . 173
'
- PM 142-2 . LJ BEMK
Hjm Z4I6|| oyr1po.p |FTEZY trzpieniowe PM E /|MypN 174
[N [
PM142-4 o BEMK
Z4/6 Frezy trzpieniowe PM LJ h “l{Typ N - 175
PM162-4 f
N [
Frezy petnoweglikowe PM
7 4-5|| PM442-4 145 ohrebki zgrubno-wykan- LJ % Typ . 176
PM542-4 czajacej || NF
_y Em 2‘5‘% Frezy PM do obrobki L J % W IBM K| 177
- "< |zgrubnej f =~ -
PM662-2 9 ! HR 178
PM642-4 | 7y PM do obrébki w | BEMK 179
24§ PMe52-4 "o U\ R | -
PM662-4 - 180
_, |Frezy PM do obrdbki 41| Typ . M .
Z4/5|| PMB4S-2 || e h T 181
o B
_,, |Frezy trzpieniowe HSS, do LJ Typ
22| AG022-2 | o h il 182
— _, |Frezy trzpieniowe HSS, do LJ Typ
‘ = 22 || AG 0224 |1 minium ﬁ Jlw 183
_, |Frezy trzpieniowe HSS, do LJ Typ
23 || AGO032-2 | o h v 184
_ |Frezy HSS do obrobki LJ Typ
Z3 || AG832-2 zgrubnej, do aluminium h ]| WR . 185
Z2 || AG122-0 |Frezy trzpieniowe HSS LJ E% Typ N . 186
: N/ [
Z2 || AG 122-2 |Frezy trzpieniowe HSS LJ h "|MypN . 187
N [
Z2 || AG122-3 |Frezy trzpieniowe HSS LJ EHHE Typ N . 188
' N [
Z3 || AG112-0 |Frezy trzpieniowe HSS LJ h Typ N . 189
N4 [
Z3 || AG 112-4 |Frezy trzpieniowe HSS LJ EEH& Typ N 190
Y (24
Z3 || AG132-0 |Frezy trzpieniowe HSS LJ h |[Typ N 191
V' | %)
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Artykut  |Nazwa vzvzitizso- Srt]g)-
Z3 || AG 132-2 |Frezy trzpieniowe HSS D ﬁ Typ N . 192
- BMK
Z3 || AG132-4 |Frezy trzpieniowe HSS D h Typ N 193
- BV K
Z4 || AG142-0 |Frezy trzpieniowe HSS D h Typ N 194
AG142-2 195
Z4-6|| AG152-2 |Frezy trzpieniowe HSS D h "l[TypN - -
AG162-2 : 197
AG142-4 198
AG152-4 |Frezy trzpieniowe HSS ﬂ:ﬂ h |ypN . -
AG162-4 : 199
- BMK
AG140-4 |Frezy trzpieniowe HSS D h Typ N 200
- G EME
AQ122-2 |Frezy promieniowe HSS lU E Typ N 201
- BMK
AQ122-4 |Frezy promieniowe HSS |U h Typ N 201
Frezy petnoweglikowe HSS
AG932-2 |do obrébki zgrubno-wykan- D h | e .- 202
czajace] LJLNF
AG642-2 203
AG652-2 |Frezy HSS do obrabki zgrubnej D h vp K] Z
AG662-2 JiILHR 204
AG732-2
ﬁg;‘gg'g Frezy HSS do obrébki zgrubnej D h f 'B’RP . 2(_)5
AGT762-2 ' 206
Frezy petnoweglikowe HSS
AGO42-2 |do obrobki zgrubno-wykan- ﬂ:ﬂ E | Typ -. 207
czajacej /L NF
AG642-4
AGB52-4 |Frezy HSS do obrbki zgrubnej ﬂ:ﬂ a 7 | Bl MK 207
AGB62-4 U1 HR 208
ﬁg;ggj Frezy HSS do obrébki zgrubnej D h z B’E . 2(_)9
AG762-4 ] 210
g a1 . Wil Typ . IM‘ -
AG740-4 |Frezy HSS do obrébki zgrubnej D h I NR 211
BV K
AX850B |Frezy HSS-Co5 do rowkow |D || e 212
= (I
, BV K
AX851B  |Frezy HSS-Co5 do rowkéw teowych h Typ N - 213
.. B v K
AX1833C |Frezy katowe HSS-Co5 45° | 60 h Typ N NS 214
BV K
F ki HSS-Cob5 45° | 60°
AX1833D |Frezy katowe 05 45° | h Typ N . 214
AX514 El:;y walcowo-czotowe Vo N . IM‘ - 215
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Narzedzia monolityczne 2023

Przeglad artykutéw

Arykut |Nazwa Zastoso- | Stro-

wanie na

Z BEMK
8-12 AX814 |Frezy walcowo-czotowe HSS-Co5 Typ N ".:'4 215

z Frezy walcowo-czotowe Typ . IM‘ .
s12|| A8 lyss NR 216

z AX818 |Frezy walcowo-czotowe HSS-Co5 Typ - - 216
6-10 NR

Z BEMEKE
14-28 AX842A |Frezy katowe nasadzane HSS Typ N . 217

Z BPVK
16-28 AX847 |Frezy katowe nasadzane HSS Typ N - 217

z AX856 |Frezy ksztattowe potokragte HSS-E Typ N - M - 218
10-14 .

Z PVMK
24-52 AX1834A |Frezy tarczowe HSS-Co5 Typ N - 218

z AX885A |Frezy tarczowe HSS-Co5 Typ N - M - 220

12-24]

N S]

3 335  |Poglebiacze stozkowe HSS U EW“ TN =- 91
- =1

Z 4-6|| AX6518B |Frezy ¢wiercokragte HSS-Co8 h Typ N - 222
Rotary Line

Ksztatt cylindryczny, = rz3 TS . M .

ZYA bez uzebienia Nor- || Krzy- || p o [Diamen-| | Z Alu - 228
czolowego malne | L zowe | towe 1/ [F1
Ksztait cylindryczny, - -y 73 eyl - M -

ZYA-S |z uzebieniem czoto- o Krzy- | |5 el e ZAW . 229
wym LEQUE (4 [FY
Ksztatt kulisto- ZT [ 234174 || 25 - M -

WRC walcow Nor- | | Krzy- |5l [Diamen-| | ZAlu r3fra] 230
y maine | Lzoue NISH
Z1 Z3 Z5 . IM‘ .

. Z4

KUD Ksztatt kulist: Nor- | | Krzy- Diamen-| | Z Alu _ 231
y m:l;e A Drobne| (7 -
77 [ 23 75 BPVK

TRE Ksztatt kropli Nor- | | Krzy- ZAT | omen-| | Z Al —_ 232
p m;:\e A Drobne| |7~ -
Ksztatt tukowy ZT [ 234174 |[ 25 - M -

RBF Nor- | | Krzy- Diamen-| | Z Alu 2 233
zaokraglony | matne | | zowe | P00 [ .
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Przeglad artykutéw

Zastoso- | Stro-

Artykut |Nazwa wanie na

Z1 Z3 741 Z5 -M.

SPG Ksztatt fukowy ostry Nor- | | Krzy- Diamen-| 234

| matne | | zowe | Drobne| e .

T Z3 7| 20 .M-

HMB Ksztatt ptomienia Nor- || Krzy- |10 | [Diamen- 235

Lmalne | | Zowe | towe -

Z1 Z3 741 Z5 .IMl-

KSJ Ksztatt stozka 60° Nor- || Krzy- Diamen- 236

malne | | Zowe Dichie towe .

Z1 Z3 741 Z5 .M-

KSK Ksztatt stozka 90° Nor- || Krzy- | oo | [Diamen- 237

malne | [ Zowe | towe -
Ksztalt stozka 1| 23 || za || 2° . M -

Krzy- iamen-{ | Z Al
SKM - ostrego e Lzowe | oonel ]| | 8
<o ZT 73 75
Szt esrode e, [ ] o) R o 29
== o/ [
Ksztalt stozka 23 0z, || 20 - M .
Krzy- iamen-| | Z Al
KEL zaokraglonego 2oua | Drobne P ¢ . 240
i Z1 73
maine | S| H|
. 73
R
we S/ A
Ksztatt cylindryczny ze SX . M -
H11 stozkiem odwréconym r,h:l;e _gze_ - 244
=) 2%
73
H11 Ksztatt cylindryczny ze stozkiem Krzyzo- - . 245
v/ [N]
73
H12 Ksztatt stozka odwréconego Krzy- . - 246
s e | [N
; 73
H12 Ksztatt cylindryczny z T - M . 247

promieniem naroza we .
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Przeglad symboli

Ksztalt glowki

Liczba ostrzy skrawajacych

UUUYUu 2| 23
Oslred krawe- Faza ochron- Fazanarozna  Promiefi  Petny pro- Korilc?lv{vka
Typ chwytu Substrat
HSS- || HSS-
HA HB HE VHM || PM HM || HSS |HSS-E -Co5 || -Co8
ChwytHA  ChwytHB  ChwytHE Petnowegli- PM Weglik HSS HSS-E HSS-Co5  HSS-Co8
kowy spiekany
Powlekane
N SSElIsSsElIsSSElIsSSElSSElSsSSElsSE S SEniS S s s
Nicpowte- | Altron2 || Atnova || Aldura || ALTIN || TIAIN|| TiN ||Pfme || ZFCN || ZrN || Hardiube
SSENIISSESSan
MnS1| MnT1 || Mnl1

Zgodnos¢é z normami

DIN || DIN |[Norma | DIN || DIN
6527 116527 L[ wa || 844 || 844L
Wykonania

Typ || Typ || Typ || Typ
Typ N Typ HETyp WH e |l HR || NF [ NR

Rodzaj uzebienia

F

F

F

F

F

21 23 Z41 Z5 Dia- ZAlu
Normalne Krzyzowe Drobne mentowe
Uzebienie ~ Uzebienie  Uzebienie ~ Uzebienie  Uzebienie
normalne uniwersalne  drobne  diamentowe aluminiowe
(standard)




Przeglad symboli

Kat pochylenia linii Srubowej

25° 26° 30° 39 40° 45° a0° 39’
Kat pochy-  Katpochy-  Katpochy-  Katpochy-  Katpochy-  Katpochy-  Katpochy-  Kat pochy-
lenialinii  lenialinii  lenialinii  lenialinii  lenialinii  lenialinii  lenialinii lenialinii
Srubowej  Srubowej  Srubowej  Srubowej  Srubowej  Srubowej  Srubowej  Srubowej

25° 26° 30° 39° 40° 45° ° °
Dlugos¢ uzytkowa narzedzia
Kroétkie Srednie] Bardzo  Wykonanie

dtugosci/ dtugie dtugie
Dtugie
Chlodzenie
wewnetrzne Mozliwosci zastosowania

\/

A HSC || HHC || HPC || TPM || MTC
Chtodzenie Obrébkaz ~ Obrdbka Obrdbka Obrdbka Obrdbka
wewnetrzne duzg pred-  materiatéw wysokowy- trochoidalna  wielozada-

koscia twardych dajna niowa
. Maks. twardosc¢
Zastosowanie materialu
HRC || HRC '
eraft || GRP || CFK
=53 || =63 :
Tworzywa  Tworzywa
sztuczne sztuczne
wzmacniane wzmacniane
wioknem  widknem
szklanym  weglowym

Stosunek glebokosci

wiercenia do sSrednicy Kat wierzchotkowy

Bicie promieniowe

ToolFaclor

ing Taol Solutions

Geometria
AN
Z [
W[
7
Nierow- Nierow-  Zwiekszona
nomierny  nomierna  $rednica
katskretu  podziatka rdzenia
rowka

Dopuszczalne zastosowanie

N
Ostrze prze-
chodzace
przez Srodek
czota

Tolerancja srednicy

e8

3xD 5xD || 8xD

142° 140° 135° 120°

90°

60°

Ksztalty specjalne

A 2D e et 2|7 NN

frez katowy
dwustronny

frezkatowy  frezkatowy  skrawajace
jednostronny  jednostronny  jednostronnie

rowek
wzdtuzny

uzebienie  wypukte wkleste
krzyzowe

Lamacz wiéra

Podane tu wartosci skrawania sq wartosciomi orientacyjnymi. Optymalne wartosci nalezy ustalic w zaleznosci od danych warunkéw.

y
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Professional Drilling Line
Wiertta krete petnoweglikowe




Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

31100 ﬁ??? 3xD || VHM ﬁ(%z?%.;ﬂﬂ-

Wiertta wysokowydajne petnowgglikowe 3XD. bez chtodzenia wewnetrznego

r d; 1 d d; lh |3 I Tuoks. HB
o o mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.
e 1,00 4 7 2 45 55 31100010HA - 005 - 0,09
1,10 4 7 2 45 54 31100011HA - 005 - 0,09
1,20 4 7 28 45 5.2 31100012HA - 005 - 0,09
1,30 4 7 28 45 51 31100013HA - 005 - 0,09
tmaks. 1,40 4 7 28 45 49 31100014HA - 005 - 0,09
L 1,50 4 14 28 55 11,8 31100015HA - 005 - 0,09
1,60 4 14 28 55 11,6 31100016HA - 005 - 0,09
1,70 4 14 28 55 11,5 31100017HA - 005 - 0,09
—1 1,80 4 14 28 55 11,3 31100018HA - 005 - 009
1,85 4 14 28 55 11,2 311000185HA - 005 - 0,09
1,90 4 14 28 55 11,2 31100019HA - 005 - 009
L 2,00 4 20 28 55 17,0 31100020HA = 005 - 009
— 2,10 4 20 28 55 169 31100021HA - 005 - 009
2,15 4 20 28 55 16,8 311000215HA - 005 - 009
2,20 4 20 28 55 16,7 31100022HA - 005 - 0,09
2,30 4 20 28 55 16,6 31100023HA - 005 - 0,09
2,40 4 20 28 55 16,4 31100024HA - 005 - 009
ls 2,50 4 20 28 55 16,3 31100025HA = 005 - 0,09
2,60 4 20 28 55 16,1 31100026HA - 005 - 009
2,65 4 20 28 55 16,0 311000265HA - 005 - 009
2,70 4 20 28 55 16,0 31100027HA - 005 - 009
2,80 4 20 28 55 15,8 31100028HA - 005 - 0,09
— — 2,85 4 20 28 55 15,7 311000285HA - 005 - 0,09
2,90 4 20 28 55 15,7 31100029HA - 005 - 0,09
3,00 ) 20 36 62 15,5 31100030HA | 31100030HB 006 - 014
3,10 6 20 36 62 154 31100031HA | 31100031HB || 0,06 — 0,14
3,20 6 2 36 62 15,2 31100032HA | 31100032HB || 0,06 - 0,14
3,25 [) 20 36 62 15,1 311000325HA | 311000325HB 006 - 0,14
3,30 6 20 36 62 15,1 31100033HA | 31100033HB 006 - 0,14
3,40 [) 20 36 62 14,9 31100034HA | 31100034HB 006 - 0,14
3,50 ) 20 36 62 14,8 31100035HA | 31100035HB 006 - 014
3,60 6 20 36 62 14,6 31100036HA | 31100036HB || 0,06 — 0,14
3,70 6 20 36 62 14,5 31100037HA | 31100037HB || 0,06 - 0,14
3,80 6 24 36 66 18,3 31100038HA | 31100038HB 006 - 0,14
d, 3,90 [ 24 36 66 18,2 31100039HA | 31100039HB 006 - 0,14
4,00 6 24 36 66 18,0 31100040HA | 31100040HB 008 - 0,16
4,10 6 2% 36 66 17,9 31100041HA | 31100041HB || 0,08 - 0,16
- Wysokowydaine wiera do ogélnych 4,20 6 2% 36 66 17,7 31100042HA | 311000428 || 0,08 - 0,16
2astosowaii 4,30 6 2% 36 66 17,6 31100043HA | 31100043HB || 0,08 - 0,16
. Weglik spiekuny Uhrqdmhnoz]gmisty 4,40 6 24 36 66 174 31100044HA | 31100044HB 008 - 016
powlekany najnowoczesniejszq powtokg 4,50 6 24 36 66 17,3 31100045HA | 31100045HB 008 - 016
TiAIN 4,60 6 24 36 66 17,1 31100046HA | 31100046HB 008 - 0,16
- Bardzo dobre wlasciwosci samocentrujace | 4,65 6 2% 36 66 17,0 311000465HA | 311000465HB || 0,08 - 0,16
i wysoka jakos¢ wierceni 4,0 6 24 36 66 17,0 31100047HA | 31100047HB 008 - 016
- Proste gfowne krawedzie skiawaigce 4,80 6 28 36 66 2,8 31100048HA | 31100048HB || 0,08 — 0,16
! WZ”‘"T“‘T” geometrio Zapewniciq 4,90 6 28 36 66 20,7 31100049HA | 31100049H8 || 0,08 — 0,16
"g'z}/(',"n‘]’Eﬁﬂ’;'u‘;g'ﬁo“g’c'i‘"ms“u”"”VZ‘ZV 5,00 6 8 36 66 205 31100050HA | 3110005048 || 0,09 — 0,20
P P 510 6 28 36 66 20,4 31100051HA | 31100051HB 009 - 02
5,20 6 28 36 66 20,2 31100052HA | 31100052HB 009 - 020
5,30 6 28 36 66 20,1 31100053HA | 31100053HB 009 - 020
5,40 6 28 36 66 199 31100054HA | 31100054HB || 0,09 - 0,20
5,50 6 28 36 66 19,8 31100055HA | 31100055HB || 0,09 — 0,20
5,55 6 28 36 66 19,7 311000555HA | 311000555H8 || 0,09 - 0,20
5,60 6 28 36 66 19,6 31100056HA | 31100056HB 009 - 02
570 6 28 36 66 19,5 31100057HA | 31100057HB 009 - 020
5,80 6 28 36 66 19,3 31100058HA | 31100058HB 009 - 020
5,90 6 28 36 66 19,2 31100059HA | 31100059HB 009 - 020
6,00 6 28 36 66 19,0 31100060HA | 31100060HB || 0,10 - 0,23
6,10 8 34 36 79 29 31100061HA | 31100061H8 || 0,0 - 0,23
6,20 8 34 36 79 24,7 31100062HA | 31100062HB 010 - 023
6,30 8 34 36 79 24,6 31100063HA | 31100063HB 010 - 023
6,40 8 34 36 79 244 31100064HA | 31100064HB 010 - 023
6,50 8 34 36 79 243 31100065HA | 31100065HB 010 - 023
6,60 8 34 36 79 2,1 31100066HA | 31100066HB || 0,0 - 0,23
6,0 8 34 36 79 2,0 31100067HA | 31100067HB || 0,0 - 0,23
6,80 8 34 36 79 23,8 31100068HA | 31100068HB 010 - 023
6,90 8 34 36 79 23,7 31100069HA | 31100069HB 010 - 023
7,00 8 34 36 79 23,5 31100070HA | 31100070HB 011 - 025
7,10 8 41 36 79 304 31100071HA | 31100071HB || 0,11 - 0,25
7,20 8 ] 36 79 30,2 31100072HA | 31100072HB || 011 - 0,25
7,30 8 4 36 79 30,1 31100073HA | 31100073HB || 011 - 0,25
740 8 4 36 79 299 31100074HA | 3110007488 || 011 - 0,25
745 8 4 36 79 29,8 311000745HA | 311000745H8 || 0,11 - 0,25
7,50 8 4 36 79 298 31100075HA | 31100075HB 011 - 025
7,55 8 41 36 79 29,7 311000755HA | 311000755H8 | [ 011 - 025
7,60 8 41 36 79 29,6 31100076HA | 31100076HB 011 - 02
7,70 8 41 36 79 295 31100077HA | 31100077HB 011 - 025

Grupa artykutow @
22

*Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.
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d HB Posuw
mm Nr art. Nr art. mmy/obr.

7,80 31100078HA | 31100078HB 0,25

7,90 8 [ 36 79 29,2 31100079HA | 3110007948 || 011 - 0,95

8,00 8 [l 36 79 29,0 31100080HA | 3110008048 || 0,11 - 0,27

810 | 10 4 40 89 349 31100081HA | 31100081HB || 011 - 0,27

820 | 10 4 40 89 34,7 31100082HA | 311000828 || 011 - 0,27

830 | 10 4 40 89 34,6 31100083HA | 311000838 || 011 - 0,27

840 | 10 4 40 89 344 31100084HA | 31100084HB || 011 - 0,27

850 | 10 47 40 89 34,3 31100085HA | 311000858 || 011 - 0,27

860 | 10 4 40 89 34,1 31100086HA | 31100086HB || 011 - 0,27

870 | 10 47 40 89 34,0 31100087HA | 3110008748 || 011 - 0,27

880 | 10 4 40 89 33,8 31100088HA | 3110008818 || 0,11 - 0,27

890 | 10 4 40 89 33,7 31100089HA | 3110008948 || 011 - 0,27

900 | 10 4 40 89 335 31100090HA | 31100090HB || 012 - 0,28

900 | 10 4 40 89 334 31100091HA | 31100091HB || 012 - 0,28

920 | 10 4 40 89 33,2 311000926 | 3110009248 || 012 — 0,28

925 | 10 47 40 89 33,1 311000925HA | 311000925HB | [ 0,12 — 0,28

930 | 10 4 40 89 33,1 31100093HA | 311000938 || 012 - 028

935 | 10 47 40 89 33,0 311000935HA | 31100093548 | [ 0,02 — 0,28

940 | 10 4 40 89 329 31100094HA | 31100094k || 012 - 028

950 | 10 4 40 89 328 31100095HA | 31100095HB || 012 - 0,28

955 | 10 4 40 89 327 311000955HA | 311000955HB | | 0,12 — 0,28

960 | 10 4 40 89 326 31100096HA | 31100096HB || 012 - 0,28

970 | 10 4 40 89 325 31100097HA | 31100097HB || 012 - 0,28

980 | 10 47 40 89 323 31100098HA | 3110009848 || 012 — 0,28

990 | 10 4 40 89 32,2 31100099HA | 3110009948 || 012 - 028

10,00 | 10 47 40 89 32,0 31100100HA | 311001008 || 0,13 - 030

1000 [ 12 55 45 102 39,9 31100101HA | 31100101HB || 013 = 030

1020 [ 12 55 45 102 39,7 311001026 | 3110010248 || 0,13 - 0,30

1030 [ 12 55 45 102 39,6 31100103HA | 3110010348 || 0,13 = 0,30

1040 [ 12 55 45 102 394 31100104HA | 31100104k || 0,13 = 0,30

1050 [ 12 55 45 102 39,3 31100105HA | 3110010548 || 0,13 = 0,30

1060 [ 12 55 45 102 39,1 31100106HA | 311001068 || 0,13 = 0,30

1070 [ 12 55 45 102 39,0 31100107HA | 3110010748 || 0,13 = 030

1080 [ 12 55 45 102 38,8 31100108HA | 3110010848 || 0,13 - 030

1090 [ 12 55 45 102 38,7 31100109HA | 3110010948 || 013 - 030

1,00 [ 12 55 45 102 38,5 31100110HA | 3110011008 | | 0,14 - 0,32

1,00 [ 12 55 45 102 384 31100111HA | 31100111HB || 014 - 0,32

1,20 [ 12 55 45 102 38,2 3110011260 | 317001128 || 014 - 0,32

13 [ 12 55 45 102 38,1 31100113HA | 3110011348 || 014 — 0,32

140 [ 12 55 45 102 379 311001146 | 31100114HB || 014 — 0,32

15 [ 12 55 45 102 37,8 31100115HA | 3110011548 || 0,14 — 032

160 [ 12 55 45 102 37,6 311001166 | 3110011648 || 0,14 - 032

1,70 [ 12 55 45 102 37,5 31100117HA | 311001174 | | 0,14 - 0,32

1180 [ 12 55 45 102 373 31100118HA | 3110011848 || 0,14 - 0,32

1,9 [ 12 55 45 102 37,2 31100119HA | 3110011948 || 0,14 - 0,32

1200 [ 12 55 45 102 37,0 31100120HA | 3170012008 || 015 — 0,32

12,0 [ 14 60 45 107 a7 3110012260 | 311001228 || 015 — 0,32

1250 [ 14 40 45 107 413 31100125HA | 311001258 || 015 — 0,32

120 [ 14 60 45 107 41,0 311001276 | 3110012748 || 015 - 0,32

1280 [ 14 60 45 107 40,8 311001286 | 3110012848 || 015 - 032

1300 [ 14 60 45 107 40,5 31100130HA | 3110013008 | | 0,15 - 0,32

1330 [ 14 60 45 107 40,1 31100133HA | 3110013318 || 015 - 0,32

1350 | 14 60 45 107 39,8 31100135HA | 31100135HB | | 015 - 0,32

1370 [ 14 60 45 107 39,5 31100137HA | 311001378 || 015 - 0,32

1380 [ 14 60 45 107 39,3 31100136HA | 31700138HB | | 015 — 0,32

1400 | 14 60 45 107 39,0 311001400 | 3110014048 || 0,16 - 0,35

1420 [ 16 45 48 115 43,1 311001426 | 3110014248 || 0,16 — 0,35

1450 [ 16 45 48 115 33 311001450 | 3110014548 || 0,16 - 0,35

1470 [ 16 65 48 115 3,0 31100147HA | 311001474 | | 0,16 — 0,35

1480 [ 16 65 48 115 28 31100148HA | 3110014818 || 016 - 0,35

1500 [ 16 65 48 115 425 311001500 | 311001508 | | 0,16 — 0,35

1520 | 16 65 48 115 42,2 311001526 | 3110015248 || 016 — 0,35

1530 [ 16 65 48 115 421 31100153HA | 3110015348 | | 016 — 0,35

1550 | 16 45 48 115 41,8 311001550 | 3110015548 || 0,16 - 0,35

1570 [ 16 45 48 115 41,5 31100157HA | 3110015748 || 0,16 — 0,35

1580 [ 16 65 48 115 13 31100158HA | 3110015848 || 0,16 - 0,35

16,00 [ 16 65 48 115 41,0 31100160HA | 311001608 | | 0,17 - 0,37

1650 | 18 73 48 123 18,3 31100165HA | 311001658 || 017 - 0,37

1680 | 18 3 48 123 478 31100168HA | 3110016848 | | 017 - 0,37  Stale

17,00 [ 18 73 48 123 475 31100170HA | 3170017008 || 017 - 0,37 nierdzewne

1750 [ 18 3 48 123 46,8 31100175HA | 3110017508 | | 017 = 037 | [ Wytzymalosé na rozcioaani

| 18 | 73 | 48 | 19 165 | 3100177 | 3008 | [ 007 = 037 | |/modete | <750N/mm? | < 650 N/mui | > 260 HB

1780 [ 18 3 48 123 463 311001780 | 311001788 || 017 = 037 | [V (m/min) 45 120 60

1800 [ 18 73 48 123 46,0 31100180HA | 31100180HB || 0,18 — 0,40

1850 | 20 79 50 131 51,3 31100185HA | 31100185HB | | 0,18 — 0,40

1880 | 20 79 50 131 50,8 31100188HA | 31100188HB || 0,18 — 0,40

1900 | 20 79 50 131 50,5 31100190HA | 31100190HB || 0,18 — 0,40

1950 | 20 79 50 131 49,38 31100195HA | 31100195HB || 0,18 = 0,40 | [Wyhzymolosé na rozcigganie

1980 | 20 | 79 | 50 | 13 535 Tanoviom | sonmm ([ 08 = 00 |/ it <450 /m? | < 600 N/m?| > 600 N/

2000 | 20 79 50 131 49,0 311002006 | 3110020088 || 0,20 = 045 | [V (m/min) 105 270 180

Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ <850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <1400 N/mm? <1200 N/mm?

Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 | 85 |
Grupa artykutow @
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

= \/
31 200 TiAIN ? ?; ?; 3xD || VHM ZSE':‘EJ()W /%25%3-

Wiertta wysokowydajne petnowgglikowe 3XD. z chtodzeniem wewnetrznym

d
- r L o d] d1 |z |3 I] Tnoks. HA HB Posuw
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

200 | 4 20 28 55 17,0 31200020HA - 006 — 0,11
200 | 4 2 28 55 16,9 31200021HA = 006 = 0,1
205 | 4 2 28 55 16,8 | 312000215HA - 006 - 0,1
traks. 220 | 4 20 28 55 16,7 31200022HA = 006 — 0,
b 230 | 4 20 28 55 16,6 31200023HA - 006 - 0,11
240 | 4 20 28 55 16,4 31200024HA = 006 - 0,1
250 | 4 20 28 55 163 31200025HA - 006 - 0,11
— 260 | 4 20 28 55 16,1 31200026HA = 006 - 0,1
265 | 4 20 28 55 160 | 312000265HA - 006 - 0,1
l 270 | 4 2 28 55 16,0 31200027HA = 006 — 0,1
! N 280 | 4 2 28 55 15,8 31200028HA - 006 - 0,1
— 285 | 4 2 28 55 157 | 312000285HA = 006 - 0,1
290 | 4 2 28 55 15,7 31200029HA - 006 - 0,1
300 | 6 20 36 62 15,5 31200030HA | 31200030H8 | [ 0,06 — 0,14
310 | 6 2 36 62 154 31200031HA | 31200031H8 || 0,06 — 0,14
320 | 6 20 36 62 15,2 31200032HA | 3120003268 | [ 0,06 — 0,14
b 35 | 6 2 36 62 15,1 312000325HA | 3120003258 | | 0,06 — 0,14
330 | 6 2 3 62 15,1 31200033HA | 3120003318 | [ 0,06 — 0,14
340 | 6 2 3 62 149 31200034HA | 31200034H8 | [ 0,06 — 0,14
350 | 6 20 36 62 148 31200035HA | 31200035H8 | [ 0,06 — 0,14
| ] 360 | 6 2 36 62 14,6 31200036HA | 31200036H8 | | 0,06 — 0,14
370 | 6 2 36 62 145 31200037HA | 31200037H8 | [ 0,06 — 0,14
L g, 380 | 6 2 36 66 183 31200038HA | 31200038H8 || 006 — 0,14
390 | 6 u 36 66 182 31200039HA | 31200039H8 | [ 0,06 — 0,14
400 | 6 2 36 66 18,0 31200040HA | 31200040H8 | [ 0,08 — 0,16
400 | 6 2 36 46 179 31200041HA | 312000418 | [ 0,08 = 0,16
120 | 6 2 36 66 177 31200042HA | 312000428 | [ 0,08 — 0,16
130 | 6 2 36 66 176 31200043HA | 3120004368 | | 0,08 — 0,16
440 | 6 2 36 66 174 31200044HA | 3120004468 || 0,08 — 0,16
450 | 6 u 36 66 173 31200045HA | 31200045H8 | | 0,08 — 0,16
160 | 6 u 36 66 17,1 31200046HA | 31200046H8 | | 0,08 — 0,16
465 | 6 u 36 66 17,0 [312000465HA | 312000465HB | | 0,08 — 0,16
d 470 | 6 2 36 66 17,0 31200047HA | 31200047H8 || 0,08 — 0,16
180 | 6 28 3 66 20,8 31200048HA | 312000488 | | 0,08 — 0,16
19 | 6 28 36 66 20,7 31200049HA | 31200049H8 | | 0,08 - 0,16
- Wygokowydgine wiertta do ggéh]ych 5,00 6 28 36 66 20,5 31200050HA | 31200050HB 009 - 020
Zastosowait 500 | 6 28 36 66 204 31200051HA | 31200051H8 || 0,09 - 0,20
- Weglik spiekany ultradrobnoziamisty 5,20 b 28 36 66 20,2 31200052HA | 31200052HB || 0,09 - 0,20
powlekany najnowoczesnieiszq powloka | 5 30 6 28 36 66 20,1 31200053HA | 31200053HB || 0,09 - 0,20
TiAIN o R 8| 3 66 199 31200054HA | 31200054HB | | 0,09 = 0,20
‘.B‘”dmkd“.b'keW."’SF'W"SF'Sﬂm"‘e""”lqte 550 | 6 8 | 36 | 6 198 | 31200055HA | 3120005568 || 0.09 — 0,20
.'Pr“gf:g‘;é'v“vn‘ffkr‘:\';’;i”i:’skmwu. . 55 | 6 B | 36 | ¢ 197 | 312000555HA | 312000555HB | | 0,09 — 0,20
wamocions geometio pewnig | 590 | 6| 28 | 3 | b 19.6 | 31200056HA | 31200056H8 | [ 0,09 - 0,20
optymalne lomanie wigow  nawyzszy |70 | 6 28 3 66 195 31200057HA | 31200057H8 | [ 0,09 — 0,20
poziom iezawodnosd procesuy 580 | 6 28 36 66 193 31200058HA | 3120005818 | [ 0,09 — 0,20
590 | 6 28 3 66 19,2 31200059HA | 3120005968 | [ 0,09 — 0,20
600 | 6 28 3 66 19,0 31200060HA | 3120006068 | [ 0,10 — 0,23
610 | 8 3 36 79 24,9 3120006THA | 3120006168 | [ 0,10 — 0,23
620 | 8 3 36 79 2,7 31200062HA | 3120006248 | [ 0,10 — 0,23
630 | 8 3 36 79 2.6 31200063HA | 3120006318 | [ 0,10 = 0,23
640 | 8 3 36 79 24 31200064HA | 312000648 | [ 0,10 - 0,23
65 | 8 3 36 79 213 31200065HA | 31200065H8 | [ 0,10 = 0,23
660 | 8 3 36 79 2,1 31200066HA | 31200066H8 | | 0,10 — 0,23
670 | 8 3 36 79 24,0 31200067HA | 31200067H8 | | 0,10 - 0,23
680 | 8 3 36 79 238 31200068HA | 312000688 | | 0,0 - 0,23
690 | 8 3 36 79 3] 31200069HA | 3120006968 | | 0,10 — 0,23
700 | 8 3 36 79 235 31200070HA | 31200070HB | | 0,11 — 025
700 | 8 4] 36 79 304 31200071HA_| 3120007168 | | 0,11 = 025
720 | 8 4] 36 79 30,2 31200072HA | 3120007268 || 0,11 — 025
730 | 8 1] 36 79 30,] 31200073HA | 3120007388 | | 0,11 — 025
740 | 8 1] 36 79 299 31200074HA | 3120007488 || 011 - 0,25
745 | 8 1] 3 79 298 | 312000745HA | 312000745H8 | | 0,1 = 0,25
750 | 8 4 3 79 298 31200075HA | 3120007588 || 011 - 0,25
75 | 8 4 3 79 297 | 312000755HA | 31200075568 | | 0,1 = 0,25
760 | 8 4 36 79 296 31200076HA | 312000768 || 0,11 — 0,25
770 | 8 4 36 79 295 31200077HA | 3120007768 | | 0,11 = 0,25
780 | 8 4 36 79 293 31200078HA | 312000788 || 0,11 — 0,25
790 | 8 4 36 79 292 31200079HA | 31200079H8 | | 0,11 = 0,25
800 | 8 4 36 79 29,0 31200080HA | 31200080H8 || 0,11 - 0,27
810 | 10 4 40 89 349 31200081HA | 31200081H8 || 0,11 = 0,27
820 | 10 4 40 89 347 31200082HA | 31200082H8 | [ 011 - 0,27
830 | 10 47 10 89 346 31200083HA | 31200083HB | [ 011 = 0,27
840 | 10 4 40 89 344 31200084HA | 312000848 | [ 0,11 = 027
850 | 10 4 40 89 343 31200085HA_| 31200085H8 | [ 011 = 027
Grupa artykutéw @ *Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.
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clor

illing Line — wiertta krete petnoweglikowe [[s]s]/-Td (1],
d HB
mm Nr art. Nr art.
8,60 31200086HA | 312000868
870 | 10 | 47 | 40 | 89 34,0 31200087HA | 3120008768 | | 0,11 - 0,27
880 | 10 | 47 | 40 | 89 338 31200088HA | 3120008888 || 011 - 0,27
890 | 10 | 47 | 40 | 89 337 31200089HA | 31200089H8 | | 0,11 — 027
900 | 10 | 47 | 40 | 8 33,5 31200090HA | 31200090H8 | | 0,12 — 0,28
910 | 10 | 47 | 40 | 89 334 31200091HA | 31200091H8 || 0,12 = 0,28
920 | 10 | 47 | 40 | 8 33,2 31200092HA | 3120009248 | | 0,12 — 0,28
925 | 10 | 47 | 40 | 8 331 | 312000925HA | 312000925H8 | | 0,12 — 0,28
930 | 10 | 47 | 40 | 8 33,1 31200093HA | 3120009318 | | 0,12 — 0,28
935 | 10 | 47 | 40 | 8 330 | 312000935HA | 3120009358 | | 0,12 — 0,28
940 | 10 | o7 | a0 | & 329 31200094HA | 31200094H8 || 0,12 - 0,28
950 | 10 | 47 | 40 | 8 328 31200095HA | 31200095H8 | | 0,12 — 0,28
95 | 10 | 47 | 40 | & 327 | 312000955HA | 3120009558 | | 0,12 — 0,28
960 | 10 | 47 | 40 | 8 326 31200096HA | 31200096H8 | | 0,12 — 0,28
970 | 10 | 47 | 40 | & 325 31200097HA | 31200097H8 | [ 0,12 — 0,28
980 | 10 | 47 | 40 | & 323 31200098HA | 31200098H8 | | 0,12 — 0,28
990 | 10 | 47 | 40 | & 322 31200099HA | 3120009948 || 0,12 - 0,28
1000 | 10 | 47 | 40 | 8 320 31200100HA | 3120010068 | | 0,13 - 0,30
1010 | 12 55 | 45 | 102 399 31200101HA | 3120010168 || 0,13 - 0,30
1020 | 12 55 | 45 | 102 39,7 31200102HA | 3120010268 | | 0,13 - 0,30
1030 | 12 55 | 45 | 102 396 31200103HA | 3120010388 || 013 - 0,30
1040 | 12 | 55 | 45 | 102 394 31200104HA | 3120010468 | | 0,13 = 0,30
105 | 12 | 55 | 45 | 102 39,3 31200105HA | 3120010568 | | 0,13 - 0,30
1060 | 12 | 55 | 45 | 102 39,1 31200106HA | 3120010668 | | 013 = 0,30
1070 | 12 | 55 | 45 | 102 390 31200107HA | 3120010768 | | 0,13 - 0,30
1080 | 12 | 55 | 45 | 102 388 31200108HA | 3120010868 | | 0,13 - 0,30
109 | 12 | 55 | 45 | 102 387 31200109HA | 3120010968 || 013 - 0,30
000 | 12 | 55 | 45 | 102 385 31200110HA | 31200110H8 || 0,14 — 0,32
N0 | 12 | 55 | 45 | 102 384 31200111HA | 31200111H8 || 0,14 — 0,32
10,20 12 | 55 | 45 | 102 38,2 31200112HA | 312001128 | [ 014 = 032
130 | 12 | 55 | 45 | 102 38,1 31200113HA | 3120011368 || 0,14 — 0,32
M40 | 12 | 55 | 45 | 102 379 31200114HA | 3120011468 || 0,14 — 0,32
N50 | 12 | 55 | 45 | 102 378 31200115HA | 3120011568 || 0,14 — 0,32
1060 | 12 | 55 | 45 | 102 376 31200116HA | 3120011668 || 0,14 - 0,32
1,0 | 12 55 | 45 | 102 375 31200117HA | 3120011768 || 0,14 - 0,32
1,80 | 12 55 | 45 | 102 313 31200118HA | 3120011868 | | 0,14 - 0,32
19 | 12 5 | 45 | w2 372 31200119HA | 31200119H8 || 0,14 — 032
1200 | 12 5 | 45 | m 37,0 31200120HA | 3120012088 | | 015 — 032
1220 | 14 | 60 | 45 | 107 7 31200122HA | 3120012288 | | 015 - 0,32
125 | 14 | 60 | 45 | 107 413 31200125HA | 31200125H8 | | 0,15 — 0,32
1270 | 14 | 40 | 45 | 107 410 31200127HA | 31200127H8 || 0,15 — 0,32
1280 | 14 | 60 | 45 | 107 408 31200128HA | 3120012848 | | 0,15 — 0,32
1300 | 14 | 60 | 45 | 107 405 31200130HA | 31200130H8 || 0,15 - 0,32
1350 | 14 | 60 | 45 | 107 39,8 31200135HA | 31200135H8 | | 0,15 — 0,32
1370 | 14 | 60 | 45 | 107 39,5 31200137HA | 31200137H8 || 0,15 — 0,32
1380 | 14 | 60 | 45 | 107 393 31200138HA | 31200136H8 | | 0,15 — 0,32
1400 | 14 | 60 | 45 | 107 39,0 31200140HA | 3120014068 | | 0,16 — 0,35
1420 | 16 | 65 | 48 | 115 437 31200142HA | 3120014268 | | 0,16 — 0,35
1450 | 16 | 65 | 48 | 115 133 31200145HA | 31200145H8 | | 0,16 — 0,35
140 | 16 | 65 | 48 | 115 130 31200147HA | 31200147H8 | [ 0,16 — 0,35
1480 | 16 | 65 | 48 | 115 1238 31200148HA | 3120014868 | | 0,16 - 0,35
1500 | 16 | 65 | 48 | 115 125 31200150HA | 3120015068 | | 0,16 - 0,35
152 | 16 | 65 | 4 | 115 122 31200152HA | 3120015268 || 0,16 - 0,35
1530 | 16 | 65 | 48 | 115 1] 31200153HA | 3120015388 | [ 016 — 0,35
1550 | 16 | 6 | 48 | 115 1138 31200155HA | 3120015588 | [ 016 — 0,35
1570 | 16 | 65 | 48 | 115 415 31200157HA | 31200157HB || 0,16 — 0,35
1580 | 16 | 65 | 48 | 115 41,3 31200158HA | 3120015848 || 0,16 — 0,35
1600 | 16 | 65 | 48 | 115 41,0 31200160HA | 31200160H8 || 0,17 — 0,37
165 | 18 | 73 | 48 | 123 483 31200165HA | 31200165H8 || 0,17 — 0,37
1680 | 18 | 73 | 48 | 123 478 31200168HA | 3120016848 || 0,17 — 0,37
1700 18 | 73 | 48 | 13 475 31200170HA | 312001708 | [ 0,17 = 037
1750 | 18 | 73 | 48 | 13 168 31200175HA | 31200175HB | [ 017 = 037
1770 | 18 | 73 | 48 | 123 46,5 31200177HA | 31200177HB || 0,18 — 0,40
1780 | 18 | 73 | 48 | 123 443 31200178HA | 3120017848 || 0,18 — 0,40
1800 | 18 | 73 | 48 | 123 46,0 31200180HA | 31200180HB || 0,18 — 0,40
185 | 20 | 79 | 50 | 131 51,3 31200185HA | 31200185H8 || 0,18 — 0,40
1880 | 20 | 79 | 50 | 131 50,8 31200188HA | 31200188H8 || 0,18 — 0,40
1900 | 20 [ 79 [ 50 | 131 50,5 31200190HA | 31200190H8 || 0,18 — 0,40
195 | 20 | 79 | 50 | 131 198 31200195HA | 31200195HB | | 0,18 — 0,40
1980 | 20 | 79 | 50 | 131 193 31200198HA | 31200198HB | [ 020 — 045
2000 | 20 | 79 | 50 | 131 19,0 31200200HA | 3120020068 | | 020 — 045
Materiat
eyl o roxcugone /. 45/ < 600/ > 400
V, (m/min) 125 325 220
aferia Stale nierdzewne
:"O’ggé‘éum"‘;i"‘/‘mmoéé <850N/mm* | <1000N/mm2 | <1000N/mm? | <1200N/mm? | <1400N/mm? | <1200N/mm* | <750 N/mm? < 650 N/mm? >260HB
V. (m/min) 140 130 130 120 40 100 50 150 80
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

| W | — /@\ Norma
m TIAIN|| HA HB || HE* || 9XD || VHM = zalgla‘_ﬂdo-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 5xD

bez chtodzenia wewnetrznego

rdig
_ 1 ] & dy lp I h Trnoks. HA HB
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.
3,00 6 28 36 66 23,5 51100030HA | 51100030H8 || 0,06 — 0,14
3,10 6 28 36 66 234 51100031HA | 51100031HB || 0,06 — 0,14
b 3,20 6 28 36 66 232 51100032HA | 51100032H8 || 0,06 — 0,14
' 3,30 6 28 36 66 23,1 51100033HA | 51100033HB 006 - 0,14
L 3,40 6 28 36 66 229 51100034HA | 51100034HB 006 - 0,14
3,50 ) 28 36 66 228 51100035HA | 51100035HB 006 - 0,14
3,60 6 28 36 66 22,6 51100036HA | 51100036HB 006 - 0,14
— 3,70 6 28 36 66 25 51100037HA | 51100037HB || 0,06 — 0,14
3,80 6 36 36 74 30,3 51100038HA | 51100038HB || 0,06 — 0,14
b 3,90 6 36 36 74 30,2 51100039HA | 51100039HB || 0,06 — 0,14
4,00 6 36 36 74 30,0 51100040HA | 51100040HB || 0,08 - 0,16
- 410 [ 36 36 74 299 51100041HA | 51100041HB 008 - 016
420 6 36 36 74 29,7 51100042HA | 51100042HB 008 - 016
4,30 6 36 36 74 29,6 51100043HA | 51100043HB 008 - 0,6
4,40 6 36 36 74 294 51100044HA | 51100044HB 008 - 0,6
4,50 6 36 36 74 29,3 51100045HA | 51100045H8 || 0,08 - 0,16
b 4,60 6 36 36 74 29,1 51100046HA | 51100046HB || 0,08 - 0,16
4,65 6 36 36 74 29,0 511000465HA | 511000465HB | | 0,08 — 0,16
4,70 6 36 36 74 29,0 51100047HA | 51100047HB 008 - 0,16
4,80 6 4 36 82 36,8 51100048HA | 51100048HB 008 - 016
— - 4,90 b 4 36 82 36,7 51100049HA | 51100049HB 008 - 0,16
L g, 5,00 6 44 36 82 36,5 51100050HA | 51100050H8 || 0,09 - 0,20
510 b 44 36 82 36,4 51100051HA | 51100051HB 009 - 020
5,20 6 44 36 82 36,2 51100052HA | 51100052H8 || 0,09 - 0,20
5,30 6 44 36 82 36,1 51100053HA | 51100053HB || 0,09 - 0,20
5,40 6 44 36 82 359 51100054HA | 51100054HB || 0,09 — 0,20
5,50 6 44 36 82 35,8 51100055HA | 51100055HB || 0,09 - 0,20
5,55 [ 44 36 82 35,7 511000555HA | 511000555HB | [ 0,09 - 0,20
5,60 6 4 36 82 35,6 51100056HA | 51100056HB 009 - 020
570 6 4 36 82 355 51100057HA | 51100057HB 009 - 1020
5,80 6 44 36 82 35,3 51100058HA | 51100058HB || 0,09 - 0,20
4 590 6 44 36 82 35,2 51100059HA | 51100059H8 || 0,09 - 0,20
6,00 6 44 36 82 35,0 51100060HA | 51100060H8 || 0,0 - 0,23
6,10 8 53 36 91 439 51100061HA | 51100061H8 || 0,10 - 0,23
- Wysokowydajne wiert do agélnych 6,20 8 53 36 91 43,7 51100062HA | 51100062HB 010 - 023
ol 630 | 8 | %5 | 3 | 9 436 | 51100063HA | 511000638 | [ 010 - 023
- Wgik spiekony urodobnoziomisy | 640 | 8 | 53 | 36 | o 434 | 51100064HA | 5110006418 || 010 - 0,3
powlekany najnowoczedneiszg powloky | 650 | 8 53 | 3 | 91 433 51100065HA | 5110006588 | | 0,10 = 0,23
TiAIN 6,60 8 53 36 91 43,1 51100066HA | 51100066HB 010 - 023
- Bardzo dobre whasciwosci samocentrujgce | 6,70 8 53 36 [l 43,0 51100067HA | 51100067HB 010 - 023
i wysoka jakosc wiercenia 6,80 8 53 36 91 42,8 51100068HA | 51100068HB || 0,10 - 0,23
* Proste gibwne krowedzie skiawojgce 690 | 8 55 | 36 | 9 097 51100069HA | 511000698 | [ 0,10 — 0,23
Io:)vhz/mza?;oﬂ]?n%i??;'igfézvu?%viwgszy 7,00 8 53 36 91 42,5 51100070HA | 51100070HB 011 - 025
S o 7,10 8 53 36 91 424 51100071HA | 51100071HB 011 - 1025
poriom iezowodosd procesy 10 | 8 | 55 | 3 | 9 42,0 | 5110007264 | 511000728 | [ 011 — 0,25
7,30 8 53 36 91 42,1 51100073HA | 51100073HB || 0,11 = 0,25
7,40 8 53 36 91 19 51100074HA | 51100074HB 011 - 025
7,50 8 53 36 91 418 51100075HA | 51100075H8 || 0,01 = 0,25
7,60 8 53 36 91 41,6 51100076HA | 51100076HB || 0,11 - 0,25
7,10 8 53 36 91 N5 51100077HA | 51100077HB 011 - 025
7,80 8 53 36 91 n3 51100078HA | 51100078HB 011 - 02
7,90 8 53 36 91 12 51100079HA | 51100079HB 011 - 10725
8,00 8 53 36 91 41,0 51100080HA | 51100080H8 || 0,11 - 0,27
8,10 10 61 40 103 489 51100081HA | 5110008148 || 0,11 - 0,27
8,20 10 61 40 103 48,7 51100082HA | 51100082HB 011 - 027
8,30 10 61 40 103 48,6 51100083HA | 51100083H8 || 0,11 - 0,27
8,40 10 61 40 103 48,4 51100084HA | 51100084HB 01 - 02
8,50 10 61 40 103 48,3 51100085HA | 51100085HB 011 - 027
8,60 10 61 40 103 48,1 51100086HA | 51100086HB 011 - 027
8,70 10 61 40 103 48,0 51100087HA | 51100087HB 0mn - 02
8,80 10 61 40 103 4738 51100088HA | 51100088HB || 0,11 - 0,27
8,90 10 61 40 103 47,7 51100089HA | 51100089HB || 0,11 - 0,27
9,00 10 61 40 103 47,5 51100090HA | 51100090HB || 0,02 - 0,28
9,10 10 61 40 103 474 51100091HA | 51100091HB 012 - 028
9,20 10 61 40 103 472 51100092HA | 51100092HB 012 - 028
9,25 10 61 40 103 47,1 511000925HA | 511000925HB || 0,12 - 0,28
9,30 10 61 40 103 47,1 51100093HA | 51100093HB 012 - 028
940 10 61 40 103 469 51100094HA | 51100094HB 012 - 028
Grupa artykutéw @ *Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.
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Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

d dy I ly I fit HA HB Posuw
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mmy/obr.

9,50 10 61 40 103 46,8 51100095HA | 5110009548 || 0,12 - 0,28
9,60 10 61 40 103 46,6 51100096HA | 51100096H8 || 0,12 - 0,28
9,70 10 61 40 103 46,5 51100097HA | 51100097H8 || 0,12 - 0,28
9,80 10 61 40 103 46,3 51100098HA | 51100098H8 | 0,12 - 0,28

9,90 10 61 40 103 46,1 51100099HA | 5110009948 || 0,12 - 0,28

9,92 10 61 40 103 46,1 511000992HA | 5110009928 | | 0,12 - 0,28

10,00 10 61 40 103 46,0 51100100HA | 5110010048 || 0,13 - 0,30
10,10 12 Al 45 118 559 5110010THA | 51100101H8 || 0,13 - 030
10,20 12 Al 45 118 55,7 51100102HA | 5110010248 || 0,13 - 0,30
10,30 12 Al 45 118 55,6 51100103HA | 51100103HB || 0,13 - 0,30
10,40 12 71 45 118 554 51100104HA | 51100104H8 || 0,13 - 0,30
10,50 12 71 45 118 55,3 51100105HA | 51100105H8 || 0,13 - 0,30
10,60 12 71 45 118 55,1 51100706HA | 51100106H8 || 0,13 - 0,30
10,70 12 Al 45 118 55,0 51100107HA | 51100107H8 || 0,13 - 0,30
10,80 12 71 45 118 54,8 51100708HA | 51100108H8 || 0,13 - 0,30
10,90 12 1 45 118 54,7 51100109HA | 51100109HB || 0,13 - 0,30
11,00 12 71 45 118 545 51100110HA | 51100110H8 || 0,14 - 0,32
11,10 12 1 45 118 544 51100111HA | 51100111H8 || 0,14 - 0,32
11,20 12 71 45 118 54,2 51100112HA | 5110011248 || 0,14 - 0,32
11,30 12 Al 45 118 54,1 51100113HA | 5110011348 || 0,14 - 0,32
11,40 12 Al 45 118 539 51100114HA | 511001148 || 0,14 - 0,32
11,50 12 Al 45 118 538 51100115HA | 5110011548 || 0,14 - 0,32
11,60 12 71 45 118 53,6 51100116HA | 51100116HB || 0,14 - 0,32
11,70 12 Al 45 118 535 51100117HA | 51100117H8 || 0,14 - 032
11,80 12 Al 45 118 53,3 51100118HA | 51100118HB || 0,14 - 0,32
11,90 12 Al 45 118 53,2 51100119HA | 51100119HB || 0,14 - 0,32
12,00 12 71 45 118 53,0 51100120HA | 5110012068 || 0,15 - 0,32
12,10 14 71 45 124 58,9 51100121HA | 51100121H8 || 0,15 - 0,32
12,20 14 71 45 124 58,7 51100122HA | 5110012248 || 0,15 - 0,32
12,30 14 77 45 124 58,6 51100123HA | 5110012348 || 0,15 — 0,32
12,40 14 77 45 124 58,4 51100124HA | 51100124H8 || 015 - 0,32
12,50 14 71 45 124 583 51100125HA | 51100125HB || 0,15 = 0,32
12,70 14 71 45 124 58,0 51100127HA | 51100127H8 || 0,15 - 0,32
13,00 14 71 45 124 57,5 51100130HA | 51100130H8 || 0,15 - 0,32

13,50 14 17 45 124 56,8 51100135HA | 5110013548 || 0,15 - 0,32

13,70 14 7 45 124 56,5 51100137HA | 5110013748 | [ 0,15 - 0,32

13,80 14 1 45 124 56,3 51100138HA | 51100138H8 || 0,15 - 0,32

13,90 14 77 45 124 56,2 51100139HA | 5110013948 || 0,15 - 0,32
14,00 14 77 45 124 56,0 51100140HA | 5110014048 || 0,16 - 035
14,10 16 83 48 133 619 51100141HA | 51100141H8 || 0,16 = 035
14,20 16 83 48 133 61,7 51100142HA | 5110014248 || 0,16 - 0,35
14,50 16 83 48 133 61,3 51100145HA | 5110014548 | [ 0,16 — 0,35

14,70 16 83 48 133 61,0 51100147HA | 5110014748 || 0,16 — 0,35

15,00 16 83 48 133 60,5 51100150HA | 5110015048 | [ 0,16 — 0,35

15,20 16 83 48 133 60,2 51100152HA | 5110015208 || 0,16 — 035

1550 | 16 83 48 133 59,8 51100155HA | 51100155H8 | [ 0,6 — 0,35
15,70 16 83 48 133 595 51100157HA | 51100157HB 016 - 035
15,80 16 83 48 133 59,3 51100158HA | 51100158HB 016 - 035
16,00 16 83 48 133 59,0 51100160HA | 51100160HB 017 - 037
16,50 18 93 48 143 68,3 51100165HA | 51100165HB 017 - 037
17,00 | 18 93 48 143 61,5 51100170HA | 51100170H8 || 0,17 - 037
1750 | 18 93 48 143 66,8 51100175HA | 5110017548 || 0,17 - 037
1800 | 18 93 48 143 66,0 51100180HA | 51100180HB || 0,18 — 040
1850 | 20 101 50 153 733 51100185HA | 5110018548 || 0,18 — 0,40
19,00 20 101 50 153 72,5 51100790HA | 51100190HB 018 - 040
19,50 20 101 50 153 71,8 51100195HA | 51100195HB 018 - 040
20,00 20 101 50 153 710 51100200HA | 51100200H8 020 - 045
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ) ) )
twordodé <450 N/mm?|< 600 N/mm?|> 600 N/mm
Vi (m/min) 105 270 180
uteria Stale nierdzewne
‘r"gg;z[]”n‘i““ 0l <BONmn | <000/ | <1000N/mt | <1200N/mn | <00/ | <1200N/mt | <7SON/moe | <650N/mn > 26018
V (m/min) 120 110 105 105 45 85 45 120 60
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

= \/
51 200 TiAIN ? ?; ?; 5xD || VHM 25L36W%°\Z§%Eg-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 5xD

z chtodzeniem wewnetrznym

oo
d 4 Iy Iy I [ HA HB
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.
200 | 4 26 28 62 23,0 51200020HA - 005 - 012
200 | 4 2 28 62 22,9 51200021HA = 005 - 012
taks 215 | 4 2 28 62 22,8 512000215HA - 005 - 0,12
220 | 4 2 28 62 22, 51200022HA = 005 - 0,12
l 230 | 14 2 28 62 22,6 51200023HA - 005 - 0,12
240 | 4 2 28 62 22,4 51200024HA = 005 - 0,12
250 | 4 2 28 62 22,3 51200025HA - 005 - 0,12
- 260 | 4 2 28 62 22,1 51200026HA = 005 — 0,12
L 265 | 4 2% 28 62 22,0 512000265HA - 005 - 012
270 | 4 2% 28 62 22,0 51200027HA = 005 - 012
280 | 4 2% 28 62 21,8 51200028HA - 005 - 0,12
— 285 | 4 2% 28 62 2, 512000285HA = 005 - 0,12
290 | 4 2 28 62 21,7 51200029HA - 005 - 0,12
300 | 6 28 36 66 235 51200030HA | 51200030HB | | 0,06 — 0,14
305 | 6 28 36 66 234 512000305HA | 512000305HB | | 0,06 — 0,14
b 310 | 6 28 36 66 234 51200031HA | 51200031HB | [ 0,06 — 0,14
320 | 6 28 36 66 23,2 51200032HA | 5120003248 || 006 - 0,14
35 | 6 28 36 66 23,1 512000325HA | 512000325HB | | 0,06 — 0,14
330 | 6 28 36 66 23,1 51200033HA | 512000338 || 0,06 - 0,14
| ] 340 | 6 28 36 66 22,9 51200034HA | 51200034HB || 006 - 0,14
350 | 6 28 36 66 22,8 51200035HA | 51200035HB || 0,06 - 0,14
L 360 | 6 28 36 66 22,6 51200036HA | 51200036HB || 0,06 — 0,14
370 | 6 28 36 66 22,5 51200037HA | 51200037HB || 0,06 — 0,14
380 | 6 36 36 74 30,3 51200038HA | 51200038HB || 0,06 — 0,14
390 | 6 36 36 74 30,2 51200039HA | 51200039H8 || 0,06 — 0,14
400 | 6 36 36 74 30,0 51200040HA | 51200040HB | | 0,08 — 0,16
405 | ¢ 36 36 7 29,9 512000405HA | 512000405H8 | | 0,08 - 0,16
400 | 6 36 36 74 29,9 51200041HA | 51200041HB | | 0,08 — 0,16
420 | ¢ 36 36 7 29,7 51200042HA | 51200042HB || 0,08 — 0,16
430 | ¢ 36 36 74 29,6 51200043HA | 51200043HB | | 0,08 — 0,16
440 | 4 36 36 74 294 51200044HA | 512000448 || 0,08 — 0,16
d 450 | 6 36 36 74 293 51200045HA | 51200045HB | | 0,08 — 0,16
4,60 6 36 36 74 29,1 51200046HA | 51200046HB || 0,08 — 0,16
465 | 6 36 36 7 29,0 512000465HA | 512000465HB | | 0,08 — 0,16
- Wysokowydajne wiertta do ogdlnych 4,70 6 36 36 74 29,0 51200047HA | 51200047HB 008 - 0,16
zastosowar 480 | 6 I 36 82 36,8 51200048HA | 5120004818 | | 0,08 — 0,16
- Weglik spiekany ultradrobnoziamisty 490 6 44 36 82 36,7 51200049HA | 51200049HB || 0,08 - 0,16
powlekany najnowoczesnieiszq powloka | 500 | ¢ 4 36 82 36,5 51200050HA | 51200050HB | [ 0,09 - 0,20
TN o 55 6 | 4 | 3% | & 364 | 512000505HA | 512000505H8 | [ 009 — 0,20
'waﬁkgﬂig’&;{*‘xggﬁ%5“”‘“"""“"1‘9 500 | 6 | 4 | 3% | & 364 | 51200051HA | 51200051H8 || 009 — 0,20
- Pose glénne kvedzie soviige 520 | 6 4 36 82 36,2 51200052HA | 5120005268 | [ 0,09 — 0,20
{ wamotriong geometia Zopewisg 530 | 6 I 36 82 36,1 51200053HA | 51200053HB | [ 0,09 — 0,20
optymalne komonie wibrow i nojwyzszy |50 | 6 4 36 82 35,9 51200054HA | 51200054H8 || 0,09 — 0,20
poziom niezawodnosci procesu 5,50 b 44 36 82 35,8 51200055HA | 51200055HB 009 - 020
5,55 6 44 36 82 35,7 512000555HA | 512000555H8 | | 0,09 — 0,20
560 | 6 4 36 82 35,6 51200056HA | 51200056HB || 0,09 - 0,20
500 | 6 4 36 82 35,5 51200057HA | 51200057HB || 0,09 - 0,20
580 | 6 4 36 82 353 51200058HA | 51200058HB || 0,09 — 0,20
590 | 6 4 36 82 35,2 51200059HA | 5120005948 || 0,09 = 0,20
600 | 6 4 36 82 35,0 51200060HA | 51200060HB || 0,10 — 0,23
605 | 6 m 36 82 34,9 512000605HA | 512000605H8 | | 0,10 — 0,23
610 | 8 53 36 91 139 51200061HA | 51200061HB || 0,10 — 0,23
620 | 8 53 36 91 43,] 51200062HA | 51200062HB || 0,10 — 0,23
630 | 8 53 36 91 434 51200063HA | 51200063HB | | 0,10 — 0,23
640 | 8 53 36 91 434 51200064HA | 51200064HB | | 0,10 — 0,23
650 | 8 53 36 91 43,3 51200065HA | 51200065HB | | 0,10 — 0,23
660 | 8 53 36 91 13,1 51200066HA | 51200066HB | | 0,10 — 0,23
670 | 8 53 36 91 13,0 51200067HA | 51200067HB | | 0,10 — 0,23
680 | 8 53 36 91 12,8 51200068HA | 51200068HB || 0,10 — 0,23
690 | 8 53 36 91 12,7 51200069HA | 512000698 | [ 0,10 - 0,23
700 | 8 53 36 91 125 51200070HA | 51200070HB || 011 - 0,25
7,00 | 8 53 36 91 424 51200071HA | 51200071HB | [ 011 - 0,25
720 | 8 53 36 91 422 51200072HA | 5120007268 || 0,11 — 0,25
730 | 8 53 36 9 421 51200073HA | 51200073H8 || 0,11 — 0,25
740 | 8 53 36 91 11,9 51200074HA | 51200074HB || 011 = 0,25
745 | 8 53 36 91 18 512000745HA | 512000745H8 | [ 0,1 = 0,25
750 | 8 53 36 91 18 51200075HA | 51200075H8 || 0,11 - 0,25
75 | 8 53 36 91 1, 512000755HA | 512000755H8 | [ 0,1 — 0,25
760 | 8 53 36 91 41,6 51200076HA | 51200076HB || 0,11 - 0,25
770 | 8 53 36 91 0,5 51200077HA | 51200077HB | [ 011 = 0,25
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rilling Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

d dy ly Iy Iy tocks HA HB Posuw
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

7,80 8 53 36 91 41,3 51200078HA | 51200078H8 || 011 - 0,25
790 8 53 36 91 41,2 51200079HA | 5120007948 | [ 0,11 - 0,25
8,00 8 53 36 91 41,0 51200080HA | 5120008048 || 0,11 - 0,27
8,05 8 53 36 91 409 512000805HA | 512000805HB | | 0,11 - 0,27
8,10 10 61 40 103 489 51200081HA | 5120008148 || 0,11 - 0,27
8,20 10 61 40 103 48,7 51200082HA | 5120008248 | [ 0,11 - 0,27
8,30 10 61 40 103 48,6 51200083HA | 5120008318 || 0,11 - 0,27
8,40 10 61 40 103 48,4 51200084HA | 51200084HB | [ 0,11 - 0,27
8,50 10 61 40 103 48,3 51200085HA | 51200085HB || 0,11 - 0,27
8,60 10 61 40 103 48,1 51200086HA | 51200086HB | [ 0,11 - 0,27
8,70 10 61 40 103 48,0 51200087HA | 51200087HB || 0,11 - 027
8,80 10 61 40 103 47,8 51200088HA | 51200088H8 || 0,11 - 0,27
8,90 10 61 40 103 41,7 51200089HA | 5120008948 || 011 - 0,27
9,00 10 61 40 103 47,5 51200090HA | 51200090H8 || 012 - 0,28
9,10 10 61 40 103 474 51200091HA | 51200091H8 || 0,12 - 0,28
9,20 10 61 40 103 41,2 51200092HA | 5120009248 || 0,12 - 0,28
9,25 10 61 40 103 47,1 512000925HA | 512000925HB | | 0,12 - 0,28
9,30 10 61 40 103 47,1 51200093HA | 51200093H8 || 0,12 - 0,28

9,35 10 61 40 103 47,0 512000935HA | 512000935HB | | 0,12 - 0,28

9,40 10 61 40 103 46,9 51200094HA | 512000948 || 0,12 - 0,28

9,50 10 61 40 103 46,8 51200095HA | 5120009548 || 0,12 - 0,28
9,55 10 61 40 103 46,7 512000955HA | 512000955HB | [ 0,12 - 0,28
9,60 10 61 40 103 46,6 51200096HA | 51200096H8 || 0,12 - 0,28
9,70 10 61 40 103 46,5 51200097HA | 51200097HB || 0,12 - 0,28
9,80 10 61 40 103 46,3 51200098HA | 51200098HB || 0,12 - 0,28

9,90 10 61 40 103 46,2 51200099HA | 5120009948 || 0,12 - 0,28

992 10 61 40 103 46,1 512000992HA | 51200099218 | [ 0,12 - 0,28

1000 | 10 61 40 103 46,0 51200100HA | 5120010048 || 0,13 - 0,30

10,05 10 61 40 103 459 512007005HA | 512001005HB || 0,13 - 0,30
10,10 12 Al 45 118 5,9 51200101HA | 51200101H8 || 0,13 — 0,30
10,20 12 Al 45 118 55,7 51200102HA | 5120010248 || 0,13 - 0,30
10,30 12 1 45 118 556 51200103HA | 51200103H8 || 0,13 - 0,30
10,40 12 1 45 118 554 51200104HA | 51200104H8 || 0,13 - 0,30
10,50 12 71 45 118 55,3 51200105HA | 5120010548 || 0,13 - 0,30
10,60 12 71 45 118 55,1 51200106HA | 51200106H8 | 0,13 - 0,30
10,70 12 1 45 118 55,0 51200107HA | 51200107H8 || 0,13 - 0,30
10,80 12 71 45 118 54,8 51200108HA | 51200108H8 || 0,13 - 0,30
10,90 12 Al 45 118 54,7 51200109HA | 5120010948 || 0,13 - 0,30
11,00 12 Al 45 118 545 51200110HA | 5120011048 || 0,14 - 0,32
11,10 12 Al 45 118 54,4 51200111HA | 51200111HB || 0,14 - 0,32
11,20 12 71 45 118 54,2 51200112HA | 5120011248 || 0,14 - 0,32
11,30 12 71 45 118 54)1 51200113HA | 5120011348 || 0,14 - 0,32
11,40 12 71 45 118 539 51200114HA | 512001148 || 0,14 - 0,32
11,50 12 Al 45 118 538 51200115HA | 5120011548 | [ 0,14 - 0,32
11,60 12 Al 45 118 53,6 51200116HA | 51200116HB || 0,14 - 032
11,70 12 Al 45 118 535 51200117HA | 51200117HB || 0,14 - 0,32
11,80 12 Al 45 118 53,3 51200118HA | 51200118HB || 0,14 - 0,32
11,90 12 71 45 118 53,2 51200119HA | 51200119H8 || 0,14 - 0,32

1200 | 12 71 45 118 530 51200120HA | 51200120H8 || 0,15 - 0,32

12,05 12 71 45 118 529 512001205HA | 512001205HB | [ 0,15 - 0,32

1210 | 14 77 45 124 58,9 51200121HA | 5120012168 || 0,15 - 0,32

1220 14 | 77 | 45 | 1% 587 | 51200122HA | 51200122H8 | [ 015 — 032
1230 | 14 | 77 | 45 | 1% 586 | 51200123HA | 51200123H8 | [ 015 — 032
1240 | 14 | 77 | 45 | 1n 584 | 51200124HA | 512001248 | [ 015 — 032
1250 | 14 | 77 | 45 | 11 583 | 51200125HA | 51200125H8 | [ 015 — 032
1270 | 14 | 77 | 45 | 1% 580 | 51200127HA | 512001278 | [ 015 — 032
1280 | 14 [ 77 | 45 | 14 578 | 5120012844 | 5120012848 | | 0,15 — 032

1300 | 14 77 45 124 51,5 51200130HA | 5120013048 || 0,15 - 0,32

1350 | 14 71 45 124 56,8 51200135HA | 5120013548 || 0,15 - 0,32

13,70 14 77 45 124 56,5 51200137HA | 51200137HB 015 - 032
13,80 14 77 45 124 56,3 51200138HA | 51200138HB 015 - 032
13,90 14 77 45 124 56,2 51200139HA | 51200139HB 015 - 032
14,00 14 77 45 124 56,0 51200140HA | 51200140HB 016 - 035
Wmf]}’dmo‘;*c."“ na rozdagurie | 50 /e | < 600 N/ |5 600 N/
Vi (m/min) 125 325 220
aferia Stale nierdzewne
Wytrzymatos¢ na ) ) ) ) 2 2 2 !
rozciagonie / wardosé <850 N/mm <1000 N/mm <1000 N/mm <1200 N/mm < 1400 N/mm <1200 N/mm <750 N/mm < 650 N/mm > 260 HB
Ve (my/min) 140 130 130 120 60 100 50 150 80
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

51200 ol ma | e IFhe || 5xD || vhm ZS%LW %zﬁ%ﬂﬁ-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 5xD

z chtodzeniem wewnetrznym

rdig
4 4 l l I o HA HB
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

14,10 16 83 48 133 619 51200141HA | 51200141HB 016 - 1035

14,20 16 83 48 133 61,7 51200142HA | 51200142HB 016 - 035

tmaks. 14,50 16 83 48 133 61,3 51200145HA | 51200145HB 016 - 035

14,70 16 83 48 133 61,0 51200147HA | 51200147HB 016 - 035

%3 14,80 16 83 48 133 60,8 51200148HA | 51200148HB 016 - 035

15,00 16 83 48 133 60,5 51200150HA | 51200150HB 016 - 1035

1 15,10 16 83 48 133 60,4 51200151HA | 51200151HB 016 - 035

15,20 16 83 48 133 60,2 51200152HA | 51200152HB 016 - 035

L 15,30 16 83 48 133 60,1 51200153HA | 51200153HB 0,16 - 035

15,50 16 83 48 133 598 51200155HA | 51200155HB 0,16 - 035

15,70 16 83 48 133 595 51200157HA | 51200157HB 016 - 035

— 1580 | 16 83 48 133 59,3 51200158HA | 5120015848 || 0,16 - 0,35
1600 | 16 83 48 133 59,0 51200160HA | 51200160H8 || 0,17 - 0,37

165 | 18 93 48 143 68,3 51200165HA | 5120016568 || 0,17 - 0,37
1680 | 18 93 48 143 67,8 51200168HA | 51200168H8 || 0,17 — 0,37
L 1700 | 18 93 48 143 67,5 51200170HA | 51200170H8 || 0,17 - 037
175 | 18 93 48 143 66,8 51200175HA | 5120017548 || 0,17 - 0,37
1770 | 18 93 48 143 66,5 51200177HA | 5120017748 || 0,17 - 0,37

1780 | 18 93 48 143 66,3 51200178HA | 51200178H8 || 0,17 - 0,37
1800 | 18 93 48 143 66,0 51200180HA | 51200180H8 || 0,18 — 0,40
1850 | 20 101 50 153 733 51200185HA | 51200185H8 || 0,18 — 0,40

18,80 20 101 50 153 72,8 51200188HA | 51200188HB 018 - 040
19,00 20 101 50 153 72,5 51200190HA | 51200190HB 018 - 040
19,50 20 101 50 153 71,8 51200195HA | 51200195HB 018 - 040
19,80 20 101 50 153 71,3 51200198HA | 51200198HB 018 - 040
20,00 20 101 50 153 71,0 51200200HA | 51200200HB 020 - 045
*Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.
dy
Nasze petnoweglikowe wiertta mozna z powodzeniem uzywaé
- Wysokowydaine wiertla do ogdlnych do obroébki kaidego rOdzaju stali
zasfosowan

- Weglik spiekany ulradrobnoziamisty Na YouTube mozesz obejrze¢ nasze wiertta z ptytkami wymiennymi
powlekany najnowoczesniejszq powlokq

TiAIN podczas obrobki roznych materiatéw.
- Bardzo dobre whasciwosci samocentrujace .
i wysoka akod¢ wetcria hitps:/ /www.youtube.com/watch?v=0zj03k5RT50

- Proste gtowne krawgdzie skrawajqce
i wzmocniona geometria zapewniajq
optymalne tamanie widrow i najwyzszy
poziom niezawodnosci procesu

Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ < 450 N/mm?| < 600 N/mm? | > 600 N/mm’

[V (m/min) | 125 | 35 [ om0 |
aferia Stale nierdzewne
r"“]’%gu’“ﬂ"l’:}‘ "::m doig| <BSON/mmE | <T1000N/mmt | <1000N/mn? | <1200N/mmt | <1400N/mmt | <1200N/mmt | <750 N/ma? <650 N/mm? >260HB
Ve (m/min) 140 130 130 120 60 100 50 150 80
Grupa artykutow @
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https://www.youtube.com/watch?v=ozj03k5RT5o

ofessional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFaclory

ing Tool Solulionsi

Znasz juz nasze wiertta z ptytkami wy

. Odchylenie poto-
. zenia (X/Y):

Powierzchnia Ra:

0,015 -0.005
1.376
6,76

Odchylenie poto-
zenia (X/Y): 0,005 - 0,005

1,029

Powierzchnia Ra:
Powierzchnia Rz:

Odchylenie poto-
zenia (X/Y): 0.015-0.020

1.387
717

Powierzchnia Ra:

Powierzchnia Rz:

Odchylenie poto-
zenia (X/Y): 0.005 - 0,005

1.450
6,92

Powierzchnia Ra:

Powierzchnia Rz:

£ “‘I‘W‘I\bafl. il

| Obrébka przy pomocy naszych wiertet!

| Na YouTube mozesz obejrzeé nasze wiertta z ptytkami wymien-
nymi podczas obrobki roznych materiatow.

https:/ /www.youtube.com/watch?v=7abJLb-WZIE&t=10s

e = = Vgl o - -
o ® oy e o > gt . Tk F »
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

= N
71 200 TiAIN ? ?; ?; 7xD || VHM zs%géw %zﬁ%g-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 7xD

z chtodzeniem wewnetrznym

rdiq
_ 1 ] & dy lp I h Trnoks. HA HB
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mmy/obr.
280 | 4 30 28 66 25,8 71200028HA - 004 - 012
300 | 6 34 36 72 295 71200030HA | 71200030HB | [ 0,06 — 0,14
310 | 6 34 36 72 294 71200031HA | 71200031H8 || 006 - 0,14
e 320 | 6 34 36 72 29,2 71200032HA | 71200032HB | | 0,06 — 0,14
: 325 | 6 3 36 72 29,1 712000325HA | 712000325H8 | | 0,06 - 0,14
b 330 | 6 34 36 72 29,1 71200033HA | 71200033HB | | 0,06 — 0,14
340 | 6 34 36 7 28,9 71200034HA | 71200034HB || 0,06 — 0,14
350 | 6 34 36 7 288 71200035HA | 71200035HB | [ 0,06 — 0,14
360 | 6 34 36 7 28,6 71200036HA | 71200036HB | | 0,06 — 0,14
b — 370 | 6 34 36 7 28,5 71200037HA | 71200087HB | [ 0,06 — 0,14
380 | ¢ 43 36 81 37,3 71200038HA | 71200038HB | | 0,06 — 0,14
390 | 6 43 36 81 37,2 71200039HA | 71200039HB | | 0,06 — 0,14
400 | 6 13 36 81 37,0 71200040HA | 71200040HB | | 0,08 — 0,16
— 400 | ¢ 43 36 81 36,9 71200041HA | 7120004148 | [ 0,08 — 0,16
420 | ¢ 13 36 81 36,7 71200042HA | 7120004248 || 0,08 — 0,16
430 | 6 43 36 81 36,6 71200043HA | 712000438 | [ 0,08 — 0,16
440 | ¢ 43 36 81 36,4 71200044HA | 71200044HB | [ 0,08 — 0,16
b 450 | 6 43 36 81 36,3 71200045HA | 712000458 | [ 0,08 — 0,16
460 | 6 43 36 81 36,1 71200046HA | 71200046HB | [ 0,08 — 0,16
470 | 6 43 36 81 36,0 71200047HA | 71200047H8 || 0,08 = 0,16
— 480 | 6 57 36 95 198 71200048HA | 7120004848 | [ 0,08 - 0,16
L g, 490 | ¢ 57 36 95 19,7 71200049HA | 71200049H8 | [ 0,08 - 0,16
500 | 6 57 36 95 19,5 71200050HA | 712000508 | 0,09 - 0,20
500 | 6 57 36 95 194 71200051HA | 71200051HB || 0,09 - 0,20
520 | 6 57 36 95 19,2 71200052HA | 712000528 || 0,09 - 0,20
530 | 6 57 36 95 19,1 71200053HA | 71200053+ | [ 0,09 — 0,20
540 | 6 57 36 95 48,9 71200054HA | 71200054HB | { 0,09 - 0,20
550 | 6 57 36 95 18,8 71200055HA | 71200055H8 | [ 0,09 = 0,20
560 | 6 57 36 95 186 71200056HA | 71200056H8 | [ 0,09 - 0,20
570 | 6 57 36 95 185 71200057HA | 71200057HB | [ 0,09 - 0,20
580 | 6 57 36 95 183 71200058HA | 7120005848 | [ 0,09 - 0,20
) 590 | 6 57 36 95 48,2 71200059HA | 7120005948 | [ 0,09 - 0,20
600 | 6 57 36 95 48,0 71200060HA | 71200060HB || 0,10 — 0,23
610 | 8 76 36 114 66,9 71200061HA | 71200061HB || 0,0 — 0,23
- Wystkowydoie ierl do ogdych 620 | 8 76 36 114 46,7 71200062HA | 7120006248 | [ 0,10 = 0,23
Totosou 630 | 8 76 36 114 66,6 71200063HA | 7120006318 | [ 0,0 = 0,23
- Wegik spekany ultodrobnozioisty 640 | 8 76 36 114 66,4 71200064HA | 71200064HB || 0,10 — 0,23
powlskany najnowoczesieiszg powloky | 690 | 8 76 36 114 66,3 71200065HA | 71200065HB | [ 0,0 — 0,23
TiAIN 660 | 8 76 36 114 66,1 71200066HA | 71200066HB | | 0,10 - 0,23
- Bardzo dobre whasciwosci samocentrujgce | 6,70 8 76 36 114 66,0 71200067HA | 71200067HB 010 - 023
i wysoka fakos¢ wiercenia 680 | 8 76 36 114 65,8 71200068HA | 7120006848 | | 0,10 — 0,23
- Proste gfowne krawedzie skiawaigce 690 | 8 76 36 | 114 65,7 71200069HA | 7120006948 | [ 0,0 - 0,23
i wzmocniona geomefria zapewniajg 700 | 8 76 36 114 85,5 71200070HA | 71200070H8 | [ 011 = 0,25
°ggyg'g&g’u‘;‘&‘sﬁ;’gg‘mg;ﬂ'WVZ"V 7,10 8 76 36 114 654 71200071HA | 712000718 | | 011 = 0,25
4 M 720 | 8 76 36 114 65,2 71200072HA | 7120007248 | [ 0,11 - 0,25
730 | 8 76 36 114 65,1 71200073HA | 71200073HB | [ 011 = 0,25
740 | 8 76 36 114 64,9 71200074HA | 71200074HB | [ 011 — 0,25
750 | 8 76 36 114 64,8 71200075HA | 71200075HB | [ 011 = 0,25
760 | 8 76 36 114 64,6 71200076HA | 71200076HB | [ 011 — 0,25
770 | 8 76 36 114 64,5 71200077HA | 712000778 |{ 011 = 0,25
780 | 8 76 36 114 84,3 71200078HA | 7120007848 | | 011 = 0,25
790 | 8 76 36 114 64,2 71200079HA | 71200079H8 | [ 011 = 0,25
800 | 8 76 36 114 64,0 71200080HA | 712000808 | [ 011 - 0,27
810 | 10 95 40 142 82,9 71200081HA | 71200081HB || 011 - 0,27
820 | 10 95 40 142 82,7 71200082HA | 71200082H8 | [ 011 - 0,27
830 | 10 95 40 142 82,6 71200083HA | 712000838 || 011 - 0,27
840 | 10 95 40 142 82,4 71200084HA | 71200084H8 || 0,1 - 0,27
850 | 10 95 40 142 82,3 71200085HA | 71200085HB | [ 011 = 0,27
860 | 10 95 40 142 82,1 71200086HA | 71200086H8 || 011 = 0,27
870 | 10 95 40 142 82,0 71200087HA | 71200087H8 || 0,11 - 0,27
880 | 10 95 40 142 81,8 71200088HA | 712000881 || 0,11 - 0,27
890 | 10 95 40 142 81,7 71200089HA | 71200089H8 | [ 011 - 0,27

*Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.
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gTool Solutions

d d; Iy ly I fit HA HB Posuw
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

9,00 10 95 40 142 81,5 71200090HA | 7120009048 || 0,12 - 0,28
9,10 10 95 40 142 81,4 71200091HA | 71200091HB | 0,02 - 0,28
9,20 10 95 40 142 81,2 71200092HA | 7120009248 || 0,12 - 0,28
9,30 10 95 40 142 81,1 71200093HA | 7120009348 || 0,12 - 0,28
9,40 10 95 40 142 80,9 71200094HA | 7120009408 || 0,12 - 0,28
9,50 10 95 40 142 80,8 71200095HA | 7120009548 | 0,12 - 0,28
9,60 10 95 40 142 80,6 71200096HA | 71200096t || 0,12 - 0,28
9,70 10 95 40 142 80,5 71200097HA | 71200097HB || 0,12 - 0,28
9,80 10 95 40 142 80,3 71200098HA | 71200098HB || 0,12 - 0,28
9,90 10 95 40 142 80,2 71200099HA | 7120009948 | 0,12 - 0,28
10,00 10 95 40 142 80,0 71200100HA | 7120010048 || 0,13 - 0,30
1020 | 12 114 45 162 98,7 71200102HA | 7120010248 | [ 0,13 - 0,30
10,30 12 114 45 162 98,6 71200103HA | 71200103HB8 || 0,13 - 0,30
10,50 12 114 45 162 98,3 71200105HA | 7120010548 | [ 0,13 - 0,30
10,80 12 114 45 162 91,8 71200108HA | 71200108HB || 0,13 - 030
11,00 12 114 45 162 91,5 71200110HA | 71200110H8 || 0,14 - 0,32
11,20 12 114 45 162 97,2 71200112HA | 7120011248 || 0,14 - 0,32
11,50 12 114 45 162 96,8 71200115HA | 7120011548 || 0,14 - 0,32
11,60 12 114 45 162 96,6 71200116HA | 71200116HB || 0,14 - 0,32
11,80 12 114 45 162 96,3 71200118HA | 71200118H8 || 0,14 - 0,32
12,00 12 114 45 162 96,0 71200120HA | 7120012068 || 0,15 - 0,32
12,10 14 133 45 178 1149 71200121HA | 7120012168 || 0,15 = 0,32
12,20 14 133 45 178 114,7 71200122HA | 7120012268 || 0,15 - 0,32
1250 | 14 133 45 178 1143 71200125HA | 7120012548 || 0,15 - 0,32
1270 | 14 133 45 178 1140 71200127HA | 7120012748 || 0,15 - 0,32
1280 | 14 133 45 178 1138 71200128HA | 71200128H8 || 0,15 - 0,32
13,00 14 133 45 178 1135 71200130HA | 7120013048 || 0,15 - 0,32

135 | 14 133 45 178 1128 71200135HA | 7120013568 || 0,15 - 0,32

1380 | 14 133 45 178 12,3 71200138HA | 71200138H8 || 0,15 - 0,35

14,00 14 133 45 178 112,0 71200140HA | 71200140HB | [ 0,06 - 0,35
14,20 16 152 48 203 130,7 71200142HA | 7120014248 || 0,76 - 0,35
14,50 16 152 48 203 130,3 71200145HA | 71200145HB | [ 0,06 - 0,35
14,80 16 152 48 203 1298 71200148HA | 7120014848 || 0,16 — 0,35
15,00 16 152 48 203 1295 71200150HA | 7120015048 || 0,16 — 0,35

1550 | 16 152 48 203 128,8 71200155HA | 7120015548 || 0,06 — 0,35

1580 | 16 152 48 203 128,3 71200158HA | 712001588 | [ 0,06 — 0,35

1600 | 16 152 48 203 128,0 71200160HA | 7120016048 | 0,17 - 0,37

1650 | 18 171 48 222 146,3 71200165HA | 7120016508 | [ 0,17 — 0,37
1700 | 18 171 48 222 145,5 71200170HA | 71200170H8 || 0,17 - 0,37
1750 | 18 171 48 222 1448 71200175HA | 71200175H8 || 0,17 = 0,37
1800 | 18 171 48 222 1440 71200180HA | 71200180HB || 0,18 - 0,40
1850 | 20 190 50 243 162,3 71200185HA | 7120018548 | 0,18 - 0,40
1900 | 20 190 50 243 1615 71200190HA | 7120019048 || 0,18 - 0,40
1950 | 20 190 50 243 160,8 71200195HA | 7120019548 | [ 0,18 — 0,40
2000 | 20 190 50 243 1600 71200200HA | 7120020048 | [ 020 — 045

Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m/min) | 15 [ s [ om0 |

T Stale nierdzewne

Mégumn‘t’s/‘ T'l‘jm e <8SON/mMT | <1000N/mmt | <1000N/mmt | <T200N/met | <T400N/m? | <1200N/mm’ | <750 N/mn? < 650 N/mm > 260 HB
V. (m/min) 140 130 130 120 60 100 55 150 80
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= “xl, Norma
. 12xD || VHM £ ktado-
TlAlN HA - 25 baréw 135° - Waa °

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe 12xD

z chtodzeniem wewnetrznym

] & dy lp I h Trnoks. HA
mm mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
300 | 6 50 36 90 155 120200030HA || 006 - 0,14
310 | 6 50 36 90 154 120200031HA || 006 — 0,14
320 | 6 50 36 90 152 120200032HA || 006 - 0,14
330 | 6 50 36 90 45 120200033HA | | 006 - 0,14
340 | 6 50 36 90 449 12020003468 | | 006 = 0,14
L 350 | 6 50 36 90 48 120200035HA | | 006 = 0,14
360 | 6 50 36 90 444 120200036HA | | 006 - 0,14
370 | 6 50 36 90 5 120200037HA | | 006 = 0,14
b _ 380 | 6 8 % | 102 583 120200038HA | | 006 - 0,14
390 | 6 o 3% | 102 58,2 120200039HA || 006 — 0,14
400 | 6 64 3% | 102 56,0 120200040HA || 008 — 0,16
400 | 6 o 3% | 102 57,9 120200041HA | [ 0,08 = 0,16
- 420 | 6 64 % | 102 577 12020004268 | | 008 = 0,16
430 | 6 64 % | 102 57,6 12020004368 | | 0,08 = 0,16
440 | 6 84 % | 102 574 12020004468 | | 008 = 0,16
L 450 | 6 6 % | 102 573 120200045HA | | 0,08 = 0,16
460 | 6 8 3% | 102 57,1 120200046HA || 008 — 0,16
470 | 6 6 3% | 102 57,0 120200047HA | | 0,08 = 0,16
T olgl 480 | 6 78 3% | 116 70,8 120200048HA || 008 — 0,16
490 | 6 78 36| 116 70,7 120200049HA | | 008 = 0,16
500 | 6 78 3% | 116 70,5 12020005068 | | 0,09 = 020
500 | 6 78 3% | 116 704 120200051HA | | 0,09 = 020
520 | 6 78 % | 116 70,2 12020005268 | | 0,09 = 0,20
530 | 6 78 % | 116 70,1 12020005368 | | 0,09 = 020
540 | 6 78 3% | 116 89,9 120200054HA || 009 = 0,20
550 | 6 78 3% | 116 49,8 120200055HA || 0,09 = 0,20
560 | 6 78 3% | 116 69,6 120200056HA || 009 = 0,20
" 570 | 6 78 36| 116 69,5 120200057HA | [ 009 = 0,20
) 580 | 6 78 3% | 116 693 12020005864 | | 0,09 = 020
590 | 6 | 78 | 3 | 16 692 | 1202000598 || 0,09 = 020
) 600 | 6 78 % | 116 89,0 12020006084 || 00 - 023
* Wysokowydaine wiertta do ogéinych 610 | 8 108 | 36 | 146 989 120200061HA || 00 = 023
) W;;Tﬁfrgenkmy FUTE— 620 | 8 108 | 36 | 146 98,7 12020006284 || 000 - 023
. o 630 | 8 108 | 36 | 146 98,6 1202000636 || 010 - 023
povtekoy napowoaedtesza ponlokg |y |5 i0p | 36 | 146 984 | 1202000648 |[ 000 - 023
- Bardzo dobre whasciwosci samocentrujgce 6,50 8 108 36 146 98,3 120200065HA 010 - 08
i Wyggk(] |(]k03'( wiercenia 6,60 8 108 36 146 98,] 120200066HA 0,10 - 0,23
- Proste glowne krawedzie skrawaijqce 6,70 8 108 36 146 98,0 120200067HA 000 - 023
i wzmocniona geometria zapewniajg 6,80 8 108 36 146 97.8 120200068HA 010 - 023
optymalne famanie widrow i naiwyzszy | 6,90 | 8 108 | 36 | 146 97,7 12020006968 || 00 = 023
poziom niezawodnosc procesy 700 | 8 108 | 36 | 146 975 120200070HA || 01— 025
70 | 8 108 | 36 | 146 974 120200071HA || 0,1 = 025
120 | 8 108 | 36 | 146 97,2 12020007268 || 011 = 025
730 | 8 108 | 36 | 146 97,1 1202000736 || 01 = 025
740 | 8 108 | 36 | 146 96,9 12020007468 || 011 = 025
750 | 8 108 | 36 | 146 96,8 12020007568 | | 001 = 025
760 | 8 108 | 36 | 146 96,6 12020007668 || 011 = 025
770 | 8 108 | 36 | 146 9,5 120200077HA | | 001 = 025
780 | 8 108 | 36 | 146 9,3 120200078HA || 01— 025
790 | 8 108 | 36 | 146 9,2 120200079HA || 0,1 = 025
800 | 8 108 | 36 | 146 96,0 12020008084 || 011 = 027
810 | 10 | 120 | 40 | 182 107,9 120200081HA | | 0,1 = 027
820 | 10 | 120 | 40 | 182 1077 12020008268 || 011 = 027
830 | 10 | 120 | 40 | 182 107,6 12020008368 | | 011 = 027
840 | 10 | 120 | 40 | 182 1074 12020008468 || 011 = 027
850 | 10 | 120 | 40 | 182 1073 120200085HA | | 011 = 027
860 | 10 | 120 | 40 | 162 107,1 120200086HA || 01— 027
870 | 10 | 120 | 40 | 162 107,0 120200087HA || 0,1 = 027
880 | 10 | 120 | 40 | 18 106,8 12020008884 || 011 = 027
890 | 10 | 120 | 40 | 182 1067 12020008968 | | 0,1 = 027
900 | 10 | 120 | 40 | 182 106,5 120200090HA || 012 = 028
910 | 10 | 120 | 40 | 182 106,4 120200091HA | | 012 = 028
920 | 10 | 120 | 40 | 182 1062 12020009264 || 012 - 028
930 | 10 | 120 | 40 | 182 106,1 12020009368 || 0]2 = 028
940 | 10 | 120 | 40 | 162 1059 120200094HA || 02— 028
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gTool Solutions

d dy ly ls 3 tooks HA Posuw
mm mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.

95 | 10 | 120 | 40 | 162 105,8 120200095HA || 012 - 028
960 | 10 | 120 | 40 | 162 105,6 120200096HA || 012 - 028
970 | 10 [ 120 | 40 | 162 105,5 120200097HA || 002 = 028
980 | 10 | 120 | 40 | 162 105,3 120200098HA || 012 - 028
990 | 10 [ 120 | 40 | 162 105,2 120200099 || 002 = 028
10,00 | 10 | 120 [ 40 | 182 105,0 12020010064 || 013 — 030
1020 | 12 | 15 | 45 | 204 1407 12020010264 | | 013 = 0,30
105 | 12 | 15% | 45 | 204 1403 120200105HA || 013 - 030
100 | 12 | 1% | 45 | 204 1395 120200110HA || 014 — 032
1,5 | 12 | 1% | 45 | 204 138,8 120200115HA || 014 — 032
1200 | 12 | 1% | 45 | 204 1380 1202001208 || 015 = 032
1250 | 14 | 182 | 45 | 230 1633 120200125HA || 005 - 032
1270 | 14 | 182 | 45 | 230 1630 1202001270 || 005 = 032
1300 | 14 | 182 | 45 | 230 1625 12020013064 | | 015 - 032
1350 | 14 | 182 | 45 | 230 161,8 120200135HA | | 015 = 032
1400 | 14 | 182 | 45 | 230 1610 120200140HA || 06 - 035
1450 | 16 | 208 | 48 | 260 186,3 120200145HA || 06— 035
1500 | 16 | 208 | 48 | 260 185,5 12020015000 || 016 — 035
155 | 16 | 208 | 48 | 260 184,38 120200155HA || 076 — 035
1600 | 16 | 208 | 48 | 260 1840 12020016000 || 007 — 037
1650 | 18 | 234 | 48 | 285 2093 120200165HA || 007 = 037
1700 | 18 | 234 | 48 | 285 2085 1202001700 || 0,7 = 037
1750 | 18 | 234 | 48 | 285 2078 120200175HA || 007 = 037
1800 | 18 | 234 | 48 | 285 207,0 120200180HA || 08— 040
185 | 20 | 25 | 50 | 310 2303 120200185HA || 018 — 0,40
1900 | 20 | 2% | 50 | 310 295 120200190HA || 018 — 040
195 | 20 | 25 | 50 | 310 2288 120200195HA || 018 — 040
2000 | 20 | 258 | 50 | 310 2280 12020020004 | [ 020 = 045
Wytrzymatos¢ na rozciqganie / twardos¢ < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N /mm?
Ve (m/min) | 0 [ 150 [ 120 |
aferia Stale nierdzewne
}ﬁ’;’g;gg;”i'e“/‘%doﬁf <850N/mm’ | <1000N/mm2 | <1000N/mm? | <1200N/mm? | <1400N/mm? | <1200N/mm* | <750 N/mm? <650 N/mm? >260HB
V. (m/min) 120 110 105 105 45 85 55 120 60
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20020 TiAIN ﬁ 20xD || VHM 40!,‘)5:]6‘,\,/%"\;:%}?3-

Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 20xD

z chtodzeniem wewnetrznym

i
mm mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
3,00 6 70 36 110 65,5 200200030HA 006 - 0,14
3,50 6 96 36 136 90,8 200200035HA 006 - 0,14
397 ) 96 36 136 90,0 2002000397HA 006 - 0,14
4,00 6 96 36 136 90,0 200200040HA 008 - 016
4,50 b 118 36 158 11,3 200200045HA 008 - 016
4,76 6 118 36 158 110,9 200200047 6HA 008 - 0,16
5,00 6 118 36 158 110,5 200200050HA 009 - 02
5,50 6 140 36 180 131,8 200200055HA 009 - 02
5,56 6 140 36 180 131,7 2002000556HA 009 - 02

ly 6,00 6 140 36 180 131,0 200200060HA 010 - 023
6,35 8 162 36 202 1525 2002000635HA 010 - 023
6,50 8 162 36 202 152,3 200200065HA 010 - 02
7,00 8 162 36 202 151,5 200200070HA 011 - 025
7,14 8 183 36 223 1723 20020007 14HA 011 - 025
750 8 183 36 223 1718 200200075HA 011 - 025
8,00 8 183 36 223 171,0 200200080HA 01 - 02
8,50 10 205 40 249 1923 200200085HA 01 - 02
9,00 10 205 40 249 1915 200200090HA 012 - 028
10,00 10 221 40 271 212,0 200200100HA 013 - 030
12,00 12 274 45 323 256,0 200200120HA 015 - 032

L 14,00 14 318 45 367 297.0 200200140HA 016 - 035

- Wiertta do gtghokich otworéw do uniwersalnego zastosowania
- Weglik spiekany ultradrobnoziarnisty z powtokg TIAIN

- 4 fazki prowadzace zapewniajg wysokg doktadnosc kszfattu i osiowosc
- Toptymalizowana geometria zapewniajgca optymalne famanie widrow i wysokq niezawodno$¢ procesu

di
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
[V (m/min) [ 10 [ 150 [ 120 |
aferia Stale nierdzewne

Wyhzymolos¢

mzygégg:“e‘”/‘ tTJ]urdo§c' <8S0N/mm? | <1000N/mm? | <1000N/mm? | <1200N/mm? | <1400N/mm® | <1200N/mm? | <750 N/mm? <650 N/mm > 260 HB

Ve (m/min) 120 110 105 105 45 85 75 120 60
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25020 TiAIN %] 25xD || VHM 40|{§lléw i z';llt(;llv-igg-

Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 25xD

z chtodzeniem wewnetrznym

] & d; lp I h Tks. HA
mm mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
3,00 6 85 36 125 80,5 250200030HA 006 - 014
3,50 [ 116 36 156 110,8 250200035HA 006 - 0,14
397 6 116 36 156 110,0 2502000397HA || 006 — 0,14
4,00 6 116 36 156 110,0 250200040HA 008 - 016
4,50 6 143 36 183 136,3 250200045HA 008 - 016
4,76 [ 143 36 183 135,9 250200047 6HA 008 - 016
5,00 6 143 36 183 135,5 250200050HA 009 - 020
5,50 6 170 36 210 161,8 250200055HA 009 - 020
%3 5,56 6 170 36 210 167,7 2502000556HA | [ 0,09 - 0,20
6,00 [ 170 36 210 161,0 250200060HA 010 - 023
6,35 8 197 36 237 187,5 2502000635HA || 0,0 - 023
b 6,50 8 197 36 237 187,3 250200065HA 010 - 02
7,00 8 197 36 237 186,5 250200070HA 011 - 02
7,4 8 223 36 263 2123 2502000714HA | [ 011 - 0,25
— 7,50 8 223 36 263 21,8 25020007 5HA 01 - 025
8,00 8 223 36 263 211,0 250200080HA 01 - 07
8,50 10 250 40 294 2313 250200085HA 01 - 07
9,00 10 250 40 294 236,5 250200090HA 012 - 028
— | 10,00 10 277 40 321 262,0 250200100HA 013 - 030
—I 12,00 12 337 45 386 3190 250200120HA 015 - 032
b - Wiertta do gtebokich otworéw do uniwersalnego zastosowania
J - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z powtokg TIAIN

- 4 fazki prowadzqce zapewniajg wysokg doktadnosc ksztattu i osiowos¢

—d, - Toptymalizowana geometria zapewniajgea optymalne famanie widréw i wysokg niezawodnos¢
procesu
dy
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ | < 450 N/mm? < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m//min) | 140 [ 150 | 120 |
aferia Stale nierdzewne
W fos¢
mzygégumn‘;e‘”/‘ T'l‘jm e <8SON/mMT | <1000N/mmt | <1000N/mmt | <T200N/met | <T40ON/m? | <1200N/mm’ | <750 N/m? < 650 N/mm > 260 HB
Vc (m/min) 120 110 105 105 45 85 75 120 60
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30020 TiAIN ﬁ 30xD || VHM 40!,‘)5:]6‘,\,/%"\2':%3-

Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 30xD

z chtodzeniem wewnetrznym

d—
_ 1 ] & dy lp I b Trnoks. HA
mm mi mm mm mm Nr art. mm/obr.
3,00 6 100 36 140 95,5 300200030HA 006 - 0,14
3,50 6 136 36 176 130,8 300200035HA 006 - 0,14
397 ) 136 36 176 130,0 3002000397HA 006 - 0,14
4,00 6 136 36 176 130,0 300200040HA 008 - 016
4,50 6 168 36 208 161,3 300200045HA 008 - 016
W 4,76 6 168 36 208 160,9 300200047 6HA 008 - 016
5,00 6 168 36 208 160,5 300200050HA 009 - 02
ks 55 | 6 | 200 | 36 | 240 191,8 | 30020005584 || 009 - 020
| 5,56 6 200 36 240 191,7 3002000556HA 009 - 020
2 6,00 6 200 36 240 191,0 300200060HA 010 - 023
6,35 8 232 36 272 2225 3002000635HA 010 - 023
b 6,50 8 232 36 272 222,3 300200065HA 010 - 02
7,00 8 232 36 272 2215 300200070HA 011 - 02
7,14 8 263 36 303 2523 3002000714HA 011 - 02
7,50 8 263 36 303 2518 300200075HA 01 - 02
8,00 8 263 36 303 251,0 300200080HA on - 027
1 8,50 10 295 40 339 282,3 300200085HA on - 027
9,00 10 295 40 339 2815 300200090HA 012 - 028
10,00 10 327 40 371 312,0 300200100HA 013 - 030
—| - Wiertta do gtehokich otworéw do uniwersalnego zastosowania
ls - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z powtokg TIAIN
J 4 fazki prowadzace zapewniajq wysokg doktadnos¢ ksztattu i osiowos¢
_ L - Loptymalizowana geometria zapewniajgea optymalne famanie widréw i wysokg niezawodnos¢
d procesu
dy
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m/min) | 0 [ 150 [ 120 |
aferia Stale nierdzewne
mzlgg:]”fe“/‘ ;‘J‘m doig| <BSON/mmE | <T1000N/mmt | <1000N/mn? | <1200N/mnt | <1400N/mnt | <1200N/mnt | <750 N/ma? <650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) 120 110 105 105 45 85 75 120 60
Grupa artykutow @
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L Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFaclory

40020 TIAIN f 40xD || VHM z.o!é'lléw %zﬁﬁvﬁﬂg_

Wiertta petnoweglikowe do gtebokich otworéw 40xD

z chtodzeniem wewnetrznym

. d dy ly ls 3 tooks HA Posuw
mm mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.

3,00 6 130 36 170 1255 400200030HA 006 - 014

3,17 6 153 36 193 148,2 4002000317HA [] 006 - 0,14

3,50 6 153 36 193 1478 400200035HA 006 - 014

397 6 176 36 216 170,0 4002000397HA [| 006 = 0,14

4,00 6 176 36 216 170,0 400200040HA 008 - 016

4,50 6 198 36 238 1913 400200045HA 008 - 016

4,76 6 218 36 258 210,9 4002000476HA [] 0,08 - 0,16

5,00 6 218 36 258 210,5 400200050HA 009 - 02

L 550 6 240 36 280 2318 400200055HA 009 - 02
z 5,56 6 260 36 300 251,7 4002000556HA [] 0,09 - 0,20
6,00 6 260 36 300 251,0 400200060HA 010 - 02

b 6,35 8 282 36 372 2725 4002000635HA ] 0,10 = 0,23
6,50 8 282 36 322 272,3 400200065HA 010 - 02

7,00 8 302 36 342 2915 400200070HA 01 - 025

JAL] 8 323 36 363 312,3 4002000714HA ] 011 - 0,25

7,50 8 323 36 363 31,8 400200075HA 01 - 02

8,00 8 343 36 383 3310 400200080HA o - 07

- Wiertta do gtebokich otworéw do uniwersalnego zastosowania

- Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z powtokg TIAIN

- 4 fazki prowadzace zapewniajq wysokg doktadnos¢ ksztattu i osiowos¢

- Loptymalizowana geometria zapewniajgea optymalne famanie widréw i wysokg niezawodnos¢

| procesu
g
dy
aferia Stale nierdzewne
}ﬁ’;’g;gg;”i':f%doﬁf <850N/mm* | <1000N/mm2 | <1000N/mm? | <1200N/mm? | <1400N/mm* | <1200N/mm* | <750N/mm? <650 N/mm? >260HB
V. (m/min) 120 110 105 105 15 85 75 120 60

Grupa artykutow @
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

41 100 TiAIN %] 4xD || VHM /%o\zg%a:&g-

Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC 4xD

bez chtodzenia wewnetrznego

di—
—‘ mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
tmaks. 0,80 3 4,80 47 3.6 41100008HA 0,008 - 0,09
J l, 0,85 3 510 47 38 411000085HA || 0,008 - 0,09
0,90 3 540 47 41 41100009HA 0,008 - 0,09
0,95 3 5,70 47 43 411000095HA | | 0,008 - 0,09
1,00 3 6,00 47 45 41100070HA 0012 - 012
1,05 3 6,30 47 41 411000105HA || 0,012 - 0,12
1,10 3 6,60 47 50 41100011HA 0012 - 012
1,15 3 6,90 47 5.2 411000115HA || 0,012 - 0,12
1,20 3 7,20 47 54 41100012HA 0012 - 012
1,25 3 7,50 47 56 411000125HA || 0,012 - 0,12
1,30 3 7,80 47 59 41100013HA 0012 - 0,12
b 1,35 3 8,10 47 6,1 411000135HA | | 0,012 - 0,12
1,40 3 8,40 47 6,3 41100014HA 0012 - 012
1,45 3 8,70 47 6,5 411000145HA || 0,012 - 0,12
1,50 3 9,00 47 6.8 41100015HA 0021 - 0,18
1,55 3 9,30 47 7.0 411000155HA || 0,021 - 0,18
1,60 3 9,60 47 7.2 41100016HA 0021 - 0,18
1,65 3 9,90 47 74 411000165HA | 0,021 - 0,18
1,70 3 10,20 47 77 41100017HA 0021 - 0,18
1,75 3 10,50 47 79 411000175HA || 0,021 - 0,18
1,80 3 10,80 52 8,1 41100018HA 0021 - 0,18
1,85 3 11,10 52 83 411000185HA || 0,021 - 0,18
1,90 3 11,40 52 8,6 41100019HA 0021 - 0,18
1,95 3 11,70 52 88 411000195HA || 0,021 - 0,18
L 2,00 4 12,00 59 9.0 41100020HA 0032 - 024
Lg,J 2,05 4 12,30 59 9.2 411000205HA || 0,032 - 024
2 2,10 4 12,60 59 9.5 41100021HA 0032 - 024
2,15 4 12,90 59 9.7 411000215HA | 0,032 - 0,24
2,20 4 13,20 59 9.9 41100022HA 0032 - 024
2,25 4 13,50 59 10,1 411000225HA || 0,032 - 0,24
2,30 4 13,80 59 10,4 41100023HA 0032 - 024
2,35 4 14,10 59 10,6 411000235HA || 0,032 - 024
2,40 4 14,40 59 10,8 41100024HA 0032 - 024
2,45 4 14,70 59 11,0 411000245HA | 0,032 - 024
2,50 4 15,00 59 1,3 41100025HA 0045 - 030
2,55 4 15,30 59 11,5 411000255HA | | 0,045 - 0,30
d 2,60 4 15,60 59 11,7 41100026HA 0045 - 030
265 | 4 | 1590 | 59 119 | 411000265HA | | 0,045 — 0,30
2,70 4 16,20 59 12,2 41100027HA 0045 - 030
2,75 4 16,50 59 124 411000275HA || 0,045 - 030
2,80 4 16,80 59 12,6 41100028HA 0045 - 030
2,85 4 17,10 59 12,8 411000285HA || 0,045 - 030
290 4 17,40 59 13,1 41100029HA 0045 - 030
2,95 4 17,70 59 13,3 411000295HA | [ 0,045 - 0,30
3,00 4 18,00 59 135 41100030HA 0,060 - 036
- Wiertta miniaturowe do uniwersalnego zastosowania
- Weglik spiekany ultradrobnoziamisty powlekany najnowoczesniejszq powtokg TiAIN
- Bardzo dobre wiasciwosci samocentrujgee i wysoka jakos¢ wiercenia
- Proste gtowne krowedzie skrawajgce i zoptymalizowana geometria zapewniajg optymalne
fomanie widrow i najwyzszy poziom niezawodnosci procesu
- Bez koniecznosci odprowadzania widréw, rowniez w przypadku duzych gtehokosci wiercenia
- Do obrdbki z minimalng iloscig smarowania
Wytrzymatos¢ na rozciqganie / twardos¢ < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m/min) | 70 [ 1 [ 10 |
aferia Stale nierdzewne
mégg;”fe“/‘ T"\:m doie| <850N/mn <100N/mm2 | <1000N/mm2 | <1200N/mm2 | <1000N/mm? | <1200N/mm® | <750 N/mm? <650 N/mm? < 240HB
Ve (m/min) 105 90 90 50 50 70 50 130 140
Grupa artykutow @
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Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFaclory

701 00 TiAIN %] 7xD || VHM /Q\zgﬁgrc}g-

140° wa

Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC 7xD

bez chtodzenia wewnetrznego

di—
mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
0,80 3 6,40 47 5.2 70100008HA 0,008 - 0,09
e 085 | 3 | 680 | 47 55 | 701000085HA | [ 0,008 — 0,09
L, 0,90 3 7,20 47 59 70100009HA 0,008 - 0,09
0,95 3 7,60 47 6,2 701000095HA | | 0,008 - 0,09
J 1,00 3 8,00 47 6,5 70100010HA 0012 - 012
1,05 3 8,40 47 6.8 701000105HA || 0,012 - 0,12
1,10 3 8,80 47 7.2 7010001 1HA 0012 - 012
— 1,15 3 9,20 47 15 701000115HA || 0,012 - 0,12
1,20 3 10,80 52 9,0 70100012HA 0012 - 012
1,25 3 11,30 52 94 701000125HA [ [ 0,012 - 0,12
1,30 3 11,70 52 9.8 70100013HA 0012 - 0,12
b 1,35 3 12,20 52 10,2 701000135HA || 0,012 - 0,12
1,40 3 12,60 52 10,5 70100014HA 0012 - 012
1,45 3 13,10 52 10,9 701000145HA | 0,012 - 0,12
1,50 3 13,50 52 1,3 70100015HA 0021 - 0,18
1,55 3 14,00 52 11,7 701000155HA || 0,021 - 0,18
1,60 3 14,40 52 12,0 70100016HA 0021 - 0,18
1,65 3 15,18 52 124 701000165HA [ [ 0,021 - 0,18
1,70 3 15,30 52 12,8 70100017HA 0021 - 0,18
1,75 3 15,80 52 13,2 701000175HA || 0,021 - 0,18
1,80 3 16,20 52 135 70100018HA 0021 - 0,18
1,85 3 16,70 52 139 701000185HA || 0,021 - 0,18
1,90 3 17,10 52 14,3 70100019HA 0021 - 0,18
1,95 3 17,60 52 14,7 701000195HA || 0,021 - 0,18
l 2,00 4 18,00 63 15,0 70100020HA 0032 - 024
Lg,J 2,05 4 18,50 63 154 701000205HA || 0,032 - 024
2 2,10 4 18,90 63 15,8 70100021HA 0032 - 024
2,15 4 19,40 63 16,2 701000215HA || 0,032 - 0,24
2,20 4 19,80 63 16,5 70100022HA 0032 - 024
2,25 4 20,30 63 16,9 701000225HA || 0,032 - 0,24
2,30 4 20,70 63 17,3 70100023HA 0032 - 024
2,35 4 21,20 63 17,1 701000235HA || 0,032 - 0,24
2,40 4 21,60 63 18,0 70100024HA 0032 - 024
245 4 22,10 63 18,4 701000245HA [ | 0,032 - 0,24
2,50 4 22,50 63 18,8 70100025HA 0045 - 030
2,55 4 23,00 63 19,2 701000255HA | [ 0,045 - 0,30
d 2,60 4 23,40 67 195 70100026HA 0,045 - 030
265 | 4 | B0 | e 199 | 701000265HA | [ 0,045 — 0,30
2,70 4 24,30 67 20,3 70100027HA 0045 - 030
2,75 4 24,80 67 20,7 701000275HA || 0,045 - 030
2,80 4 25,20 67 21,0 70100028HA 0045 - 030
2,85 4 25,70 67 214 701000285HA || 0,045 - 030
2,90 4 26,10 67 218 70100029HA 0045 - 030
2,95 4 27,01 67 22,7 701000295HA [ 0,045 - 0,30
3,00 4 27,00 67 225 70100030HA 0,060 - 036
- Uniwersalne wiertta miniaturowe wykonane z ultradrobnoziamistego weglika spiekanego,
pokryte najnowoczesniejszq powtokg TIAIN
- Bardzo dobre wiasciwosci samocentrujgee i wysoka jakos¢ wiercenia
- Proste gowne krawgdzie skrawajgee i zoptymalizowana geometria zapewniajg optymalne
fomanie widrow i najwyzszy poziom niezawodnosci procesu
- Bez koniecznosci odprowadzania widréw, rowniez w przypadku duzych gtebokosci wiercenia
- Do obrdbki z minimalng iloscig smarowania
Wyhzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m/min) | 70 [ 15 [ 120 |
aferia Stale nierdzewne
}ﬁ’;’g;ggﬁ'e“/‘ T"\;‘m e <BSON/mmE | <T1000N/mmt | <1000N/mn? | <1200N/mmt | <1000N/mnt | <1200N/mnt | <750 N/m? <650 N/mm? < 240HB
Ve (m/min) 105 90 90 50 50 70 50 130 140
Grupa artykutow @
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

81 200 TiAIN %] 8xD || VHM Ao!léléw /%O\z':%;a?g-

Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC 8xD

z chtodzeniem wewnetrznym

di—
mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
1,40 4 15 52 129 81200014HA 0012 - 012
1,45 4 16 52 13,8 812000145HA 0012 - 012
tmaks. 1,50 4 17 52 14,8 81200015HA 0021 - 0,18
L, 1,55 4 17 52 14,7 812000155HA 0021 - 0,18
1,59 4 18 52 15,6 812000159HA 001 - 018
1,60 4 18 52 15,6 81200016HA 0021 - 0,18
1,65 4 18 52 15,5 812000165HA 001 - 018
1,70 4 19 56 16,5 81200017HA 0021 - 0,18
1,75 4 19 56 16,4 812000175HA 001 - 018
— 1,80 4 20 56 17,3 81200018HA 0021 - 018
1,85 4 20 56 17,2 812000185HA 001 - 018
b 1,90 4 21 56 18,2 81200019HA 0021 - 0,18
1,95 4 21 56 18,1 812000195HA 001 - 018
1,98 4 22 56 19,0 812000198HA 0021 - 0,18
2,00 4 22 56 19,0 81200020HA 0032 - 024
2,05 4 23 56 19.9 812000205HA 0032 - 024
2,10 4 23 62 199 81200021HA 0032 - 024
215 4 24 62 20,8 812000215HA 0032 - 024
2,20 4 24 62 20,7 81200022HA 0032 - 024
2,25 4 25 62 21,6 812000225HA 0032 - 024
2,30 4 25 62 21,6 81200023HA 0032 - 024
2,35 4 26 62 225 812000235HA 0032 - 024
2,38 4 26 62 22,4 812000238HA 0032 - 024
2,40 4 26 62 224 81200024HA 0032 - 024
L 2,45 4 27 62 23,3 812000245HA 0032 - 024
L g, 2,50 4 28 62 24,3 81200025HA 0045 - 030
2 2,55 4 28 62 24,2 812000255HA 0045 - 030
2,60 4 29 66 25,1 81200026HA 0045 - 030
2,65 4 29 66 250 812000265HA 0,045 - 030
2,70 4 30 66 26,0 81200027HA 0,045 - 030
2,75 4 30 66 259 812000275HA 0,045 - 030
2,78 4 31 66 26,8 812000278HA 0,045 - 030
2,80 4 31 66 26,8 81200028HA 0045 - 030
2,85 4 31 66 26,7 812000285HA 0045 - 030
2,90 4 32 66 27,7 81200029HA 0045 - 030
i 2,95 4 32 66 27,6 812000295HA 0045 - 030
1 3,00 4 33 66 28,5 81200030HA 0060 - 036
- Wiertta miniaturowe do uniwersalnego zastosowania
- Weglik spiekany ultradrobnoziamisty powlekany najnowoczesnieiszq powtokg TIAIN
- Bardzo dobre wiasciwosci samocentrujgee i wysoka jakos¢ wiercenia
- Proste glowne krawgdzie skrawajgee i zoptymalizowana geometria zapewniajq optymalne
fomanie widrow i najwyzszy poziom niezawodnosci procesu
- Bez koniecznosci odprowadzania widréw, rowniez w przypadku duzych gtebokosci wiercenia
* Do obrdbki z minimalng ilosciq smarowania
- Wskazéwki zastosowania: dla zapewnienia wysokiej niezawodnosci procesu zaleca sig
centrowanie pod kgtem 142° i wykonanie otworu pilotazowego.
Wytrzymatos¢ na rozciqganie / twardos¢ < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m/min) | 90 [ 160 | 140 |
aferia Stale nierdzewne
mégg:]”fe“/‘ ;‘J‘m e <BSON/mmE | <T1000N/mmt | <1000N/mn? | <1200N/mmt | <1000N/mn? | <1200N/mnt | <750 N/ma? <650 N/mm? < 240HB
Ve (m/min) 105 90 90 50 50 70 60 130 140
Grupa artykutow @
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L Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFaclory

gTool Solutions

] \/ Norma
. 15xD || VHM A ktado-
TIAIN || HA 40barow|| 140° B WE'!" °

Wiertta petnoweglikowe miniaturowe do obrébki HPC 15xD

z chtodzeniem wewnetrznym

di—
mm mm mm mm mm Nr art. mm/obr.
1,40 4 25 62 22,9 150200014HA 0012 - 012
1,50 4 27 62 24,8 150200015HA 0021 - 0,18
1,59 4 29 62 26,6 1502000159HA | [ 0,021 - 0,18
tmaks. 1,60 4 29 62 26,6 150200016HA 0021 - 018
1,70 4 31 70 28,5 150200017HA 001 - 018
[ 1,80 4 32 70 29,3 150200018HA 0021 - 0,18
1,90 4 34 70 31,2 150200019HA 001 - 0,18
1,98 4 36 70 33,0 1502000198HA | [ 0,021 - 0,18
2,00 4 36 70 33,0 150200020HA 0032 - 024
- 2,10 4 38 78 349 150200021HA 0032 - 024
2,20 4 40 78 36,7 150200022HA 0032 - 024
L 2,30 4 42 78 38,6 150200023HA 0032 - 024
2,40 4 44 78 40,4 150200024HA 0032 - 024
2,50 4 45 78 41,3 150200025HA 0,045 - 030
2,60 4 47 87 43,1 150200026HA 0,045 - 030
2,70 4 48 87 44,0 150200027HA 0,045 - 030
2,78 4 50 87 45,8 1502000278HA | [ 0,045 - 0,30
2,80 4 50 87 45,8 150200028HA 0,045 - 030
2,90 4 52 87 47,7 150200029HA 0045 - 030
3,00 4 54 87 49,5 150200030HA 0060 - 036
- Wiertta miniaturowe do uniwersalnego zastosowania
- Weglik spiekany ultradrobnoziamisty powlekany najnowoczesniejszq powtokg TiAIN
| - Bardzo dobre wiasciwosci samocentrujgee i wysoka jakos¢ wiercenia
L - Proste gtowne krowedzie skrawajgce i zoptymalizowana geometria zapewniajg optymalne
dz fomanie widrow i najwyzszy poziom niezawodnosci procesu
- Bez koniecznosci odprowadzania widrw, rowniez w przypadku duzych gtehokosci wiercenia
- Do obrdbki z minimalng iloscig smarowania
- Wskazéwki zastosowania: dla zapewnienia wysokiej niezawodnosci procesu zaleca sig
centrowanie pod kqtem 142° i wykonanie otworu pilofazowego.
d
Wyhzymatos¢ na rozciqganie / twardos¢ < 450 N/mm?|< 600 N/mm?| > 600 N/mm?
Ve (m/min) | 90 [ 160 [ 140 |
aferia Stale nierdzewne
}'l‘)’zygégg:ﬁ'e“/‘ R;‘m e <BSON/mmE | <T1000N/mmt | <1000N/mn? | <1200N/mmt | <1000N/mnt | <1200N/mnt | <750 N/m? <650 N/mm? < 240HB
Vc (m/min) 105 90 90 50 50 70 60 130 140
Grupa artykutow @
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

31000 ﬁ? 5 || 3xD || VHM %zﬁu‘%ﬂﬁ-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe do obrébki INOX 3xD

bez chtodzenia wewnetrznego

rdiqg
— — 4 d I I I o, HA HB
mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.
10 | 4 7 28 15 55 31000010HA - 002 - 003
10 | 4 7 28 15 54 3100001 1HA = 002 - 003
- 120 | 4 7 28 15 52 31000012HA - 002 - 003
130 | 4 7 28 15 51 31000013HA = 002 - 003
L 140 | 4 7 28 45 49 31000014HA - 002 - 003
150 | 4 14 28 55 11,8 31000015HA = 002 - 003
160 | 4 14 28 55 11,6 3100001 6HA - 002 - 003
- 1,0 | 4 14 28 55 11,5 31000017HA = 002 - 003
18 | 4 14 28 55 13 31000018HA - 002 - 003
L 190 [ 4 14 28 55 11,2 31000019HA = 002 - 003
— 200 | 4 2 28 55 17,0 31000020HA - 003 - 004
210 | 4 2 28 55 16,9 31000021HA = 003 - 004
215 | 4 2 28 55 16,8 310000215HA - 003 - 004
220 | 4 2 28 55 16,7 31000022HA = 003 - 004
230 | 4 20 28 55 16,6 31000023HA - 003 - 004
b 240 | 4 2 28 55 16,4 31000024HA = 003 - 004
250 | 4 2 28 55 163 31000025HA - 003 - 004
260 | 4 2 28 55 16,1 31000026HA = 003 - 004
265 | 4 2 28 55 16,0 310000265HA - 003 - 004
270 | 4 2 28 55 16,0 31000027HA = 003 - 004
L _ 280 | 4 2 28 55 15,8 31000028HA - 003 - 004
L g 285 | 4 2 28 55 157 310000285HA = 003 - 004
2 29 | 4 20 28 55 157 31000029HA - 003 - 004
300 | 6 2 36 62 155 31000030HA_| 310000308 || 006 - 0,08
300 | 6 2 36 62 154 31000031HA | 31000031HB || 006 — 0,08
320 | 6 20 36 62 15,2 31000032HA | 3100003248 || 006 - 0,08
35 | 6 2 36 62 15,1 310000325HA | 310000325HB || 006 - 0,08
330 | 6 2 36 62 15,1 31000033HA | 31000033H8 || 0,06 - 0,08
340 | 6 2 36 62 14,9 31000034HA | 31000034HB || 0,06 - 0,08
350 | 6 2 36 62 14,8 31000035HA | 31000035HB || 0,06 - 0,08
360 | 6 20 36 62 14,6 31000036HA | 31000036HB || 0,06 - 0,08
370 | 6 2 36 62 145 31000037HA | 31000037HB || 006 - 0,08
d; 380 | 6 2 36 46 183 31000038HA | 3100003848 || 006 — 0,08
390 | 6 u 3 46 182 31000039HA | 31000039HB || 006 - 0,08
400 | 6 u 36 66 18,0 31000040HA | 31000040H8 || 0,06 - 0,08
- Wysokowydaine wiertta do obrébki INOX, | 410 | 6 2% 36 66 179 31000041HA | 31000041H8 || 006 - 0,08
d”iﬂe.x”(“ﬁ”"”“fE?ETUWWWPO'"V‘h 4,20 6 % 36 66 17, 31000042HA | 31000042HB 006 - 008
) Wegﬁfs"p';fkg]yyszh'r‘u d:zm‘fz'l’:]';’]rlsw 430 [ ¢ u | % | ¢ 17,6 31000043HA [ 3100004348 || 006 - 008
i obng 440 | 6 u 36 46 174 31000044HA | 31000044HB || 006 - 0,08
powlanynerowoczetesr oKy |55 1194 |3 | 66 173 | 31000045HA | 310000458 || 006 - 008
- Bardzo dobre woéciwasd samocentmijgce | 460 | 6 u 3 46 17 31000046HA | 31000046HB || 006 - 0,08
i wysoka jakos¢ wiercenia 465 | 6 % 36 66 17,0 310000465HA | 310000465H8 || 006 - 0,08
- Proste glowne krowedzie skrawaijqce 470 6 24 36 66 17,0 31000047HA 31000047HB 006 - 0,08
i wzmocniona geometria zapewniajg 48 | 6 28 36 66 208 31000048HA | 31000048HB || 0,06 - 0,08
optymalne famanie widrow i nafwyzszy | 490 | ¢ 28 36 66 20,7 31000049HA | 31000049H8 || 0,06 - 0,08
poziom iezawodnosci pocesu 5,00 6 2 36 66 20,5 31000050HA | 31000050HB 007 - 009
500 | 6 28 36 66 204 31000051HA | 3100005THB || 007 - 0,09
520 | 6 28 36 66 20,2 31000052HA | 3100005248 || 007 - 0,09
530 | 6 28 36 66 20,1 31000053HA | 310000538 || 007 - 0,09
540 | 6 28 36 66 19,9 31000054HA | 31000054H8 || 007 = 0,09
550 | 6 28 36 66 198 31000055HA | 31000055HB || 0,07 - 0,09
55 | 6 28 36 66 19,7 310000555HA | 310000555H8 | | 0,07 - 0,09
560 | 6 28 36 66 19,6 31000056HA | 31000056HB || 0,07 - 0,09
500 | 6 28 36 66 19,5 31000057HA | 31000057HB || 0,07 - 0,09
580 | 6 28 36 66 193 31000058HA | 3100005848 || 007 - 0,09
590 | 6 28 36 66 192 31000059HA | 31000059HB || 007 - 0,09
600 | 6 28 36 66 19,0 31000060HA | 310000608 || 007 - 0,09
610 | 8 3 36 79 2.9 31000061HA | 31000061H8 || 0,07 = 0,09
620 | 8 3 36 79 17 31000062HA | 31000062H8 || 0,07 - 0,09
630 | 8 3 36 79 2.6 31000063HA | 31000063H8 || 0,07 - 0,09
640 | 8 3 36 79 214 31000064HA | 31000064HB || 0,07 - 0,09
650 | 8 3 36 79 213 31000065HA | 31000065HB || 0,07 - 0,09
660 | 8 3 36 79 2,1 31000066HA | 31000066HB || 007 - 0,09
670 | 8 3 36 79 24,0 31000067HA | 31000067HB || 007 - 0,09
680 | 8 3 36 79 238 31000068HA | 3100006848 || 007 - 0,09
690 | 8 3 36 79 23] 31000069HA | 31000069HB || 007 - 0,09
700 | 8 3 36 79 235 31000070HA | 31000070H8 || 0,09 - 0,10
70 | 8 4 36 79 304 31000071HA | 31000071H8 || 0,09 - 0,10
70 | 8 4 36 79 30,2 31000072HA | 31000072H8 || 0,09 - 0,10
730 | 8 4 36 79 30,] 31000073HA | 31000073H8 || 0,09 - 0,10
740 | 8 4 36 79 29,9 31000074HA | 31000074HB || 009 - 0,10
745 | 8 4] 36 79 29,8 310000745HA | 310000745H8 || 0,09 - 0,10
750 | 8 4 36 79 298 31000075HA_| 3100007548 || 009 - 0,10

Grupa artykutow @
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ing Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

d d ] HB Posuw
mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

7,55 8 310000755HA | 310000755HB 0,09 0,10
7,60 8 41 36 79 29,6 31000076HA 31000076HB 009 - 010
7,70 8 41 36 79 295 31000077HA 31000077HB 009 - 0,10
7,80 8 41 36 79 29,3 31000078HA 31000078HB 009 - 10,10
7,90 8 4 36 79 29,2 31000079HA 31000079HB 009 - 10,10
8,00 8 4 36 79 290 31000080HA 31000080HB 010 - 012
8,10 10 47 40 89 349 31000081HA 31000081HB 010 - 012
8,20 10 47 40 89 34,7 31000082HA 31000082HB 010 - 012
8,30 10 47 40 89 34,6 31000083HA 31000083HB 010 - 012
8,40 10 47 40 89 344 31000084HA 31000084HB 010 - 012
8,50 10 47 40 89 343 31000085HA | 31000085HB 010 - 012
8,60 10 4 40 89 34,1 31000086HA 31000086HB 010 - 012
8,70 10 47 40 89 34,0 31000087HA 31000087HB 010 - 012
8,80 10 47 40 89 33,8 31000088HA 31000088HB 010 - 012
8,90 10 47 40 89 33,7 31000089HA 31000089HB 010 - 012
9,00 10 47 40 89 33,5 31000090HA 31000090HB 010 - 012
9,10 10 47 40 89 334 3100009THA 31000091HB 010 - 012
9,20 10 47 40 89 33,2 31000092HA 31000092HB 010 - 012
9,30 10 47 40 89 33,1 31000093HA | 31000093HB 010 - 012
9,35 10 4 40 89 33,0 310000935HA | 310000935HB 010 - 012
9,40 10 47 40 89 329 31000094HA 31000094HB 010 - 012
9,50 10 47 40 89 32,8 31000095HA 31000095HB 010 - 012
9,55 10 47 40 89 32,7 310000955HA | 310000955HB 010 - 012
9,60 10 47 40 89 32,6 31000096HA 31000096HB 010 - 012
9,70 10 47 40 89 325 31000097HA 31000097HB 010 - 012
9,80 10 47 40 89 32,3 31000098HA 31000098HB 010 - 012
9,90 10 47 40 89 32,2 31000099HA | 31000099HB 010 - 012
10,00 10 4 40 89 32,0 31000100HA 31000100HB 010 - 012
10,10 12 55 45 102 39,9 31000101HA 31000101HB 010 - 012
10,20 12 55 45 102 39,7 31000102HA 31000102H8 010 - 012
10,30 12 55 45 102 39,6 31000103HA 31000103HB 010 - 012
10,40 12 55 45 102 394 31000104HA 31000104HB 010 - 012
10,50 12 55 45 102 39,3 31000105HA 31000105HB 010 - 012
10,60 12 55 45 102 39,1 31000106HA 31000106HB 010 - 012
10,70 12 55 45 102 39,0 31000107HA | 31000107HB 010 - 012
10,80 12 55 45 102 38,8 31000108HA 31000108HB 010 - 012
10,90 12 55 45 102 38,7 31000109HA 31000109HB 010 - 012
11,00 12 55 45 102 38,5 31000110HA 31000110HB 010 - 012
11,10 12 55 45 102 384 31000111HA 31000111HB 010 - 012
11,20 12 55 45 102 38,2 31000112HA 31000112H8 010 - 012
11,30 12 55 45 102 38,1 31000113HA 31000113HB 010 - 012
11,40 12 55 45 102 379 31000114HA 31000114HB 010 - 012
11,50 12 55 45 102 37,8 31000115HA 31000115HB 010 - 012
11,60 12 55 45 102 37,6 31000116HA 31000116HB 010 - 012
11,70 12 55 45 102 37,5 31000117HA 31000117HB 010 - 012
11,80 12 55 45 102 373 31000118HA 31000118HB 010 - 012
11,90 12 55 45 102 37,2 31000119HA 31000119HB 010 - 012
12,00 12 55 45 102 37,0 31000120HA 31000120HB 014 - 016
12,20 14 60 45 107 a7 31000122HA 31000122HB 014 - 016
12,50 14 60 45 107 13 31000125HA 31000125HB 014 - 016
12,70 14 60 45 107 1,0 31000127HA 31000127HB 014 - 016
12,80 14 60 45 107 40,8 31000128HA 31000128HB 014 - 016
13,00 14 60 45 107 40,5 31000130HA 31000130HB 014 - 0]6
13,50 14 60 45 107 39,8 31000135HA 31000135HB 014 - 016
13,80 14 60 45 107 39,3 31000138HA 31000138HB 014 - 016
14,00 14 60 45 107 39,0 31000140HA 31000140HB 014 - 016
14,20 16 65 48 115 437 31000142HA 31000142HB 014 - 016
14,50 16 65 48 115 433 31000145HA 31000145HB 014 - 016
14,80 16 65 48 115 428 31000148HA 31000148HB 014 - 016
15,00 16 65 48 115 425 31000150HA 31000150HB 014 - 016
15,30 16 65 48 115 42,1 31000153HA 31000153HB 014 - 0]l6
15,50 16 65 48 115 ng 31000155HA 31000155H8 014 - 016
15,80 16 65 48 115 N3 31000158HA 31000158HB 014 - 016
16,00 16 65 48 115 41,0 31000160HA 31000160HB 015 - 017
16,50 18 73 48 123 483 31000165HA 31000165HB 015 = 017
16,80 18 73 48 123 478 31000168HA 31000168HB 015 - 017
17,00 18 73 48 123 475 31000170HA | 31000170HB 015 - 017
17,50 18 73 48 123 46,8 31000175HA 31000175H8 015 - 017
17,70 18 73 48 123 46,5 31000177HA 31000177HB 015 - 017
17,80 18 73 48 123 46,3 31000178HA 31000178H8 015 - 017
18,00 18 73 48 123 46,0 31000180HA 31000180HB 015 - 017
18,50 20 79 50 131 51,3 31000185HA 31000185HB 015 - 017
18,80 20 79 50 131 50,8 31000188HA 31000188HB 015 = 017
19,00 20 79 50 131 50,5 31000190HA 31000190HB 015 = 017
19,50 20 79 50 131 498 31000195HA 31000195HB 015 - 017
19,80 20 79 50 131 493 31000198HA 31000198HB 015 - 017
20,00 20 79 50 131 490 31000200HA 31000200HB 015 - 017
aferia Stale nierdzewne | Stale nierdzewne -
m;ggm?‘/‘ T"\:m e <750 N/m? <850 N/mm? > 260 HB <1400 N/mm?
Ve (m/min) 70 60 30 45

Grupa artykutow @
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

= \/
31 300 TiAIN ? ?; ?; 3xD || VHM zs%géw /%O\zgl%agg-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe do obrébki INOX 3xD

z chtodzeniem wewnetrznym

rdiq d & l l h o HA HB Posuw
R mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

200 | 4 2 28 55 17,0 31300020HA - 003 - 006
210 | 4 2 28 55 16,9 31300021HA = 003 - 006
215 | 4 20 28 55 16,8 313000215HA - 003 - 006
b 220 | 4 20 28 55 16,7 31300022HA = 003 - 006
' 230 | 4 20 28 55 16,6 31300023HA - 003 - 006
L 240 | 4 20 28 55 16,4 31300024HA = 003 - 006
250 | 4 2 28 55 16,3 31300025HA - 003 - 006
260 | 4 20 28 55 16,1 31300026HA = 003 - 006
- 265 | 4 2 28 55 16,0 313000265HA - 003 - 006
270 | 4 20 28 55 16,0 31300027HA = 003 - 006
Ly 280 | 4 20 28 55 15,8 31300028HA - 003 - 006
— 285 | 4 20 28 55 15,7 313000285HA = 003 - 006
290 | ¢4 20 28 55 15,7 31300029HA - 003 - 006
300 | 6 20 36 62 15,5 31300030HA | 31300030HB || 004 - 008
310 | 6 20 36 62 15,4 31300031HA | 31300031HB || 004 - 008
320 | 6 20 36 62 15,2 31300032HA | 31300032HB || 0,04 - 008
b 325 | 6 20 36 62 15,1 313000325HA | 313000325HB | | 0,04 - 0,08
330 | 6 20 36 62 15,1 31300033HA | 31300033HB || 004 — 008
340 | 6 20 36 62 149 31300034HA | 31300034HB || 004 - 008
350 | 6 20 36 62 148 31300035HA | 31300035HB || 0,04 — 0,08
360 | 6 20 36 62 14,6 31300036HA | 31300036HB || 0,04 — 0,08
L — 370 | 6 20 36 62 145 31300037HA | 31300037HB || 0,04 — 0,08
380 | 6 % 36 66 183 31300038HA | 31300038HB || 0,04 — 0,08
390 | ¢ % 36 66 182 31300039HA | 31300039HB || 0,04 — 0,08
400 | 6 % 36 66 180 31300040HA | 31300040HB || 006 — 0,10
410 | 6 2% 36 66 179 31300041HA | 31300041HB || 006 — 0,10
420 | ¢ ] 36 66 177 31300042HA | 313000428 || 006 — 0,10
430 | ¢ 1 36 66 17,6 31300043HA | 31300043HB || 006 — 0,10
440 | 6 2 36 66 174 31300044HA | 31300044HB || 006 — 0,10
450 | 6 U 36 66 173 31300045HA | 31300045HB || 0,06 — 0,10
460 | 6 2 36 66 17,1 31300046HA | 31300046HB || 0,06 — 0,10
4 465 | 6 2 36 66 17,0 | 313000465HA | 313000465HB | | 0,06 = 0,10
470 6 2% 36 66 17,0 31300047HA | 31300047HB || 0,06 - 0,10
480 | 6 28 36 66 20,8 31300048HA | 31300048HB || 0,06 — 0,10
+ Wysokowydaine wiertta do obrabki INOX, | 4,90 6 28 36 66 20,7 31300049HA | 31300049HB || 006 - 0,10
duplexu, tytanu oraz stopdw odpomych 5,00 6 28 36 66 20,5 31300050HA | 31300050HB 007 - 012
na dziatanie wysokich femperatur 5,10 6 28 36 66 204 31300051HA | 31300051HB || 0,07 - 0,12
+ Weglk spiekany ulradrobnoziaristy 5,20 6 28 36 66 20,2 31300052HA | 313000528 || 0,07 - 0,12
?&m"kﬂﬂv"“I"°W°f”5"'e|ﬂ“P°W*°kq 530 | 6 | 28 | 3% | 66 20, | 3130005344 | 313000538 || 007 - 0,12
RO —— . I 28 36 66 199 31300054HA | 31300054HB || 007 = 0,12
wysoko ikost wierceio 550 | 6 28 36 66 198 31300055HA | 31300055HB || 0,07 - 012
- Prsto glowne krawedze siowiie 55 | 6 28 36 66 197 313000555HA | 3130005558 | | 0,07 = 012
f wzmocriona geomefria zapewnitiq 560 | 6 28 36 66 196 31300056HA | 313000568 || 0,07 - 0,12
optymalne tamanie widrow i najwyzszy 570 6 28 36 66 19,5 31300057HA | 31300057HB 007 - 012
poziom niezawodnosci procesu 5,80 6 28 36 66 193 31300058HA | 31300058HB 007 - 012
590 | 6 28 36 66 192 31300059HA | 31300059HB || 0,07 - 0,12
600 | 6 28 36 66 19,0 31300060HA | 31300060HB || 0,08 — 0,14
610 | 8 34 36 79 24,9 31300061HA | 31300061HB || 0,08 — 0,14
620 | 8 34 36 79 2,1 31300062HA | 31300062HB || 0,08 — 0,14
630 | 8 34 36 79 2,6 31300063HA | 31300063HB || 0,08 — 0,14
640 | 8 3 36 79 244 31300064HA | 31300064HB || 0,08 - 0,14
650 | 8 3 36 79 243 31300065HA | 31300065HB || 0,08 - 0,14
660 | 8 3 36 79 2,1 31300066HA | 31300066HB || 0,08 — 0,14
670 | 8 3 36 79 24,0 31300067HA | 31300067HB || 0,08 - 0,14
680 | 8 3 36 79 238 31300068HA | 31300068HB || 0,08 — 0,14
690 | 8 3 36 79 2,1 31300069HA | 31300069HB || 0,08 — 0,14
700 | 8 3 36 79 235 31300070HA | 31300070HB || 0,09 — 0,15
700 | 8 4 36 79 30,4 31300071HA | 31300071HB || 0,09 — 0,15
720 | 8 1 36 79 30,2 31300072HA | 3130007248 || 009 - 0,15
730 | 8 1 36 79 30,1 31300073HA | 31300073t || 0,09 - 0,15
740 | 8 1 36 79 29,9 31300074HA | 31300074HB || 009 - 0,15
745 | 8 1 36 79 298 313000745HA | 313000745HB | | 0,09 - 0,15
750 | 8 ] 36 79 298 31300075HA | 31300075HB || 0,09 - 0,15
75 | 8 4 36 79 29,1 313000755HA | 313000755HB | | 0,09 = 0,15
760 | 8 ] 36 79 296 31300076HA | 31300076HB || 0,09 — 0,15
770 | 8 4 36 79 295 31300077HA | 31300077HB || 0,09 - 0,15
780 | 8 1 36 79 293 31300078HA | 313000781 || 0,09 - 0,15
790 | 8 ] 36 79 29,2 31300079HA | 31300079HB || 0,09 - 0,15
800 | 8 il 36 79 29,0 31300080HA | 31300080HB || 0,09 - 0,16
810 | 10 47 40 89 34,9 31300081HA | 31300081HB || 0,09 - 0,16
820 | 10 47 40 89 34,7 31300082HA | 313000824 || 009 - 0,16
830 | 10 47 40 89 346 31300083HA | 31300083tB || 0,09 - 0,16
Grupa artykutéw @ *Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.
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ing Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

d d ] HB Posuw
mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

8,40 10 31300084HA | 31300084HB 0,09

8,50 10 47 40 89 34,3 31300085HA | 31300085HB 009 - 016
8,60 10 47 40 89 34,1 31300086HA | 31300086HB 009 - 016
8,70 10 47 40 89 34,0 31300087HA | 31300087HB 009 - 016
8,80 10 47 40 89 33,8 31300088HA | 31300088HB 009 - 016
8,90 10 47 40 89 33,7 31300089HA | 31300089HB 009 - 016
9,00 10 47 40 89 335 31300090HA | 31300090HB 010 - 017
9,10 10 47 40 89 334 31300091HA | 31300091HB 010 - 017
9,20 10 47 40 89 33,2 31300092HA | 31300092HB 010 - 017
9,30 10 47 40 89 331 31300093HA | 31300093HB 010 - 017
9,35 10 47 40 89 330 313000935HA | 31300093548 | [ 0,10 - 0,17
9,40 10 47 40 89 329 31300094HA | 31300094HB 010 - 017
9,50 10 47 40 89 32,8 31300095HA | 31300095HB 010 - 017
9,55 10 47 40 89 327 313000955HA | 31300095548 | [ 010 - 0,17
9,60 10 47 40 89 32,6 31300096HA | 31300096HB 010 - 017
9,70 10 47 40 89 325 31300097HA | 31300097HB 010 - 017
9,80 10 47 40 89 32,3 31300098HA | 31300098HB 010 - 017
9,90 10 47 40 89 32,2 31300099HA | 31300099HB 010 - 017
10,00 10 47 40 89 320 31300100HA | 31300100HB 010 - 018
10,10 12 55 45 102 39,9 31300101HA | 31300101HB 010 - 018
10,20 12 55 45 102 39,7 31300102HA | 31300102HB 010 - 018
10,30 12 55 45 102 39,6 31300103HA | 31300103HB 010 - 018
10,40 12 55 45 102 394 31300104HA | 31300104HB 010 - 018
10,50 12 55 45 102 39,3 31300105HA | 31300105HB 010 - 018
10,60 12 55 45 102 39,1 31300106HA | 31300106HB 010 - 018
10,70 12 55 45 102 39,0 31300107HA | 31300107HB 010 - 018
10,80 12 55 45 102 38,8 31300108HA | 31300108HB 010 - 018
109 | 12 55 45 102 38,7 31300109HA | 31300109HB 010 - 018
1,00 | 12 55 45 102 38,5 31300110HA | 3130011048 010 - 018
1,10 | 12 55 45 102 38,4 31300111HA | 31300111HB 010 - 018
1,20 | 12 55 45 102 38,2 31300112HA | 31300112H8 010 - 018
1,3 | 12 55 45 102 38,1 31300113HA | 31300113HB 010 - 018
1,40 | 12 55 45 102 319 31300114HA | 31300114H8 010 - 018
1,5 | 12 55 45 102 31,8 31300115HA | 31300115HB 010 - 018
1,60 | 12 55 45 102 37,6 31300116HA | 31300116HB 010 - 018
1,70 | 12 55 45 102 315 31300117HA | 31300117HB 010 - 018
1,80 | 12 55 45 102 31,3 31300118HA | 31300118HB 010 - 018
1,9 | 12 55 45 102 31,2 31300119HA | 31300119HB 010 - 018
1200 | 12 55 45 102 31,0 31300120HA | 31300120HB 012 - 02
1220 | 14 60 45 107 41,7 31300122HA | 31300122HB 012 - 02
1250 | 14 60 45 107 41,3 31300125HA | 31300125HB 012 - 020
1270 | 14 60 45 107 41,0 31300127HA | 31300127HB 012 - 020
1280 | 14 60 45 107 40,8 31300128HA | 31300128HB 012 - 020
1300 | 14 60 45 107 40,5 31300130HA | 31300130HB 012 - 020
13,30 14 60 45 107 40,1 31300133HA | 31300133HB 012 - 020
13,50 14 60 45 107 39,8 31300135HA | 31300135HB 012 - 020
13,70 14 60 45 107 39,5 31300137HA | 31300137HB 012 - 020
13,80 14 60 45 107 39,3 31300138HA | 31300138HB 012 - 020
14,00 14 60 45 107 39,0 31300140HA | 31300140HB 013 - 022
14,20 16 65 48 115 437 31300142HA | 31300142HB 013 - 022
14,30 16 65 48 115 43,6 31300143HA | 31300143HB 013 - 022
14,50 16 65 48 115 433 31300145HA | 31300145HB 013 - 022
14,70 16 65 48 115 430 31300147HA | 31300147HB 013 - 022
14,80 16 65 48 115 42,8 31300148HA | 31300148HB 013 - 022
15,00 16 65 48 115 42,5 31300150HA | 31300150HB 013 - 022
15,20 16 65 48 115 42,2 31300152HA | 31300152HB 013 - 022
15,30 16 65 48 115 42,1 31300153HA | 31300153HB 013 - 022
15,50 16 65 48 115 418 31300155HA | 31300155HB 013 - 022
15,70 16 65 48 115 415 31300157HA | 31300157HB 013 - 022
15,80 16 65 48 115 413 31300158HA | 31300158HB 013 - 022
16,00 16 65 48 115 41,0 31300160HA | 31300160HB 014 - 02
165 | 18 73 48 123 48,3 31300165HA | 31300165HB 014 - 02
1680 | 18 73 48 123 478 31300168HA | 31300168HB 014 - 023
1700 | 18 73 48 123 47,5 31300170HA | 31300170HB 014 - 02
175 | 18 73 48 123 46,8 31300175HA | 31300175HB 014 - 02
17,70 | 18 73 48 123 46,5 31300177HA | 31300177HB 014 - 02
1780 | 18 73 48 123 46,3 31300178HA | 31300178HB 014 - 02
1800 | 18 73 48 123 46,0 31300180HA | 31300180HB 015 - 02
185 | 20 79 50 131 51,3 31300185HA | 31300185HB 015 - 02
1880 | 20 79 50 131 50,8 31300188HA | 31300188HB 015 - 02
1900 | 20 79 50 131 50,5 31300190HA | 313001908 015 - 025
195 | 20 19 50 131 49,8 31300195HA | 31300195HB 015 - 025
1980 | 20 79 50 131 49,3 31300198HA | 31300198HB 015 - 025
2000 | 20 79 50 131 49,0 31300200HA | 31300200H8 016 - 02

aferia Stale nierdzewne | Stale nierdzewne -

m;ggm?‘/‘ I <IN/ | <850 N/ > 260 HB <1400 N/
V_(m/min) % 70 10 5

Grupa artykutow @
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Professional Drilling Line — wiertta krete petnoweglikowe

= \/
51 300 TiAIN ? ?; ?; 5xD || VHM ZSE‘:LW /%25%3-

Wiertta wysokowydajne petnoweglikowe do obrébki INOX 5xD

z chtodzeniem wewnetrznym

rdin | b | b | b I o HA B Posuw
— — mm mm mm mm mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

200 | 4 2% 28 62 230 51300020HA - 003 - 006
210 | 4 2 28 62 22,9 51300021HA = 003 - 006
215 | 4 2 28 62 228 | 513000215HA - 003 - 006
. 220 | 4 2 28 62 22, 51300022HA = 003 - 006
maks. 230 | 4 2 28 62 22,6 51300023HA - 003 - 006
L 240 | 4 2 28 62 224 51300024HA = 003 - 006
250 | 4 2% 28 62 22,3 51300025HA - 003 - 006
260 | 4 2 28 62 22,] 51300026HA = 003 - 006
— 265 | 4 2% 28 62 220 | 513000265HA - 003 - 006
270 | 4 2% 28 62 22,0 51300027HA = 003 - 006
b 280 | 4 2 28 62 7.8 51300028HA - 003 - 006
285 | 4 2 28 62 21,7 | 513000285HA = 003 - 006
— 290 | ¢4 2 28 62 21,7 51300029HA - 003 - 006
300 | 6 28 36 66 235 51300030HA | 51300030HB || 0,04 - 008
310 | 6 28 36 66 234 51300031HA | 51300031HB || 004 - 008
320 | 6 28 36 66 23,2 51300032HA | 51300032HB || 0,04 - 008
35 | 6 28 36 66 3 513000325HA | 513000325H8 | | 0,04 - 0,08
L 330 | 6 28 36 66 3 51300033HA | 51300033H8 || 0,04 - 0,08
340 | 6 28 36 66 22,9 51300034HA | 51300034HB || 004 - 008
350 | 6 28 36 66 228 51300035HA | 51300035HB || 0,04 - 008
360 | 6 28 36 66 22,6 51300036HA | 51300036HB || 004 - 008
L — 370 | 6 28 36 66 22,5 51300037HA | 51300037HB || 0,04 - 008
Log, 380 | 6 36 36 74 30,3 51300038HA | 51300038HB || 004 - 008
390 | ¢ 36 36 74 30,2 51300039HA | 51300039HB || 0,04 - 008
400 | 6 36 36 7 30,0 51300040HA | 51300040H8 || 0,06 - 0,10
400 | 6 3 36 74 299 51300041HA | 5130004THB | | 0,06 - 0,10
420 | ¢ 36 36 7 29,7 51300042HA | 5130004268 || 006 - 0,10
430 | ¢ 36 36 74 296 51300043HA | 51300043HB || 006 - 0,10
440 | 6 36 36 7 294 51300044HA | 51300044H8 || 006 - 0,10
450 | 6 36 36 74 293 51300045HA | 51300045HB || 0,06 — 0,10
460 | 6 36 36 74 29,1 51300046HA | 51300046HB || 0,06 - 0,10
d; 465 | 6 36 36 74 290 [ 513000465HA | 513000465HB | | 0,06  — 0,10
470 | 6 3% | 3 | 1 29,0 51300047HA | 5130004748 | | 006 - 0,10
480 | 6 [ 3 82 36,8 51300048HA_| 5130004818 | | 006 — 0,10
- Wysokowydaine wiertta do obrdbki INOX, | 490 | ¢ 4 36 82 36,7 51300049HA | 51300049HB || 0,06 - 0,10
d“"f?“{'ﬁﬂ"“°’E.Z§T°P°W°dpomvch 5,00 6 4 36 82 36,5 51300050HA | 513000508 || 0,07 - 0,12
Wegﬁt‘S"p’:':kg]‘;s‘l’m'r‘od:ﬁﬁ‘;‘;‘;ﬁ’m 510 6 | 4 | 3 | & 364 | 5130005THA | 5130005TH8 | [ 0,07 — 012
! 520 | 6 4 36 82 36,2 51300052HA | 51300052HB || 0,07 - 0,12
pouekny njtowozeSniezg povlokg |57y T Ty 3 | g 361 | 51300053HA | 5130005318 || 007 - 012
- Bardzo dobre wlosciwosd somocentnjoce | 540 | 6 4 36 82 35,9 51300054HA | 51300054HB || 0,07 - 012
i wysoka jakos¢ wiercenia 55 | 6 I 36 82 358 51300055HA | 513000558 || 0,07 - 012
- Proste gtowne krawgdzie skrowajqce 555 [) 44 36 82 35,7 513000555HA | 513000555HB 007 - 012
i wzmocniona geometria zapewnicja 560 | 6 4 36 82 35,6 51300056HA | 51300056HB || 007 - 0,12
optymalne famanie widréw i najwyzszy |5 70 6 44 36 82 35,5 51300057HA | 51300057HB || 007 - 0,12
poziom niezawodnosci pocesu 5,80 6 44 36 82 35,3 51300058HA | 5130005848 || 0,07 - 0,12
590 | 6 4 36 82 35,2 51300059HA | 51300059HB | [ 0,07 - 0,12
600 | 6 I 36 82 35,0 51300060HA | 51300060HB || 0,08 - 0,14
610 | 8 53 36 91 39 51300061HA | 51300061HB || 0,08 - 0,14
620 | 8 53 36 9 13,1 51300062HA | 51300062HB || 0,08 - 0,14
630 | 8 53 36 9 34 51300063HA | 51300063HB | | 0,08 - 0,14
640 | 8 53 36 91 134 51300064HA | 51300064HB || 008 - 0,14
650 | 8 53 36 91 133 51300065HA | 51300065HB || 0,08 - 0,14
660 | 8 53 36 91 13,1 51300066HA | 51300066HB || 0,08 - 0,14
670 | 8 53 36 91 13,0 51300067HA | 51300067HB || 0,08 - 0,14
680 | 8 53 36 91 128 51300068HA | 51300068HB || 0,08 — 0,14
690 | 8 53 36 91 42, 51300069HA | 51300069HB || 0,08 — 0,14
700 | 8 53 3 9 125 51300070HA_| 5130007068 || 0,09 - 0,15
700 | 8 53 3 9 424 51300071HA | 5130007188 || 0,09 - 0,15
720 | 8 53 36 91 42,2 51300072HA | 513000728 || 009 - 0,15
730 | 8 53 36 91 121 51300073HA | 51300073t || 0,09 - 0,15
740 | 8 53 36 91 11,9 51300074HA | 51300074HB || 009 - 0,15
745 | 8 53 36 91 41,8 | 513000745HA | 513000745HB | | 0,09 = 0,15
750 | 8 53 36 91 18 51300075HA | 51300075HB || 0,09 - 0,15
75 | 8 53 36 9 41,7 [ 513000755HA | 513000755HB | | 0,09 = 0,15
760 | 8 53 36 91 16 51300076HA | 51300076H8 || 009 - 0,15
770 | 8 53 36 91 05 51300077HA | 5130007768 || 009 - 0,15
780 | 8 53 36 91 13 51300078HA | 513000781 || 0,09 - 0,15
790 | 8 53 36 91 11,2 51300079HA | 5130007948 || 0,09 - 0,15
800 | 8 53 36 91 11,0 51300080HA | 51300080HB || 0,09 - 0,16
810 | 10 61 40 | 103 18,9 51300081HA | 51300081HB || 0,09 - 0,16
820 | 10 61 40 | 103 48,7 51300082HA | 513000824 || 009 - 0,16
830 | 10 61 40 | 103 486 51300083HA | 51300083HB | | 0,09 - 0,16
Grupa artykutéw @ *Wiertta HE: cena identyczna; produkt dostepny na zapytanie.

48



ing Line — wiertta krete petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

d d ] HB Posuw
mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.

8,40 10 51300084HA | 51300084HB 0,09

8,50 10 61 40 103 48,3 51300085HA | 51300085HB 009 - 016
8,60 10 61 40 103 48,1 51300086HA | 51300086HB 009 - 016
8,70 10 61 40 103 48,0 51300087HA | 51300087HB 009 - 016
8,80 10 61 40 103 478 51300088HA | 51300088HB 009 - 016
8,90 10 61 40 103 477 51300089HA | 51300089HB 009 - 016
9,00 10 61 40 103 475 51300090HA | 51300090HB 00 - 017
9,10 10 61 40 103 474 51300091HA | 51300091HB 00 - 017
9,20 10 61 40 103 472 51300092HA | 51300092HB 010 - 017
9,30 10 61 40 103 47,1 51300093HA | 51300093HB 010 - 017
9,35 10 61 40 103 47,0 513000935HA | 513000935HB 010 - 017
9,40 10 61 40 103 46,9 51300094HA | 51300094HB 010 - 017
9,50 10 61 40 103 46,8 51300095HA | 51300095HB 010 - 017
9,55 10 61 40 103 46,1 513000955HA | 513000955HB 010 - 017
9,60 10 61 40 103 46,6 51300096HA | 51300096HB 010 - 017
9,70 10 61 40 103 46,5 51300097HA | 51300097HB 010 - 017
9,80 10 61 40 103 46,3 51300098HA | 51300098HB 010 - 017
9,90 10 61 40 103 46,2 51300099HA | 51300099HB 010 - 017
10,00 10 61 40 103 46,0 51300100HA | 51300100HB 010 - 0,18
10,10 12 Al 45 118 559 5130010THA | 51300101HB 010 - 018
10,20 12 71 45 118 557 51300102HA | 51300102HB 010 - 018
10,30 12 71 45 118 55,6 51300103HA | 51300103HB 010 - 0,18
10,40 12 71 45 118 554 51300104HA | 51300104HB 010 - 0,18
10,50 12 71 45 118 55,3 51300105HA | 51300105HB 010 - 0,18
10,60 12 71 45 118 55,1 51300106HA | 51300106HB 010 - 018
10,70 12 71 45 118 55,0 51300107HA | 51300107HB 010 - 0,18
10,80 12 71 45 118 548 51300108HA | 51300108HB 010 - 0,18
10,90 12 Al 45 118 54,7 51300109HA | 51300109HB 010 - 0,18
11,00 12 71 45 118 545 51300110HA | 51300110HB 00 - 018
11,10 12 71 45 118 544 51300111HA | 51300111HB 010 - 018
11,20 12 71 45 118 54,2 51300112HA | 51300112HB 00 - 0,18
11,30 12 71 45 118 54,1 51300113HA | 51300113HB 00 - 0,18
11,40 12 71 45 118 539 51300114HA | 51300114HB 010 - 018
11,50 12 71 45 118 53,8 51300115HA | 51300115HB 010 - 0,18
11,60 12 Al 45 118 53,6 51300116HA | 51300116HB 010 - 0,18
11,70 12 Al 45 118 53,5 51300117HA | 51300117HB 010 - 018
11,80 12 71 45 118 53,3 51300118HA | 51300118HB 010 - 0,18
11,90 12 71 45 118 53,2 51300119HA | 51300119HB 010 - 018
12,00 12 71 45 118 53,0 51300120HA | 51300120HB 012 - 02
12,20 14 77 45 124 58,7 51300122HA | 51300122HB 012 - 020
12,50 14 77 45 124 58,3 51300125HA | 51300125HB 012 - 020
12,70 14 77 45 124 58,0 51300127HA | 51300127HB 012 - 02
12,80 14 77 45 124 57,8 51300128HA | 51300128HB 012 - 02
13,00 14 77 45 124 57,5 51300130HA | 51300130HB 012 - 020
13,30 14 77 45 124 57,1 51300133HA | 51300133HB 012 - 02
13,50 14 77 45 124 56,8 51300135HA | 51300135HB 012 - 02
13,70 14 77 45 124 56,5 51300137HA | 51300137HB 012 - 020
13,80 14 77 45 124 56,3 51300138HA | 51300138HB 012 - 020
14,00 14 71 45 124 56,0 51300140HA | 51300140HB 013 - 022
14,20 16 83 48 133 61,7 51300142HA | 51300142HB 013 - 022
14,30 16 83 48 133 61,6 51300143HA | 51300143HB 013 - 022
14,50 16 83 48 133 61,3 51300145HA | 51300145HB 013 - 022
14,70 16 83 48 133 61,0 51300147HA | 51300147HB 013 - 022
14,80 16 83 48 133 60,8 51300148HA | 51300148HB 013 - 022
15,00 16 83 48 133 60,5 51300150HA | 51300150HB 013 - 022
15,10 16 83 48 133 60,4 51300151HA | 51300151HB 013 - 022
15,20 16 83 48 133 60,2 51300152HA | 51300152HB 013 - 022
15,30 16 83 48 133 60,1 51300153HA | 51300153HB 013 - 022
15,50 16 83 48 133 59,8 51300155HA | 51300155HB 013 - 022
15,70 16 83 48 133 59.5 51300157HA | 51300157HB 013 - 022
15,80 16 83 48 133 593 51300158HA | 51300158HB 013 - 022
16,00 16 83 48 133 59,0 51300160HA | 51300160HB 014 - 023
16,50 18 93 48 143 68,3 51300165HA | 51300165HB 014 - 023
16,80 18 93 48 143 67,8 51300168HA | 51300168HB 014 - 023
17,00 18 93 48 143 67,5 51300170HA | 51300170HB 014 - 023
17,50 18 93 48 143 66,8 51300175HA | 51300175HB 014 - 02
17,70 18 93 48 143 66,5 51300177HA | 51300177HB 014 - 023
17,80 18 93 48 143 66,3 51300178HA | 51300178HB 014 - 02
18,00 18 93 48 143 66,0 51300180HA | 51300180HB 015 - 025
18,50 20 101 50 153 73,3 51300185HA | 51300185HB 015 - 025
18,80 20 101 50 153 72,8 51300188HA | 51300188HB 015 - 025
19,00 20 101 50 153 72,5 51300190HA | 51300190HB 015 - 02
19,50 20 101 50 153 718 51300195HA | 51300195HB 015 - 025
19,80 20 101 50 153 71,3 51300198HA | 51300198HB 016 - 026
20,00 20 101 50 153 71,0 51300200HA | 51300200HB 016 - 026
aferia Stale nierdzewne | Stale nierdzewne -

}"o’ggéég‘n‘:':‘/‘ R:m e <750 N/m <850 N/mm? >260HB <1400 N/mm?
Ve (m/min) 90 70 40 55

Grupa artykutow @
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22 | am HHM VHM X@ T
Niepowle- - ZaKtado-|
kane TIAlN HB 900 wa
I—
. . . "
Nawiertaki petnoweglikowe NC | HA
90°
45
— d d lp |y Niepowlekane | Powlekane
mm mm mm mm 1 Nr art. Nr ar. mmy/obr.
3,0% 3 8 38 2 50101030 | 50101030TA 0070 - 0,160
L 4,0% 4 10 50 2 50101040 | 50101040TA 0100 - 0,200
5.0* 5 13 50 2 50101050 | 50101050TA 0100 - 0,250
6,0 6 11 57 2 50101060 | 50101060TA 0125 - 0315
80 8 19 63 2 50101080 | 50101080TA 0160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50101100 | 50101100TA 0,200 - 0,400
L 120 12 22 73 2 50101120 50101120TA 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50101160 50101160TA 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50101200 | 50101200TA 0315 - 0,630

Do zastosowari uniwersalnych

- Precyzyiny szlif wierzchotkowy zapewniajgcy wysokq dokfadnosc ksztattu i potozenia

- Stabilny dzigki krétkim rowkom widrowym

- Wskazéwki zastosowania: predkos¢ obrotowq nalezy zawsze obliczac na podstawie rzeczywistej srednicy

L g nawiertaka
di
22 g UHM v ||__|INer
Niepowle- . ZaKtado-|
kane || TIAIN HB h | 100° || wa
Nawiertaki petnoweglikowe NC | Ha*
100°
i
— d d l h Niepowlekane | Powlekane Posuw
| —‘ mm mm mm mm 1 Nr art. Nr art. mmy/obr.
4 3,0% 3 8 38 50103030 | 501030307A || 0,070 - 0,160
- l; 40* 4 10 50 50103040 | 50103040TA 0,100 - 0,200
i 5,0* 5 13 50 50103050 | 501030507A || 0,100 - 0,250
60 6 11 57 50103060 | 50103060TA 0125 - 0315
8,0 8 19 63 50103080 | 501030807A || 0,160 - 0315

50103100 | 501031007A || 0,200 - 0,400
50103120 | 501031207A || 0,200 - 0,500
50103160 | 501031607A [| 0,250 - 0,630
50103200 | 501032007A || 0315 - 0,630

(R ro R [ro ro [ro R o

20,0 20 30 92

[ - Do zastosowani uniwersalnych
- Precyzyiny szlif wierzchotkowy zapewniajgey wysokq doktadnos¢ kszfattu i potozenia
- Stabilny dzigki krotkim rowkom widrowym
- Wskazowki zastosowania: predkosc obrotowq nalezy zawsze obliczac na podstawie rzeczywistej $rednicy

o nawiertaka
L d, |

Materiat
mgu‘“"“ii“f% e <O | <GOWm | S0 | <G0N/mE | <600/ 5 260 HB <1400 N/
Y /) i 180 150 100 65 70 100 10 20 %
V. (/i) TN m 180 140 8 5 I 130 % 0

aferia Stale nierdzewne
m;gg;‘:’e“/‘ nge| <850N/mm | <1000N/mmt | <1000N/mmt | <1000N/mmt | <1000N/mm | <750N/mmt | <800 N/m > 260 HB
Y ) o % 8 80 45 6 55 120 I
V. (i) Tl 10 100 100 5 5 75 10 5
Grupa artykuléw
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22 g || P8 || vim akiado
Niepowle- - ZaKtado-|
kane TIAlN H B -I 200 wa
I—
. . . "
Nawiertaki petnoweglikowe NC | HA
120°
r d 1
— d dy lp s Niepowlekane |  Powlekane
—I mm mm mm mm 1 Nr art. Nr ari. mmy/obr.
L 3,0* 3 8 38 2 50102030 | 50102030TA 0070 - 0,160
2 4,0% 4 10 50 2 50102040 | 50102040TA 0100 - 0,200
J 5.0* 5 13 50 2 50102050 | 50102050TA 0100 - 0,250
6,0 [ 11 57 2 50102060 | 50102060TA 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50102080 | 50102080TA 0160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50102100 | 50102100TA 0,200 - 0,400
L 120 12 22 73 2 50102120 50102120TA 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50102160 | 50102160TA 025 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50102200 | 50102200TA 0315 - 0,630

Do zastosowari uniwersalnych

- Precyzyiny szlif wierzchotkowy zapewniajgcy wysokq dokfadnos¢ ksztattu i potozenia

- Stabilny dzigki krdtkim rowkom wirowym

- Wskazéwki zastosowania: predkos¢ obrotowq nalezy zawsze obliczac na podstawie rzeczywistej Srednicy

o L g nawiertaka
2
dy
22 | ug |18 || vim s
Niepowle- B ZaKtado-
kane || TIAIN HB h 142° || wa
I—
Nawiertaki petnoweglikowe NC | HA*
142°
i
— d d ly b Niepowlekane |  Powlekane Posuw
—‘ mm mm mm mm /A Nr art. Nr art. mmy/obr.
3,0 3 8 38 2 50100030 | 50100030TA 0,070 - 0,160
%3 4,0* 4 10 50 2 50100040 50100040TA 0,100 - 0,200
5.0* 5 13 50 2 50100050 | 50100050TA 0100 - 0,25
6,0 6 11 57 2 50100060 50100060TA 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50100080 | 50100080TA 0160 - 04315
10,0 10 20 66 2 50100100 | 50100100TA 0200 - 0,400
| 12,0 12 22 73 2 50100120 | 50100120TA 0,200 - 0,500
! 16,0 16 24 82 2 50100160 | 50100160TA 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50100200 | 50100200TA 0315 - 0,630
d; - Do zastosowari uniwersalnych
- Precyzyiny szlif wierzcholkowy zapewniaigey wysokg doktadnos¢ ksztattu i potozenia
- Stabilny dzigki krotkim rowkom widrowym
- Wskazowki zastosowania: predkosc obrotowg nalezy zawsze obliczac na podstawie rzeczywistej Srednicy
L nawiertaka
L d, 1
Materiot
}“U’f(};gum"‘;?"";‘:mdoéé <ASON/mm | <600N/mmt | >600N/mm | <600N/mm? | <600 N/mm? > 260 HB <1400 N/mmt
Y ) i 1680 150 100 6 70 100 10 0 2%
V. (m/min) TIAIN 220 180 140 80 85 115 130 35 40
aferia Stale nierdzewne
m;ggﬁ'e"mmdogc <850N/mm | <1000N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mm’ | <1000N/mm | <750N/mm | <800 N/mm > 260 HB
Y ) i ) 8 ) I 6 5 120 )
Vl_ (m/min) TIAIN 110 100 100 65 85 75 140 60

Grupa artykutow
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GE D

Norma
%H VHM | [zaktado-

wa

Rozwiertaki petnoweglikowe do uszkodzonych gwintownikéw

—d—
— Dla [ d ly h Powlekane
—‘ gwintu | mm mm mm mm 1 Nr art. mm/obr.
M4 33 [ 15 50 3 50000033 0,01
M5 4,2 6 15 50 3 50000042 0,01
ko Mé 50 [ 15 50 3 50000050 0,01
M8 6,8 8 20 60 3 50000068 0,01
M10 8,5 10 25 70 3 50000085 0,01
Mi2 10,2 12 30 75 3 50000102 0,01
b Instrukcja obstugi rozwiertaka pefnoweglikowego do uszkodzonych gwintownikéw
Rozwiercanie musi odbywac sig na sucho przy predkosci obrotowej ok. 1500—3500 obr/min. Dzigki uzyciu odpowiednie-
go wiertta do otwordw pod gwint rdzeri gwintownika zostaje szybko usuniety, a pozostatosci gwintownika mogg zostac
czysto usunigte z ofworu.
Obrabiany przedmiot nalezy zamocowac w stabilny sposb, aby przy wyzszych predkosciach obrofowych nie dochodzito
do przemieszczeri. Jesli gwintownik jest pekniety ukosnie, nalezy najpierw wykona¢ otwdr centrujqey poprzez kilkukrote
nawiercenie. Dopiero teraz mozna rozpoczac rozwiercanie. Ponadto widry nalezy kilkakrotnie usungc.
Na krétko przed zakoriczeniem procesu rozwiercania powstajg wibracie. Wowczas nalezy usung¢ rozwiertak.
— Nastgpnie za pomocg gwintownika mozna wykona¢ nowy gwint.
L g,—! Ze wzgledu na duze naprezenia podczas gwintowania, krawedzie skrawajqce petnowgglikowego rozwiertaka muszq by¢
od czasu do czasu ostrzone w celu uzyskania optymalnych wynikow.
4 Wymiary metryczne od M4—M20 sq dostepne z magazynu.
Pozostate rodzaje dostgpne na zapytanie.

Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

36380

— N | %' .

Al;rrc:)na Z4 HB ¥ v Yx &E VHM ||Typ N +\

. . . , . Norma

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC HPC | pakiege-

wykonanie krétkie z faza ochronna

—d—

)
i

35380

& dy Faza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
20 6 0,02 4 54 4 36380020 0007 - 0,022 | 0007 - 0019
25 6 0,02 4 54 4 36380025 0007 - 0022 | 0007 - 0019
3.0 6 0,03 6 54 4 36380030 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,04 8 54 4 36380040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
50 6 0,05 9 54 4 36380050 0016 - 0,039 | 0015 - 10,033
6,0 6 0,06 10 54 4 36380060 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,07 12 58 4 36380070 0,032 - 0,05 | 0029 - 0,043
8,0 8 0,08 12 58 4 36380080 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,09 14 66 4 36380090 0,037 - 0,066 | 0034 - 0,05
10,0 10 0,10 14 66 4 36380100 0037 — 0,066 | 0034 - 0,05
11,0 12 0,11 16 73 4 36380110 0,053 — 0,088 | 0049 - 0076
12,0 12 0,12 16 73 4 36380120 0,063 - 0099 | 0059 - 0,086
14,0 14 0,14 18 75 4 36380140 0074 - 0,121 | 0,089 - 0,105
16,0 16 0,15 22 82 4 36380160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 24 84 4 36380180 0095 - 0143 | 0088 - 0124
20,0 20 0,15 26 92 4 36380200 0,137 = 0187 | 0127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykariczajgce
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelych \éVegd;hk smekﬁny ulgudro!)pgzmrmsty 7 wysokowydqmq powlokg Alcona Pro
=050 o oo oo o L0 wpehmmiede
o= 113xD 0 =100 : Sppkqmq proco d;|ek|'n|eruwnom|§rne| podzmk_e osiowef i promieniowe] A
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sig do niewielkich glgbokosci skrawania (obrébka
wykariczajgca)
Alcrona Z4 HB ¥ x: y: HH % VHM Typ N >
Pro Ll ) + X
HPC | lzakiade
H H H 4 H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa

wykonanie kroétkie z faza naroza

—d— Faza ly Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykariczajgca
— mm naroza mm Nr ar. mm/osirze mm/osirze
6 0,13 4 35380030A 0,007 - 0,031 | 0,007 0,027
40 6 0,18 8 54 4 35380040A 0007 - 0039 | 0007 - 0,033
b 50 6 0,20 9 54 4 35380050A 0011 - 003 | 000 - 0,033
6,0 6 0,20 10 54 4 35380060A 0016 — 0044 | 0015 - 0,038
J 70 8 0,20 12 58 4 35380070A 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 12 58 4 35380080A 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 14 66 4 35380090A 0032 - 0,05 | 0029 - 10,048
10,0 10 0,30 14 66 4 35380100A 0,037 - 0,077 | 0,03 - 0,067
11,0 12 0,30 16 73 4 353801104 0,037 - 0,08 | 003 - 10076
12,0 12 0,30 16 73 4 35380120A 0,05 - 0,099 | 0049 - 10,086
b 13,0 14 0,30 18 75 4 353801304 0,05 - 0,099 | 0049 - 10,086
14,0 14 0,30 18 75 4 353801404 0,063 - 0,121 | 005 - 0,105
16,0 16 0,40 2 82 4 35380160A 0074 - 0143 | 0069 - 0,124
18,0 18 0,40 24 84 4 35380180A 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,50 26 92 4 353802004 0095 - 0,165 | 0,08 - 0,143
d; d - Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykariczajgce
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych \é\leghk spiekany uInn_(iro!)p02|urn|sty z wysokowyd[_unq powlokg Alcona Pro
| 0= 0510 rowkéw urdzq wysoka wdu!nqsc }10 lxD w pginymlmuterlqle o
Lo 02130 0210 - Spokojna praco dzigki nierGwnomieme] pod1|u{(g osiowe] | promieniowe]
d, P T - 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia
Stale nierdzewne,
austenityczne
Mﬁﬁ?""ﬁfﬁ novozciogonie /| _gooN/mm | <g50N/mme | <1000N/mm2 | <1000N/mm | <1200N/mmd | <1300N/mme | <450 N/mm? > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi 0= 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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35381 |-U-\ Algrr%na Z4 —H__B-] * xy: yx g / VHM Typ N +\T

Norma

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC HPC | pakiege-

dtugos¢ standardowa z faza naroza

—d—
— [ dy Foza l, |y Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—‘ mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 6 0,10 8 57 4 353810304 0007 - 0031 | 0007 - 0027
l, 40 6 0,18 1 57 4 35381040A 0011 - 0,03 | 0010 - 0,033
5,0 6 0,20 13 57 4 353810504 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
J 6,0 6 0,20 13 57 4 35381060A 0026 — 0,044 | 0025 - 0,038
7,0 8 0,20 19 63 4 35381070A 0032 - 0,050 | 0,029 - 10,043
8,0 8 0,20 19 63 4 35381080A 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 22 72 4 35381090A 0037 - 0066 | 0034 - 005
10,0 10 0,30 22 72 4 35381100A 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
L 11,0 12 0,30 26 83 4 35381110A 0053 - 0088 | 0049 - 0,076
12,0 12 0,30 26 83 4 35381120A 0,063 - 009 | 005 - 0,08
14,0 14 0,30 26 83 4 35381140A 0074 - 0012 | 0069 - 0010
16,0 16 0,40 32 92 4 35381160A 0095 - 0014 | 0088 - 0012
18,0 18 0,40 32 92 4 35381180A 0116 - 0017 | 0,108 - 0,014
200 20 0,50 38 104 4 35381200A 0137 - 0019 [ 0127 - 0016
- Uniwersalne frezy wysokowydaine do obrébki zgrubnej i wykariczajocej
Frezowanie obwodowe Frezowarie pelnych ‘é\legllk splekﬁny ulgudroppgzmrmsry 7 wysokowydqmq powtokg Alcona Pro
0.=0,50 rowkéw OIOZ0 WYSOKD WyAaIos fo Dw p‘efnym‘murengle L
>y = - Spokojna praca dzigki nierdwnomiemej podziatce osiowej i promieniowe;
l 0,=2,0D 0,=1,50 T 045 P A P .
0zq naroza 0 zapewnienia najwyzszej zywotnosd narzedzia
g,
d d,
Stale nierdzewne,
austenityczne
T‘?’N*;'['gggc‘“"l’f; norozciogonie /| 50\ /mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

y 4 »
Alcrona Z4 ¥ S\ f VHM || Typ N g
= HB 7\ , N\ A
HPC | [zakiade
H H H z H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
dtugos¢ standardowa z faza ochronna
Faza ly h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
naroza mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
0,02 6 57 - - 4 36382020 0007 - 002 | 0007 - 0,019
0,02 6 57 - - 4 36382025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
0,03 8 57 28 18 4 36382030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
0,04 11 57 3.8 2 4 36382040 0011 - 0031 | 0010 - 0027
0,05 13 57 48 21 4 36382050 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
0,06 13 57 55 21 4 36382060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
0,07 19 63 6,5 27 4 36382070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
0,08 19 63 15 27 4 36382080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
0,09 22 72 8,5 32 4 36382090 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
0,10 22 72 9.5 32 4 36382100 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
0,11 26 83 10,5 38 4 36382110 0,053 - 0088 | 0049 - 0,076
0,12 26 83 1,5 38 4 36382120 0,063 - 0,099 | 0,059 - 0,086
0,14 26 83 13,5 42 4 36382140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
0,15 32 92 15,5 44 4 36382160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
0,15 32 92 17,5 50 4 36382180 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
0,15 38 104 19,5 54 4 36382200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykariczajgce
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelych \éVegd;hk smekﬁny ulgudro!)p(r;2|<:rrgstg 7 wy'sokowydumlpowiokq Alcona Pro
=050 ovkin oo o w0 | S0 wpeymmerte
ue B ZIOXD 0 =150 - Spokoina praca dzigki nieréwnomiemej podzictce osiowej i promieniowej
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sig do niewielkich glgbokosci skrawania (obrébka
wykariczajgea)
d dy
=] — =TT
Alcrona Z4 HB ¥ xyu {(" i f VHM Typ N \:
Pro ! +
HPC | lzakiade
H H H F4 H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
dtugosé standardowa z faza naroza
— 4 —
p d d; Faza Iy h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykariczajgca
mm mm naroza mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 , 3 57 09 5 4 35382010A 0006 - 0017 | 0006 - 0014
1,5 6 0,02 45 57 14 8 4 35382015A 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
20 6 0,02 6 57 18 10 4 35382020A 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
25 6 0,02 7 57 23 1 4 35382025A 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
3,0 6 0,13 8 57 28 18 4 35382030A 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 [) 0,18 1 57 38 21 4 35382040A 0011 - 003 | 0010 - 0,033
50 6 0,20 13 57 48 2 4 353820504 0016 - 0,039 | 0,05 - 10,033
6,0 6 0,20 13 57 5,5 21 4 353820604 002 - 0044 | 0025 - 0,038
7,0 8 0,20 19 63 65 27 4 353820704 0032 - 005 [0029 - 0,043
8,0 8 0,20 19 63 15 27 4 353820804 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 2 72 8,5 32 4 353820904 0,037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,30 2 72 9,5 32 4 353821004 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 353821104 0,053 - 0,088 | 0049 - 0076
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 353821204 0,063 — 0099 | 005 - 0,08
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 353821304 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 353821404 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 353821604 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 353821804 0116 - 0143 | 0108 - 0,124
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 353822004 0,137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykariczajgce
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych \é\leglik spiek(liny u"dmd ro!) " gzi(}rr;istl\]/ z wy'sokowydniqqlpow{okq Neona Pro
2050 ovkin otz wycho e 1500 pym e
d & u’_ 20:0 02150 - Spokojna praca dzieki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
e T - 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia
Stale nierdzewne,
austenityczne
T‘("ﬂf}'{'ﬁ;‘“"l’f’: novozdiogonie /| _gooN/mm | <g50N/mm | <1000N/mn2 | <1000N/mm | <1200N/mm | <1300N/mmt | <450 N/mm? > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

Grupa artykutow
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onal Line - frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

Frezy petnoweglikowe wyso
do obrobki HPC

* Frezy trzpieniowe petnoweglikowe najnowszej genera- + Bardzo spokojna praca i niski poziom hatasu
cji wykonane z odpornego na zuzycie weglika spieka-
nego o bardzo drobnym ziarnie

* Najwyzsza stabilnosé, trwatos¢ i niezawodnosé
procesu
* Nowa geometria krawedzi skrawajgcej z nierowno-
mierng podziatkg i nieréwnomierng linia skretu rowka, .
nowo opracowang krawedzig skrawajaca, fazg Zastosowanie:
naroza, duzymi rowkami widrowymi w czesci czotowej < do szerokiej gamy materiatow

| wzmocnionym rdzeniem - do obrobki zgrubnej i wykariczajacej do 1,5XD w

+ Powtoka MnS1, oparta na najnowszej technologii pow- petnym materiale
lekania, zapewniajgca wysokg odpornos¢ na zuzycie
spowodowane oddziatywaniem wysokich temperatur i
zuzycie Scierne

Z4 FICXH 8| VHM |[Typ N >
MnS1 HB | T
HPC | izakiado
H H H 4 H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
dtugosé standardowa z faza naroza
—d—
Faza Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgca
naroza mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
3,0 6 0,13 8 57 28 18 4 35402030 0,007 0,031 | 0,007 0,027
35 [ 0,18 11 57 33 21 4 35402035 0,009 - 0,035 | 0008 - 10030
40 6 0,18 11 5 3,8 21 4 35402040 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
50 [ 0,20 13 5 438 21 4 35402050 0,016 — 0,039 | 0015 - 10,033
6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 35402060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
7,0 8 0,20 19 63 6,5 27 4 35402070 0032 - 0,05 | 0029 - 10,043
8,0 8 0,20 19 63 75 27 4 35402080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9.0 10 0,30 22 72 8,5 32 4 35402090 0,037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,30 22 72 9,5 32 4 35402100 0042 - 0,077 | 0,039 - 0,067
11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 35402110 0,053 — 0,088 | 0049 - 10076
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 35402120 0,063 - 0099 | 0,05 - 0,086
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 35402130 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 35402140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 35402160 0,095 - 0,143 | 0,088 - 0,124
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 35402180 0116 - 0143 | 0,08 - 0,124
20,0 20 0,50 38 104 195 54 4 35402200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
o Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
= d; - 0,=0,5x0 rowkow e
6,=2,0xD 0,=1,5%0

Obrébka przy pomocy freza 35402

Na YouTube mozesz zobaczyé¢, jak nasz wysokowydajny frez sprawdza sie podczas obrébki
stali typu 42CrMo4.

htps:/ /www.youtube.com/watch?v=mAl_gnptJe0

Stale nierdzewne,

austenityczne
T"\"ﬂ*g{'ﬁ;‘(“"‘l’fﬁ novozciogonie /| oo e | <850N/mmt | <1000N/mm | <1000N/mmt | <1200N/mm2 | <1300N/mm | <450 N/mm >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110
Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

35384 Alcrona Z4 % * x;° ’; @E% ‘ VHM Typ N +\=

Norma
Frezy torusowe petnoweglikowe do obrébki HPC A ST

dtugosc¢ standardowa z promieniem naroza

d dy lp Iy R ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea

mm mm mm mm | +/-002| mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze

40 6 11 57 0,25 3,8 2 4 3538440025A | 0,011 - 0,039 | 0010 - 0,033

40 6 1 57 0,50 38 21 4 3538440054 | 0,011 - 0,039 | 0010 - 0,033

40 6 11 57 1,00 38 2 4 353844010A | 0,011 - 0,039 | 0010 - 0,033

50 6 13 57 0,50 48 21 4 3538450054 || 0,016 - 0,039 | 0015 - 0,033

50 6 13 57 1,00 48 2 4 353845010A || 0,016 - 0,039 | 0015 - 0,033

50 6 13 57 1,50 48 21 4 3538450154 || 0,016 - 0,039 | 0015 - 0,033

6,0 6 13 57 0,50 55 21 4 3538460054 || 0,026 — 0,044 | 0025 — 0,038

6,0 6 13 57 1,00 55 21 4 353846010A || 0,026 — 0,044 | 0025 - 0,038

6,0 6 13 57 1,50 55 2 4 353846015A 0,02 — 0,044 | 0,025 - 0,038

6,0 6 13 57 2,00 55 21 4 353846020A || 0,02 — 0,044 | 0025 - 0,038

8,0 8 19 63 0,50 75 yij 4 3538480054 || 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048

8,0 8 19 63 1,00 15 7 4 353848010A || 0,032 - 0,055 | 0029 - 0,048

8,0 8 19 63 1,50 15 7 4 3538480154 || 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048

8,0 8 19 63 2,00 15 27 4 353848020A || 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048

10,0 10 22 72 0,50 9.5 32 4 3538410054 || 0,042 - 0,077 | 0039 — 0,067

10,0 10 22 72 1,00 9,5 32 4 353841010A || 0,042 - 0,077 | 0039 — 0,067

10,0 10 22 72 1,50 9,5 32 4 353841015A 0042 - 0077 | 0,039 - 0,067

10,0 10 2 72 2,00 95 32 4 353841020A || 0,042 - 0,077 | 0039 - 0,067

12,0 12 26 83 050 | 115 38 4 3538412054 || 0,063 - 0,099 | 0,059 - 0,086

120 12 26 83 1,00 | 11,5 38 4 353841210A || 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086

12,0 12 26 83 1,50 | 11,5 38 4 3538412154 || 0,063 - 0,099 | 0,059 - 0,086

12,0 12 26 83 200 | 115 38 4 353841220A || 0,063 — 0,099 | 0059 — 0,086

14,0 14 26 83 1,00 | 135 42 4 353841410A || 0,084 - 0,121 | 0078 — 0,105

14,0 14 26 83 200 | 135 42 4 353841420A || 0,084 - 0,121 | 0078 - 0,105

16,0 16 32 92 1,00 155 44 4 353841610A 0095 - 0,143 | 0,08 - 0,124

b 160 | 16 | 32 | 92 | 150 | 155 | 44 | 4 | 353841615 || 0095 — 0,143 | 0,088 — 0,12

16,0 16 32 92 200 | 155 44 4 353841620A | 0,095 - 0,143 | 0,088 - 0,124

16,0 16 32 92 250 | 155 44 4 3538416254 | 0,095 — 0,143 | 0088 - 0,124

18,0 18 32 92 1,50 | 17,5 50 4 3538418154 || 0,126 — 0,165 | 0,118 — 0,143

18,0 18 32 92 250 | 175 50 4 3538418254 || 0,126 — 0,165 | 0,118 — 0,143

20,0 20 38 104 1,00 19,5 54 4 353842010A 0137 - 0187 | 0127 - 0,162

20,0 20 38 104 1,50 19,5 54 4 353842015A 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162

20,0 20 38 104 2,00 195 54 4 353842020A 0137 - 0,187 | 0127 - 0,162

20,0 20 38 104 250 | 195 54 4 353842025A || 0,137 - 0,187 | 0,127 - 0,162

20,0 20 38 104 300 | 195 54 4 353842030A || 0,137 - 0,187 | 0,127 - 0,162

20,0 20 38 104 400 | 195 54 4 353842040A || 0,137 - 0,187 | 0127 - 0,162

20,0 20 38 104 500 | 195 54 4 353842050A || 0,137 - 0,187 | 0,127 - 0,162

- Uniwersalne frezy wysokowydaine do obrobki zgrubnej i wykariczaiqe]
) ]  Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Alcona Pro
(I:re_z%wg:E]e obwodowe r;:f;xme pelnych . Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1,5xD w pefnym materiale
0= 200 6150 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiow; i promieniowej
Stale nierdzewne,
austenityczne

T‘("N*;'r'gg;‘(‘“"l’f; novozciogonie /| o0 N/ | <850N/mme | <1000N/mmt | <1000N/mm | <1200N/mmt | <1300N/mm | <450 N/mm > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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35582 Alcrona Z4 %] * xy: ‘; @% 7 VHM Typ N +\=

Pro E
HPC | [zakiade
. . = I 4 - ZaKtado-
Frezy promieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
dtugosc¢ standardowa z podtoczona szyjka i pethym promieniem
—d— & dy lh Ly ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea
— ] mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/osirze mm/osirze
3,0 6 8 57 28 18 4 35582030 0,007 - 0031 | 0,007 - 10,027
40 6 1 57 38 21 4 35582040 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
R 5,0 6 13 57 48 21 4 35582050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 6 13 57 55 21 4 35582060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
AP 8,0 8 19 63 75 277 4 35582080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
10,0 10 2 72 10,0 32 4 35582100 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
12,0 12 26 83 11,5 38 4 35582120 0,063 - 009 | 005 - 0,08
_d; - 14,0 14 26 83 13,5 42 4 35582140 0084 - 0121 | 0078 - 0,105
16,0 16 32 92 15,5 44 4 35582160 0095 - 0,143 | 0,088 - 0,124
20,0 20 38 104 19,5 54 4 35582200 0137 - 0187 | 0127 - 0,62
b
d, d - Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i
ie obwod ie nelnvich wykaiczajqeej
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnyc - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powtokq
.= 0,50 rowkow Alcona Pro
0,=200 6=150 - Bardzo wysoka wydajnosc do 1,5%D w pefnym materiale
- Spokojna praca dzigki nieréwnomierej podziatce osiowej i
promieniowej
- Wskazéwka: ustawienie pod kgtem zapewnia maksymalng
wydajnos¢ skrawania.
g
= AN
y 2
acona|| 24 |he |G % L h VHM || Typ N|| MTC
Pro J .
> Zakiads
. . . , . > | b aktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki MTC |
dtugosc¢ standardowa z fazg naroza
d d, Faza ly h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgca
mm mm naroia mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 6 0,13 8 57 28 18 4 30382030 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,18 1 57 38 21 4 30382040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
5,0 6 0,20 13 57 48 21 4 30382050 0016 - 0039 | 0015 - 10,03
6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 30382060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 19 63 75 27 4 30382080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
10,0 10 0,30 22 72 9.5 32 4 30382100 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 30382120 0,063 - 0099 | 005 - 0,086
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 30382140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 30382160 0,095 - 0143 | 0088 - 0124
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 30382200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
d; d - Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i
F ic obwod F ie nefnych wykariczajgeej
rezowanie obwodowe rezowanie pefnyc - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powtokg
0,=0,5xD rowkow Alcona Pro
0,=200 =150 - Bardzo wysoka wydajnos¢ obrabki HPC do 1,5xD w petnym
materiale
- Spokajna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiowej i
promieniowej
- I fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosc
narzedzia
- W szczegolnosci przeznaczone do stosowania w centrach tokarsko-
frezarskich i maszynach o matej wydajnosci
Stale nierdzewne,
austenityczne
nggu'?f:"mumﬂme/ <500N/mm2 | <850N/mm2 | <1000N/mm? | <1000N/mm? | <1200N/mm? | <1300N/mm2 | <450 N/mm? > 260 HB 1.4301
rezowanie pefnych rowkow a,=1x
i efnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

30389 Alcrona Z4 %] * x;° ’; %H 7 VHM Typ N +\=

Pro
HPC | [zakiade
H H H z H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
wykonanie dtugie z fazg naroza
—d—
[ N dy Faza Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
mm naroza Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 0,20 4 30389050 0,016 0,039 | 0,015 0,033
L 6,0 6 0,20 13 63 55 29 4 30389060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 19 80 15 40 4 30389080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
AP 100 | 10 0,30 22 | 80 | 95 | 40 4| 30389100 || 0037 - 0066 | 0034 — 0,05
12,0 12 0,30 26 100 11,5 50 4 30389120 0,063 - 0,099 | 005 - 0,08
16,0 16 0,40 32 115 15,5 65 4 30389160 009 - 0143 | 0088 - 0,124
ds 20,0 20 0,50 38 130 195 80 4 30389200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
—= <
d, 4, - Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykariczajgce
b T Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych \éleglik Spiekﬁ"y ulgud m!’," gzi(;mSisrgz wy{sokowyduiqqlpovﬂokq Aecona Pro
=050 ovkon oo stk wioel o S0 wpeymmite
u:: 2010 G150 - Spokajna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
g,
Alcrona Z4 HB ¥ xyo yxo VHM Typ N \:
Pro +
HPC | l-akiade
H H H z H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
wykonanie dtugie z fazg ochronna
r d 1
— . & d; Faza Iy h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroza mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
5,0 6 0,05 22 63 48 29 4 36388050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,06 22 63 55 29 4 36388060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
e 8,0 8 0,08 28 80 75 36 4 36388080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
10,0 10 0,10 33 80 9.5 43 4 3638810080 || 0,037 - 0,066 | 0,034 — 0,057
AP 10,0 10 0,10 33 100 9,5 54 4 36388100 0,037 - 0066 | 0034 - 0,057
12,0 12 0,12 33 100 1,5 54 4 36388120 0,063 - 0,099 | 005 - 0,086
12,0 12 0,12 33 120 11,5 69 4 |36388120120 | 0,063 - 0,099 | 0,059 - 0,086
d 14,0 14 0,14 48 100 135 54 4 36388140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
- - 16,0 16 0,15 53 125 15,5 69 4 |36388160125 || 0,095 - 0,143 | 0088 - 0124
L 16,0 16 0,15 53 150 15,5 84 4 36388161 009 - 0143 | 0088 - 0,124
— 20,0 20 0,15 68 150 19,5 84 4 36388200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
d 4, - Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykariczajqce
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych \é’eghk smekﬁny ulgu-d ro!)[] gznirrgstgzwy{sokowydumqrovdokq Acona Pro
=040 ovkin oo s S0 wpeymmite
ue- Z,OXD 0=100 - Spokojna praca dzieki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sig do niewielkich
gtebokosci skrawania (obrdbka wykariczajgea)
| dy |
Stale nierdzewne,
austenityczne
T\?’m;‘(‘“"l’f;"“ rozcingenie /| _cooN/mmt | <850N/mm | <1000N/mn2 | <1000N/mm | <1200N/mm | <1300N/mmt | <450 N/mm? > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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— A U
¢ X\Yy e >
35388 Aerona || Z4 || 4B y\X AN WSS I
HPC | [-akiade
H H H 4 H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
wykonanie dtugie z fazg naroza
—d—
d dy Faza ly h ds AP Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykericzajgca
mm mm naroa mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
5,0 6 0,20 22 63 48 29 4 35388050A 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
L, 6,0 6 0,20 22 63 55 29 4 35388060A 002 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,20 28 80 6,5 36 4 35388070A 0032 - 005 | 0029 - 0,048
AP 8,0 8 0,20 28 80 15 36 4 35388080A 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 33 80 8,5 43 4 35388090A 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,30 33 80 9.5 43 4 353881004 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,30 33 100 9,5 54 4 35388101A 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
_d; - 11,0 12 0,30 33 100 10,5 54 4 353881104 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086
b 12,0 12 0,30 33 100 11,5 54 4 353881204 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,08
12,0 12 0,30 42 100 11,5 54 4 35388121A 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086
13,0 14 0,30 48 100 12,5 54 4 353881304 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
14,0 14 0,30 48 100 13,5 54 4 353881400 || 0,074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 53 125 15,5 69 4 353881604 || 0,095 - 0,143 | 0,088 - 0124
16,0 16 0,40 53 150 15,5 84 4 353881614 || 0,095 -— 0,143 | 0,088 - 0,124
18,0 18 0,40 53 150 17,5 69 4 35388180A 0095 - 0,143 | 0,088 - 0,124
20,0 20 0,50 68 150 19,5 84 4 353882004 0137 - 0187 | 0127 - 0,62
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykariczaiqee
Frezowanie obwodowe Frezo}mxnie pehnych \':\:ggllk spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydajng powtokq Alcona
— u*ig'gxg rovik;)v(l) D - Spokejna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
Lg, I b=LK b="1 - I fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzedzia
2
Zwigkszona
$rednica
rdzenia
= /) | UH - R
Alcrona || Z 4 HB Y \C VHM \:
Pro +
HPC || TPM | zakiada
H H H z H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC/ wa
TPM wykonanie dtugie z fazg ochronna
—d—
— 1 ] [ dy Faza ly h ds AP Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroia mm mm mm mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6,0 6 0,06 22 63 55 29 4 30388060 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,08 28 80 75 36 4 30388080 0032 - 0,05 | 0029 - 10048
10,0 10 0,10 33 80 9,5 43 4 30388100 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
l 12,0 12 0,12 33 100 11,5 54 4 30388120 0,063 - 0,099 | 005 - 0,08
AP 14,0 14 0,14 48 100 13,5 54 4 30388140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,05
16,0 16 0,15 53 125 15,5 69 4 30388160 009 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 68 150 19,5 84 4 30388200 0,137 - 0187 | 0127 - 0,162
L ds - d, d - Uniwersalne frezy wysokowydaine do obrébki zgrubnej i wykariczajocej
— < . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Alcona Pro
— | Ere_z%wg::]e obwodowe - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
. ZIOXD - Dzigki wzmocnionemu rdzeniowi idealnie nadaje sig do niewielkich gtebokosci skrawania (obrébka
&=L wykariczajgca)
- Maksymalny dosuw boczny (a,) 0,5xD
- Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaie sie do niewielkich glebokosci skrawania (obrdbka
wykariczajgea)
L d, —
Stale nierdzewne,
austenityczne
T"\"ﬂ*g{'ﬁ;‘(“"‘l’fg novozciogenie /| _gooN/mm | <g50N/mm | <1000N/mne | <1000N/mm | <1200N/mm | <1300N/mmt | <450 N/mm? > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow

61




Professional Line — frezy petnoweglikowe

Frezy petnoweglikowe wyso
do obrobki HPC

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe najnowszej genera-
cji wykonane z odpornego na zuzycie weglika spieka-
nego o bardzo drobnym ziarnie

Bardzo wysoka objetos¢ usuwanego materiatu w
jednostce czasu i trwatos¢ narzedzia

Nowa geometria z nierbwnomierng podziatkg i nie-
réwnomierng linia skretu rowka, nowo opracowang
krawedzig skrawajgca i promieniem naroza

Zoptymalizowana geometria powierzchni czotowej do
zagtebiania

Powloka MnS1, oparta na najnowszej technologii pow-
lekania, zapewniajgca wysokg odporno$¢ na zuzycie

spowodowane oddziatywaniem wysokich temperatur i
zuzycie scierne

Najwyzsza stabilnos¢ i niezawodnos¢ procesu

Zastosowanie:

uniwersalne zastosowanie do wszystkich gatunkéw
stali

do frezowania petnych rowkoéw, obrébki zgrubnej i
wykanczajacej do 2xD w pelnym materiale

obrébka trochoidalna

35502 I\;EnS? 75 Fhg MGG @% VHM || B3| MTC
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC | HPC || TPM b

dtugosé standardowa z promieniem naroza

d ER
4
d d; lp Iy ds R AP Powlekane f, (mm/ostrze)
mm mm mm mm mm mm mm L Nr art.
6,0 6 13 57 55 0,50 2 5 35502060 0,030 0,040 0,055 0,070 0,100
8,0 8 19 63 15 0,50 27 5 35502080 0,040 0,055 0,070 0,100 0,140
10,0 10 22 72 9,5 1,00 32 5 35502100 0,050 0,070 0,090 0,120 0,160
12,0 12 26 83 11,5 1,00 38 5 35502120 0,070 0,100 0,120 0,170 0,200
16,0 16 32 92 15,5 1,00 44 5 35502160 0,090 0,120 0,170 0,220 0,260
20,0 20 38 104 195 1,00 54 5 35502200 0,120 0,150 0,180 0,240 0,280
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
a,=0,5xD rowkow
0,=2,0xD a,=2,0xD
d d,
. Stale nierdzewne,
Stale nierdzewne, kwasoodporne
austenityczne uustenitscznel
Wetrzvmalode ro—
niey"zm[ ot i (8501000 N/mm? | <1200 N/mmt | <4SON/mn? | <650 N/mm? 1.4301 14571
Ramp/Helix < <§° <5° <3° <7° <3° <1,5°
.= 1xD 160 80 140 120 - -
0, =0,4xD 220 140 170 150 90 80
0. =0,25xD 260 160 210 160 110 100
0,=0,1xD 300 180 240 185 120 110
0, = 0,05xD 380 230 360 240 150 140
Grupa artykutow
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Frezy trochoidalne petnoweg

+ Pemnoweglikowe frezy trzpieniowe o bardzo drobnym Zastosowanie:

ziarnie, pokryte specjalng powtokg zapewniajgcg naj-
wyzszg wydajnosc
Geometria zwigekszajgca ptynnos¢ skrawania dla

maszyn z mniejszg mocg napedu w przypadku
obrébki w trudnych i niestabilnych warunkach

Ochrona krawedzi skrawajgcych poprzez faze naroz-

przeznaczone takze do frezowania rowkow

frezowanie trochoidalne przy wykorzystaniu catej dtu-
gosci ostrza z najwyzszymi parametrami skrawania

frezowanie wykanczajgce (frezowanie krawedzi) przy
bardzo wysokich parametrach skrawania z zachowa-

ng dla zachowania maksymalnej trwatosci narzedzia niem najlepszej jakosci powierzehni

+ Skrawanie z podziatem widra zmniejsza sity skrawania
i zapewnia kroétkie wiory

— AN | i
. |(ay -
A'.TlN Z 4 HB yu © b VHM \ MTC
TPM | zakiato
H H ZaKtado-
Frezy trochoidalne petnoweglikowe wa
2xD z faza naroza
- Powlekane Frezowanie trochoidalnie/frezowanie krawedzi Peinmn(wek,
naroi f, (mm/ostrze)
L
[ 4 | 37130030 0,013 0,030 0,050 0,008
4,0 6 0,18 11 57 1381 21 4 | 37130040 0,020 0,040 0,070 0,009
50 6 0,20 13 57 1481 7 4 | 37130050 0,025 0,045 0,085 0,015
6,0 [ 0,20 13 57 1551 7 4 | 37130060 0,030 0,045 0,095 0,022
8,0 8 0,20 19 63 510 4 | 37130080 0,040 0,045 0,135 0,028
10,0 10 0,30 22 72 1951 32 | 4 | 37130100 0,050 0,065 0,150 0,038
12,0 12 0,30 26 83 | 115] 38 | 4 | 37130120 0,070 0,075 0,195 0,055
14,0 14 0,30 26 83 | 135] 42 | 4 | 37130140 0,080 0,100 0,210 0,075
16,0 16 0,40 32 92 1551 44 | 4 | 37130160 0,115 0,125 0,225 0,085
200 | 2 0,50 38 104 [ 1951 54 | 4 | 37130200 0,155 0,160 0,240 0,120
- Dla osiqgnigcia wigkszej wydajnosci skrawania frezy te posiadajg mnijszq Srednice niz przy
p ie obwod i obrdbce HPC
rezowanie obwodowe Frezowanie . pocyy boczny dla normalnych materiatdw (fahwo obrabialne), ok. pofowa podanych wartosc
6=0,150 pefnych rowkéw maksymalnych (,¢)
0=200 6 =100 - Posuw boczny dla wymagajacych materiatdw (frudno obrabialne), ok. !5 podanych wartosci
maksymalnych (;8)
- (hlodzenie tylko w wyjgtkowych przypadkach, np. w przypadku stopow specialnych
d] dz
Frezowanie frochoidalnie/frezowanie krawgdzi
Stale nierdzewne,
austenityczne
ri’g"%”;‘rﬁﬁ‘;"“ng‘“‘qg"' 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? | 8501000 N/mm? 10001200 N/mm?| <1400 N/mm? | <450 N/mm? > 260 HB 14301
6.=1xD 240 225 195 - - 130 105 100
.= 0,5xD 300 280 245 195 - 160 130 125
0.=0,25xD 330 310 270 215 150 180 145 140
.= 0,1xD 370 345 300 230 160 200 160 150
Grupa artykutow
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Frezy trochoidalne petnoweg

+ Petnoweglikowe frezy trzpieniowe o bardzo drobnym i zapewnia krotkie wiory
ziarnie, pokryte specjalng wysokowydajng powtoka
AITiN )
: , : Zastosowanie:
* Zoptymalizowana geometria z wzmocnionym rdze- ] ) ) )
niem i duzymi rowkami widrowymi w czesci czotowej + frezowanie trochoidalne przy wykorzystaniu catej dtu-

. . gosci ostrza z najwyzszymi parametrami skrawania
* Bardzo wysoka wydajno$¢ skrawania

» frezowanie wykanczajace (frezowanie krawedzi) przy
bardzo wysokich parametrach skrawania z zachowa-
niem najlepszej jakosci powierzchni

* Ochrona krawedzi skrawajgcych dzieki promieniowi
naroza zapewniajgcemu najwyzszg zywotnos¢ narze-
dzia

+ Skrawanie z podziatem wiéra zmniejsza sity skrawania

37131 ,Tﬂf Z 4/5 % 3l ate @% VHM || B/ HPe
Norma
Frezy trochoidalne petnoweglikowe TPM | aklaco-

3xD z promieniem naroza

— _|/ER

Petny rowek,
HPC

Frezowanie trochoidalnie/frezowanie krawedzi

f, (mm/ostrze) || Moks. grubosé wiora | f, (mm/osirze)

Powlekane

L L 0,<1,0xd
4 137131050 0,050 0,06 0,069 0,084 0,036 0,020 - 0,040
6,0 6 20 57 10,10 4 137131060 0,050 0,06 0,069 0,084 0,036 0,020 - 0,040
8,0 8 26 63 1010 - - 4 137131080 0,066 0,08 0,092 0,112 0,048 0,030 - 0,050
100 | 10 32 72 1010 - - 5 37131100 0,082 0,10 0,115 0,140 0,060 0,040-0,072
- 120 | 12 38 83 1012 - - 5 | 37131120 0,100 0,12 0,138 0,168 0,072 0,060-0,090
Ly 140 | 14 4 100 | 015 | - = 5 137131140 0,115 0,14 0,161 0,196 0,084 0,085-0,110
160 | 16 52 | 1151015 ] - - 5 137131160 0,132 0,16 0,184 0,224 0,096 0,090-10,120
200 | 20 62 | 131 1020 ] - - 5 137131200 0,165 0,20 0,230 0,280 0,120 0,110-0,140

Frezowanie obwodowe
0,=0,15xD
0,= 3,00

Zobacz, co potrafig nasze frezy trochoidalne
Na kanale YouTube mozesz zobaczy¢ proces obrébki C45E przy uzyciu x
frezow trochoidalnych

hitps:/ /www.youtube.com/watch?v=8bV{FQaGVdw

dy d

Frezowanie frochoidalnie/frezowanie krawgdzi

Stale nierdzewne,
austenifyczne

:i’g"%”;?ﬁ‘;"“n?“‘qg"' 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? | 8501000 N/mm? | 10001200 N/mm?| <1400 N/mm? | <450 N/mm? > 260 HB 14301
0,=0,15 240 25 195 = = 130 105 100
0,=0,1X0 300 280 245 195 - 160 130 125
0,= 0,075 330 310 270 215 150 180 145 140
0,= 0,050 370 345 300 230 160 200 160 150

Grupa artykutow
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37132 UAmN 2455 | ng |G E |G h” VHM || 1 Hpe

Norma
H H TPM |[zaktado-
Frezy trochoidalne petnoweglikowe wa
3xD z promieniem naroza
—d _|/ER
— n Powlek Frezowanie trochoidalnie/frezowanie krawedzi
SMIEKENE f, (mm/ostrze) Maks. grubos¢ widra
7 0,<0,1xd | 0,<0,075xd | a,<0,05xd
L 6,0 0,10 55 4 37132060
8,0 8 26 85 0,10 15 42 4 37132080 0,080 0,092 0,112 0,048
AP 10,0 10 32 100 0,10 9,5 52 5 37132100 0,100 0,115 0,140 0,060
12,0 12 38 110 0,12 11,5 62 5 37132120 0,120 0,138 0,168 0,072
14,0 14 44 125 0,15 135 72 5 37132140 0,140 0,161 0,196 0,084
ds 16,0 16 52 140 0,15 155 82 5 37132160 0,160 0,184 0,224 0,096
—> - 20,0 20 62 165 0,20 19,5 102 5 37132200 0,200 0,230 0,280 0,120
L
xinnin
Frezowanie obwodowe
6.=0,1xD
0,=3,0D
o Lg
— A\ y’ 7
. 7 | X\ -
- U ATiN|| 2453 || HB g VHMY || HPe
H H Norma
Frezy trochoidalne petnoweglikowe TPM |{zaktado-
. . . wa
5xD z promieniem naroza

Frezowanie frochoidalnie/frezowanie krawedzi

Powlekane

f, (mm/ostrze) Maks. grubos¢ widra
1 0,<0,1xd | 0,<0,075xd | 0.<0,05xd
B<369°
6,0 6 25 75 0,10 55 32 4 37151060 0,060 0,069 0,084 0,036
8,0 8 42 85 0,10 - - 4 37151080 0,080 0,092 0,112 0,048
10,0 10 52 100 0,10 - - 5 37151100 0,100 0,115 0,140 0,060
12,0 12 62 110 0,12 - - 5 37151120 0,120 0,138 0,168 0,072
14,0 14 72 125 0,15 - - 5 37151140 0,140 0,161 0,196 0,084
16,0 16 82 140 0,15 - = 5 37151160 0,160 0,184 0,224 0,096
20,0 20 102 165 0,20 - - 5 37151200 0,200 0,230 0,280 0,120

Frezowanie obwodowe
0,=0,1xD
a,=5,0xD

Frezowanie trochoidalnie/frezowanie krawedzi

Stale nierdzewne,
austenityczne

Zm;y"f"z*;;‘o';f“ﬁ'q 500-850 N/mm2 | <1000 N/mm? | 8501000 N/mm? 10001200 N/mm?| <1400 N/mm? | <450N/mm? | > 260HB 14301
— 0,=0,150 240 225 195 - - 130 105 100
0,=0,1x0 300 280 145 195 - 160 130 125
1,=0,0750 330 310 270 215 150 180 145 140
0,= 0,050 370 345 300 230 160 200 160 150

Frezowanie trochoidalnie/frezowanie krawedzi

Stale nierdzewne,
austenityczne

;"(’]{]'I'ZV"T‘;';E‘OQ?“I’QC'Q 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? |850~1000 N/mm? |1000-1200 N/mm?| <1400 N/mm? | <450N/mm2 | > 260 HB 14301

0,=0,1xD 220 205 180 - - 160 130 -

0, =0,075xD 240 225 200 150 110 180 145 120

0, =0,05xD 260 245 210 170 120 200 160 140
Grupa ar!ykutéw
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30386 oo | 26 | | (] 1) v ]| B

Norma
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, R W
do obrébki INOX i tytanu wykonanie krétkie z fazg ochronna

—d—
— [ dy Faza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—‘ mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
3.0 6 0,03 6 54 4 30386030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
L 40 6 0,04 8 54 4 30386040 0015 - 0022 | 0014 - 0019
50 6 0,05 9 54 4 30386050 0019 - 002 | 0018 - 0,023
6,0 6 0,06 10 54 4 30386060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
8,0 8 0,08 12 58 4 30386080 0032 - 0,042 | 0029 - 10,036
10,0 10 0,10 14 66 4 30386100 0,042 - 0,05 | 003 - 0,048
12,0 12 0,12 16 73 4 30386120 0,047 - 0,061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,14 18 75 4 30386140 0,058 — 0066 | 0049 - 0,057
L 16,0 16 0,15 2 82 4 30386160 0074 - 0,08 | 0069 - 0,076
20,0 20 0,15 26 92 4 30386200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,08
- Wysokowydajne frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej stali nierdzewnej, tytanu i stopow odpornych na
. i dziatanie wysokich temperatur
Frezowanie cbwodowe Frezoymnle petnych . Weglk spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powtokg Anlova
0=0,50 rowkéw - Bardzo wysoka wydajnos¢ do TxD w pefnym materiale
=150 0=1,00 - Spokojna praca dzieki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
- Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sig do niewielkich gtebokosci skrawania (obrébka
wykariczajgea)
[ -
d] dz
Stale nierdzewne Stale nierdzewne, | Stale nierdzewne,
sl ! kwnsoqdporne, ferrmczno-uusie-
austenityczne nityczne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie petnych rowkaw g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
Grupa artykutow
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Alnova Z4 HB ¥ x;° {( %% | VHM |/ Typ N +\=
Norma
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, Ry AR

do obrobki INOX i tytanu wykonanie krétkie z fazg naroza

—d—
— [ dy Foza l, |y Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—‘ mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 6 0,13 6 54 4 35386030AN || 0011 - 0,017 | 0010 - 0,014
L 40 6 0,18 8 54 4 35386040AN || 0,015 - 0,022 | 0014 - 0,019
50 6 0,20 9 54 4 35386050AN || 0,019 - 0,02 | 0018 - 10,023
6,0 6 0,20 10 54 4 35386060AN 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
7,0 8 0,20 12 58 4 35386070AN 0032 - 0,042 | 0029 - 10,036
8,0 8 0,20 12 58 4 35386080AN || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 0,036
9,0 10 0,30 14 66 4 35386090AN || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
10,0 10 0,30 14 66 4 35386100AN || 0,042 — 0,055 | 0,039 — 0,048
b 11,0 12 0,30 16 73 4 35386110AN || 0,047 — 0,061 | 0,044 — 0,052
12,0 12 0,30 16 73 4 35386120AN || 0,047 - 0,061 | 0,044 - 10,052
14,0 14 0,30 18 75 4 35386140AN || 0,053 — 0,066 | 0,049 - 0,05
16,0 16 0,40 22 82 4 35386160AN 0,074 - 008 | 0069 - 0,076
18,0 18 0,40 24 84 4 35386180AN 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
20,0 20 0,50 26 92 4 35386200AN || 0,074 - 0,099 | 0069 - 0,086
- Wysokowydaine frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej stali nierdzewnej, tytanu i stopow odpornych na
ic ohwod ; ie nefnych dziatanie wysokich temperatur
L Frezowanie obwodowe rezowanie enych . yweqik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokq Anlova
0.=0,50 rowkéw - Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
e 0,=150 0=1,00 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiow; i promieniowej
- 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia
dy d,

3 538 Z4 () F4 || VHM || Typ N >
Alnova HB v\ ¢ YpP W
HPC | zakiade
H H H 4 H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do obrébki INOX i tytanu dtugo$é standardowa z faza naroza
— 4
— d d, Faza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroia mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
, 6 , 1 57 4 35383040AN ; - 0 ; - 0
5,0 6 0,20 4 35383050AN || 0,019 - 0,02 | 0018 - 10,023
L 6,0 6 0,20 13 57 4 35383060AN || 0,021 - 0,031 [ 0020 - 0,027
70 8 0,20 19 63 4 35383070AN || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 0,036
8,0 8 0,20 19 63 4 35383080AN 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
9,0 10 0,30 22 72 4 35383090AN || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
10,0 10 0,30 22 72 4 35383100AN || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
11,0 12 0,30 26 83 4 35383110AN || 0,047 - 0,061 | 0,044 - 10,052
b 12,0 12 0,30 26 83 4 35383120AN || 0,047 — 0,061 | 0,044 - 0,052
14,0 14 0,30 26 83 4 35383140AN || 0,053 - 0,066 | 0,049 — 0,057
16,0 16 0,40 32 92 4 35383160AN || 0,074 - 0,088 | 0,069 - 0,076
18,0 18 0,40 32 92 4 35383180AN || 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
20,0 20 0,50 38 104 4 35383200AN 0074 - 0099 | 0,069 - 0,086
d; d . Wysokowydu]ne frezy (!o obrébki zgrubnej i wylguﬁczu]qgei stali nie-
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych rdzev_me|,Alymnu i stopow odpomych na dziatanie wysokmh temperatur
oo 050 roukow - Weglik spiekany uItruﬂropp02|urn|sry 1 wysokowydqmq powtokg Anlova
- ],SXD 2100 - Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pelnym materiale
— &=l &=l - Spokojna praca dzigki nierdwnomiere; podziatce osiowej i promieniowe;
L g, - 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia nojwyzszej zywotnosci narzedzia
Stale nierdzewne Stale nierdzewne, | Stale nierdzewne,
. ! kwasoodporne, ferrytyczno-auste-
austenityczne o A
austenityczne nityczne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ < 850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie pefnych rowkéw a = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 210 180 90 130 117 85 46 75

Grupa artykutow
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303 5 Z4 A E VHM (| Typ N >
Alnova HB y\X £ YP + 'Y
HPC | zakiade
- - - r - za a o_
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do obrdbki INOX i tytanu dtugo$é standardowa z podtoczona szyjka i faza
ochronna
—4—
4 [ dy Faza ly h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroza mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 6 0,03 8 57 28 12 4 30385030 0,0105 - 10,0170 | 0,0098 - 0,0140
40 6 0,04 1 57 38 15 4 30385040 0,0147 - 10,0220 | 00137 - 0,019
5,0 6 0,05 13 57 48 17 4 30385050 00189 — 0,020 | 00176 - 10,0230
6,0 6 0,06 13 57 55 2 4 30385060 0,0210 - 10,0310 | 0,0196 - 10,0270
8,0 8 0,08 19 63 75 27 4 30385080 0,315 — 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 4 30385100 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 4 30385120 0,0473 - 0,610 | 0,0441 - 10,0520
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 4 30385140 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 0,0570
16,0 16 0,15 32 92 15,5 4 4 30385160 0,0735 — 10,0880 | 0,086 — 10,0760
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 4 30385200 0,0735 — 10,0990 | 0,086 — 0,0860
d; d - Wysokowydajne frezy do obrébki zgrubnej i wykariczajgcej stali nie-
) ) rdzewnej, tytanu i stopéw odporych na dziatanie wysokich temperatur
Frezowanie obwodowe Frezoymme pefnych Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydajng powtokg Anlova
0.=050 rowkow - Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
=150 0=1,00 - Spokojna praca dzigki nierdwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
- Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sie do niewielkich
gtebokosci skrawania (obrobka wykariczajgea)
35385 Z4 || E VHM (| Typ N|| >
Alnova HB Y\ 2 YP n Y
HPC |laikiads
- - - r - za a o_
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do obrébki INOX i tytanu dtugo$é standardowa z podtoczona szyjka i faza
naroza
—%—
— . [ dy Faza Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgca
mm mm naroza 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 0,02 3 , 4 35385010AN | [ 0,0040 - 10,0100 | 0,0030 - 0,0090
L 1,5 6 0,02 45 14 4 35385015AN | [ 0,0060 - 10,0120 | 0,0050 - 10,0110
AP 20 6 0,02 6 57 18 10 4 35385020AN | [ 0,0070 - 10,0130 | 0,00600 - 10,0120
25 6 0,02 7 57 23 1 4 35385025AN | [ 0,0080 - 10,0150 | 0,0070 — 10,0130
3,0 6 0,13 8 57 28 12 4 35385030AN || 0,0105 - 10,0170 | 0,0098 - 10,0140
d; 40 6 0,18 11 57 3.8 15 4 35385040AN || 0,0147 - 10,0220 | 0,0137 - 10,0190
—> <+ 5,0 6 0,20 13 57 48 17 4 35385050AN || 0,0189 - 10,0260 | 0,0176 — 10,0230
b 6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 35385060AN | [ 0,0210 - 10,0310 | 0,0196 - 10,0270
70 8 0,20 19 63 6,5 27 4 35385070AN | | 0,0315 - 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
8,0 8 0,20 19 63 15 27 4 35385080AN | [ 0,0315 - 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
9,0 10 0,30 22 72 8,5 32 4 35385090AN | [ 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 — 10,0480
10,0 10 0,30 2 72 9,5 32 4 35385100AN | [ 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 — 10,0480
11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 35385110AN || 0,0473 — 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 35385120AN || 0,0473 — 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 35385130AN | | 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 0,0570
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 35385140AN | | 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 10,0570
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 35385160AN | | 0,0735 - 10,0880 | 0,0686 — 0,0760
L 18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 35385180AN | [ 0,0735 - 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 35385200AN | [ 0,0735 - 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
L d, 1
- Wysokowydaine frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej stali nierdzewnej, tytanu i stopow
d 4 . . odpornych na dziatanie wysokich temperatur
Fre_z%wg "I']e obwodowe Frez;)ﬂ arie pelnych - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Anlova
09: ]ISXD rovi ;Wé D - Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
G =1 X 0= 10K - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
- 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia
Stale nierdzewne Stale nierdzewne, | Stale nierdzewne,
; g kwasoodporne, ferrytyczno-auste-
austenityczne o A
austenityczne nityczne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie pefnych rowkaw g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75

Grupa artykutow
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gTool Solutions

Frezy petnoweglikowe wyso
do obrobki HPC

* Frezy trzpieniowe petnoweglikowe najnowszej genera- « Bardzo spokojna praca i niski poziom hatasu
cji wykonane z odpornego na zuzycie weglika spieka-
nego o bardzo drobnym ziarnie

* Najwyzsza stabilnosé, trwatos¢ i niezawodnosé

procesu
* Nowa geometria krawedzi skrawajgcej z nierowno-
mierng podziatkg i nieréwnomierng linia skretu rowka, .
nowo opracowang krawedzig skrawajaca, fazg Zastosowanie:
naroza, duzymi rowkami wiérowymi w czesci czolowej  « do wszystkich stali nierdzewnych i stali zarowytrzyma-
i wzmocnionym rdzeniem tych
» Powtoka Mnl1, oparta na najnowszej technologii pow- « do obrobki zgrubnej i wykanczajgcej do 1,5XD w
lekania, zapewniajgca wysokg odpornos¢ na zuzycie petnym materiale
spowodowane oddziatywaniem wysokich temperatur i
zuzycie $cierne
Z4 |[ HB FICXH 8| VHM |[Typ N .
MnS1 y \x e vy
HPC | fzakiade
. . . 74 . zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do obrdébki INOX i tytanu dtugo$é standardowa z faza naroza
—d—
Faza ly Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgca
naroza mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 6 0,13 8 57 | 28 | 18 4 35405030 | | 0,010 00098 -
40 6 0,8 1 57 | 38 | @ 4 35405040 | [ 00147 - 10,0220 | 00137 - 0,019
50 6 0,20 13 57 | 48 | 0 4 35405050 | [ 00189 - 10,0260 | 0,0176 - 0,230
60 6 0,20 13 57 [ 55 | 0 4 35405060 | [ 00210 - 10,0310 | 0,019 - 0,270
70 8 0,20 19 63 | 65 | 4 35405070 | [ 00315 - 00420 | 0,0294 - 0,360
8,0 8 0,20 19 3 | 75 | u 4 35405080 || 0,315 — 10,0420 | 0,0294 — 10,0360
90 [ 10 0,30 2 7] 85 | 3 4 35405090 || 0,0420 — 10,0550 | 0,0392 — 10,0480
100 [ 10 0,30 n 77 [ 95 | 3 4 35405100 | [ 00420 - 0,0550 | 0,0392 - 0,480
no | 1 0,30 2% 8 | 105 | 38 4 35405110 || 00473 - 00610 | 0,0441 - 0,520
120 | 12 0,30 2 8 | 115 | 38 4 35405120 | [ 00473 - 00610 | 0,0441 - 0,520
130 | 14 0,30 2% 83 | 125 | 42 4 35405130 | [ 00525 - 0,0660 | 0,0490 - 0,570
140 [ 14 0,30 2 83 | 135 | 42 4 35405140 | [ 00525 - 0,0660 | 0,0490 - 0,570
160 | 16 0,40 3 92 [ 155 | 44 4 35405160 | [ 00735 - 10,0880 | 0,086 - 0,760
180 [ 18 0,40 32 92 | 175 | 5 4 35405180 || 00735 — 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
200 1 2 0,50 38 | 104 | 195 | 54 4 35405200 || 00735 — 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
— Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
= d; - 0,=0,5x0 rowkow
6,=2,0xD 0,=1,5%0
di d;
Rostirei austenifisch Rostfrei Sciurebestiindig Rostfrei
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollut 0, = 1xD 200 140 70 110 100 80 40 60
Besiumen o, = 0,20 300 200 100 150 130 100 60 80
Grupa artykutow
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35387 Alnova Z4 —H—_BP] = XYYX ﬂ% T TypN +\:

Norma

Frezy torusowe petnoweglikowe do obrébki HPC INOX-tytan | HPC | ke
dtugosc¢ standardowa z podtoczona szyjka i promieniem naroza

— d; —|/ER
— . & dy lp Iy ER+/-002 | ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 6 8 51 0,50 28 12 4 3538703005 || 0,012 - 0,020 | 0010 - 0,018
L 40 6 11 51 0,50 38 15 4 3538704005 [| 0,015 - 0,022 | 0014 - 0,019
40 6 11 57 1,00 3,8 15 4 3538704010 [| 0,015 - 0,022 | 0014 - 10,019
AP 50 [ 13 57 0,50 48 17 4 3538705005 0019 - 002 | 0018 - 10,023
50 6 13 57 1,00 48 17 4 3538705010 0019 - 002 | 0018 - 10,023
6,0 6 13 51 0,50 55 Al 4 3538706005 || 0,021 - 0,031 | 0020 - 0,027
ds 6,0 6 13 57 1,00 55 2 4 3538706010 || 0,021 - 0,031 | 0020 - 0,027
— - 6,0 6 13 51 2,00 55 Al 4 3538706020 || 0,021 - 0,031 | 0020 - 0,027
— 8,0 8 19 63 0,50 15 27 4 3538708005 || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 0,036
L 8,0 8 19 63 1,00 15 27 4 3538708010 || 0,032 — 0,042 | 0,029 - 0,03
8,0 8 19 63 2,00 75 27 4 3538708020 || 0,032 - 0,042 | 0029 - 0,03
10,0 10 22 72 0,50 9,5 32 4 3538710005 0,042 - 005 | 0,039 - 10,048
10,0 10 22 72 1,00 9,5 32 4 3538710010 0,042 - 0,055 | 0039 - 0,048
10,0 10 2 72 2,00 95 32 4 3538710020 || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
12,0 12 26 83 0,50 11,5 38 4 3538712005 || 0,047 - 0,061 | 0044 - 0,052
12,0 12 26 83 1,00 11,5 38 4 3538712010 || 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
12,0 12 26 83 2,00 11,5 38 4 3538712020 || 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
16,0 16 32 92 1,00 155 44 4 3538716010 || 0,074 - 0,088 | 0,089 — 0,076
16,0 16 32 92 2,00 15,5 44 4 3538716020 || 0,074 - 0,088 | 0,089 - 0,076
20,0 20 38 104 1,00 19,5 54 4 3538720010 0074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
20,0 20 38 104 2,00 195 54 4 3538720020 0074 - 0,09 | 0069 - 0,086
— 20,0 20 38 104 3,00 19,5 54 4 3538720030 || 0,074 - 0,099 | 0069 - 0,086
g, 200 20 38 104 5,00 195 54 4 3538720050 || 0,074 - 0,099 | 0,069 — 0,086
T T - Wysokowydaine frezy do obrdbki zgrubne] i wykariczaigcej stali nierdzewne, tytanu i stopdw odpornych na
. X dziatanie wysokich temperatur
Frezowanie obwodowe Frezoylume petnych . Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydajng powlokq Anlova
0=0,50 rowkéw - Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
0=150 0=1,00 - Spokojna praca dzieki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
Stale nierdzewne Stale nierdzewne, | Stale nierdzewne,
sl ! kwnsoqdporne, ferrmczno-uusie-
austenityczne nityczne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie petnych rowkaw g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
Grupa artykutow
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35589

% — A\ | [ >
|-U-\ Alnova Z4 HB + y ’; h VAM |/ Typ N +\:

. . . , . Norma
Frezy promieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC HPC | pakiege-

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

do INOX i tytanu dtugosé standardowa z podtoczong szyjka i petnym promieniem

—di— [ dy ly I ds AP Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrébka wykariczajgea
] mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
—| 30 6 8 51 28 12 4 35585030 00105 - 10,0170 | 0,0098 — 0,140
L 40 6 11 51 38 15 4 35585040 0,0150 — 0,220 | 0,0140 - 10,0190
2 50 6 13 57 48 17 4 35585050 0,0190 - 10,0260 | 0,0180 - 10,0230
AP 6,0 6 13 51 55 2 4 35585060 00210 - 10,0310 | 0,0200 - 10,0270
8,0 8 19 63 15 27 4 35585080 00320 — 0,420 | 0,0290 - 0,0360
10,0 10 22 72 9,5 32 4 35585100 0,0420 - 10,0550 | 0,0390 - 10,0480
_d; - 12,0 12 26 83 11,5 38 4 35585120 0,0470 — 10,0610 | 0,0440 - 0,0520
— 14,0 14 26 83 135 42 4 35585140 0,0525 — 10,0660 | 0,090 - 0,0570
16,0 16 32 92 15,5 44 4 35585160 0,0740 — 10,0880 | 0,0690 - 10,0760
b 20,0 20 38 104 195 54 4 35585200 0,0740 — 10,0990 | 0,090 — 10,0860
- Wysokowydajne frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej stali nierdzewnej, tytanu i stopow odpornych na
. i dziatanie wysokich temperatur
Frezowanie obwodowe Frezoymnle penych . Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydajng powlokg Anlova
6.=0,50 rowkéw - Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
=150 0=1,00 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiow; i promieniowej
- Wskazéwka: ustawienie pod katem zapewnia maksymalng wydajnosc skrawania.
g,
d d,
Stal ierd Stale nierdzewne, | Stale nierdzewne,
ale nierdzewne, kwasoodporne, ferrytyczno-auste-
austenityczne o ! A
austenityczne nityczne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / twardos¢ <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie pefnych rowkéw a = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
Grupa artykutow
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Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrob

+ Petnoweglikowe frezy trzpieniowe wykonane z niezwy-  Zastosowanie:
kle odpornego na scieranie petnego weglika spiekane-

go o bardzo drobnym ziarnie + frezowanie petnych rowkow, frezowanie krawedzi,

frezowanie metodg wierszowania
* Powloka MnT1, oparta na najnowszej technologii po-

wlekania, zapewniajgca wysokg odpornos¢ na zuzycie
termiczne i Scieranie

+ frezowanie wykanczajace przy najlepszej jakosci
powierzchni

+ Specjalnie do obrdbki materiatéw odpornych na dzia-
tanie wysokich temperatur, takich jak tytan

* Nowoczesna geometria zapewniajgca miekkie skra-
wanie z nierdwnomierng podziatkg

+ Spokojna praca i wysoka wydajnos¢ skrawania

37001 I_ ﬁ 24 |un IDGEICL @j VHM || i MTC
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, TPM e

do obrdbki tytanu 4 ostre krawedzie skrawajace

— 4 —
— d dy ly h Powlekane f, frezowanie krawedzi | f, frezowanie rowkow
mm mm mm mm Nr art. mm/osirze mm/ostrze
20 4 6 50 37001020 0,008 - 0018 | 0,005 - 10,014
h 25 4 6 50 37001025 0,008 - 0018 | 0,005 - 10,014
2 3,0 4 9 50 37001030 0,010 - 0,021 | 0,008 - 0,017
40 4 11 50 37001040 0012 - 0024 | 0009 - 0,020
45 6 1 50 37001045 0012 - 0024 | 0009 - 10,020
50 6 13 50 37001050 0015 - 0,02 | 0011 - 10,024
6,0 6 16 50 37001060 0016 - 0,03 | 0012 - 10,02
8,0 8 20 60 37001080 0022 - 0,042 | 0017 - 10,03
b 10,0 10 25 72 37001100 0030 - 005 | 0025 - 10,042
12,0 12 30 75 37001120 0,040 - 0062 | 0,035 - 0,05
14,0 14 32 80 37001140 005 - 0,070 | 0,041 - 0,063
16,0 16 36 100 37001160 0,055 - 0080 | 005 - 0,072
20,0 20 45 100 37001200 0,065 - 0110 | 0,060 - 0,09
Frezowanie obwodowe Frezowanie rowkow
0.<0,25xD a.<1,0xD
l 6,<1,50 0,<1,0xD
g,
Frezowanie krawedzi Frezowanie rowkéw
<I6 a . Materiot Materiot
D>16 0/-0,04
Grupa artykutow
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ToolFaclory

gTool Solutions

z y “U >
MnT-I Z 4 HA yo X b VHM +\ MTC
HPC || TPM | zakiato
H 4 H ZaKtado-
Frezy torusowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do obrébki tytanu 4 krawedzie skrawajace z promieniem naroza
d; ER
_ K dy A ! E Powlekane , frezowanie krawedzi | f, frezowanie rowkéw
mm mm mm mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
| 4 [ 50 0,20 3700202002 , A A 0,014
I 4 9 50 0,30 3700203003 || 0,010 0,021 | 0,008 - 0,017
L 3,0 4 9 50 0,50 3700203005 || 0,010 0,021 | 0,008 - 0,017
40 4 11 50 0,50 3700204005 || 0,012 0,024 | 0,009 - 0,020
40 4 11 50 1,00 3700204010 || 0,012 0,024 | 0,009 - 0,020
5.0 6 13 50 0,50 3700205005 0,015 0,028 | 0011 - 0,024
6,0 6 16 50 0,50 3700206005 0,016 0,030 | 0,012 - 0,026
6,0 [ 16 50 1,00 3700206010 || 0,016 0,030 | 0,012 - 0,026
I 8,0 8 20 60 0,50 3700208005 || 0,022 0,042 | 0,017 - 0,085
8,0 8 20 60 1,00 3700208010 || 0,022 0,042 | 0017 - 0,085
10,0 10 25 72 0,50 3700210005 || 0,030 0,050 | 0,025 - 0,042
10,0 10 25 72 1,00 3700210010 || 0,030 0,050 | 0,025 - 0,042
10,0 10 25 72 2,00 3700210020 || 0,030 0,050 | 0,025 - 0,042
12,0 12 30 75 1,00 3700212010 0,040 0,062 | 0,035 - 0,05
12,0 12 30 75 2,00 3700212020 0,040 0,062 | 0,035 - 0,05
12,0 12 30 75 3,00 3700212030 | | 0,040 0,062 | 0,035 - 0,05
16,0 16 36 100 1,00 3700216010 || 0,055 0,080 | 0,050 - 0,072
16,0 16 36 100 2,00 3700216020 || 0,055 0,080 | 0,050 - 0,072
— 16,0 16 36 100 3,00 3700216030 || 0,055 0,080 | 0,050 - 0,072
Lg, 16,0 16 36 100 4,00 3700216040 || 0,055 0,080 | 0,050 - 0,072
2 20,0 20 45 100 1,00 3700220010 0,065 0,110 | 0,060 - 0,09
20,0 20 45 100 2,00 3700220020 0,065 0,110 | 0,060 - 0,090
20,0 2 45 100 3,00 3700220030 | | 0,065 0,110 | 0,060 - 0,09
D<6 0/-0,02
6>D<16 | 0/-0,03 Frezowanie krawedzi Frezowanie rowkow
D16 LA F ie obwodowe Frezowanie rowkéw ‘?
rezowanie obwo : :
02025 02100 Materiot Materiof
6,=<1,5:0 6,=<1,00D V (m/min) 80 V (m/min) 55
37006 fond 24 |un IDG 2 E UH% VHM || E>[ MTC
MnT HA || ¥
Norma
Fre ieni t lik do obrébki HPC, | HPC || TPM jeakiade-
Zy promieniowe petnoweglkowe ao obrobki . wa
do obrébki tytanu 4 krawedzie skrawajace z zaokraglonym czotem
—d—
—| mm mm mm Nr art. mm/ostrze
e | 6 50 1,00 37006020 0,015 - 0,022
I 6 [ 50 1,50 37006030 0,022 = 0,028
J 40 6 8 50 2,00 37006040 0,028 - 0,035
50 6 10 50 2,50 37006050 0,037 = 0,045
6,0 6 12 50 3,00 37006060 0,030 - 0,055
8,0 8 14 60 4,00 37006080 0,040 - 0,068
10,0 10 18 75 5,00 37006100 0,048 - 0,075
12,0 12 22 75 6,00 37006120 0,053 - 0,085
b 16,0 16 30 100 8,00 37006160 0,065 - 0,100
20,0 20 38 100 10,00 37006200 0,085 - 0145
Frezowanie krawedzi
0,<0,3xD
0,<020
—d, Frezowanie krawedzi
D | Tolerancja
Grupa artykutow
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Frezy trochoidalne petnoweg
do obrébki INOX | tytanu

* Petnoweglikowe frezy trzpieniowe o bardzo drobnym
ziarnie, pokryte specjalng - wysokowydajng powtokg
AITIN

» Zoptymalizowana geometria z wzmocnionym rdze-
niem i duzymi rowkami wiérowymi w czgsci czotowej

Zastosowanie:

+ frezowanie trochoidalne przy wykorzystaniu catej dtu-
gosci ostrza z najwyzszymi parametrami skrawania

« frezowanie wykanczajgce (frezowanie krawedzi) przy
bardzo wysokich parametrach skrawania z zachowa-
* Bardzo wysoka wydajnos¢ skrawania niem najlepszej jakosci powierzchni
» Ochrona krawedzi skrawajgcych dzieki promieniowi
naroza zapewniajgcemu najwyzszg zywotnos¢ narze-
dzia
» Skrawanie z podziatem widra zmniejsza sity skrawania
i zapewnia kroétkie wiory

37231 |_|:|_\AlTiN Z45 | yB - xv); @gr VAM \T alil
Norma
Frezy trochoidalne petnoweglikowe, do obrébki INOX i tytanu | TFM |-

3xD z promieniem naroza

Powlekane Frezowanie trochoidalnie/frezowanie krawedzi Pe’mmu(wek,
f, (mm/ostrze) f, mm/osirze)
7 0,<0,1xd | 0,<0,075xd | 0,<0,05xd 0,<1,0xd
0,<1,0xd
6,0 0,10 4 | 37231060 0,06 0,069 0,084 0,030 0,020-0,030
8,0 8 26 63 0,10 = = 4 | 87231080 0,08 0,092 0,112 0,039 0,030 - 0,040
10,0 10 32 72 0,10 - - 5 | 37231100 0,10 0,115 0,140 0,049 0,040-0,050
12,0 12 38 83 0,12 - - 5 | 37231120 0,12 0,138 0,168 0,060 0,045-0,060
14,0 14 44 100 | 0,15 - - 5 37231140 0,14 0,161 0,196 0,690 0,050 - 0,062
b 16,0 16 52 115 | 0,15 - - 5 | 37231160 0,16 0,184 0,224 0,079 0,070-0,090
20,0 20 62 131 |1 0,20 - - 5 | 37231200 0,20 0,230 0,280 0,099 0,070-0,100
Frezowanie obwodowe
0,=0,150
0,=3,0xD
d d,
Nierdzewne, marten-  Stale nierdzewne, STI?IE nierdzewne, Nierdzewne, ferrytycz-
; wasoodporne, .
zytyczne austenityczne auslenitycne no-austenityczne
r{[‘!’s"yzf}’k'zfl';’“ o fozciqgante, 14034 14301 14571 Duplex <1200N/mm? | <1300N/mm2 | <850 N/mm?
0.=0,15xD 170 160 140 - - - 70
6.=0,1xD 190 180 160 140 80 70 90
0, =0,075xD 210 200 180 160 90 80 100
0. =0,05xD 230 220 200 180 100 90 110

Nalezy stosowac z emulsjq chtodzqeg!

Grupa artykutow
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37232 UAmN 245 | he | # (G h” VHM || B> HPe
Norma
Frezy trochoidalne petnoweglikowe, do obrébki INOX i tytanu | TFM |Far

3xD z promieniem naroza

Powlek Frezowanie frochoidalnie/frezowanie krawedzi
QWiEKane f, (mm/ostrze) Maks. grubos¢ witra
7 0,<0,1xd | 0,<0,75xd | 0,<0,05xd
6,0 0,10 55 4 37232060
8,0 8 26 85 0,10 75 42 4 37232080 0,08 0,092 0,112 0,039
10,0 10 32 100 0,10 9,5 52 5 37232100 0,10 0,115 0,140 0,049
12,0 12 38 110 0,12 11,5 62 5 37232120 0,12 0,138 0,168 0,060
14,0 14 44 125 0,15 13,5 72 5 37232140 0,14 0,161 0,196 0,690
16,0 16 52 140 0,15 15,5 82 5 37232160 0,16 0,184 0,224 0,079
20,0 20 62 165 0,20 195 102 5 37232200 0,20 0,230 0,280 0,099
o
Frezowanie obwodowe
6.=0,1xD
0,= 3,00
I— e’k
. ¢ X\y —>
- U ATIN|| 245 || HB A VHM L[ HPC
i i Shici i Norma
Frezy trochoidalne petnoweglikowe, do obrébki INOX i tytanu | rpy ((Nems.
5xD z promieniem naroza wa

Frezowanie frochoidalnie/frezowanie krawedzi

[ Fofioke f, (mm/ostrze) Maks. grubos¢ widra
7 0:<0,1xd | 0,<0,75xd |a.<0,05xd
4 37251060

8,0 8 42 85 0,10 - - 4 37251080 0,066 0,076 0,093 0,039

10,0 10 52 100 0,10 - - 5 37251100 0,082 0,094 0,115 0,049

12,0 12 62 110 0,12 - - 5 37251120 0,100 0,115 0,140 0,060

14,0 14 72 125 0,15 - - 5 37251140 0,115 0,132 0,161 0,690

16,0 16 82 140 0,15 = = 5 37251160 0,132 0,152 0,185 0,079

20,0 20 102 165 0,20 - - 5 37251200 0,165 0,190 0,231 0,099

b Frezowanie obwodowe
0.=0,1xD
0,=5.00
' ezowanie 0 olaa e ezowa e Y
Stale nierdzewne,  Stale nierdzewne, Sw;:;z:i‘::z;::e' Stale nierdzewne, ferry-
martenzytyczne austenityczne austenityczne tyczno-austenityczne
rl’g:'yzﬁykfgc”i*g“ o fozciqgonte, 14034 14301 14571 Duplex <1200N/mm? | <1300N/mm | <850 N/mm?
0:=0,15xD 170 160 140 - - - 70
6.=0,1xD 190 180 160 140 80 70 90
a.=0,075xD 210 200 180 160 90 80 100
0. =0,05xD 230 220 200 180 100 90 110
— ' ezowanie 0 olaa e ezowad e [
Stale nierdzewne,  Stale nierdzewne, Sw{z:;z:ﬂ’z;::e’ Stale nierdzewne, ferry-
marfenzytyczne austenityczne ausenitycane tyczno-austenityczne

ms"yzf}’k’zflt’“ o fozciqgante, 14034 14301 14571 Duplex <1200N/mm? | <1300 N/mm2 | <850 N/mm?
6.=0,1xD 170 160 140 = = = 70
0. =0,075xD 190 180 160 120 70 60 80
0. = 0,05xD 210 200 180 140 80 70 90
Nalezy stosowac z emulsig chtodzqcq! Grupa artykutéw
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- || HRC
28550 UAmN 6—210 ﬁ o0° ﬁ%t VHM [ Typ N1 =5 <63

Norma

Frezy petnoweglikowe do obrébki wykarnczajace; HSC | aklago-

z promieniem naroza

— d; lp Iy ER Powlekane f, obrébka wykariczajgca
mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
6 13 51 0,25 6 28550030AD || 0,002 - 0,013
6 13 51 0,25 6 28550040AD | [ 0,006 — 0,024
6 13 57 0,25 6 28550050AD || 0,010 - 0,025
6 13 51 0,25 6 28550060AD | [ 0,013 - 0,033
8 16 63 0,25 6 28550070AD 0,016 - 0,040
8 19 63 0,25 6 28550080AD | [ 0,019 - 0,047
10 19 72 0,25 6 28550090AD || 0,021 - 0,051
10 22 72 0,25 6 28550100AD | [ 0,025 — 0,060
12 26 83 0,25 8 28550120AD || 0,030 - 0,072
14 26 83 0,25 8 28550140AD || 0,035 — 0,080
16 32 92 0,25 10 28550160AD || 0,038 - 0,088
L 18 32 92 0,25 10 | 28550180AD || 0,042 — 0,095
20 38 104 0,25 10 28550200AD 0,045 - 0,100
- Stabilne wykonanie dzigki wzmocnionemu rdzeniowi
Frezowarie ohwodowe - o najmniej 6 krawedzi skrawajqcych zapewnia spokojng prace
0, = 0,05xD
5,=2,0
d] dz
ot | | | | | | | |
v 10 0200002 /| g /mm | 850~ 1000N/mni | <40~ 4BHRC | <4B=0HRC <2018 <300 HB <2018 <300 B
Vlc (m/min) 175 175 70 60 300 280 250 220
Grupa artykutow
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Pro wa

20201 neors || 22 | |42 %% VHM | Typ N B Zakiado-

—
Frezy petnoweglikowe *HA

wysokowydajne wykonanie krétkie z faza ochronna

—&—
— & d; Faza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—I mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 1,00 3* 0,02 3 54 2 20201010 0,006 - 0017 | 0006 - 0,014
1,50 3* 0,02 4 54 2 20201015 0006 - 0017 | 0006 - 0014
J 1,80 3* 0,02 4 54 2 20201018 0007 - 0022 | 0007 - 0019
2,00 [ 0,02 4 54 2 20201020 0,007 - 0022 | 0007 - 0,09
2,50 [ 0,02 4 54 2 20201025 0,007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 [) 54 2 20201028 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,00 6 0,03 6 54 2 20201030 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 8 54 2 20201038 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
| 4,00 6 0,04 8 54 2 20201040 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
! 4,80 6 0,05 9 54 2 20201048 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
5,00 6 0,05 9 54 2 20201050 0016 - 0,03 | 0015 - 0,033
575 6 0,06 10 54 2 202010575 0026 — 0044 | 0025 - 0,038
6,00 [ 0,06 10 54 2 20201060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 12 58 2 202010675 0032 - 005 | 0029 - 10,043
7,00 8 0,07 12 58 2 20201070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
7,75 8 0,08 12 58 2 202010775 0032 - 005 | 0029 - 0,048
8,00 8 0,08 12 58 2 20201080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
8,70 10 0,09 14 66 2 20201087 0037 - 0,066 | 0034 - 0,05
9,00 10 0,09 14 66 2 20201090 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
L 9,70 10 0,10 14 66 2 20201097 0,037 - 0066 | 0034 - 0,05
Loy 10,00 10 0,10 14 66 2 20201100 0042 - 0077 | 0,039 - 0,067
d; 17 ] 12 0,12 16 73 2 20201117 0,063 - 0,099 | 005 - 0,086
1200 | 12 0,12 16 73 2 20201120 0,063 - 0,099 | 005 - 0,086
d 4, 1400 | 14 0,14 18 75 2 20201140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
e hé
- Uniwersalne wysokowydajne frezy
. . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Alcona Pro
Er(e}%wg;[;e obwodowe r;:f;xme pelnych Wielkosci podwymiarowe nadaiq sig do wykonania rowkéw mocujgeych
G” - 150 0210 - Dzigki mir!imulne] fazie ochronnej idealnie nadaje sig do niewielkich gtebokosci skrawania (obrdbka
A =l wykariczajgea)
Stale nierdzewne,
austenityczne
mﬁ;“"‘l’fg norozciogonie /| 50\ /mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Pefny rowek 0, =1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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— W .
20203 Alcrona || Z 2 HB 30° ||VHM |[Typ N > || HPC
Pro ! + R Y
e
H H ZaKtaao-|
Frezy petnoweglikowe wysokowydajne wa
dtugosé standardowa z podtoczona szyjka i faza ochronna
—4—
— - [ dy Foza l, 3 ds AP Powlekane f, obrébka zgrubna | f; obrébka wykariczajgea
mm mm naroia mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2,00 6 0,02 6 57 - - 2 20203020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
b 2,50 6 0,02 6 57 = = 2 20203025 0007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 8 57 - - 2 20203028 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
AP 3,00 6 0,03 8 57 28 18 2 20203030 0,007 - 0,031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 11 57 3,6 21 2 20203038 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
4,00 6 0,04 11 57 38 2 2 20203040 0011 - 0039 | 0010 - 0,08
4,80 6 0,05 13 57 4,6 2 2 20203048 0016 - 0039 | 0015 - 0,083
_d; - 5,00 6 0,05 13 57 48 2 2 20203050 0016 - 0039 | 0015 - 0,083
— | 575 6 0,06 13 57 55 21 2 202030575 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
b 6,00 6 0,06 13 57 55 2 2 20203060 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 19 63 6,5 27 2 202030675 0032 - 005 | 0029 - 0,043
7,00 8 0,07 19 63 6,5 27 2 20203070 0032 - 0,05 | 0029 - 10,043
7,75 8 0,08 19 63 74 27 2 202030775 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
8,00 8 0,08 19 63 15 27 2 20203080 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
8,70 10 0,09 22 72 84 32 2 20203087 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
9,00 10 0,09 22 72 85 32 2 20203090 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
9,70 10 0,10 22 72 9.2 32 2 20203097 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,00 10 0,10 22 72 9.5 32 2 20203100 0042 - 0077 | 0,039 - 0,067
11,70 12 0,12 26 83 11,2 38 2 20203117 0,063 - 0099 | 0059 - 0,086
12,00 12 0,12 26 83 1,5 38 2 20203120 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086
— 14,00 14 0,14 26 83 13,5 42 2 20203140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
[ —
* Uniwersalne wysokowydaine frezy
d 4 Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych WleLik,spiekgny uITr udrobnozdiqrnigwtjz wysEkowyduinqlf 0 whokg Alcon?] Po
o hé 0= 050 owkw ielkosci podwymiarowe nadeg sig do wykonania rowkéw mocujqeyc
0,=1,5%0 0,=1,0xD
Stale nierdzewne,
austenityczne
T‘("ﬂf}'{'ﬁ;‘(‘“"l’f’: novozciogonie /|50 \/mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkdw a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

Grupa artykutow
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— N H% ’ .
Alcrona || Z 3 (G, || VHM || Typ N >
Pro HA ¥ \x h yp + X
HPC | zakiade
- - - r - Za a o_
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
wykonanie krétkie z fazg ochronna
—&—
— & dy Foza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgca
—I mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 1,00 3 0,02 2 40 3 20305010 0006 - 0017 | 0006 - 0014
1,50 3 0,02 3 40 3 20305015 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
J 2,00 6 0,02 3 40 3 20305020 0007 - 002 | 0007 - 0,019
2,50 6 0,02 3 40 3 20305025 0,007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 5 40 3 20305028 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
3,00 6 0,03 3 40 3 20305030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
L 3,80 6 0,04 7 40 3 20305038 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
4,00 6 0,04 I 40 8 20305040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
4,80 6 0,05 8 40 3 20305048 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
5,00 6 0,05 8 40 3 20305050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
575 6 0,06 8 40 3 203050575 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,00 6 0,06 8 40 3 20305060 002 — 0,044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 11 45 3 203050675 002 - 0044 | 0,025 - 0,038
7,00 8 0,07 1 45 3 20305070 0032 - 0050 | 0029 - 0043
— 7,75 8 0,08 1 45 3 203050775 0032 - 0050 | 0029 - 0043
—d,— 8,00 8 0,08 1 45 3 20305080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
8,70 10 0,09 13 50 3 20305087 0032 - 005 | 0029 - 0,048
4 4 9,00 10 0,09 13 50 3 20305090 0037 - 0066 | 003 - 0,057
o hé 9,70 10 0,10 13 50 3 20305097 0037 - 006 | 003 - 0,057
10,00 10 0,10 13 50 3 20305100 0037 - 0,066 | 0034 - 0,057
11,70 12 0,12 15 55 3 20305117 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
12,00 12 0,12 15 55 3 20305120 0063 - 0099 | 0059 - 0,086
13,70 14 0,14 15 58 3 20305137 0063 - 0099 | 0059 - 0,086
14,00 14 0,14 15 58 8 20305140 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
15,70 16 0,15 18 62 3 20305157 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
16,00 16 0,15 18 62 3 20305160 009 - 0,143 | 0,088 - 0,124
18,00 18 0,15 18 70 3 20305180 0116 — 0,165 | 0,008 — 0,143
20,00 20 0,15 22 75 3 20305200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykarczajocej
. ) - Weglik spiekany ultradrobnoziaristy z wysokowydaing powtokg Alcona Pro
(I:re_z%wg:[lje obwodowe r;:fl?xme pelnych Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
u: 150 0210 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiows; i promieniowej
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sie do niewielkich gfebokosci skrawania (obrébka
wykariczajgea)
Stale nierdzewne,
austenityczne
ngcm'?:; norozciogonie /| 50\ /mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow

79




Professional Line — frezy petnoweglikowe

20300 weera || 23 || g MG G @% VHM || Typ N|| E1E

Pro
HPC | akiada
H - H 4 - zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
wykonanie krétkie z fazg naroza
— Foza l, |y Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykafczajgea
naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
0,10 4 54 3 20300020 0007 - 0022 | 0007 - 0019
0,10 4 54 3 20300025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
0,13 6 54 3 20300030 0007 - 0031 | 0007 - 0027
0,13 6 54 3 20300035 0007 - 0031 | 0007 - 0027
0,18 8 54 3 20300040 0011 - 0031 | 000 - 0,027
0,20 9 54 3 20300050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
0,20 10 54 3 20300060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
0,20 12 58 8 20300070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
L 0,20 12 58 3 20300080 0032 - 005 | 0029 - 0048
! 030 14 66 3 20300090 0037 — 0066 | 0034 — 0,05
030 14 66 3 20300100 0037 - 0066 | 0034 — 0,05
030 16 13 3 20300120 0063 - 0099 | 005 - 0086
0,30 18 75 3 20300140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
0,40 2 82 3 20300160 009 - 0143 | 0088 - 0124
0,50 26 92 3 20300200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydaine do obrobki zgrubnej i wykariczajqce]
; ] - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Alcona Pro
Erta}%wg)?se obwodowe r;:f;xme pelnych . Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1,5xD w pefnym materiale
— u”: 115xD 0210 - Spokoina praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiowj i promieniowej
e T - 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia
d; d
Stale nierdzewne,
austenityczne
MJZST"'?S novozciogonie /|50 \/mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkdw a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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20301 = R | e e L

Pro £
ieni oy HPC | zakiade
Frezy trzpieniowe *HA e

petnowgglikowe do obrébki HPC wykonanie krétkie z faza ochronna

— & dy Foza l, 3 Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgca
mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,00 3* 0,02 3 54 3 20301010 0006 - 0017 | 0006 - 0014
1,50 3* 0,02 4 54 3 20301015 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
2,00 6 0,02 4 54 3 20301020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,50 6 0,02 4 54 3 20301025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 6 54 3 20301028 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
3,00 6 0,03 6 54 3 20301030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 8 54 3 20301038 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
4,00 6 0,04 8 54 8 20301040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
L 4,80 6 0,05 9 54 3 20301048 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
! 5,00 6 0,05 9 54 3 20301050 0016 - 0,039 | 0015 - 10,033
575 6 0,06 10 54 3 203010575 0016 - 0,039 | 0015 - 10,033
6,00 6 0,06 10 54 3 20301060 0026 — 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 12 58 3 203010675 002 - 0044 | 0,025 - 0,038
7,00 8 0,07 12 58 3 20301070 0032 - 0050 | 0029 - 0,043
7,75 8 0,08 12 58 3 203010775 0032 - 005 | 0029 - 0043
8,00 8 0,08 12 58 3 20301080 0032 - 005 | 0029 - 0048
8,70 10 0,09 14 66 3 20301087 0032 - 005 | 0029 - 0048
9,00 10 0,09 14 66 3 20301090 0037 - 0066 | 003 - 10,057
9,70 10 0,10 14 66 3 20301097 0037 - 006 | 003 - 0,057
L 10,00 10 0,10 14 66 3 20301100 0037 - 0,066 | 0034 - 0,057
11,70 12 0,12 16 73 3 20301117 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
12,00 12 012 16 73 3 20301120 0063 - 0099 | 0059 - 0,086
13,70 14 014 18 75 3 20301137 0063 - 0099 | 0059 - 0,086
d d 14,00 14 0,14 18 75 3 20301140 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
15,70 16 0,15 n 82 3 20301157 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
16,00 16 0,15 22 82 3 20301160 0095 - 0,143 | 0,088 - 0,124
18,00 18 0,15 24 84 3 20301180 0116 - 0165 | 0108 - 0,143
20,00 20 0,15 26 92 3 20301200 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykariczajgce
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych Weglik spiekany ulnu-zirop[102|urn|sry 7 wysukowydqmq powlokg Alcona Pro
0= 0.50 ronkéw : Burdzq wysoka wdu!nqsc ldo lxpw pglnym'mutengle S
0=150 =100 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sie do niewielkich glebokosci skrawania (obrébka
wykariczajgea)
Stale nierdzewne,
austenityczne
T"“’N*;'['gggc‘“"l’f; norozciogonie /| 50\ /mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

— AN HH% "
y >
2 03 0 2 Al;rrc:)na Z3 HB * v \© h VHM Typ N + X
HPC | zakiade
H H H z H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
dtugos¢ standardowa z podtoczona szyjka i faza naroza
Faza ly h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
naroza mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
0,13 8 57 28 18 3 20302030 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
0,13 8 57 33 18 3 20302035 0011 - 003 | 0010 - 0,027
0,18 1 57 38 21 3 20302040 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
0,20 13 57 48 21 B 20302050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
0,20 13 57 55 21 3 20302060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
0,20 19 63 6,5 27 3 20302070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
0,20 19 63 15 27 3 20302080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
0,30 22 72 8,5 32 3 20302090 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
0,30 22 72 9.5 32 3 20302100 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
0,30 26 83 11,5 38 3 20302120 0,063 - 009 | 005 - 0,08
0,30 26 83 13,5 42 3 20302140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
0,40 32 92 15,5 44 B 20302160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
0,50 38 104 195 54 3 20302200 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydaine do obrabki zgrubnej i wykariczajqe]
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelych \é\leglik spiekﬁny ulgnﬂloppgziqrrgstg 7 wy'sokowydniqqlpowiokq Alcona Pro
0,= 0,50 rowkéw ardz0 wysoka wydajnoSt do 1,50 w pelnym maferiae
T " - Spokojna praca dzieki nieréwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
0,=1,50 0,=1,0xD .o SR P . )
- 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia
d] dz
Stale nierdzewne,
austenityczne
MJZST"'?S novozciogonie /|50 \/mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mm? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

Grupa artykutow
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assional Line - frezy petnoweglikowe

ToolFaclory

gTool Solutions

— A | g
y -
Acrona || Z 3 G| 2 || VHM |[Typ N >
- |]:[ Pro HB y \X £ yp + Y
HPC | zakiade
H H H 4 H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC wa
dtugos¢ standardowa z podtoczona szyjka i fazg ochronna
& d; Faza ly h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroia mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
20 6 0,02 6 57 - - 3 20303020 0007 - 002 | 0007 - 0,019
25 6 0,02 6 57 - - 3 20303025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
30 6 0,03 8 57 28 18 3 20303030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
35 6 0,03 8 57 33 18 B 20303035 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,04 11 57 38 2 3 20303040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
45 6 0,04 1 57 43 21 3 20303045 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
5,0 6 0,05 13 57 48 21 3 20303050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
55 6 0,05 13 57 53 21 3 20303055 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 20303060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,07 19 63 6,5 27 3 20303070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
8,0 8 0,08 19 63 75 277 3 20303080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,09 2 72 85 32 B 20303090 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 3 20303100 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 3 20303120 0,063 - 0,09 | 005 - 0,08
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 3 20303140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 3 20303160 009 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 32 92 17,5 50 3 20303180 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 3 20303200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykariczajocej
. . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Alcona Pro
Er?%wg::)e obwodowe r;:{zlfxme pelnych Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
G”: 150 =100 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiow; i promieniowej
T P - Dzigki minimalngj fazie ochronnej idealnie nadaje sie do niewielkich glebokosci skrawania (obrobka
wykariczajgca)
d] dz
Stale nierdzewne,
austenityczne
mﬁ;“"‘l’fg norozciogonie /| 50\ /mme | <850N/mm | <1000N/mm? | <1000N/mmt | <1200N/mm | <1300N/mm | <450 N/mn? >260HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

21300 oo | 23 | | [ 1 v ]| B

Norma

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, HPC | pakiege-

do obrdobki INOX i tytanu wykonanie krétkie z fazg naroza

— Foza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze

0,10 4 54 3 21300020 0,006 - 0011 | 0006 - 0010

0,10 4 54 3 21300025 0,006 - 0011 | 0006 - 0010

0,13 6 54 3 21300030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014

0,13 6 54 3 21300035 0011 - 0017 | 0010 - 0,014

0,18 8 54 3 21300040 0015 - 0022 | 0014 - 0,019

0,20 9 54 3 21300050 0019 - 002 | 008 - 0,023

0,20 10 54 3 21300060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027

0,20 12 58 3 21300070 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
Ly 0,20 12 58 3 21300080 0032 - 0042 | 0029 - 0,036

0,30 14 66 3 21300090 0032 - 0042 | 0029 - 0,036

0,30 14 66 3 21300100 0,042 - 005 | 0039 - 0,048

0,30 16 73 3 21300120 0047 — 0061 | 0044 - 0,052

0,30 18 75 3 21300140 0,05 - 0066 | 0049 - 0,057

0,40 22 82 3 21300160 0074 - 0,08 | 0069 - 0,076

0,50 26 92 3 21300200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086

- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykariczajgce

. . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Anlova

L Erte}%wg)?ée obwodowe r;:f;xme pelnych Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1,5xD w pefnym materiale
u:; 1:5xD 6= 1,00 - Spokoina praca dzigki nieréwnomierej podziatce osiow; i promieniowej

- 1 fazq naroza 45° dla zapewnienia najwyzszej zywotnosci narzgdzia

d] dz
Stale nierdzewne, | Stale kwasoodporne, fSeI rule ":::::::’;:’_
austenityczne austenityczne wLyityczne
XVNE'IJZS»”E“"’“ novozciogenie /| g0\ /mme | <1100 N/mm? > 260 HB 14301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie pefnych rowkaw a, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
Grupa artykutow
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sional Line — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

21 301 Alnova Z3 —H_BP] m * x;" y):° &%% VHM Typ N
- Norma
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, | yx || HPC |rka

do obrébki INOX i tytanu wykonanie krétkie z fazg ochronna

—4—
— [ d; Faza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—| mm mm naroza mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 1,00 3* 0,02 3 54 3 21301010 0,002 - 0,007 | 0002 - 0,006
2 1,50 3* 0,02 4 54 3 21301015 0002 - 0,007 | 0002 - 0,006
J 2,00 6 0,02 4 54 3 21301020 0,006 - 0,011 | 0006 - 0010
2,50 [ 0,02 4 54 3 21301025 0,006 - 0011 | 0,006 - 0,010
2,80 [ 0,03 6 54 3 21301028 0,006 - 0011 | 0,006 - 0,010
3,00 6 0,03 6 54 3 21301030 0011 - 0017 | 0010 - 0014
3,80 6 0,04 8 54 3 21301038 0011 - 0017 | 0010 - 0014
4,00 6 0,04 8 54 3 21301040 0015 - 0022 | 0014 - 0019
L 4,80 6 0,05 9 54 3 21301048 0015 - 0022 | 0014 - 0019
! 5,00 6 0,05 9 54 3 21301050 0019 - 002 | 0018 - 0023
5,75 6 0,06 10 54 3 213010575 0019 - 002 | 0018 - 0023
6,00 [ 0,06 10 54 3 21301060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
6,75 8 0,07 12 58 3 213010675 0021 - 0,031 | 0020 - 0,027
7,00 8 0,07 12 58 3 21301070 0021 - 003 | 0020 - 0,027
1,75 8 0,08 12 58 3 213010775 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
8,00 8 0,08 12 58 3 21301080 0032 - 0,042 | 0029 - 0,03
8,70 10 0,09 14 66 3 21301087 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
9,00 10 0,09 14 66 3 21301090 0032 - 0,042 | 0029 - 0,03
9,70 10 0,10 14 66 3 21301097 0,042 - 0,05 | 0039 - 0048
L 10,00 10 0,10 14 66 3 21301100 0,042 - 0055 | 0,039 - 0,048
L g, 11,70 12 0,12 16 73 3 21301117 0473 - 0055 | 0441 - 0,048
12,00 12 0,12 16 73 3 21301120 0,047 = 0,061 | 0044 - 0,052
13,00 14 0,13 18 75 3 21301130 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
d d; 13,70 14 0,14 18 75 3 21301137 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
ed hé 14,00 14 0,14 18 75 3 21301140 0,053 - 0,066 | 0049 - 0,057
15,00 16 0,15 22 82 3 21301150 0,053 — 0,066 | 0049 - 0,057
15,70 16 0,15 22 82 3 21301157 0,053 — 0,066 | 0049 - 0,057
16,00 16 0,15 22 82 3 21301160 0,053 - 0066 | 0049 - 0,05
17,70 18 0,15 24 84 3 21301177 0074 - 0,088 | 0089 - 0076
18,00 18 0,15 24 84 3 21301180 0074 - 0,088 | 0069 - 0,076
19,70 20 0,15 26 92 3 21301197 0074 - 0,088 | 0069 - 0076
20,00 20 0,15 26 92 3 21301200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,08
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrdbki zgrubnej i wykerczajgcej
. ) - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Anlova
(I;re_z%wg:ll)e obwodowe ,Fx,wme pelnych Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
u: 150 =100 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiow; i promieniowej
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sie do niewielkich gfebokosci skrawania (obrébka
wykariczajgca)
Stale nierdzewne, | Stale kwasoodporne, fS fale nirdzewre,
austenityczne austenityczne SO
nityczne
mgggg“"’“ novozciogenie /| g0\ /mme | <1100 N/mm? > 260 HB 14301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie pelnych rowkdw g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75

Grupa artykutow
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Professional Line — frezy petnoweglikowe

— | ]
z X\Y >
HPC | zakiade
H H H z H zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do obrdbki INOX i tytanu dtugo$é¢ standardowa z podtoczona szyjka i fazg naroza
—4—
— 7 Faza ly h ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
naroza mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
0,13 8 57 28 12 3 21302030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
0,13 8 57 33 12 3 21302035 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
0,18 1 57 38 15 3 21302040 0015 - 002 | 0014 - 0,019
0,20 13 57 48 17 B 21302050 0019 - 002 | 008 - 002
0,20 13 57 55 21 3 21302060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
0,20 19 63 6,5 27 3 21302070 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
d 0,20 19 63 15 27 3 21302080 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
- 0,30 22 72 8,5 32 3 21302090 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
0,30 22 72 9.5 32 3 21302100 0,042 - 005 | 0039 - 0,048
L 0,30 26 83 11,5 38 3 21302120 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
0,30 26 83 13,5 42 3 21302140 0,053 - 0066 | 0049 - 0,057
0,40 32 92 15,5 44 B 21302160 0053 — 0066 | 0049 - 0,057
0,50 38 104 195 54 3 21302200 0074 - 0099 | 0,069 - 0,08
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykericzajgcej
. . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Anlova
Ere_z%wg)?ae obwodowe r;m;/‘:;lme pelnych . Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
uE: 150 0210 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiemej podziatce osiows; i promieniowej
= L (A
[ —
d] dz
Stale nierdzewne, | Stale kwasoodporne, fSet rule ":::if::’;z
austenityczne austenityczne iy
nityczne
mgggg“"’“ no ozdagonie / <850N/mm? | <1100 N/mm2 > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200N/mm2 | <850 N/mm?
Frezowanie pefnych rowkaw g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 210 180 90 130 117 85 46 75

Grupa artykutow
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|_U Alnova Z3 HB ¥ x;° !:( Hg%t VHM |/ Typ N +\T
Norma
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, Ry AR

ToolFaclory

gTool Solutions

do obrébki INOX i tytanu dtugo$é standardowa z podtoczong szyjka i faza ochronna

[ dy Foza l, |y ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroia mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
20 6 0,02 6 57 - - 3 21303020 0006 - 0011 | 0006 - 0,010
25 6 0,02 6 57 = = 3 21303025 0,06 - 0,011 | 0006 - 0,010
3,0 6 0,03 8 57 28 12 3 21303030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
35 6 0,03 8 57 33 12 3 21303035 0011 - 0017 [ 0010 - 0,014
40 6 0,04 11 57 38 15 3 21303040 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
50 6 0,05 13 57 48 17 3 21303050 0019 - 002 | 0018 - 0,023
6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 21303060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
70 8 0,07 19 63 65 27 3 21303070 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
8,0 8 0,08 19 63 15 27 3 21303080 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
9,0 10 0,09 22 72 8,5 32 3 21303090 0032 - 0,042 | 0029 - 0,036
10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 3 21303100 0,042 - 0,055 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 B 21303120 0,047 — 0,061 | 0,044 - 0,052
14,0 14 0,14 26 83 135 42 3 21303140 0,053 - 0066 | 0,049 - 0,057
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 3 21303160 0074 - 0,088 | 0069 - 0,076
20,0 20 0,15 38 104 195 54 3 21303200 0074 - 0099 | 0069 - 0,08
- Uniwersalne frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej i wykariczajgce
. . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty z wysokowydaing powlokg Anlova
Er(e}%wgrée obwodowe r;:flfxme pelnych Bardzo wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
G“ - 150 0210 - Spokojna praca dzigki nieréwnomierej podziatce osiowe; i promieniowej
e e - Dzigki minimalnej fazie ochronnej idealnie nadaje sie do niewielkich gtebokosci skrawania (obrébka
wykariczajgea)
d d,
Stale nierdzewne, | Stale kwasoodporne, fS fale nirdzewne,
R o errytyczno-auste-
austenityczne austenityczne fien
m;ggg“"’“ na rozciggone / <850N/mm2 | <1100 N/mm? > 260 HB 14301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Frezowanie pefnych rowkéw a = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
Grupa artykutow
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28601 Z2 30° HH%J VHM |[Typ H || HRC
AlTiN HA h yp V| <63
Norma
F t H.- t { l. k zaktado-
rezy torusowe miniaturowe, petnoweglikowe Wa
wykonanie bardzo dtugie
di— /ER
— - & dy lp Iy R d AP Powlekane f, obrobka wykariczajgea
L —| mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze
ds AP 0,3 6 0,45 0,05 0,27 1 2 286010031AD || 0,002 - 0,004
—- < 03 6 0,45 0,05 0,27 2 2 286010032AD | | 0,002 - 0,004
0,3 6 0,45 50 0,05 0,27 3 2 286010033AD | | 0,002 - 0,004
03 6 0,45 50 0,05 0,27 5 2 286010035AD | | 0,002 - 0,004
04 6 0,60 50 0,05 0,37 2 2 286010042AD | | 0,002 - 0,007
04 6 0,60 50 0,05 0,37 4 2 286010044AD | | 0,002 - 0,007
04 6 0,60 50 0,05 0,37 6 2 286010046AD | | 0,002 - 0,007
05 6 0,70 50 0,05 0,47 2 2 286010052AD | | 0,003 - 0,008
05 6 0,70 50 0,05 0,47 4 ? 286010054AD | | 0,003 - 0,008
b 05 6 0,70 50 0,05 0,47 6 2 286010056AD | | 0,003 - 0,008
0,6 6 0,90 50 0,06 0,57 2 2 286010062AD | | 0,003 - 0,009
0,6 6 0,90 50 0,06 0,57 4 2 286010064AD | | 0,003 - 0,009
0,6 6 0,90 50 0,06 0,57 6 2 286010066AD | | 0,003 - 0,009
0,6 [) 0,90 50 0,06 0,57 8 2 286010068AD | | 0,003 - 0,009
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 2 2 28601008240 | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 50 0,08 0,76 4 2 286010084AD | | 0,004 - 0,007
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 6 2 286010086AD | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 50 0,08 0,76 8 2 286010088AD | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 50 0,08 0,76 10 2 |2860100810AD| | 0,004 — 0,007
L 1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 3 2 286010103AD | [ 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 4 2 286010104AD | [ 0,005 - 0,010
g, 1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 5 2 286010105AD | [ 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 6 2 286010106AD | | 0,005 - 0,010
d 4 1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 8 2 286010108AD | [ 0,005 - 0,010
v n 1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 10 2 286010110AD | | 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,96 12 2 286010112AD | [ 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,96 15 2 286010115AD | | 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 60 0,10 0,96 20 2 286010120AD | [ 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 65 0,10 0,96 25 2 286010125AD | [ 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 70 0,10 0,96 30 2 286010130AD | [ 0,005 - 0,010
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 4 2 |2860101204AD| [ 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 6 2 |2860101206AD| | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 8 2 |2860101208AD| | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 10 2 |2860101210AD| | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 55 0,12 1,15 12 2 |2860101212AD | 0,005 — 0,013
1,2 [) 1,90 55 0,12 1,15 15 2 |2860101215AD) | 0,005 — 0,013
1,2 6 1,90 60 0,12 1,15 20 2 |2860101220AD| | 0,005 - 0,013
1,2 [) 1,90 65 0,12 1,15 25 2 |2860101225AD) | 0,005 - 0,013
1,5 6 2,40 50 0,15 1,44 5 2 |2860101505AD| [ 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 50 0,15 1,44 6 2 |2860101506AD| | 0,006 — 0,018
1,5 6 2,40 50 0,15 1,44 8 2 |2860101508AD| [ 0,006 — 0,018
1,5 6 2,40 50 0,15 1,44 10 2 |2860101510AD| | 0,006 — 0,018
1,5 6 240 55 0,15 1,44 12 2 |2860101512AD | 0,006 — 0,018
1,5 [) 2,40 55 0,15 1,44 15 2 |2860101515AD) | 0,006 — 0,018
1,5 6 2,40 60 0,15 1,44 20 2 |2860101520AD| | 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 65 0,15 1,44 25 2 |2860101525AD) | 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 70 0,15 1,44 30 2 |2860101530AD| [ 0,006 - 0,018
20 6 2,80 50 0,20 1,92 6 2 |2860102006AD| | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 50 0,20 1,92 8 2 |2860102008AD| [ 0,010 - 0,020
20 6 2,80 50 0,20 1,92 10 2 |2860102010AD| | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 55 0,20 1,92 12 2 286010201240 | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 55 0,20 1,92 15 2 |2860102015AD| | 0,010 — 0,020
20 6 2,80 60 0,20 1,92 20 2 |2860102020AD| | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 65 0,20 1,92 25 2 |2860102025AD| | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 70 0,20 1,92 30 2 |2860102030AD| [ 0,010 - 0,020
3.0 6 3,00 50 0,50 2,88 5 2 |2860103005AD| | 0,012 - 0,024
3.0 6 3,00 55 0,50 2,88 8 2 |2860103008AD| | 0,012 - 0,024
3.0 6 3,00 55 0,50 2,88 10 2 |2860103010AD| | 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 60 0,50 2,88 15 2 |2860103015AD| | 0,012 — 0,024
30 6 3,00 65 0,50 2,88 20 2 |2860103020AD| | 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 70 0,50 2,88 25 2 |2860103025AD| | 0,012 - 0,024
30 [) 3,00 75 0,50 2,88 30 2 |2860103030AD| | 0,012 — 0,024
Grupa artykutow
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& d; lp 3 ER ds AP Powlekane f, obrobka wykariczajgea
mm mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
40 6 4,00 55 0,50 3,85 10 2 |2860104010AD| | 0,018 - 0,032
40 6 4,00 60 0,50 3,85 15 2 |2860104015AD) | 0,018 - 0,032
40 6 4,00 65 0,50 3,85 20 2 |2860104020AD| | 0,018 - 0,032
40 6 4,00 70 0,50 3,85 25 2 |2860104025AD]| | 0,018 - 0,032
40 6 4,00 75 0,50 3,85 30 2 |2860104030AD| | 0,018 - 0,032
50 6 5,00 65 0,50 4,85 10 2 |2860105010AD| | 0,030 — 0,035
50 6 5,00 65 0,50 4,85 15 2 |2860105015AD| | 0,030 - 0,035
50 [ 5,00 65 0,50 4,85 20 2 |2860105020AD| | 0,030 - 0,035
5,0 6 5,00 75 0,50 4,85 30 2 |2860105030AD| | 0,030 - 0,035
50 6 5,00 80 0,50 4,85 40 2 |2860105040AD| | 0,030 - 0,035
6,0 6 6,00 60 0,50 5,85 10 2 |2860106010AD| [ 0,040 - 0,045
6,0 6 6,00 65 0,50 5,85 15 2 |2860106015AD) | 0,040 — 0,045
6,0 6 6,00 65 0,50 5,85 20 2 |2860106020AD| [ 0,040 — 0,045
6,0 6 6,00 75 0,50 5,85 30 2 |2860106030AD| | 0,040 — 0,045
6,0 6 6,00 90 0,50 5,85 40 2 |2860106040AD(| 0,040 - 0,045
6,0 [ 6,00 100 0,50 585 50 2 |2860106050AD| | 0,040 - 0,045
- Do obrobki materiatéw twardych, stali i odlewdow

Frezowanie obwodowe Frezowarie pelnych - Idealny do frezowania kopiowego w przypadku twardych materiatow

0,=0,02xD rowkow

a,=0,05xD 0,=0,2xD

Materiot

T‘e’];:jg;‘g""’“"“ rozdiagonie /| 50 _ 850 N /mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850~ 1000N/mm? | <750N/mme  [1000— 1200 N/mm?| <300 HB > 260 B 48— 60 HRC
Y, (m/min) %0 70 70 % 50 170 %0 30
Grupa artykutow
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Pro

2 0450 Alcrona Z4 %] * x;o yx @% / VHM Typ +\=

Norma

Frezy petnoweglikowe do obrébki HPC, do obrébki zgrubnej| HP¢ |r=a

wykonanie krétkie z fazg naroza

—d—
— & dy Foza ly h Powlekane f, obrobka zgrubna
—I mm mm naroza mm mm L Nr art. mm/ostrze

I 40 6 0,18 8 54 4 20450040 0011 - 0,039
50 6 0,20 9 54 4 20450050 0016 - 0,039
J 6,0 6 0,20 10 54 4 20450060 0026 — 0,044
8,0 8 0,20 12 58 4 20450080 0,032 - 0,055
10,0 10 0,30 14 66 4 20450100 0042 - 0,077
L 12,0 12 0,30 16 73 4 20450120 0,063 - 0,099
14,0 14 0,30 18 75 4 20450140 0074 - 012
16,0 16 0,40 2 82 4 20450160 0,095 - 0,143
18,0 18 0,40 24 84 4 20450180 0116 - 0,165
20,0 20 0,50 26 92 4 20450200 0137 - 0,187

, - Bardzo wysoka wydajnosc do 1,5xD w petnym materiale
0.=0,5xD rowkow ; A
- Spokojna praca dzigki nierdwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
2,00 0= 1,50 I o AR
- Sprawdzajq sig idealnie do obrabki na maszynach o matej wydajnosci

- Uniwersalne frezy do obrobki zgrubnej z profilem radetkowanym HR
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych Weglik spiekany uInuﬂro!mozmrnmty z wysokowydum_q powlokg Alcona Pro

L g,—!
2 045 2 Al(F:,rr%na Z4 % * xyu \;., @% VHM -Elllg + \:

Norma

Frezy petnoweglikowe do obrébki HPC, do obrébki zgrubnej| HPC¢ |rkak-

dtugosé standardowa z podtoczong szyjka

Faza Powlekane N f, obrébka zgrubna
nurozu mm mm mm Nr art. mm/ ostrze
4 20452060 0,026 0,044
0 20 15 4 20452080 0,032 - 0,05
10 0,30 22 72 95 32 4 20452100 0,037 - 0,066
12 0,30 26 83 11,5 38 4 20452120 0,063 - 0,099
14 0,30 26 83 13,5 42 4 20452140 0074 - 0,121
16 0,40 32 92 15,5 44 4 20452160 0,095 - 0,143
18 0,50 32 92 17,5 50 4 20452180 0116 — 0,165
20 0,50 38 104 19,5 54 4 20452200 0137 - 0,187
25 0,50 50 125 24,5 65 4 20452250 015 - 0,209
d - Uniwersalne frezy do obrobki zgrubnej z profilem radetkowanym HR
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych \é\leghk sp|ek[llny ulguﬂro!)[|32|qrrgslg z nysokowydumqlpoMokq Alcona Pro
0,=050 rowkéw - Bordzo wysoka wydainosc do 1,30 w penym maferidle
¢ - - Spokojna praca dzigki nierdwnomiemej podziatce osiowej i promieniowe;
2,0xD 0,=1,50D L o AR
- Sprawdzajq sig idealnie do obrobki na maszynach o matej wydajnosci
Stale nierdzewne
austenifyczne
T‘("Nf]'r'gg;‘(‘“"l’f; norozcgane /| _geo \mmt | <1000N/mmt | <1000N/mm? | <1200N/mne | <1300N/mne | <450 N/mmd > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 280 230 200 180 160 200 160 100
Grupa artykutow

90



fessional Line — frezy petnoweglikowe ToolFaclory

gTool Solutions

20454 |-U-\ Algrr%na Z4 % ¥ xy: yx h / VHM P(lg +;

Norma

Frezy petnoweglikowe do obrébki HPC, do obrébki zgrubnej| HP¢ | e

wykonanie dtugie z podtoczona szyjka

—4—
& [ dy Foza l, |y ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm naroza mm mm mm mm /A Nr art. mm/ostrze
60 6 0,20 22 63 55 29 4 20454060 002 - 0,044
8,0 8 0,20 28 80 15 36 4 20454080 0,032 - 0,055
10,0 10 0,30 33 100 9.5 54 4 20454100 0,037 - 0,066
12,0 12 0,30 33 100 11,5 54 4 20454120 0,063 - 0,099
14,0 14 0,30 48 100 135 54 4 20454140 0074 - 012
16,0 16 0,40 53 125 15,5 69 4 20454160 0,095 - 0,143
18,0 18 0,40 53 150 17,5 84 4 20454180 0116 - 0,165
200 20 0,50 68 150 19,5 84 4 20454200 0137 - 0,187
- Uniwersalne frezy do obrabki zgrubnej z profilem radetkowanym HR
i e e e S
uEZZIOxD 0210 - Spokajna praca dzigki nierdwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
e e - Sprawdzajq sig idealnie do obrabki na maszynach o matej wydajnosci
d] dz
Stale nierdzewne
austenifyczne
ngcm'?ts; novozcgue /| _geo \mmt | <1000N/mmt | <1000N/mm? | <1200N/mne | <1300N/mne | <450 N/mmd > 260 HB 14301
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 180 160 140 120 100 140 120 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 280 230 200 180 160 200 160 100
Grupa artykutow
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23630 ATIN| 6210 “ha WE VHM |\ Typ H|| =& Re

<63
. - L DIN [["c
Frezy petnoweglikowe do obrébki wykanczajacej 6527L
z promieniem naroza
— & dy ER ly b Powlekane f, obrobka wykariczajgea
mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
50 6 0,25 13 57 6 286505000AD 0010 - 0,025
6,0 [ 0,25 13 57 6 286506000AD 0,013 - 0,03
6,0 6 0,50 13 57 6 286506005AD 0013 - 0,03
6,0 6 1,00 13 57 6 286506010AD 0013 - 0,03
8,0 8 0,25 19 63 6 286508000AD 0,019 - 0,047
8,0 8 0,50 19 63 6 286508005AD 0019 - 0,047
8,0 8 1,00 19 63 6 286508010AD 0019 - 0,047
10,0 10 0,25 22 72 6 286501000AD 0025 - 0,059
L 10,0 10 0,50 22 72 6 286501005AD 0025 - 0,059
10,0 10 1,00 22 72 6 286501010AD 0,025 - 0,059
10,0 10 1,50 22 72 6 286501015AD 0,025 - 0,059
12,0 12 0,25 26 83 8 286501200AD 0030 - 0,072
12,0 12 0,50 26 83 8 286501205AD 0,030 - 0,072
12,0 12 1,00 26 83 8 286501210AD 0,030 - 0,072
12,0 12 1,50 26 83 8 286501215AD 0030 - 0,072
12,0 12 2,00 26 83 8 286501220AD 0030 - 10,072
12,0 12 2,50 26 83 8 286501225AD 0030 - 10,072
14,0 14 0,25 26 83 8 286501400AD 0,034 - 0,080
16,0 16 0,25 32 92 10 286501600AD 0,034 - 0,080
— 16,0 16 0,50 32 92 10 286501605AD 0,034 - 0,080
16,0 16 1,00 32 92 10 286501610AD 0,034 - 0,080
16,0 16 1,50 32 92 10 286501615AD 0,034 - 0,080
4 d 16,0 16 2,00 32 92 10 286501620AD 0,034 - 0,080
' p 18,0 18 0,25 32 92 10 286501800AD 0041 - 0,09
20,0 20 0,25 38 104 10 286502000AD 0,045 - 0,00
20,0 20 2,00 38 104 10 286502020AD 0,045 - 0,100
- Stabilne wykonanie dzigki wzmocnionemu rdzeniowi
Frezowanie obwodowe - (o najmniej 6 krawedzi skrawajqcych zapewnia spokojng pracg
a.=0,05xD
0,=1,50
i | | | | | | | |
eyt 02G0Q0E /| g/t | 850~ 1000 N/ | <2408 <3001 <2401 <300H | <AO-4BHRC | <48 6OHRC
Vi (m/min) obrdbka wykaiiczajgca 180 180 300 280 245 220 70 60
Grupa artykutow
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28600 Aldura Z4 %] 0° %H% VHM || Typ H +\: .

<63
HHC | fakiade
H ZaKtado-
Frezy torusowe petnoweglikowe wa
wykonanie dtugie
— _|/ER
— —l - & dy lp Iy ER ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykerczajgea
L mm mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2 20 6 4 57 0,20 18 21 4 28600200240 || 0,003 - 0,008 | 0,002 - 0,006
J 2,0 6 4 57 0,50 18 21 4 286002005AD || 0,003 - 0,008 | 0,002 - 0,006
Ap |30 6 6 57 0,20 28 21 4 286003002AD || 0,005 - 0010 | 0,003 - 0,008
3,0 [ 6 57 0,50 28 2 4 286003005AD 0,005 - 0,010 | 0,003 - 0,008
40 6 6 57 0,20 3,6 2 4 286004002AD 0,005 - 0,015 | 0003 - 0,010
_d; - 40 6 [) 57 0,50 3,6 21 4 286004005AD || 0,005 - 0,015 | 0,003 - 0,010
40 6 6 57 1,00 36 21 4 286004010AD || 0,005 - 0,015 | 0,003 - 0,010
E— 5,0 6 6 57 0,20 46 21 4 286005002AD || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,020
b 5,0 6 6 57 0,50 46 21 4 286005005AD || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,020
5,0 6 [) 57 1,00 46 21 4 286005010AD || 0,000 - 0,025 | 0,080 - 0,02
50 6 6 57 1,50 46 21 4 286005015AD || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,02
50 [ 6 57 2,00 4,6 2 4 286005020AD 0010 - 0025 | 0,08 - 0,020
6,0 6 7 57 0,20 55 21 4 286006002AD 0017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 0,30 55 21 4 286006003AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 0,50 55 21 4 286006005AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 1,00 55 21 4 286006010AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 1,50 55 21 4 286006015AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 2,00 55 21 4 286006020AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
— 8,0 8 9 63 0,50 74 27 4 286008005AD || 0,024 - 0,055 | 0,020 - 0,050
e 8,0 8 9 63 1,00 74 27 4 286008010AD 0024 - 005 | 0020 - 10,050
8,0 8 9 63 1,50 74 27 4 286008015AD 0,024 - 0,055 | 0020 - 0,050
4 4, 8,0 8 9 63 2,00 14 27 4 286008020AD || 0,024 - 0,055 | 0,020 - 0,050
10,0 10 1 72 0,50 9,2 32 4 286001005AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
10,0 10 1 72 1,00 9,2 32 4 286001010AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
10,0 10 1 72 1,50 9,2 32 4 286001015AD || 0,030 — 0,065 | 0,025 - 0,060
10,0 10 1 72 2,00 9,2 32 4 286001020AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
12,0 12 12 83 050 | 11,0 38 4 286001205AD || 0,036 - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 1,00 11,0 38 4 286001210AD 003 - 0079 | 0031 - 10,075
12,0 12 12 83 1,50 11,0 38 4 286001215AD 003 - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 200 | 11,0 38 4 286001220AD || 0,036 - 0079 | 0031 - 0,075
16,0 16 16 92 200 | 150 44 4 286001620AD || 0,045 - 0,095 | 0040 - 0,09
- Uniwersalne frezy torusowe do obrobki zgrubnej i wykariczajqcej
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych \ﬁ;uifuk‘fvégdjgsgfmﬁ Z;%ev;]n::l]ﬁlr::ilé\llzyzszq stainost
0.=0,2x0 rowkow |dy| d yf Inosc d Kani pelny
62020 6= 1,00 - Idealne do frezowania kopiowego
T"\"ﬂ{}'{'gﬁgg“"’“ narozciogonie /| g _ 1900 N /mn | 850~ 1000 N/mn? |1000— 1200 N/mm?| <300 HB 48— 60 HRC | 850 — 1200 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 80 80 80 90 35 45
Vi (m/min) obrébka zgrubna 60 65 65 70 25 30
Grupa artykutow
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28610 24 P [0 2R i || g || B[ HRE
Aldura HA / Yp v || <63
HHC | akiade
H ZaKtado-
Frezy torusowe petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
—d _|/ER
— —l - & dy lp Iy ER d AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
L mm mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2 40 6 7 80 050 | 3,60 44 4 286104005AD || 0,004 - 0,017 | 0,002 - 0,015
J 6,0 6 7 80 0,20 | 550 44 4 286106002AD || 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 7 80 050 | 550 44 4 286106005AD || 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 7 80 1,00 5,50 44 4 286106010AD 0,008 - 0024 | 0,006 - 10,022
6,0 6 7 80 1,50 5,50 44 4 286106015AD 0,008 - 0,024 | 0,006 - 0,022
AP 6,0 6 7 80 200 | 550 44 4 286106020AD || 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
8,0 8 9 100 1,00 | 740 54 4 286108010AD || 0,012 - 0,032 | 0,010 - 0,030
ds 8,0 8 9 100 1,50 | 7,40 54 4 286108015AD || 0,012 — 0,032 | 0,010 - 0,030
- - 8,0 8 9 100 200 | 740 54 4 286108020AD || 0,012 — 0,032 | 0,010 - 0,030
10,0 10 1 100 1,00 | 9,20 60 4 286101010AD || 0,015 - 0,038 | 0013 - 0,035
b 10,0 10 1 100 1,50 | 9,20 60 4 286101015AD || 0,015 - 0,038 | 0013 - 0,035
10,0 10 11 100 2,00 9,20 60 4 286101020AD 0015 - 003 | 0013 - 0,03
-1 12,0 12 12 120 1,00 11,00 75 4 286101210AD 0018 - 0046 | 0,015 - 0,043
12,0 12 12 120 1,50 11,00 75 4 286101215AD 0018 - 0046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 2,00 | 11,00 75 4 286101220AD || 0,018 - 0,046 | 0,015 - 0,043
12,0 12 12 120 3,00 | 11,00 75 4 286101230AD || 0,018 — 0,046 | 0,015 - 0,043
16,0 16 16 150 200 | 1500 92 4 286101620AD || 0,024 - 0,062 | 0020 - 0,05
- Uniwersalne frezy forusowe do obrdbki zgrubnej i wykariczajcej
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych Krétkie kruwedzie, lskmwniqce Zapewnigiq nqiwyiszq stabilnos¢
- ) - Wysoka wydajnos¢ do 1xD w petnym materiale
62020 rowkéw - Idealne do frezowania kopiowego
| 0,=0,20 0,=0,5:D pioweg
g,
d d;
o | | | | | |
mgggg“"’“"“ rozcingenie /| g5 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/t | 850— 1200 N/mm? | <300 HB 48— 60 HRC | 850 — 1200 N/mm
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 50 55 55 65 25 30
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 35 40 40 50 20 25

Grupa artykutow
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2861 2 - Z2 0° HHH VHM || Typ H ~|| HRC
AITiN HA || <63
HHC akiado
. . « . . 2aktado-
Frezy promieniowe miniaturowe, petnoweglikowe wa
d—
— 7] & dy ly I ds AP Powlekane J f; obrobka wykariczajgea
R mm mm mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze
0,4 4 0,32 50 0,37 2 2 286120042AD | [ 0,002 - 0,003
04 4 0,32 50 0,37 4 2 286120044AD || 0,002 - 0,003
d AP 0,5 4 0,40 50 0,47 3 2 286120053AD || 0,002 - 0,004
_3» - 0,5 4 0,40 50 0,47 5 2 286120055AD || 0,002 - 0,004
0,6 4 0,48 50 0,57 2 2 286120062AD || 0,002 - 0,005
0,6 4 0,48 50 0,57 4 2 286120064AD || 0,002 - 0,005
0,6 4 0,48 50 0,57 6 2 286120066AD || 0,002 - 0,005
— 08 4 0,64 50 0,76 4 2 286120084AD || 0,003 - 0,006
0,8 4 0,64 50 0,76 6 2 286120086AD | [ 0,003 - 0,006
08 4 0,64 50 0,76 8 2 286120088AD || 0,003 - 0,006
b 08 4 0,64 50 0,76 10 2 |2861200810AD] | 0,003 - 0,006
1,0 4 0,80 50 0,96 5 2 |2861201005AD] | 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 50 0,96 10 2 |2861201010AD] | 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 55 0,96 15 2 |2861201015AD] | 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 60 0,96 20 2 |2861201020AD| | 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 65 0,96 25 2 |2861201025AD| | 0,004 - 0,010
12 4 0,96 50 1,15 6 2 |2861201206AD| | 0,004 - 0,013
12 4 0,96 55 1,15 12 2 |2861201212AD] | 0,004 - 0,013
12 4 0,96 60 1,15 18 2 |2861201218AD] | 0,004 - 0,013
1,2 4 0,96 65 1,15 25 2 |2861201225AD]| 0,004 - 0,013
15 4 1,20 50 1,44 4 2 |2861201504AD]| 0,005 - 0,018
1.5 4 1,20 50 1,44 8 2 |2861201508AD] | 0,005 - 0,018
L 15 4 1,20 55 1,44 12 2 |2861201512AD]| 0,005 - 0,018
Lo 15 4 1,20 55 1,44 16 2 |2861201516AD| | 0,005 - 0,018
d; 15 4 1,20 60 1,44 20 2 |2861201520AD|| 0,005 - 0,018
15 4 1,20 65 1,44 25 2 |2861201525AD] | 0,005 - 0,018
& d; 20 4 1,60 50 1,92 5 2 |2861202005AD] | 0,010 - 0,020
20 4 1,60 50 1,92 10 2 |2861202010AD]| 0,010 - 0,020
2,0 4 1,60 55 1,92 15 2 |2861202015AD] | 0,010 - 0,020
20 4 1,60 60 1,92 20 2 |2861202020AD]| 0,010 - 0,020
2,0 4 1,60 65 1,92 25 2 |2861202025AD]| 0,010 - 0,020
20 4 1,60 70 1,92 30 2 |2861202030AD| | 0,010 - 0,020
3,0 6 2,40 50 2,88 5 2 |2861203005AD|| 0,015 - 0,024
3.0 [ 2,40 55 2,88 10 2 |2861203010AD] | 0,015 — 0,024
3,0 6 240 60 2,88 15 2 |2861203015AD] | 0,015 - 0,024
3.0 [ 2,40 65 2,88 20 2 |2861203020AD] | 0,015 - 0,024
3,0 6 240 70 2,88 25 2 |2861203025AD] | 0,015 - 0,024
3,0 [ 2,40 75 2,88 30 2 |2861203030AD| | 0,015 - 0,024
40 6 3,20 55 3,85 10 2 |2861204010AD| | 0,018 - 0,032
40 [ 3,20 60 3,85 15 2 |2861204015AD|| 0,018 - 0,032
40 6 3,20 65 3,85 20 2 |2861204020AD| | 0,018 - 0,032
4,0 [ 3,20 70 3,85 25 2 |2861204025AD) | 0,018 - 0,032
40 6 3,20 75 3,85 30 2 |2861204030AD]| 0,018 - 0,032
50 [ 4,00 65 4,85 10 2 |2861205010AD] | 0,030 - 0,035
50 6 4,00 65 4,85 20 2 |2861205020AD| | 0,030 - 0,035
50 [ 4,00 75 4,85 30 2 |2861205030AD| | 0,030 - 0,035
50 6 4,00 80 4,85 40 2 |2861205040AD]| 0,030 - 0,035
6,0 [ 4,80 60 5,85 10 2 |2861206010AD| | 0,040 - 0,050
6,0 6 4,80 65 585 20 2 |2861206020AD| | 0,040 - 0,050
6,0 [ 4,80 75 585 30 2 |2861206030AD] | 0,040 - 0,050
6,0 6 4,80 90 585 40 2 |2861206040AD] | 0,040 - 0,050
6,0 [ 4,80 100 585 50 2 12861206050AD] | 0,040 — 0,050
- Wysokoprecyzyjne frezy promieniowe do kopiowania i obrébki wykariczajqeej
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych grérkig kruwledzie skn:wuiqce Zapewniajq nojwyzszq stabilnos¢
0= 0,020 roukow - Do uniwersalnego zastosowania
0, = 0,050 0,= 0,20
aferia Stale nierdzewne
m;g;‘c‘.”’“‘ na rozdiagonie /| 50 _ g5\ /mme | 850~ 1000 N/mm? | < 750 N/mm? <750 N/mm? <300 HB >260HB 48— 60 HRC < 600 N/mm?
V. (m/min) obrobka wykaiiczajgca 90 70 100 35 110 90 30 175
Grupa artykutow
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NN-— — | % .

29 1 02 Niekpac:'nv;le- ALTiN Z2 HA 30 g% VHM Typ H +\V
. . L. . HRC HHC N‘c(){rrga

Frezy promieniowe miniaturowe, petnoweglikowe | <43 e

wykonanie krétkie

d; M
— — & d; l, Ly Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka wykariczajgca
L mm mm mm mm 1 Nr art. Nr art. mm/ostrze
0,25 3 05 38 2 291020025 | 291020025AD 0,002 - 0,010
0,30 3 1 38 2 29102003 29102003AD 0,002 - 0,010
0,40 3 1 38 2 29102004 29102004AD 0,002 - 0,010
0,50 3 15 38 2 29102005 29102005AD 0,005 - 0,020
0,60 3 15 38 2 29102006 29102006AD 0,005 - 0,020
0,70 3 2 38 2 29102007 29102007AD 0,005 - 0,02
0,80 3 2 38 2 29102008 29102008AD 0,005 - 0,020
0,90 3 25 38 2 29102009 29102009AD 0,005 - 0,020
b 1,00 3 3 38 2 29102010 29102010AD 0,005 - 0,020
1,10 3 3 38 2 29102011 29102011AD 0012 - 10,032
1,20 3 3 38 2 29102012 29102012AD 0012 - 10,032
1,40 3 4 38 2 29102014 29102014AD 0012 - 10,032
1,50 3 4 38 2 29102015 29102015AD 0012 - 0,032
1,60 3 5 38 2 29102016 29102016AD 0012 - 0,032
1,80 3 5 38 2 29102018 29102018AD 0012 - 0,032
2,00 3 5 38 2 29102020 29102020AD 0012 - 0,032
— - Frezy promieniowe do kopiowania i obrébki wykariczajqcej
Ld,d Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych Do uniwersanego zostosowaria
0,=0,02xD rowkow
& b a,=0,05xD 0,=0,1xD
Materiat ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
T‘Q’N{]'r'jzs[‘(!“"’“ naoziogonie /| g5 _ 1000 N /mn |1000 - 1200 N/mm?| 850~ 1000 N/mm? | <300 HB 48— 40 HRC > 600 N/mm?
Vi (m/min) niepowlekane 40 40 40 55 50 110
Ve (m/min) Allin 70 70 70 85 80 140
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= — [ H .|| HRC

2861 1 ATINIL 22 || HA 30 g VHEM | Typ H V)| <43
. . L. . Norma

Frezy promieniowe miniaturowe, petnoweglikowe HHC paldari-

di—
— —/ d; | AP Powlekane , obrébka wykariczajgea
k —| mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze

— ap 03 4 024 | 50 | 027 | 1 2| 286110031AD || 0,002 - 0,010

_d; e 03 8 024 | 50 | 01 | 2 2| 28611003240 | [ 0,002 — 0,010
03 8 024 | 50 | 01 | 3 2| 286110033AD || 0,002 — 0,010

03 6 024 | 50 | 027 | 5 2| 286170035AD | [ 0,002 = 0,010

04 6 032 | 50 | 037 | 2 2| 28617004200 || 0,002 - 0,010

04 6 032 | 50 | 037 | 4 2| 28617004400 | [ 0,002 = 0,010

04 6 032 | 50 | 037 | 6 2| 286170046AD || 0,002 — 0,010

L 05 6 040 | 50 | o047 | 2 2| 28617005240 | [ 0,002 = 0,010
05 6 040 | 50 | o047 | 4 2| 28617005400 || 0,002 — 0,010

05 6 040 | 50 | 047 | 6 2| 286110056AD | [ 0,002 = 0,010

06 8 048 | 50 | 057 | 2 2| 28611006200 || 0,002 — 0,010

0,6 6 048 | 50 | 057 | 4 2| 28617006400 | [ 0,002 = 0,010

0,6 6 048 | 50 | 057 | 6 2| 28617006600 || 0,002 - 0,010

0,6 6 048 | 50 | 057 | 8 2| 28617006800 | [ 0,002 = 0,010

07 6 056 | 50 | 067 | 6 2| 286170076AD || 0,002 — 0,010

: 07 6 05 | 50 | 067 | 8 2| 286170078AD | [ 0,002 = 0,010

L 08 6 064 | 50 | 076 | 4 2| 286170084AD || 0,002 — 0,010
L, 08 6 064 | 50 | 076 | 6 2| 286110086AD | [ 0,002 — 0,010
08 8 064 | 50 | 076 | 8 2| 286110088AD || 0,002 — 0,010

08 6 064 | 50 | 076 | 10 2| 286110081080 | [ 0,002 = 0,010

09 6 072 | 50 | 08 | 6 2| 28617009640 || 0,002 - 0,010
Iﬁ_m 1,0 6 080 | 50 | 09 | 4 2| 28617010400 | [ 0,002 = 0,010
1,0 6 080 | 50 | 09 | 6 2| 286170106A0 || 0,002 - 0,010

1,0 6 080 | 50 | 09% | 8 2| 28617010840 | [ 0,002 = 0,010

1,0 8 080 | 50 | 09% | 10 2| 28611010100 | | 0,002 — 0,010

1,0 6 080 | 55 | 09% | 12 2| 286110101240 | [ 0,002 = 0,010

1,0 8 080 | 55 | 0% | 15 2| 28611010150 | | 0,002 = 0,010

1,0 6 080 | 60 | 09% | 20 2| 28611010200 | [ 0,002 = 0,010

1,0 6 080 | 65 | 09% | 25 2| 28611010250 || 0,002 - 0,010

1,0 6 080 | 70 | 09% | 30 2| 28611010300 | [ 0,002 = 0,010

1,2 6 09 | 50 | 1,05 | 5 2| 28611012050 || 0,004 — 0,014

1,2 6 09 | 50 | 1,05 | 6 2| 28611012060 | [ 0,004 — 0,014

1,2 6 09 | 50 | 1,05 | 8 2| 286110120840 | | 0,004 — 0,014

1,2 6 09 | 50 | 1,15 | 10 2| 286110121000 | [ 0,004 — 0,014

1,2 ¢ 0% | 55 | 15| 12 2 [ 28611012120 | [ 0,004 - 0,014

1,2 6 09 | 55 | 115 | 15 2| 28611012150 | [ 0,004 — 0,014

1,2 6 09 | 60 | 115 | 2 2 | 286110122000 | | 0,004 - 0,014

1,2 6 09 | 65 | 105 | 25 2| 28611012250 | [ 0,004 = 0,014

1,5 6 120 | 50 | 144 | 6 2| 28611015060 | | 0,005 — 0,020

15 6 120 | 50 | 14 | 8 2| 286110150880 | [ 0,005 = 0,020

15 8 120 | 50 | 144 | 10 2| 28611015100 | | 0,005 — 0,020

15 ¢ 120 | 55 | 144 | 12 2| 286110151240 | [ 0,005 = 0,020

1,5 6 120 | 55 | 144 | 15 2 [ 28611015150 | [ 0,005 - 0,020

1,5 6 120 | 60 | 144 | 20 2| 286110152000 | [ 0,005 — 0,020

1,5 6 120 | 65 | 144 | 55 2 | 28611015250 || 0,005 — 0,020

1,5 6 120 | 70 | 144 | 30 2| 286110153000 | [ 0,005 = 0,020

20 6 160 | 50 | 192 | 6 2| 28611020060 || 0012 — 0,032

20 6 160 | 50 | 192 | 8 2| 28611020088 || 0012 — 0,032

20 8 160 | 50 | 192 | 10 2| 286110201000 || 0012 — 0,032

20 6 160 | 55 | 192 | 12 2| 28611020120 || 0012 — 0,032

20 6 160 | 55 | 192 | 15 2| 28611020150 | [ 0012 — 0,032

20 6 160 | 60 | 192 | 2 2| 286110202000 | | 0012 = 0,032

20 6 160 | 65 | 192 | 25 2| 28611020250 || 0012 — 0,032

20 6 160 | 70 | 192 | 30 2| 286110203000 | | 0012 = 0,032

30 6 240 | 50 | 288 | 5 2| 286110300500 || 0012 — 0,032

30 6 240 | 55 | 288 | 10 2| 286110301000 || 0012 — 0,032

30 8 240 | 60 | 288 | 15 2| 28611030150 || 0012 — 0,032

30 6 240 | 65 | 288 | 20 2| 2861103020 | | 0012 — 0,032

30 6 240 | 70 | 288 | 25 2 | 28611030250 | [ 0012 — 0,032

30 6 240 | 75 | 288 | 30 2| 286110303000 | | 0012 — 0,032

40 6 320 | 55 | 385 | 10 2| 286110401000 || 0030 — 0,045

40 6 320 | 60 | 385 | 15 2| 28611040150 | | 0080 — 0,045

40 6 320 | 65 | 385 | 20 2| 28611040200 || 0030 — 0,045

40 6 320 | 70 | 385 | 2 2| 28611040250 | | 0080 — 0,045
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& d; lp 3 d AP Powlekane , obrobka wykericzajgea

mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze

40 6 3,20 75 3,85 30 2 2861104030AD || 0,030 - 0,045

50 6 4,00 65 4,85 10 2 2861105010AD || 0,030 - 0,045

5.0 6 4,00 65 4,85 15 2 2861105015AD [] 0,030 - 0,045

5.0 6 4,00 65 4,85 20 2 2861105020AD [] 0,030 - 0,045

5.0 6 4,00 70 4,85 25 2 2861105025AD [] 0,030 - 0,045

5,0 6 4,00 75 4,85 30 2 2861105030AD || 0,030 - 0,045

50 6 4,00 80 4,85 40 2 2861105040AD || 0,030 - 0,045

6,0 [ 6,00 60 5,85 10 2 2861106010AD 0,030 - 0,045

6,0 6 6,00 65 5385 15 2 2861106015AD 0,030 - 0,045

6,0 6 6,00 65 5,85 20 2 2861106020AD || 0,030 - 0,045

6,0 6 6,00 70 5,85 25 2 2861106025AD [] 0,030 - 0,045

6,0 6 6,00 75 5,85 30 2 2861106030AD [] 0,030 - 0,045

6,0 6 6,00 90 585 40 2 2861106040AD || 0,030 - 0,045

6,0 6 6,00 100 585 50 2 2861106050AD || 0,030 — 0,045

- Frezy promieniowe do kopiowania i obrdbki wykariczajgcej

Frezowanie obwodowe Frezoarie pelnych . grotk|_e kmwledme skrawajgee Zapewniojq nojwyZszq stabilnos¢
0= 0,024 rowkéw - Do uniwersalnego zasfosowania
a,=0,05xD 0,=0,1xD

m;ggg”*“f"“m“‘qg""‘e/ 850—1000N/mm? | <750 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | <300 HB 48— 60 HRC
V. (m/min) 70 100 85 70 90 30
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31202 w Aldura Z2 ﬁ 30° @HE VHM |[Typ H > -

<63

Norma
ieni i HHC || HSC zaktado-
Frezy promieniowe wysokoprecyzyjne. wa
petnoweglikowe wykonanie diugie
—4—
i & dy l, Iy Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykarczajgea
—I mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 1,5 50 2 31202010 0012 - 0025 | 000 - 0,020
lo 15 6 25 50 2 31202015 0012 - 0,025 | 0010 - 10,02
20 6 3 50 2 31202020 0022 - 0,035 | 0020 - 0,030
25 6 4 50 2 31202025 0022 - 0,035 | 0020 - 0,080
30 6 [ 75 2 31202030 0,042 - 0,055 | 0,040 - 0,050
40 [ 8 75 2 31202040 0052 - 0075 | 0050 - 0,070
50 6 10 75 2 31202050 0072 - 0,095 | 0070 - 0,09
6,0 6 12 100 2 31202060 0082 - 0125 | 0080 - 10,120
8,0 8 14 100 2 31202080 0092 - 0,15 | 0,09 - 0,150
10,0 10 18 100 2 31202100 0122 - 0185 | 0,J20 - 0,180
12,0 12 22 150 2 31202120 0132 - 0205 | 0730 - 0,200
14,0 14 26 150 2 31202140 0142 - 0215 | 0,740 - 0210
b 16,0 16 30 150 2 31202160 0152 - 0235 | 0,150 - 0,230
18,0 18 34 150 2 31202180 0162 - 0245 | 0,60 - 0,240
20,0 20 38 150 2 31202200 0172 - 025 | 0170 - 0,250
- Wysokoprecyzyine frezy promieniowe do kopiowania i obrébki wykariczajqeej
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych gréﬂdg kmwledzie skrawajqce Zapewniajq nojuyzszq stabilnos¢
0= 0,50 roukow - Do uniwersalnego zastosowania
6,=1,0x0 0,=1,0xD
L d, 1
hio he | +0,003
ot | | | | | | | |
T‘("Nf]'r'jggg“'“‘ noozioguie /| oo N/mmt | <1000N/mmt | <750N/mn | <1000N/mmt | <1400N/mmt |<180HB—>180HB|  >260HB 48— 60 HRC
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 115 90 150 110 90 90 115 45
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 100 75 135 95 75 75 100 30
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31002 i 22 |Faa (E 30| 200 | vam || yp m|| B
iepowle-
\powte”|| Aldura HA v
RC e | ke
H H H H ZaKtado-
Frezy promieniowe wysokowydajne, petnoweglikowe | <¢3 wa
wykonanie dtugie
—4—
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—‘ mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 3 15 50 2 31002010 | 31002010AD || 0,012 0,025 | 0,010 0,020
l, 1,5 3 25 50 2 31002015 | 31002015AD || 0,012 0,025 | 0,010 0,020
20 3 3 50 2 31002020 | 3100202040 || 0,022 0,035 | 0,020 0,030
25 3 4 50 2 31002025 | 31002025AD || 0,022 - 0,035 | 0,020 - 0,030
3,0 3 [ 75 2 31002030 | 31002030AD 0,042 - 005 | 0040 - 0,050
40 4 8 75 2 31002040 | 31002040AD || 0,052 - 0,075 | 0,05 - 0,070
5,0 5 10 75 2 31002050 | 31002050AD || 0,072 - 0,095 | 0070 - 0,09
6,0 6 12 100 2 31002060 | 31002060AD || 0,082 - 0125 | 0,080 - 0,120
8,0 8 14 100 2 31002080 | 31002080AD || 0,092 - 0155 | 0,090 - 0,150
10,0 10 18 100 2 31002100 | 31002100AD || 0,22 - 0,185 | 0120 — 0,180
b
- Wysokoprecyzyjne frezy promieniowe do kopiowania i obrébki wykariczajgeej
. . - Krétkie krowedzie skrawajqce zapewniajg najwyzszq stabilnos¢
Frezowanie obwodowe Frezoymme pefnych Do unwersclnego zostosowania
0,=0,5xD rowkow
0,=1,0x0 0,=1,0xD
I—dz—l
d] dz
pr | | | | | |
T\""Nf]'['joyg‘(!“"’“""r"“‘qg"”‘e/ 850 — 1000 N/mm2 | 1000 — 1200 N/mm2|1000 — 1200 N/mm2| 850 — 1000 N/mm? | <300 HB 48— 40 HRC
Vi (m/min) nigpowlekane 55 75 65 55 90 25
V. (m/min) Aldura 90 110 100 90 145 50
Grupa artykutow
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30042 |-U-\ Aldura Z4 %] 0 h VHM TypH +\T :I:;:

Norma
. . . . HHC ||zaktado-
Frezy promieniowe wysokowydajne, petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
rdiq
—/ " n
L, d dy l b AP Powlekane f, obrébka zgrubna f ohn:i)tl](_l;(v;ykun-
—! mm mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/ostrze
2,0 4 5 65 45 4 30042020AD || 0,010 - 0,018 | 0,008 — 0,016
3,0 4 6 65 45 4 30042030AD || 0,013 - 0,024 | 0,010 - 0,022
40 6 8 75 54 4 30042040AD || 0,023 - 0,030 | 0,021 - 10,028
50 6 8 75 54 4 30042050AD || 0,026 - 0,032 | 0,024 - 10,030
AP 60 | 10 9 100 [ 60 4] 3004206080 | | 0,009 — 0,041 | 0,027 — 0,039
4

30042080AD | [ 0,042 — 0,058 | 0040 — 0,056

- Frezy promieniowe do obrbki zgrubnej i wykariczajgce
- 1 4 krawedziami skrawajgcymi dla uzyskania najlepszej wydajnosc

l Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych  owania
1 0, = 0,25 rowkéw - Krétkie krawedzie skrawajqee zapewniajq najwyzszq stabilnos¢
6,=1,0x0 6,=0,5x0

I - Do uniwersalnego zastosowania

L d, _I
i
Powlekane f, obrobka zgrubna f ohrobk.u wyka-
b czjgea
Nr art. mm/osirze mm/ostrze
J 10,0 10 16 100 9,5 60 4 30042100AD || 0,053 - 0,073 | 0,051 - 0,071
4 [120 [ 12 [ 20 [0 [ m5 | 60 | 4 [3004212040 | [ 0,063 — 0,090 [ 0,061 - 0,088 |
3
—-> - - Frezy promieniowe do obrobki zgrubnej i wykariczajgej
AP Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych’ Ekt:u\ljvrmgdzmml skrawajgeymi dla uzyskania najlepszej wydajnosci
nef?,gSSD rovikgv; D - Krdtkie krawgdzie skrawajgee zapewniajq najwyzszq stabilnos¢
0 =L 0 =0 K - Do uniwersalnego zastosowania
b
g,
d] dz
Materit ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
mjg;‘g”'“""“ rozdiagonie /| 50 _ 1000 N/mm | 1000 1200 N/mm?| 1000 1200 N /| 850— 1000 N/mm? | < 300 B 48— 60 HRC
Vi (m/min) Aldura 190 240 210 190 235 80
Grupa artykutow
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Aluminium Line - frezy petnoweglikowe

20100 21 |an 26 {H% VHM || Typ W|| B> || Hsc
Niepowle- -
kane HA 2 yp + \
N‘c()trrga
H H ZaKtado-
Frezy jednoostrzowe petnoweglikowe wa
wykonanie dtugie
rdiq
N & d; lp Iy Niepowlekane [ f, obrobka wykariczajge
—‘ mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
15 3 6 50 1 20100015 0020 - 0,025
L, 20 3 8 50 1 20100020 0025 - 0,028
30 3 12 50 1 20100030 0030 - 0,034
40 4 15 60 1 20100040 0035 - 0,05
50 5 17 60 1 20100050 0,040 - 0,060
6,0 6 20 65 1 20100060 0,050 - 0,070
8,0 8 22 65 1 20100080 0,055 - 0,075
b 10,0 10 25 75 1 20100100 0,060 - 0,080
12,0 12 30 80 1 20100120 0070 - 0,100
- Do obrdbki aluminium i tworzyw sztucznych
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych ijonnn|(a_ ’"F’,g'e
) - Duze rowki widrowe
0.=0,5x0 rowkow AT ,
=100 =100 - |dealne do zagtebiania i obrdbki konturdw
e e - Pozostate wykonania jok i frezy jednoostrzowe ze stali szybkotngcej dostepne sq na zapytanie
L d, |
d] dz
Materiot
vamoSr0 0200g0E /- g5/t | <600/t | >600N/mne | <600/t | <600/
Vi (m/min) obrdbka wykaiiczajgca 700 600 600 180 175 400 390
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22 | un |5 % VHM |[Typ W|| B |akiado
Niepowle- | [zaktado-
kane HB [ yp + R wa
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe, do aluminium
wykonanie krétkie
—d—
— & d; lp Iy Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
—| mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
%3 2,0 6 5 50 2 31045020 0,006 - 0,010 | 0,004 - 0,008
J 30 [ 5 50 2 31045030 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
40 [ 8 54 2 31045040 0017 - 0028 | 0012 - 10,023
50 [ 9 54 2 31045050 0017 - 0030 | 0014 - 10,025
6,0 [ 10 54 2 31045060 0019 - 0,03 | 0017 - 0,031
8,0 8 12 58 2 31045080 002 - 0047 | 0024 - 0,042
b 10,0 10 14 66 2 31045100 0032 - 0,055 | 0030 - 0,050
12,0 12 16 73 2 31045120 0,038 - 0064 | 0036 - 0,059
14,0 14 18 75 2 31045140 0,044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 22 82 2 31045160 0050 - 0076 | 0,048 - 0,071
18,0 18 24 84 2 31045180 005 - 0,08 | 0054 - 10,080
20,0 20 26 92 2 31045200 0,060 — 0,095 | 0,058 - 0,09
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
—d, 0.=0,5xD rowkow
0,=1,0x0 0,=1,0xD
di d;
31145 22 | )& % VHM | Typ w|| E> | aiade
Niepowle- ~ | |lzaktado-
kane HB 4 yp + R wa
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe, do aluminium
-4
— & d; lp |y Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
—| mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 2,0 6 8 57 2 31145020 0,006 - 0,010 | 0,004 - 0,008
2 30 [ 8 57 2 31145030 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
40 [ 11 57 2 31145040 0017 - 0028 | 0012 - 10,023
50 [ 13 57 2 31145050 0016 - 0030 | 0014 - 0,025
6,0 [ 13 57 2 31145060 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 19 63 2 31145080 002 - 0047 | 0024 - 0,042
by 10,0 10 22 72 2 31145100 0032 - 0,055 | 0030 - 0,050
12,0 12 26 83 2 31145120 0,038 - 0064 | 0036 - 0,059
14,0 14 26 83 2 31145140 0,044 - 0,068 | 0,042 - 0,063
16,0 16 32 92 2 31145160 0050 - 0076 | 0,048 - 0,071
18,0 18 32 92 2 31145180 005 - 0,08 | 0054 - 10,080
20,0 20 38 104 2 31145200 0,060 - 0095 | 0,058 - 0,09
L d, Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
.= 0,5xD rowkéw
6,=1,0x0 0,=1,0xD
d; d
Materiat
emdoiro 020002 /| g5/t | <600/t | >400N/mE | <G00N/me | <600/
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 330 160 130 75 75 90 80
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 300 140 115 60 60 75 65
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) U
[ 05° >
zonll 22 | hB ||| Ve T wi B Hpe
Aiads
H H H z H zaktado-|
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, do Wa
aluminium z faza ochronna
—h—
d Foza l, I ds AP Powlekane f, obrébka zgrubna | f; obrébka wykariczajgea
mm naroza mm mm mm mm 1 Nr art. mm/osirze mm/ostrze
[ 0,03 6 57 - - 2 22200020 0,02 - 0,055 | 0,025 0,048
[ 0,03 8 57 28 18 2 22200030 0037 - 0,077 | 0,034 0,067
6 0,04 11 57 38 18 2 22200040 0,042 - 0,088 | 0,039 0,076
[ 0,05 13 57 48 21 2 22200050 0,047 - 0,099 | 0,044 0,086
6 0,06 13 57 55 2 2 22200060 0,063 - 0,132 | 0,059 0,114
8 0,08 21 63 75 27 2 22200080 0,084 - 0176 | 0,078 0,152
10 0,10 22 72 9,5 32 2 22200100 009 - 0,198 | 0,088 0171
12 0,10 26 83 11,5 38 2 22200120 0105 - 0220 | 0,098 0,190
14 0,10 26 83 13,5 38 2 22200140 0116 - 0,220 | 0,108 0,190
16 0,10 36 92 15,5 44 2 22200160 0126 - 0231 | 0,118 0,200
18 0,10 36 92 17,5 44 2 22200180 0,137 - 0231 | 0,127 0,200
20 0,10 4 104 195 54 2 22200200 0147 - 0242 | 0,137 0,209
- Wysokowydaine frezy do obrébki zgrubnej i wykariczajgcej
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych * ‘r?ée[giitlzsfieknny ultradrobnoziamisty powlekany powlokq ZrCN zabezpieczajqeq przed powstawaniem
g* - ?gig mik?véxp - Wysoka wydajnos¢ do 1, 5xD w pefnym materiale
P &=l - 1 fazq ochronng dla uzyskania jok najwyzszej trwatosci narzedzia
d] dz
2220C ~] —W. | .
weoe|| 22 | pp |44 87 || viM [Ty w| B HPC
kane o’ +
Nlt(){rrga
. . ] yé . zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, do wa
aluminium : faza ochronna, niepowlekane
—d—
N ] [ d Faza lp Iy ds AP Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykerczajgea
mm mm naroia mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2,0 6 0,03 6 57 - - 2 222000200 0,026 - 0,055 | 0,025 0,048
L 3,0 6 0,03 8 57 28 18 2 222000300 0,037 - 0,077 | 0,034 0,067
AP 40 [ 0,04 11 57 3,8 18 2 222000400 0,042 - 0,088 | 0,039 0,076
50 [ 0,05 13 57 48 21 2 222000500 0,047 = 0,099 | 0,044 0,086
6,0 6 0,06 13 57 55 21 2 222000600 0,063 - 0,132 | 0,059 0,114
ds 8,0 8 0,08 21 63 75 27 2 222000800 0,084 - 0176 | 0,078 0,152
- < 10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 2 22200100V 0,095 - 0,198 | 0,088 0,171
_— 12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 2 22200120V 0105 - 0220 | 0,098 0,190
b 14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 2 22200140V 0116 - 0220 | 0,108 0,190
16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 2 22200160U 0126 - 0231 | 0,118 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 2 22200180V 0137 - 0231 | 0127 0,200
20,0 20 0,10 4] 104 19,5 54 2 222002000 0,147 - 0242 | 0,137 0,209
- Wysokowydajne frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajqcej
.m ) ) - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty
Frezowanie obwodowe Frezoymme petnych - Wysoka wydainost do 1, 540 w pelnym materice
0.=0,5xD rowkow 7 faz0 ochronna dlo uzvekanic iok nawvaszel fwolodci narzedzi
0-150 6= 150 - Ifazq ochronng dla uzyskania jak najwyzszej trwalosci narzedzia
g,
Materiat
T\""N‘;'['jzg(!“"’“ novozdge /| g/t | <eQ0N/mmt | <600N/mm | <600 N/mm?
V. (m/min) obrdbka wykericzajgca 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) obrébka zgrubna 300 280 200 250 300 360

Grupa artykutow
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% VHM ||Typ W P‘:

Norma

22303 ﬂerCN 23 e |7 | E
HPC |[zaktado-|

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do aluminium z fazg ochronna

Foza Powlekane f, obrdbka zgrubna | f; obrébka wykariczajgea
mm naroza mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 0,03 3 22303030 0,037 0,077 | 0,034 — 0,067
4,0 6 0,04 1 57 38 18 3 22303040 0042 - 0088 | 0039 - 0076
50 [ 0,05 13 57 48 2 3 22303050 0,047 - 0,099 | 0,044 - 0,086
6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 22303060 0063 - 0,132 | 005 - 0,114
8,0 8 0,08 21 63 75 27 3 22303080 0,084 - 0,176 | 0078 - 0,152
10,0 10 0,10 2 72 9,5 32 3 22303100 0,095 - 0,198 | 008 - 0,171
12,0 12 0,10 26 83 15 38 3 22303120 0105 - 0220 | 009 - 10,19
14,0 14 0,10 26 83 135 38 3 22303140 0116 - 0220 | 0108 - 0,19
16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 3 22303160 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 3 22303180 0137 - 0231 [ 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 195 54 3 22303200 0147 - 0,242 | 0137 - 0,209
25,0 25 0,10 50 125 24,5 65 3 22303250 0168 — 0264 | 0157 - 0,228
d dy - Wysokowydaine frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej
: : - Weglik spiekany ultradrobnoziaristy powlekany powtokg ZrCN
Freztz)wgnae obwodove Frez;ylume pefnych zabezpieczajqeq przed powstawaniem narostow
nei I,SXD rovi ;wg D - Wysoka wydajnos¢ do 1, 5xD w pefnym materiole
0= 1,X 0= 1, - Spokojna praca dziki nierdwnomiernej podziatce osiowej i
promieniowej
- L fazq ochronng dla uzyskania jok najwyzszej trwatosci narzgdzia
= . TN | N
Niepowle- Z3 HB ¥ o yxe VHM Typ W g
kane y + \
HPC | [zakiade
. . = I4 - ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do aluminium : faza ochronna, niepowlekane
—d—
— m [ d Faza l L s AP Niepowlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykariczajgca
mm mm naroza mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
3,0 [ 0,03 8 57 28 18 3 223030300 0037 - 0077 | 0,034 - 0,067
b 40 6 0,04 11 57 38 18 3 223030400 0,042 - 0,08 | 0039 - 10076
AP 5,0 6 0,05 13 57 48 21 3 223030500 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 223030600 0,063 - 0,132 | 0059 - 0114
8,0 8 0,08 21 63 75 27 3 223030800 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
d 10,0 10 0,10 2 72 9,5 32 3 223031000 009 - 0,198 | 008 - 0,171
_3» - 12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 3 223031200 0,05 - 022 | 0098 - 0,19
14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 3 223031400 0116 - 022 | 0108 - 0,19
1 16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 3 223031600 0126 - 0231 | 0,118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 3 223031800 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 195 54 3 223032000 0147 - 0,242 | 0137 - 0,209
25,0 25 0,10 50 125 245 65 3 223032500 0168 — 0264 | 0157 - 0,228
d d - Wysokowydaine frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej
] ] - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty
[I;re_z%wg:ae obwodowe Eﬁwme pelnyd I‘Nysokn wydajnos¢ do 1, 5xD w pefnym materiale
c - - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
0,=1,5%0 0,=1,5%0 R o )
- 1 fazq ochronng dla uzyskania jok najwyzszej trwatosci narzedzia
Lg,—!
Materiat
T\?’Nf]'r'ggg‘(l“"’“ norozdge /| g5 N/t | <eQ0N/mmt | <600N/mm | <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 300 280 200 250 300 360

Grupa artykutow
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Aluminium Line — frezy petnoweglikowe

— SV E
z X\Y >
HPC | zakiade
H H H H ZaKtado-
Frezy wysokowydajne petnoweglikowe, do aluminium wa
wykonanie dtugie z fazg ochronna
—d—
d Faza l 3 ds AP Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykariczajgca
mm naroza mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/ostrze
0,05 22 63 48 29 3 22301050 0,047 = 0,099 | 0,044 0,086
[ 0,06 22 63 55 29 8 22301060 0,063 - 0,132 | 0,059 0,114
8 0,08 28 80 75 36 3 22301080 0,084 - 0176 | 0,078 0,152
10 0,10 33 80 9,5 43 3 22301100 0,09 - 0,198 | 0,088 0,171
12 0,10 33 100 11,5 54 3 22301120 0105 - 0220 | 0,098 0,190
14 0,10 48 100 13,5 54 3 22301140 0116 - 0,220 | 0,108 0,190
16 0,10 53 125 15,5 69 3 22301160 0126 - 0231 | 0,118 0,200
20 0,10 68 150 195 84 3 22301200 0147 - 0,242 | 0,137 0,209
d - Wysokowydajne frezy do obrobki zgrubnej i wykariczajgcej
: ) - Weglik spiekany ultradrobnoziarni lekany powtokq ZrCN zabezpiecza-
Frezowanie obwodowe Frezo}uume petnych [qceé];IJrzsel:ilep:vCZtgw?nireomnr?:rlg;my Powlekany powioky 2L zabezplecz
020,50 rowkéw - Wysoka wydajnos¢ do 1, 5xD w pefnym materiale
0=150 0=150 - Spokejna praca dzigki nierdwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
- 1 fazq ochronng dla uzyskania jok najwyzszej trwatosci narzedzia
NN ) TN N
Niepowte-|| Z 3 # (A VHM ||Typ W >
iepowle- o\
kane HB VAL +\
HPC | [zakiade
H H L zaktado-
Frezy wysokowydajne petnoweglikowe, do aluminium wa

wykonanie dtugie z fazg ochronna, niepowlekane

— di—
[ 7 d Foza ly Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykarczajgea
mm naroza mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
0,05 3 223010500 0,047 0,099 | 0,044 0,086
L 6,0 6 0,06 22 63 55 29 3 22301060U 0,063 - 0,132 | 0,059 0,114
2 8,0 8 0,08 28 80 75 36 3 223010800 0,084 - 0176 | 0,078 0,152
AP 10,0 10 0,10 33 80 9,5 43 3 223011000 0,095 - 0,198 | 0,088 0,171
12,0 12 0,10 33 100 11,5 54 3 223011200 0,105 - 0,220 | 0,098 0,190
14,0 14 0,10 48 100 13,5 54 3 223011400 0116 - 0220 | 0,108 0,190
ds 16,0 16 0,10 53 125 15,5 69 3 22301160U 0126 - 0231 | 0,118 0,200
— < 20,0 20 0,10 68 150 19,5 84 3 223012000 0,147 - 0242 | 0137 0,209
b - Wysokowydajne frezy do obrobki zgrubnej i wykariczajgcej
d 4 F ie obviod F ie nelnych - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty
re_z%w;;l)e obwodowe rezI? Wanie pelnyc - Wysoka wydajnosc do 1, 5xD w pefnym materiale
g“ B 150 mi {ng D - Spokojna praca dzigki nierdwnomiernej podziatce osiowej i promieniowe]
T 0= 1K - L fazg ochronng dla uzyskania jak najwyzszej trwatosci narzedzia
g, —!
Materiat
emdostro o200 /| g5/t | <600N/mt | <400N/me | <600 N/
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 300 280 200 250 300 360

Grupa artykutow
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I— \y 0
ﬂ]zm Z3 || HA e ﬁ VHM | [Typ W|| K

DIN
: 2hli HPC
Frezy torusowe petnoweglikowe do obrébki HPC 6527 L
wykonanie dtugie z promieniem naroza
— d; _|/ ER
— . Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 3 31845050 0,016 0,030 | 0,014 0,025
L 6,0 6 13 57 050 | 580 18 3 31845060 0019 - 003 | 0017 - 0,031
AP 6,0 6 13 57 1,00 | 580 18 3 31845061 0019 - 003 | 0017 - 10,031
8,0 8 Al 63 050 | 7580 25 B 31845080 002 — 0047 | 0024 - 0,042
8,0 8 21 63 1,00 | 7,80 25 3 31845081 0026 - 0047 | 0024 - 0,042
ds 10,0 10 22 72 050 | 970 30 3 31845100 0032 - 005 | 000 - 0,050
< 10,0 10 2 72 1,00 | 9,70 30 3 31845101 0032 - 005 | 003 - 0,050
— 12,0 12 26 83 0,50 | 11,70 36 3 31845120 0,038 - 0064 | 00% - 0,059
L 12,0 12 26 83 1,00 | 1,70 36 3 31845121 0,038 — 0064 | 00% - 0,059
! 16,0 16 36 92 2,00 | 1570 42 3 31845160 0,047 - 0076 | 0045 - 0071
16,0 16 36 92 4,00 | 1570 42 3 31845161 0,047 - 0076 | 0045 - 0,071
20,0 20 4 104 400 | 19,50 52 3 31845200 0060 - 0,095 | 0058 - 0,090
250 25 50 125 500 | 24,50 65 3 31845250 0079 - 0,130 | 0078 - 0,125
- Wysokowydajne frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajqce
. . - Weglik spiekany ultradrobnoziaristy powlekany powlokg ZN
Ere}()]wggée obwodowe f;:flwme pelnych Wysoka wydajnos¢ do 1, 5xD w pefnym materiale
u:; 115xD 6150 - Spokajna praca dzigki nierdwnomiemej podziatce osiowej i promieniowej
o L g,
d] dz
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) ) .
Awaidodé < 450 N/mm <600 N/mm > 600 N/mm < 600 N/mm < 600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 395 185 150 85 85 100 85
Grupa artykutow
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Aluminium Line — frezy petnoweglikowe

31645 o |l 23 |Thn IDGEC gﬁ VHM | Tp Wi i

Norma
: : : H.- zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe, do aluminium wa
wykonanie dtugie z fazg naroza, docierane
—d—
i h Foza d Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm | naroia | mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 0,10 2,80 3 31645030 0,009 0,020 | 0,007 0,015
40 6 1 57 0,10 3,80 18 3 31645040 0014 - 0028 | 0012 - 0,023
50 6 13 57 0,10 4,80 18 3 31645050 0016 - 0030 | 0014 - 0,025
6,0 [ 13 57 0,20 5,80 18 3 31645060 0019 - 0,03 | 0017 - 10,031
6,0 [ 13 80 0,20 5,80 42 3 31645061 0019 - 003 | 0017 - 10,031
8,0 8 2 63 0,20 7,80 25 3 31645080 002 - 0,047 | 0024 - 0,042
8,0 8 21 100 0,20 7,80 62 3 31645081 002 - 0,047 | 0024 - 0,042
10,0 10 22 72 0,20 9,70 30 3 31645100 0032 - 0,010 | 0030 - 0,050
10,0 10 22 100 0,20 9,70 58 3 31645101 0032 - 0,010 | 0030 - 0,050
12,0 12 26 83 020 | 11,70 36 3 31645120 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
12,0 12 26 120 020 | 11,70 73 3 31645121 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
16,0 16 36 92 0,20 15,70 42 3 31645160 0,047 - 0076 | 0045 - 0,07
16,0 16 36 150 0,20 15,70 100 3 31645161 0,047 - 0076 | 0045 - 0,07
18,0 18 36 92 0,20 | 17,60 42 3 31645180 0,05 - 0,08 | 0054 - 0,08
18,0 18 36 150 0,20 | 17,60 100 3 31645181 0,05 - 0,088 | 0054 - 0,08
20,0 20 4 104 0,20 | 19,50 52 3 31645200 0,063 - 0,095 | 0058 - 0,09
20,0 20 4 150 0,20 | 19,50 98 3 31645201 0,063 - 0,095 | 0058 - 0,09
25,0 25 50 125 0,30 | 24,50 65 3 31645250 0080 - 0,130 | 0078 - 0,125
4, 4, . Wystlytowydfine frlezyddobohrébki zgrubneli ikwykuﬁf;tuizce%N
. . - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty powlekany powtokg Zr
(I;re_z%wg:[lje obwodowe r;:lz;xme pelnych - Wysoka wydajnos¢ do 1xD w pefnym materiale
0: - 2:0xD 6= 1,00 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiowj i promieniowej
24 |on (DG UHH VHM || Typ W|| H>
ZrN HA P\ LR A
Norma
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, HPC | ekt
do aluminium wykonanie dtugie z faza naroza
—d—
— - d dy lp I Foza ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
—| mm mm mm mm | noroia | mm mm /4 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
3,0 6 8 57 0,10 2,80 12 4 31745030 0,007 - 0,015 | 0006 - 0,013
L 40 6 11 57 0,10 3,80 18 4 31745040 0012 - 0023 | 0010 - 0,021
J AP 5.0 6 13 57 0,10 4,80 18 4 31745050 0014 - 0025 | 0012 - 0,023
6,0 [ 13 57 0,20 5,80 18 4 31745060 0017 - 0031 | 0015 - 0,029
6,0 [ 13 80 0,20 5,80 42 4 31745061 0017 - 0,031 | 0015 - 10,029
ds 7,0 8 21 63 0,20 6,80 25 4 31745070 0020 - 0,037 | 0018 - 0,035
—> <+ 8,0 8 21 63 0,20 7,80 25 4 31745080 0024 - 0,042 | 0022 - 0,040
— 8,0 8 21 100 0,20 7,80 62 4 31745081 0024 - 0,042 | 0022 - 0,040
L 10,0 10 22 72 0,20 9,70 30 4 31745100 0,030 - 0050 | 0028 - 0,048
10,0 10 22 100 0,20 9,70 58 4 31745101 0030 - 0,050 | 0028 - 0,048
12,0 12 26 83 020 | 11,70 36 4 31745120 003 - 0,05 | 0034 - 0,05
12,0 12 26 120 0,20 | 11,70 73 4 31745121 003 - 0,05 | 0034 - 0,05
16,0 16 36 92 0,20 | 1570 42 4 31745160 0045 - 0071 | 0043 - 0,069
16,0 16 36 150 0,20 | 1570 100 4 31745161 0,045 - 0071 | 0043 - 0,069
18,0 18 36 92 0,20 | 17,60 42 4 31745180 0054 - 0,08 | 0052 - 0,08
18,0 18 36 150 0,20 | 17,60 100 4 31745181 0054 - 008 | 0052 - 0,08
20,0 20 4 104 0,20 19,50 52 4 31745200 0,058 - 009 | 0,05 - 0,089
20,0 20 4 150 0,20 19,50 98 4 31745201 0,05 - 0,090 | 005 - 0,089
| 25,0 25 50 125 0,30 | 24,50 65 4 31745250 0078 - 0125 | 0076 - 0,123
g —
d d, d - Wysokowydajne frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych Weghk splekupy g[nudrobn02|ornls1y powIekpny powlokq I
02050 v Vo T0wphmmo
o= 2:0xD 6= 1,00 - Spokojna praca dzigki nieréwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
“WNfr’égg“c,"'“‘ MO/ s N/ | <00N/mmt | >600N/mmt | <600N/mwt | <600N/me
Vi (m/min) obrdbka wykariczajqea 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 395 185 150 85 80 100 85
Grupa artykutow
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Niepowle-
kane

Line — frezy petnoweglikowe

ToolFaclory

ing Taol Solutions

Z4

HB

39

4

VHM

TypW

Norma
zaktado-
wa

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe, do aluminium

wykonanie dtugie
—d—
— & d; lp Iy Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
40 [ 8 62 4 10509040 0,012 0,021 | 0,007 - 0,013
L 50 [ 15 62 4 10509050 0,012 0,023 | 0010 - 0,021
6,0 [ 18 62 4 10509060 0,015 0,029 | 0013 - 0,027
8,0 8 24 68 4 10509080 0,022 0,040 | 0020 - 0,038
10,0 10 30 80 4 10509100 0,028 0,048 | 0,026 - 0,046
12,0 12 36 93 4 10509120 0,034 0,059 | 0,032 - 0,055
16,0 16 48 108 4 10509160 0,043 0,069 | 0,041 - 0,067
L 20,0 20 60 126 4 10509200 0,056 0,091 | 0,054 - 0,086
- Do obrdbki aluminium, mosigdzu i tworzyw sztucznych
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych ~ Ot krawedze skrowigee
0,=0,5xD rowkow
0,=2,0D a,=0,5xD
g,
d1 dz
Materiat
TV‘VN‘;'[';Z?(!“"’“ norozdge /| g5 N/t | <eQ0N/mmt | <600N/mm | <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 300 280 200 250 300 360

Grupa artykutow
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Aluminium Line - frezy petnoweglikowe

31940 % Ayl S -
- ﬂ:ﬂ ZrN || 3-4 || HA ° VHM Ty WH 0
HPC | zakiato
H - H 4 - zaktado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, wa
do aluminium wykonanie bardzo dtugie
—d—
— . & d; lp Iy d; AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
—| mm mm mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L, 30 6 8 70 2,7 20 3 31940030 0,007 0015 | 0,006 - 0,013
40 6 11 70 3,7 25 3 31940040 0,012 0,023 | 0,010 - 0,021
J 50 6 13 70 47 30 3 31940050 0,014 0,025 | 0012 - 0,023
AP 6,0 6 13 70 57 30 3 31940060 0,017 0,031 | 0015 - 0,029
8,0 8 20 80 74 35 3 31940080 0,024 0,042 | 0,022 - 0,040
10,0 10 2 90 9,2 45 3 31940100 0,030 0,05 | 0,028 - 0,048
d 12,0 12 26 100 1,0 55 4 31940120 0,036 0,059 | 0,034 - 0,057
- - 16,0 16 36 115 15,0 65 4 31940160 0,045 0071 | 0,043 — 0,089
20,0 20 41 125 19,0 75 4 31940200 0,058 0,090 | 0,05 - 0,08
d; — 25,0 25 52 150 | 240 95 4 31940250 0,078 0,125 | 0076 - 0,123
- Wysokowydajne frezy do obrébki zgrubnej i wykariczajqce
! ] - Weglik spiekany ultradrobnoziamisty powlekany powtokg ZN
Ere_z%wg;[;e obwodowe fmv;;m pelych Wysoka wydajnos¢ do 0, 75xD w pefnym materiale
L u: - 2:0xD 6= 0,754 - Spokojna praca dzigki nierdwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
g,
d, d;
Materiat
T‘("ﬂg’;ﬁ;‘g"hﬁ novozdgne /| _yso N/ | <e00N/mn | >600N/mm | <600N/m | <600 N/mnd
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 410 200 165 100 115 100
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 395 185 150 85 100 85

Grupa artykutow
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60408 U o || 26 |The IDEE G h” VHM |[Typ | BEE

DIN
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe do obrébki HPC, 5271 || HPC || I

do aluminium wykonanie dtugie z chtodzeniem wewnetrznym i faza naroza, polerowane

—d—
— - & Faza naroia Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
, 6 0,15x45 ° 4 60408030 0010 - 0018 | 0008 - 0016
b 40 6 0,15x45° 4 60408040 0018 - 002 | 0016 - 0,023
AP 5,0 6 15 57 0,15x45 ° 4,5 21 4 60408050 0025 - 0,033 | 0023 - 0,031
6,0 6 15 51 0,2x45° 55 Al 4 60408060 0033 — 0040 | 0031 - 0,038
8,0 8 2 63 0,2x45 ° 75 28 4 60408080 0040 - 0,047 | 0,038 - 0,045
ds 10,0 10 22 72 0,3x45 ° 9,5 32 4 60408100 0,047 - 0,055 | 0,045 - 0,053
—> <+ 12,0 12 28 83 0,3x45° | 11,5 38 4 60408120 0,05 - 0062 | 005 - 0,060
14,0 14 30 83 0,3x45° | 135 42 4 60408140 0,062 — 0,069 | 0060 - 0,067
b 16,0 16 35 92 0,4x45° | 155 45 4 60408160 0,069 - 0076 | 0067 - 0,075
20,0 20 4 104 | 05x5° | 195 55 4 60408200 0076 - 0,083 | 0074 - 0,080
25,0 25 51 125 | 05x5° 24 65 4 60408250 0118 - 0125 | 0115 - 0,122
- Wysokowydajne frezy do obrdbki zgrubnej i wykariczajqce
. . - Weglik spiekany ulfradrobnoziaristy powlekany powlokg ZN
Ere:z%wg:[l)e obwodowe :ﬁ:mc”}:l?;i/kﬁw - Wysoka wydainosc do 1xD w petnym materiale
¢ 2010 o _’q 00 - Spokojna praca dzigki nierdwnomiernej podziatce osiowej i promieniowej
)=
g
d; d;
emdoitho o200/ g5/t | <600N/mmd | >G00N/mnE | <G00/ | <600/
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 500 400 240 100 95 115 100 160 135
Vi (m/min) obrébka zgrubna 485 385 225 85 80 100 85 145 120

Grupa ar!ykutéw
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Aluminium Line - frezy petnoweglikowe

31901 U oo || 23 Fha | Hﬂ% VHM ||| (VB || Bl e

Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubnej, do aluminium
wykonanie dtugie

Iy Faza d AP Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgca
mm | naroia | mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
X 04 3 31901060 0019 - 0,03 | 0017 - 0,031
8,0 8 28 80 04 , 3 31901080 0,02 — 0,047 | 0024 - 0,042
10,0 10 33 80 04 9.2 43 3 31901100 0032 - 0,05 | 0030 - 0050
12,0 12 33 100 04 11,0 54 3 31901120 0038 - 0,064 | 0036 - 0,059
16,0 16 55 125 04 15,0 69 3 31901160 0,047 - 0076 | 0,045 - 0,0M
20,0 20 68 150 04 194 84 3 31901200 0,060 — 0,095 | 0058 - 009

- Frezy wysokowydajne do obrébki zgrubnej
- Weglik spiekany ultradrobnoziarnisty powlekany powlokg ZN

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych Wysoka wydosé do 20 w pelnym materce

0,=0,5x0 rowkow
0,=2,0xD 0,=2,0xD

d] dz
Materiat
m;g;‘g‘ﬂ“" novozdgne /| g/ | <e00N/mn | >600N/mm | <600N/mi | <600 N/mnd
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 515 415 255 110 105 130 115
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 500 400 240 95 90 115 100
Grupa artykutow
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Composite Line
Frezy petnoweglikowe

Wszechstronnos¢
Precyzja
Wydajnos¢




Composite Line — frezy petnoweglikowe

530 L e | U v | o | e | oo | B

\/

kane wa

Frezy petnoweglikowe do kompozytéw na bazie wtdkien szklanych
czes¢ czotowa bez krawedzi skrawajacej

— 4
e ] & dy lp Iy Niepowlekane Predkos¢ obrotowa vf
mm mm mm mm Nr art. obr./min mm/min
1,6 3 5 38 53002001 40,000 - 44840 | 100 - 1,500
24 3 95 38 53002004 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
3,0 3 12 38 53002007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
L 40 4 16 50 53002010 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53002013 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53002016 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53002019 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 25 75 53002022 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
— 8,0 8 25 63 53002025 15000 - 20,000 | 600 — 1,400
10,0 10 25 75 53002028 15000 - 20,000 | 550 - 1,350
12,0 12 25 75 53002031 10,000 - 15000 | 500 - 1,300

\/

kane wa

530 Pi=ls @Eﬂ ksl gl

Frezy petnoweglikowe do kompozytéw na bazie witdkien szklanych
czes¢ czotowa z krawedzig skrawajaca jak w przypadku pilnika obrotowego

rdig
— ” & dy lp Iy Niepowlekane Predkos¢ obrotowa vf
mm mm mm mm Nr art. obr./min mm/min
1,6 3 5 38 53003001 40,000 - 44840 | 100 - 1,500
24 3 95 38 53003004 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
L 3,0 3 12 38 53003007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 4 16 50 53003010 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
40 b 16 50 53003013 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53003016 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53003019 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
Ly 6,0 6 25 75 53003022 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
8,0 8 25 63 53003025 15000 - 20,000 | 600 — 1,400
10,0 10 25 75 53003028 15000 - 20,000 | 550 - 1,350
12,0 12 25 75 53003031 10,000 - 15000 | 500 = 1,300

Grupa artykutow
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

NN ] _a || Norma
53 0 Niekpac:'.v;le- HA h it VHM || GRP || CFK Grafit + \: Za|§ltvaad0-

Frezy petnoweglikowe do kompozytéw na bazie witdkien szklanych
czes¢ czotowa z krawedzig skrawajaca jak w przypadku freza

rdiq

& d; lp |y Niepowlekane Predkos¢ obrotowa vi

mm mm mm mm Nr art. obr./min mm/min

1,6 3 5 38 53004001 40,000 — 445840 | 100 - 1,500

24 3 95 38 53004004 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

30 3 12 38 53004007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

40 4 16 50 53004010 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

4,0 6 16 50 53004013 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

6,0 6 19 50 53004016 20,000 - 24000 | 800 - 1,00

6,0 6 19 63 53004019 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

6,0 b 25 75 53004022 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

8,0 8 25 63 53004025 15000 — 20,000 | 600 — 1,00

10,0 10 25 75 53004028 15000 - 20,000 | 550 - 1,350

12,0 12 25 75 53004031 10,000 — 15000 | 500 - 1,300
NN — i 1 . _o || Norma
Nieponte-| | HA h VHM || GRP || CKF || orafit || E=|kakiado-

kane ol + wa

Frezy petnoweglikowe do kompozytéw na bazie wtdkien szklanych
czes¢ czotowa z krawedzia skrawajaca jak w przypadku wiertta

d, Niepowlekane Predkos¢ obrotowa
mm Nr art. obr./min mm/min
, 3 53005001 40000 - 44840 | 100 - 1,500
24 3 ) 53005004 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
30 3 12 38 53005007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 4 16 50 53005010 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53005013 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53005016 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53005019 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 25 75 53005022 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
8,0 8 25 63 53005025 15000 — 20,000 | 600 - 1,400
10,0 10 25 75 53005028 15000 - 20,000 | 550 - 1,350
12,0 12 25 75 53005031 10,000 - 15000 | 500 - 1,300

Grupa artykutow
17
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

290 - — . H% ' Norma
Niepowle-|| Alcrona || Z2 || HA 30 h VHM || Typ N | zaktado-
kane Pro . wa
Mikrofrezy petnoweglikowe
wykonanie krétkie
— _| & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane , obrébka wykariczajgea
mm mm mm mm 4 Nr art. Nr art. mm/ostrze
l, 0,10 3 0,3 38 2 29002001 29002001A 0,002 - 0,008
J 0,15 3 0,3 38 2 290020015 | 290020015A 0,002 - 0,008
0,20 3 0,5 38 2 29002002 29002002A 0,002 - 0,008
0,25 3 0,5 38 2 290020025 | 290020025A 0,002 - 0,008
0,30 3 1,0 38 2 29002003 29002003A 0,002 - 0,008
0,40 3 1,0 38 2 29002004 29002004A 0,002 - 0,008
0,50 3 1,5 38 2 29002005 29002005A 0,002 - 0,008
0,60 3 1,5 38 2 29002006 29002006A 0,002 - 0,008
ly 0,70 3 20 38 2 29002007 29002007A 0,002 - 0,008
0,80 3 20 38 2 29002008 29002008A 0,002 - 0,008
0,90 3 25 38 2 29002009 29002009A 0,002 - 0,008
1,00 3 3,0 38 2 29002010 290020104 0,003 - 0,010
1,10 3 3,0 38 2 29002011 29002011A 0,003 - 0,010
1,20 3 40 38 2 29002012 29002012A 0,003 - 0,010
1,40 3 40 38 2 29002014 29002014A 0,003 - 0,010
1,50 3 40 38 2 29002015 29002015A 0,005 - 0,018
1,60 3 40 38 2 29002016 29002016A 0,005 - 0,018
1,70 3 40 38 2 29002017 29002017A 0,005 - 0,018
— 1,80 3 50 38 2 29002018 29002018A 0,005 - 0,018
Lg,d 1,90 3 50 38 2 29002019 29002019A 0,010 - 0,020
2,00 3 50 38 2 29002020 29002020A 0,010 - 0,020
di d
E Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,02xD rowkow
a,=0,05xD a,=0,5xD
- — . HE : _ | Norma
Alcrona || Z 2 HA 30 VHM |[Typ N " | lzaktado-
Pro + h wa
Frezy trzpieniowe miniaturowe, petnoweglikowe
wykonanie bardzo dtugie
d1|—|
— — . dy | Powlekane , obrobka wykariczajgea
6 I RN mm/ome 005
- = | 0,90 4 0,86 A 50 2 293020906A 0,002 - 0,005
1,00 4 0,96 6 1,5 50 2 293021006A 0,003 - 0,010
1,00 4 0,96 12 1,5 55 2 293021012A 0,003 - 0,010
1,20 4 1,15 8 1,8 50 2 293021208A 0,003 - 0,010
1,20 4 1,15 12 1,8 55 2 293021212A 0,003 - 0,010
1,40 4 1,34 12 21 55 2 293021412A 0,003 - 0,010
ly 1,50 4 1,44 14 23 55 2 293021514A 0,005 - 0,018
1,60 4 1,54 16 24 55 2 293021616A 0,005 - 0,018
1,80 4 1,74 16 2] 55 2 293021816A 0,005 - 0,018
2,00 4 1,92 8 3,0 50 2 293022008A 0,010 - 0,020
2,00 4 1,92 12 3,0 50 2 293022012A 0,010 - 0,020
2,00 4 1,92 16 3,0 55 2 293022016A 0,010 - 0,020
2,00 4 1,92 20 3,0 60 2 2930220207 0,010 - 0,020
250 4 2,40 14 3,7 55 2 293022514A 0,012 - 0,025
3,00 6 2,88 12 45 55 2 293023012A 0,018 - 0,030
L 3,00 6 2,88 20 45 60 2 293023020A 0018 - 0,030
Ld,!
& b Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
.= 0,020 rowkéw
a,=0,05xD 0,=0,2xD
aferia Stale nierdzewne
mjgg‘g”'“‘ nOOIOGOE /| g0 N/mme | <1000N/mmt | <12000/mn | <7SON/mmt | <1400 N/mmt | <850N/mmt |<180HB->180HB| > 260HB > 600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykaiiczajgca 85 70 70 100 70 45 110 90 200

Grupa artykutow
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— frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

= — J % ! .

Niekpa%v;le- Alg’r%na Z2 HA 30 g: VHM |[Typ N I \:

. . . Norma

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe S

wykonanie krétkie

rdio
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—I mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
b 1,0 3 3 38 2 25021010 25021010A 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
15 3 5 38 2 25021015 25021015A 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
J 20 3 7 38 2 25021020 25021020A 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
25 3 7 38 2 25021025 25021025A 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
3,0 3 9 38 2 25021030 25021030A 0005 - 0,015 ] 0003 - 0,010
35 4 11 50 2 25021035 25021035A 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
L 40 4 11 50 2 25021040 25021040A 0,009 - 0023 | 0007 - 0,018
45 5 11 50 2 25021045 25021045A 0,009 - 0,023 | 0007 - 0,018
50 5 10 50 2 25021050 250210504 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
55 6 10 57 2 25021055 25021055A 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
6,0 6 10 57 2 25021060 250210604 0013 - 0,029 | 0011 - 10,024
6,75 8 13 63 2 250210675 | 250210675A 0013 - 0029 | 0011 - 10,024
70 8 13 63 2 25021070 25021070A 0016 - 0,034 | 0014 - 10,029
7,75 8 16 63 2 250210775 | 250210775A 0016 — 0,034 | 0014 - 10,029
T Lo 8,0 8 16 63 2 25021080 250210804 0018 - 0,037 | 0016 - 10,032
d; 87 10 19 72 2 25021087 25021087A 0018 - 0,037 | 0016 - 10,032
9.0 10 16 72 2 25021090 250210904 0,021 - 0,041 | 0019 - 10,036
d d; 9,7 10 19 72 2 25021097 25021097A 0021 - 0,041 | 0019 - 10,036
10,0 10 19 72 2 25021100 250211004 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
11,0 12 22 72 2 25021110 250211104 002 — 0047 | 0,024 - 0,043
11,7 12 22 83 2 25021117 25021117A 002 — 0,047 | 0024 - 0,043
12,0 12 22 83 2 25021120 250211204 0,028 - 0,051 | 0,02 - 0,046
13,7 14 22 83 2 25021137 25021137 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,050
14,0 14 22 83 2 25021140 250211404 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
15,7 16 26 92 2 25021157 25021157 0034 - 0058 | 0032 - 0,054
16,0 16 26 92 2 25021160 250211604 0034 - 0058 | 0032 - 0,054
17,1 18 26 92 2 25021177 25021177 003 — 0067 | 0034 - 10,062
18,0 18 26 92 2 25021180 25021180A 0,038 - 0069 | 003 - 0,064
197 20 32 104 2 25021197 25021197A 0038 - 0,069 | 003 - 0,064
20,0 20 32 104 2 25021200 250212007 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
220 22 32 104 2 25021220 25021220A 0,043 - 0074 | 0041 - 0,069
250 25 32 104 2 25021250 250212504 0,064 - 0089 | 0062 - 0,084
320 32 32 104 2 25021320 25021320A 0097 - Q115 ] 0095 - 0110

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,5x0 rowkow
0,=1,0x0 0,=1,0xD

aferia Stale nierdzewne

h“’ﬂ‘;'{'jggg“'““""m“‘qg“”ie/ <850N/mm | <1000N/mm | <1200N/mm | <750N/mm | <1400 N/mm?| <850N/mm? |<180HB—>180HB| > 260 HB > 600 N/mm

Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 90 70 70 100 95 45 110 90 200
Vi (m/min) obrébka zgrubna 75 55 55 85 80 30 95 75 180
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

26001 o prosess| IP2 i) EX @% VHM || Typ || B

kane Pro
. . . Norma
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe e

wykonanie krétkie

26001180 | 26001180A 0037 - 0063 | 0035 - 0058
26001200 | 26001200A 0040 - 0071 | 0038 - 0066

—4—
— & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—| mm mm mm mm 1 Nr art. Nr art. mm)/ostrze mm)/osirze

L, 2,0 6 3 50 2 26001020 26001020A 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,005
25 6 3 50 2 26001025 26001025A 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,005
J 3,0 6 4 50 2 26001030 26001030A 0,006 - 0,015 | 0004 - 0,010
35 6 4 50 2 26001035 26001035A 0,006 - 0015 | 0,004 - 0,010
40 6 5 54 2 26001040 26001040A 0,009 - 0,023 | 0007 - 10,018
50 6 [ 54 2 26001050 26001050A 0011 - 0025 | 0009 - 10,02
b 6,0 6 7 54 2 26001060 26001060A 0013 - 0029 | 0011 - 0,025
7,0 8 8 58 2 26001070 26001070A 0016 - 0035 | 0014 - 0,080
8,0 8 9 58 2 26001080 26001080A 0016 - 0037 | 0016 - 0,082
9,0 10 10 66 2 26001090 260010904 0021 - 0039 | 0019 - 0,034
10,0 10 11 66 2 26001100 26001100A 0023 - 0043 | 0021 - 0,088
12,0 12 12 73 2 26001120 26001120A 0028 - 0051 | 0,02 - 0,046
14,0 14 14 75 2 26001140 26001140A 0031 - 0049 | 0029 - 0,044
16,0 16 16 82 2 26001160 26001160A 0,034 - 005 | 0032 - 0,054

2

2

L—q,—

2

il & Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5x0 rowkow
6,=1,0xD 0,=1,0xD

26021 o Ao || 22 sl EX @i VHM |Typ N[ 5T

kane Pro "
ok
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
4
— [P & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 5 50 2 26021010 26021010A 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
1,5 6 5 50 2 26021015 26021015A 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
2,0 6 5 50 2 26021020 26021020A 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
25 6 5 50 2 26021025 26021025A 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
3,0 b 7 57 2 26021030 260210304 0005 - 0,015 ] 0003 - 0,010
b 35 6 7 57 2 26021035 26021035A 0005 - 0015 | 0008 - 0,010
40 6 8 57 2 26021040 26021040A 0009 - 0023 | 0007 - 0,018
45 b 8 57 2 26021045 26021045A 0009 - 0,023 | 0007 - 0,018
5.0 6 10 57 2 26021050 26021050A 0011 - 0,025 | 0009 - 0,020
55 6 10 57 2 26021055 26021055A 0011 - 0,025 | 0009 - 0,020
6,0 6 10 57 2 26021060 26021060A 0013 - 0029 | 0011 - 10,024
7,0 8 13 63 2 26021070 26021070A 0015 - 0,034 | 0013 - 0029
8,0 8 16 63 2 26021080 26021080A 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
— 9,0 10 16 72 2 26021090 26021090A 0021 - 0,040 | 0019 - 0,085
10,0 10 19 72 2 26021100 26021100A 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
12,0 12 22 83 2 26021120 26021120A 0,028 - 0,051 | 0026 - 0,046
14,0 14 22 83 2 26021140 260211400 0031 - 0,055 | 0029 - 0,050
d & 16,0 16 26 92 2 26021160 26021160A 0,034 - 005 | 0032 - 0,054
18,0 18 26 92 2 26021180 26021180A 0037 - 0063 | 0035 - 0,058
20,0 20 32 104 2 26021200 26021200A 0043 - 0071 | 0,038 - 0,066
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,50 rowkow
6,=1,0x0 0,=1,0xD

aferia Stale nierdzewne

T\?’N‘;'r'jggg“"’“ novozdge /| _goo N/ | <10000/mm | <1200N/mt | <750N/mme | <1400 N/mu? | <850N/mm |<180HB—>180HB|  >260HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 90 70 70 100 95 45 110 90 200

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 75 55 55 85 80 30 95 75 185
Grupa artykutow
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d Line — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

S— ° ;E v Norma
|-I:I-\ TiAIN Z2 HB 30 h VHM |[Typ N +; zalzlvaado-

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
wykonanie krétkie

rdi
— & d; lp Iy Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 [ 5 50 2 10209010 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
L 20 [ [ 50 2 10209020 0004 - 0010 | 0,002 - 0,005
z 30 [ 6 50 2 10209030 0005 - 0015 | 0003 - 0,010
40 [ 8 50 2 10209040 0,009 - 0023 | 0,007 - 10,018
50 [ 8 50 2 10209050 0011 - 0,025 | 0009 - 0,02
6,0 [ 16 50 2 10209060 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
L 8,0 8 20 60 2 10209080 0018 - 0,037 | 0016 - 0,082
10,0 10 22 70 2 10209100 0023 - 0043 | 0021 - 0,088
12,0 12 22 70 2 10209120 0028 - 0,051 | 0026 - 0,046
16,0 16 25 75 2 10209160 0,034 - 0,05 | 0032 - 0,054
20,0 20 32 100 2 10209200 0043 - 0071 | 0,038 - 0,066
- Do zastosowari uniwersalnych
L Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych ~ Ostrze przechodzqes przez Srodek czoo
.= 0,50 rowkéw
g, 0,=1,00 0,=1,00
d1 dz
aferia Stale nierdzewne
T\""N‘;'['gggcl“"’“ noozdoguie /| _gsoN/mnt | <1000N/mmt | <1200N/mmt | <750N/mmt | <1400N/mmt | <850N/mmt |<180HB—>180HB|  >260HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 90 70 70 100 40 45 115 90 200
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 75 55 55 85 25 30 100 75 180

Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

25321 I\ﬁ Alcrona Z2 ﬁ 30° @u’ VHM TypN +\:

kane Pro
Aiads
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie dtugie
rdig
— — & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 19 57 2 25321030 25321030A 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 4 19 57 2 25321040 25321040A 0,009 - 0020 | 0007 - 0,08
L 45 5 25 75 2 25321045 25321045A 0,009 - 0020 | 0007 - 0,018
5.0 5 25 75 2 25321050 25321050A 001 - 0022 | 0009 - 0,020
55 b 30 75 2 25321055 25321055A 0011 - 0022 | 0009 - 0,020
6,0 6 30 75 2 25321060 25321060A 0013 - 002 | 0011 - 0,024
Ly — 8,0 8 30 75 2 25321080 25321080A 0018 - 0034 | 0016 - 0,082
10,0 10 32 75 2 25321100 25321100A 0023 - 0040 | 0021 - 0,088
12,0 12 45 100 2 25321120 25321120A 0028 - 0046 | 0026 - 0,046
14,0 14 45 100 2 25321140 253211404 0,028 - 0,046 | 0026 — 0,046
16,0 16 45 100 2 25321160 25321160A 0034 - 005 | 0032 - 0,054
18,0 18 45 100 2 25321180 25321180A 0034 - 0,05 | 0032 - 0,054
20,0 20 45 100 2 25321200 25321200A 0,040 - 0,068 | 0,038 - 0,066
25,0 25 45 100 2 25321250 253212500 0040 - 0,068 | 0,038 - 0,066
g,
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
4 4 0,=0,5xD rowkow
6,=1,0x0 0,=1,0xD
== — || -
Niepowle-| | Alcrona Z2 HA 30°) | = VHM Typ N
kane Pro o + \
Siiads
. . . ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
rdq
— - & dy l, Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
30 3 20 60 2 28002030 28002030A 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 4 25 60 2 28002040 280020404 0009 - 0,020 | 0007 - 0,018
5.0 5 32 100 2 28002050 28002050A 0011 - 0,022 | 0009 - 10,020
L, 6,0 6 38 100 2 28002060 28002060A 0013 - 0,02 | 0011 - 10024
8,0 8 45 100 2 28002080 28002080A 0018 - 0,034 | 0016 - 10,032
10,0 10 45 100 2 28002100 28002100A 0023 - 0040 | 0021 - 0,088
12,0 12 75 150 2 28002120 28002120A 0028 - 0046 | 0026 - 0,046
| 14,0 14 75 150 2 28002140 28002140A 0,028 - 0,046 | 0026 - 0,046
! | 16,0 16 75 150 2 28002160 28002160A 0034 - 005 | 0032 - 0,054
18,0 18 75 150 2 28002180 28002180A 0,034 - 005 | 0032 - 0,054
20,0 20 75 150 2 28002200 28002200A 0,040 - 0,068 | 0,038 - 0,066
25,0 25 75 150 2 28002250 280022500 0040 - 0,068 | 0,038 - 0,066
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
L 0,=1,00 0,=1,000
L g,
d] dz

aferia nierdzewne
mgggg“"’“ novozcguie /| 900 N/mme | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 105 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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rd Line — frezy petnoweglikowe

[[s]s]/ -]

clor

ing Taol Solutions

I— Norma
23001 werona || 23 |y |ID430°| 2 || VAM || Typ N || I akiado-
Pro + wa
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
wykonanie krétkie
rdiq
— —| & d; lp Iy Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
%3 1,0 [ 2 50 3 230010104 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
J 1,8 [ 2 50 3 23001018A 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,005
2,0 [ 4 50 3 230010204 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,005
28 [ 4 50 3 23001028A 0005 - 0015 | 0003 - 0010
30 [ 5 50 3 230010304 0,005 - 0,015 | 0003 - 0,010
4,0 [ 7 50 3 230010400 0,009 - 0,023 | 0007 - 0,018
L 48 [ 7 50 3 23001048A 0011 - 0,025 | 0009 - 0,02
50 [ 8 50 3 230010504 0011 - 0,025 | 0009 - 0,02
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
— 0,= 1,00 0,=1,00
"dz"
d] dz
aferia nierdzewne
T\""N{]'['jgg(!“k’“'"“r“mqg"”‘e/ <1200N/mm2 | <850 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

=~ — A/ .
Niepowle-| | Alcrona || Z 3 HA 30 h VHM |[Typ N g
kane Pro . + X
Aiads
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
rdiq
— & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—| mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze

L 1,0 3 3 38 25031010 25031010A 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
15 3 5 38 25031015 25031015A 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
J 20 3 7 38 25031020 25031020A 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
25 3 7 38 25031025 25031025A 0004 - 0,010 | 0002 - 0,005
3,0 3 9 38 25031030 250310304 0005 - 0,015 ] 0003 - 10,010
35 4 11 50 25031035 25031035A 0005 - 0015 | 0008 - 0,010
b 40 4 11 50 25031040 25031040A 0009 - 0023 | 0007 - 0,018
45 5 11 50 25031045 25031045A 0009 - 0023 | 0007 - 0,018
5.0 5 10 50 25031050 25031050A 0011 - 0,025 | 0009 - 0,020
55 6 10 57 25031055 250310554 0011 - 0,025 | 0009 - 0,020
6,0 6 10 57 25031060 250310604 0013 - 0029 | 0011 - 10,024
6,75 8 13 63 250310675 | 250310675A 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
70 8 13 63 25031070 25031070A 0016 - 0,034 | 0014 - 10,029
L 1,75 8 16 63 250310775 | 250310775A 0016 - 0,034 | 0014 - 10,029

25031080 | 25031080A 0018 - 0037 | 0016 - 0,032

2 8,7 10 19 72 25031087 | 25031087A 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
25031090 | 25031090A 0021 - 0041 | 0019 - 003

d; d, 9,7 10 19 72 25031097 | 25031097A 0021 - 0041 | 0019 - 0036
10,0 10 19 72 25031100 | 25031100A 0023 - 0043 | 0021 - 0038

11,0 12 22 72 25031110 | 25031110A 0026 - 0048 | 0024 - 0,043

11,7 12 22 83 25031117 | 25081117A 0026 - 0048 | 0024 - 0,043

12,0 12 22 83 25031120 | 25031120A 0028 - 0051 | 002 - 0,046

13,7 14 22 83 25031137 | 25031137A 0032 - 005 | 0030 - 005

140 14 22 83 25031140 | 25031140A 0032 - 005 | 0030 - 005

157 16 26 92 25031157 | 25031157A 0034 - 005 | 0032 - 0054

16,0 16 26 92 25031160 | 25031160A 0034 - 005 | 0032 - 0054

17,7 18 26 92 25031177 | 25031177A 0036 - 0067 | 0034 - 0,062

18,0 18 26 92 25031180 | 25031180A 0038 - 0069 | 0036 — 0064

19,7 20 32 104 25031197 | 25031197A 0038 - 0069 | 003 - 0,064

200 20 32 104 25031200 | 250312004 0040 - 0071 | 0038 - 0066

22,0 22 32 104 25031220 | 25031220A 0043 - 0074 | 0041 - 0069

25,0 25 32 104 25031250 | 250312504 0064 - 008 | 0062 - 0,084

o
o
o
o~
~
~
[SCIPICYPICRITY [FURIICY PITY [JUY FICY [ITY [SCRPICY [JURIICY FITY [JUY IR [JTY [SCRITY [JURFICY PIY [JCY FICY [ITY FICRFITY [JCRFICY PITY [FOY FITY

25031320 | 250313204 0097 - 01151009 - 0110

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia nierdzewne
T\?’N{]'r'jggg“"’“ novozcguie /| 900 N/mme | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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ine — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

26031 Hl\% Alg’r%na Z3 % 30° h / VHM TypN +;

DIN
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 6527
rdig
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—I mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
b 1,0 6 5 50 3 26031010 26031010A 0012 - 0,042 | 0010 - 0,040
15 [ 5 50 3 26031015 26031015A 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
J 20 6 5 50 3 26031020 26031020A 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
25 6 5 50 3 26031025 260310254 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
3,0 6 7 57 3 26031030 260310304 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
35 6 7 57 8 26031035 26031035A 0012 - 0,042 | 0010 - 0,040
ly 40 6 8 57 3 26031040 26031040A 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
45 6 8 57 3 26031045 26031045A 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
5.0 6 10 57 3 26031050 26031050A 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
55 6 10 57 3 26031055 26031055A 0,022 - 0,062 | 0020 - 0,060
6,0 6 10 57 3 26031060 26031060A 0052 - 0,082 | 0050 - 10,080
7,0 8 13 63 3 26031070 26031070A 0,052 - 0,082 | 005 - 0,080
8,0 8 16 63 3 26031080 26031080A 0,052 - 0,082 | 005 - 0,080
9.0 10 16 72 3 26031090 26031090A 0052 - 0,082 | 0050 - 0,080
L 10,0 10 19 72 3 26031100 26031100A 0082 - 0132 | 0080 - 10,130
L g, 12,0 12 22 83 3 26031120 26031120A 0082 - 0132 | 0080 - 10,130
14,0 14 22 83 3 26031140 260311400 0082 - 0132 | 0080 - 0,130
16,0 16 26 92 3 26031160 260311604 0142 - 0212 | 0,140 - 0210
d 4 180 | 18 26 92 3 26031180 | 26031180A || 0,142 - 0212 | 0140 - 0,210
20,0 20 32 104 3 26031200 260312004 0142 - 0212 | 0,040 - 0210
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=1,0xD a,=1,00D
aferia nierdzewne
T\?’Nf['jggg“"’“ novozcogaie /| 900 N/mne | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrébka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

2 ] — A/ .
Niepowle-| [ Alcrona Z3 HA 30 VHM Typ N N
kane Pro +
Aiads
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie dtugie
rdi
— & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 19 57 3 25331030 25331030A 0,009 - 0,030 | 0,007 0,028
L, 40 4 19 57 3 25331040 25331040A 0,012 - 0037 | 0,010 0,035
45 5 25 75 3 25331045 25331045A 0012 - 0037 | 0,010 0,035
5.0 5 25 75 3 25331050 25331050A 0017 - 0037 | 0,015 0,035
55 b 30 75 3 25331055 25331055A 0,017 - 0037 | 0,015 0,035
L 6,0 6 30 75 3 25331060 25331060A 0027 - 0,042 | 0,025 0,040
! 8,0 8 30 75 3 25331080 25331080A 0,032 - 0,052 | 0,030 0,050
10,0 10 32 75 3 25331100 25331100A 0042 - 0,072 | 0,040 0,070
12,0 12 45 100 3 25331120 25331120A 0,062 - 0,092 | 0,060 0,090
14,0 14 45 100 3 25331140 253311404 0072 - 0,112 | 0,070 0,110
16,0 16 45 100 3 25331160 253311604 0,092 - 0,132 | 0,09 0,130
18,0 18 45 100 3 25331180 25331180A 0112 - 0,152 | 0,110 0,150
20,0 20 45 100 3 25331200 25331200A 0,132 - 0,172 | 0,130 0,170
L 25,0 25 45 100 3 25331250 253312500 0152 - 0,192 | 0,150 0,190
Lg,
d, d Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,25xD rowkow
6,=2,0D a,=0,5xD
23 || a0 2001 vian || o | B | Do
: - > | zaktado-
TIAIN HB ; R T e
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
wykonanie krotkie
d
_r ' d d; lh Iy Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykariczajgca
—I mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 5 50 3 10309010 0,008 - 0017 | 0,006 - 0,015
% 20 6 6 50 3 10309020 0,008 - 0017 | 0,006 - 0,015
3,0 6 [ 50 3 10309030 0,009 - 0030 | 0,007 - 10,028
40 6 8 50 8 10309040 0012 - 0,037 | 0010 - 0,035
50 6 8 50 3 10309050 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
6,0 6 16 50 3 10309060 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
80 8 20 60 3 10309080 0032 - 0,052 | 0030 - 0,050
ly 10,0 10 22 70 3 10309100 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 22 70 3 10309120 0,062 - 0,092 | 0,060 - 10,09
16,0 16 25 75 3 10309160 0092 - 0132 | 009 - 0,130
20,0 20 32 100 3 10309200 0132 - 0,172 | 0130 - 0,170
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
| 0,=0,25xD rowkow
L g 6,=2,0xD 6,=0,5xD
d] dz
aferia nierdzewne
mgggg“"’“ novozcguie /| 900 N/mme | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50

Grupa artykutow
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ine — frezy petnoweglikowe

ToolFaclory

gTool Solutions

SN — z
4603 1 |-I:I-\ Niepowle-| | Alcrona Z3 HB Ly h / VHM Typ N NG
kane Pro + X
T e
H H H * ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe | *HA wa
-4
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—I mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
b 1,0 3* 2 38 3 46031010 46031010A 0,004 - 0,010 | 0,002 - 0,006
15 3 3 38 3 46031015 460310157 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,006
J 2,0 6 [ 57 3 46031020 460310207 0,005 - 0,010 | 0003 - 0,008
25 [ 7 57 3 46031025 460310250 0005 - 0010 | 0003 - 0,008
30 6 7 57 3 46031030 46031030A 0,006 - 0015 | 0004 - 0,010
35 6 8 57 3 46031035 46031035A 0,009 - 0,030 | 0007 - 0,028
| 40 6 8 57 3 46031040 46031040A 0012 - 0,037 | 0010 - 10,035
! 45 6 10 57 3 46031045 46031045A 0012 - 0037 | 0010 - 0,085
5.0 6 10 57 3 46031050 460310507 0017 - 0,037 | 0015 - 10,035
55 6 10 57 3 46031055 46031055A 0017 - 0037 | 0015 - 0,085
6,0 6 10 57 3 46031060 46031060A 0,027 - 0,042 | 0025 - 0,040
6,5 8 16 63 3 46031065 46031065A 0015 - 003 | 0018 - 0,025
7,0 8 16 63 3 46031070 46031070A 0018 - 0034 | 0016 - 0,029
75 8 19 63 3 46031075 460310757 0018 - 0034 | 0016 - 0,029
8,0 8 19 63 3 46031080 460310807 0032 - 0,052 | 0030 - 0,050
L 9.0 10 19 72 3 46031090 460310907 0024 - 0041 | 0022 - 0,086
10,0 10 22 72 3 46031100 460311007 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
L4, 120 12 22 83 3 46031120 460311207 0062 - 0,092 | 0060 - 0,09
14,0 14 22 83 3 46031140 460311407 0072 - 0112 | 0070 - 0,110
d, 4, 16,0 16 26 92 3 46031160 460311607 0092 - 0,132 | 009 - 0,130
18,0 18 26 92 3 46031180 460311807 0112 - 0152 | 0,710 - 0,150
20,0 20 32 104 3 46031200 460312007 0132 - 0172 | 0,130 - 0,170
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
.= 0,50 rowkéw
0,=2,0xD 0,=1,0xD
aferia nierdzewne
T\?’Nf['jggg“"’“ novozcogaie /| 900 N/mne | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

— o H ﬁ% ~ Norma
TiAIN Z3 HB 45 g VHM |[Typ N ' zalgzdo-

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe

wykonanie dtugie
il
— & dy l, Iy Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykerczajgea
—I mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
b 1,0 6 5 57 3 10319010 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,006
20 6 [ 57 8 10319020 0,005 - 0,010 | 0003 - 0,008
J 30 6 7 57 3 10319030 0009 - 0030 | 0007 - 0,02
40 6 8 57 3 10319040 0012 - 003 | 0010 - 0,035
5,0 6 10 57 3 10319050 0017 - 003 | 0015 - 0,035
6,0 6 10 57 3 10319060 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
8,0 8 16 63 3 10319080 0032 - 0052 | 0030 - 0,05
L 10,0 10 19 72 3 10319100 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 22 83 3 10319120 0,062 - 0,092 | 0,060 - 0,09
16,0 16 26 92 8 10319160 009 - 0132 | 009 - 0,130
20,0 20 32 104 3 10319200 0132 - 0172 | 0130 - 0,170
Frezowanie obwodowe m Frezowanie petnych
L 0,=0,50 rowkow
0,=2,0xD 0,=1,0xD

L d, 1
d] dz
Grupa artykutow
== — . ug .
Niepowle-| | Alcrona || Z 3 HA 0°|| - VHM Typ N
kane Pro . + R
N&rn&\a
. . . ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
rdig - . . —
I — d d lp |y Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykericzajgca
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
30 3 20 60 3 28003030 28003030A 0,009 - 0,030 | 0007 - 0,028
40 4 25 60 3 28003040 28003040A 0012 - 0,037 | 0010 - 10,035
L 5.0 5 32 100 3 28003050 28003050A 0017 - 0,037 | 0015 - 10,035
2 6,0 6 38 100 3 28003060 28003060A 0027 - 0,042 | 0025 - 0,040
8,0 8 45 100 3 28003080 280030804 0032 - 0,052 | 0030 - 0,050
10,0 10 45 100 3 28003100 28003100A 0,042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 75 150 3 28003120 28003120A 0,062 - 0092 | 0,060 - 0,090
| — 14,0 14 75 150 3 28003140 28003140A 0072 - 0112 | 0070 - 0,10
! 16,0 16 75 150 3 28003160 28003160A 0092 - 0132 | 009 - 10,130
18,0 18 75 150 3 28003180 28003180A 0112 - 0152 | 0,110 - 0,150
20,0 20 75 150 3 28003200 28003200A 0132 - 0172 | 0130 - 0,170
25,0 25 75 150 3 28003250 28003250A 0152 - 0192 | 0,150 - 0,19
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,2x0 rowkow
— a0,= 3,00 0,=0,25xD
L d, J
d d,
aferia nierdzewne
mgzg(!“"’“ novozcguie /| 900 N/mme | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutéw
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gTool Solutions

NN I— 2
Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HA 30° h ! VHM Typ N NG
kane Pro . + X
Siads
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
rdiqg
— [ dy l, |y Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—I mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
L 1,0 3 3 38 4 25041010 25041010A 0,003 - 0010 | 0,002 - 0,005
15 3 5 38 4 25041015 250410154 0,003 - 0010 | 0,002 - 0,005
J 20 3 7 38 4 25041020 25041020A 0,004 - 0,014 | 0003 - 0,010
25 3 7 38 4 25041025 25041025A 0,004 - 0,014 | 0003 - 0,010
30 3 9 38 4 25041030 25041030A 0,007 - 0,019 | 0004 - 10,015
L 35 4 11 50 4 25041035 25041035A 0007 - 0019 | 0004 - 0,015
! 40 4 11 50 4 25041040 250410404 0012 - 0,02 | 0005 - 0,020
45 5 11 50 4 25041045 25041045A 0012 - 0,02 | 0005 - 10,020
50 5 13 50 4 25041050 250410504 0014 - 0028 | 0010 - 0,015
55 6 13 57 4 25041055 25041055A 0,014 - 0,028 | 0010 - 0,015
6,0 b 13 57 4 25041060 25041060A 0017 - 0039 | 0015 - 10,020
7,0 8 16 63 4 25041070 25041070A 0024 - 0,05 | 0020 - 0,025
8,0 8 16 63 4 25041080 25041080A 0028 - 0,060 | 0025 - 0,045
L 9.0 10 19 72 4 25041090 250410904 0028 - 0,060 | 0025 - 0,045
Lo 10,0 10 22 72 4 25041100 25041100A 003 - 0065 | 0030 - 0,050
d, 11,0 12 2 72 4 25041110 250411104 0040 - 0072 | 0,035 - 0,060
12,0 12 26 83 4 25041120 250411204 0,060 - 0,083 | 0,05 - 10070
d d, 14,0 14 26 83 4 25041140 250411404 0070 - 0,090 | 0,065 - 0,085
16,0 16 32 92 4 25041160 250411604 008 - 0,110 | 0075 - 0,105
18,0 18 32 92 4 25041180 25041180A 009 - 0120 | 0,08 - 0,115
20,0 20 38 104 4 25041200 250412004 0110 - 0130 | 0,095 - 10,125
22,0 2 38 104 4 25041220 250412200 0130 - 0155 | 0J20 - 0,150
25,0 25 38 104 4 25041250 250412504 0140 - 0175 | 0,185 - 0,165
32,0 32 38 104 4 25041320 250413204 0180 - 0200 | 0,160 - 0,19
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,000 0,=0,75xD
aferia nierdzewne
m‘gggg“"’“ novozcogaie /| 900 N/mne | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrébka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

26041 l\ﬁ Alcrona Z4 —H__B_] 30° E

%r VHM ||Typ N|| E>

kane Pro . +\
_— : DIN
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 6527

~dio
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—I mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 1,0 6 5 50 4 26041010 | 260410104 0,003 - 0,010 | 0002 - 0,005
? 1,5 6 5 50 4 26041015 | 26041015A 0,003 - 0010 | 0002 - 0,005
J 20 6 5 50 4 26041020 | 26041020A 0004 - 0014 | 0003 - 0010
25 6 8 50 4 26041025 26041025A 0,004 - 0014 | 0003 - 0,010
3,0 b 8 57 4 26041030 26041030A 0,007 - 0019 | 0,005 - 0,012
35 6 10 57 4 26041035 | 26041035A 0007 - 0019 | 0005 - 0012
b 40 6 11 57 4 26041040 | 260410404 0012 - 002 | 0010 - 0017
45 6 11 57 4 26041045 | 26041045A 0012 - 002 | 0010 - 0017
5,0 6 13 57 4 26041050 | 260410504 0014 - 0028 | 0012 - 0,02
5,5 6 13 57 4 26041055 | 260410554 0014 - 0028 | 0012 - 0,02
6,0 6 13 57 4 26041060 | 260410604 0017 - 003 | 0015 - 0,02
7.0 8 16 63 4 26041070 | 26041070A 0020 - 0045 | 0018 - 0,035
8,0 8 19 63 4 26041080 26041080 0,024 - 0,053 | 0021 - 0,045
9,0 10 19 72 4 26041090 | 26041090A 0028 - 0060 | 0024 - 0,045
T 10,0 10 22 72 4 26041100 | 260411004 0030 - 0065 | 002 - 0,05
L g, 12,0 12 26 83 4 26041120 | 260411204 003 - 0079 | 0029 - 0,060
14,0 14 26 83 4 26041140 | 260411404 0040 - 008 | 0035 - 0,070
16,0 16 32 92 4 26041160 | 260411604 0045 - 009 | 0040 - 0,080
d 4 18,0 18 32 92 4 26041180 | 260411804 0,050 - 0105 | 0045 - 0,09
20,0 20 38 104 4 26041200 260412004 0057 - 0,110 | 0,050 - 0,100
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0= 0,3x0 rowkéw
0,=1,0x0 6,=0,75xD

aferia nierdzewne
TV‘VN{]'[';X;‘(!“"’“ novozcguie /| 900 N/mme | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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2 SN — RICE o
Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HA 30 VHM Typ N X
kane Pro +
Siads
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie dtugie
rdiq
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykerczajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 19 57 4 25341030 25341030A 0,003 - 0,010 | 0002 - 0,005
8 40 4 19 57 4 25341040 253410404 0,005 - 0019 | 0003 - 0,010
50 5 25 75 4 25341050 25341050A 0,006 - 0020 | 0005 - 0015
6,0 6 30 75 4 25341060 25341060A 0,008 - 0025 | 0006 - 0,020
8,0 8 30 75 4 25341080 25341080A 0012 - 0032 | 0010 - 0,025
10,0 10 32 75 4 25341100 25341100A 0015 - 0,039 | 0013 - 10,030
b 12,0 12 45 100 4 25341120 25341120A 0018 - 0,048 | 0,015 - 0,040
14,0 14 45 100 4 25341140 253411400 0021 - 0,053 | 0018 - 0,045
16,0 16 45 100 4 25341160 25341160A 0023 - 0,05 | 0021 - 0,050
18,0 18 45 100 4 25341180 25341180A 0,025 - 0066 | 0023 - 0,05
20,0 20 45 100 4 25341200 25341200A 0028 - 0073 | 0025 - 0,060
Ly, Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,3xD rowkow
0,=1,0x0 0,=0,35xD
d] dz
Grupa artykutow
— Lol _y || Norma
. 30°|| = > | lzaktado-
TIAIN|| 24 || HB VAM T Ty N | PR
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
wykonanie krétkie
4o
— d dy ly I Powlekane f, obrébka zgrubna | f; obrébka wykariczajgea
—| mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 5 50 4 10409010 0,003 - 0,010 | 0,002 - 0,005
b 20 [ 7 50 4 10409020 0,003 - 0,010 | 0002 - 0,005
3,0 [ 8 50 4 10409030 0,004 - 0014 | 0003 - 0010
4,0 [ 11 50 4 10409040 0,005 - 0,019 | 0003 - 0010
50 [ 13 50 4 10409050 0,006 - 0020 | 0,005 - 0,015
6,0 [ 16 50 4 10409060 0,008 - 0025 | 0,006 - 0,020
b 8,0 8 20 60 4 10409080 0012 - 0032 | 0010 - 0,025
10,0 10 22 70 4 10409100 0015 - 0039 | 0013 - 0,030
12,0 12 22 70 4 10409120 0018 - 0048 | 0015 - 0,040
16,0 16 25 75 4 10409160 0023 - 0,05 | 0021 - 0,050
20,0 20 32 100 4 10409200 0028 - 0073 | 0025 - 0,060
g,
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,25xD rowkow
d, d, 0,=2,00D 0,=1,000
aferia nierdzewne
mggg(!“"’“"“ rozciogoie /| 1900 N/mm | <850 N/ <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrébka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

I— iy . |[Norma
. 0° > | lzaktado-
TIAIN|| Z4 || HB VAMI Ty N1 P
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
wykonanie dtugie
rdig
— dy X Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykarczajgea
—I mm mm mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 0 6 3 50 4 10419010 | , ,
? 20 6 4 50 4 10419020 0,003 - 0,010 | 0,002 0,005
J 3,0 b [ 50 4 10419030 0,004 - 0,014 | 0,003 0,010
40 6 8 50 4 10419040 0,005 - 0,019 | 0,003 0,010
5.0 6 8 50 4 10419050 0,006 - 0,020 | 0,005 0,015
6,0 6 13 57 4 10419060 0,08 - 0,025 | 0,006 0,020
b 8,0 8 19 63 4 10419080 0,012 - 0,032 | 0,010 0,025
10,0 10 22 72 4 10419100 0015 - 0,039 | 0,013 0,030
12,0 12 26 83 4 10419120 0018 - 0,048 | 0,015 0,040
16,0 16 32 92 4 10419160 0,023 - 0,058 | 0,021 0,050
20,0 20 38 104 4 10419200 0028 - 0,073 | 0,025 0,060
— Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
L g, 0.=0,25D rowkow
a,=2,0xD 6,=1,0xD
d] dz
— Hgv _ || Norma
. 30°|| > | lzaktado-
- ﬂj TiAIN|| Z4 || HB M e R
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
wykonanie bardzo dtugie
rdio
— & dy I h Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrébka wykariczajgea
—‘ mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/osirze
3,0 6 12 50 4 10429030 0,009 - 0,030 | 0,007 0,028
L 40 6 15 50 4 10429040 0012 - 0,037 | 0,010 0,035
5.0 6 20 60 4 10429050 0,017 - 0,037 | 0,015 0,035
6,0 6 20 60 4 10429060 0,027 - 0,042 | 0,025 0,040
8,0 8 25 70 4 10429080 0,032 - 0,052 | 0,030 0,050
10,0 10 30 90 4 10429100 0,042 - 0,072 | 0,040 0,070
L 12,0 12 30 90 4 10429120 0,062 - 0,092 | 0,060 0,090
16,0 16 50 110 4 10429160 0,092 - 0,132 | 0,09 0,130
20,0 20 55 110 4 10429200 0132 - 0172 | 0,130 0,170
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,2xD rowkow
L 0,=2,0xD 0,=0,3xD
L g,
d; d;
ateria nierdzewne
TV‘VN{]'[';X;‘(!“"’“ novozcguie /| 900 N/mme | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 85 45 105 200 50

Grupa artykutow
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ToolFaclory

gTool Solutions

d Line - frezy petnoweglikowe

=] —
2 80 04 Niepowle-| | Alcrona Z4 HA 30° VHM Typ N ;
kane Pro +
e
H H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
rdiq
— — [ dy l, |y Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
30 3 20 60 4 28004030 28004030A 0,004 0,015 | 0,002 0,010
40 4 25 60 4 28004040 28004040A 0,007 0,024 | 0,005 0,019
L, 50 5 32 100 4 28004050 280040507 0,008 0,025 | 0,006 0,020
6,0 6 38 100 4 28004060 28004060A 0,010 0,035 | 0,008 0,025
80 8 45 100 4 28004080 28004080A 0,014 0,037 | 0,012 0,032
10,0 10 45 100 4 28004100 28004100A 0,017 0,044 | 0,015 0,039
] 12,0 12 75 150 4 28004120 28004120A 0,020 0,053 | 0,018 0,048
L 14,0 14 75 150 4 28004140 28004140A 0,023 0,059 | 0,021 0,054
16,0 16 75 150 4 28004160 28004160A 0,025 0,063 | 0,023 0,058
18,0 18 75 150 4 28004180 28004180A 0,027 0,069 | 0,025 0,064
20,0 20 75 150 4 28004200 28004200A 0,030 0,078 | 0,028 0,073
250 25 75 150 4 28004250 280042507 0,038 0,103 | 0,035 0,098
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,2x0 rowkow
T 6,=2,0xD 0,=0,3xD
Lg,-
d d,
aferia nierdzewne
m&é”?""’“ novozcogaie /| 900 N/mne | <850 N/mn <800 N/mm? <600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 100 65 125 220 70
Vi (m/min) obrébka zgrubna 85 45 105 200 50
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

(B[S

Z6-8

HB

4y

W

VHM

Typ N

Norma
zaktado-
wa

Frezy petnoweglikowe do obrébki wykanczajacej

wykonanie dtugie
-5
— & d; lp Iy Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykerczajgea
—I mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
b 6,0 6 13 57 [ 10609060 0,030 0,040 | 0,025 - 0,040
8,0 8 19 63 [ 10609080 0,040 0,050 | 0,030 - 0,045
J 10,0 10 22 72 [ 10609100 0,050 0,065 | 0,040 - 0,085
12,0 12 26 83 [ 10609120 0,060 0,080 | 0050 - 0,080
16,0 16 32 92 6 10609160 0,070 0,095 | 0,060 - 0,09
20,0 20 38 104 8 10609200 0,090 0120 | 0,075 = 0,115
L
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0= 3,0xD 0,= 0,25xD
Log, -
d] dz
ateria nierdzewne
mﬂ;‘c‘,"*"éf noozdagone /| 50N et | <900N/mm? | <800 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajqea 110 70 110
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 90 50 90

Grupa artykutow
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d Line - frezy petnoweglikowe

ToolFaclory

ing Taol Solutions

=ﬂ A | . !g | [Norma
Alcrona 50 VHM || Typ N zaktado-
- |-I:I-\ Pro 6-8 HA yp R Y wa
- V4 - Vd - ]
Frezy petnoweglikowe do obrébki wykanczajacej
-5
— & d; lp Iy Powlekane [ f; obrébka wykarczajgea
mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
30 6 13 57 6 28550030A 0002 - 0,013
R 40 6 13 57 6 28550040A 0,006 - 0,024
5,0 6 13 57 6 28550050A 0010 - 0,025
6,0 6 13 51 6 28550060A 0013 - 0,033
7,0 8 16 63 [ 28550070A 0016 - 0,040
8,0 8 19 63 [) 28550080A 0019 - 0047
9,0 10 19 72 6 28550090A 0021 - 0,05
10,0 10 22 72 6 28550100A 0,025 - 0,060
L 12,0 12 26 83 6 28550120A 0030 - 0072
14,0 14 26 83 6 28550140A 0,035 - 0,080
16,0 16 32 92 8 28550160A 0,038 - 0,088
18,0 18 32 92 8 28550180A 0042 - 0,095
20,0 20 38 104 8 28550200A 0,045 = 0,00
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych
0= 0,30 rowkow
0,=3,00 0,=0,25D
L g, —
d] dz
ateria nierdzewne
mﬁgg“"’“ noozdagone /| _ggon et | <900N/mm? | <800 N/mm
V (m/min) obrdbka wykariczajgca 110 70 110
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

2862( ﬁ Z4 ? 30° @% VM | Tp | B 22‘1‘{:%‘2-
Frezy torusowe petnoweglikowe HPC

wykonanie krétkie

— d _|/ER
— & dy lp Iy ER Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 [ 50 03 4 286203003 0,003 - 0,008 | 0002 - 0,006
1 30 3 [ 50 0,5 4 286203005 0,003 - 0008 | 0,002 - 0,006
2 40 4 8 60 0,3 4 286204003 0,005 - 0015 ] 0003 - 0,03
40 4 8 60 05 4 286204005 0005 - 0015 | 0003 - 0,013
4,0 4 8 60 1,0 4 286204010 0005 - 0015 ] 0003 - 0,03
4,0 4 8 60 15 4 286204015 0,005 - 0,015 | 0003 - 10013
50 5 10 60 0,3 4 286205003 0010 - 0,025 | 0008 - 0023
50 5 10 60 05 4 286205005 0010 - 0,025 | 0008 - 0023
50 5 10 60 1,0 4 286205010 0010 - 0,025 | 0008 - 10023
b 50 5 10 60 1,5 4 286205015 0010 - 0025 | 0008 - 0,023
50 5 10 60 20 4 286205020 0010 - 0025 | 0008 - 0,023
6,0 [ 12 70 0,3 4 286206003 0017 - 0,030 | 0015 - 0,028
6,0 6 12 70 0,5 4 286206005 0017 - 0030 | 0015 - 10,028
6,0 [ 12 70 1,0 4 286206010 0,017 - 0,030 | 0015 - 0,028
6,0 [ 12 70 15 4 286206015 0017 - 0,030 | 0015 - 0,028
6,0 [ 12 70 20 4 286206020 0017 - 0,030 | 0015 - 0,028
6,0 6 12 70 25 4 286206025 0017 - 0030 | 0015 - 0,028
8,0 8 16 70 0,3 4 286208003 0024 - 0035 | 0022 - 10,033
8,0 8 16 70 0,5 4 286208005 0024 - 0035 | 0022 - 10,033
8,0 8 16 70 1,0 4 286208010 0024 - 003 | 0022 - 10,033
T 8,0 8 16 70 1,5 4 286208015 0024 - 0,035 | 0022 - 10,033
L d, —1 8,0 8 16 70 2,0 4 286208020 0024 - 0,035 | 0022 - 0,033
8,0 8 16 70 25 4 286208025 0024 - 0,035 | 0022 - 0,033
8,0 8 16 70 3,0 4 286208030 0024 - 0,035 | 0022 - 0,083
di d 10,0 10 20 70 0,3 4 2862010003 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 0,5 4 2862010005 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 1,0 4 2862010010 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 1,5 4 2862010015 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 2,0 4 2862010020 0,030 - 0,065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 25 4 2862010025 0030 - 0,065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 3,0 4 2862010030 0030 - 0,065 | 0028 - 0,063
12,0 12 24 80 03 4 2862012003 003 - 0079 | 0034 - 0077
12,0 12 24 80 05 4 2862012005 003 - 0079 | 0034 - 0077
12,0 12 24 80 1,0 4 2862012010 0036 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 1,5 4 2862012015 0036 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 20 4 2862012020 003 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 25 4 2862012025 003 - 0079 | 003 - 0,077
12,0 12 24 80 3.0 4 2862012030 003% - 0079 | 0034 - 0077
14,0 14 28 90 05 4 2862014005 0040 - 0,083 | 0038 - 0,081
14,0 14 28 90 1,0 4 2862014010 0,040 - 0,083 | 0038 - 0,081
14,0 14 28 90 1,5 4 2862014015 0040 - 0,083 | 0038 - 0,08
14,0 14 28 90 20 4 2862014020 0040 - 0,083 | 0,038 - 10,081
14,0 14 28 90 25 4 2862014025 0040 - 0083 | 0,038 - 10,081
14,0 14 28 90 3,0 4 2862014030 0040 - 0,083 | 0038 - 0,081
16,0 16 32 90 1,0 4 2862016010 0,045 - 0,095 | 0043 - 0,093
16,0 16 32 90 20 4 2862016020 0,045 - 0,095 | 0043 - 0,093
16,0 16 32 90 3,0 4 2862016030 0,045 - 0,095 | 0043 - 0,093
20,0 20 40 120 1,0 4 2862020010 0081 - 0131 | 0079 - 0,129
20,0 20 40 120 20 4 2862020020 0081 - 0131 ] 0079 - 10,129
20,0 20 40 120 3,0 4 2862020030 0081 - 0131 ] 0079 - 10129
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych
0.=0,250 rowkéw
0= 2,0xD 0= 1,0xD
aferia Stale nierdzewne
mjggg“"’“ narozciogonie /| 500 _ 850\ /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mme| 40— SO HRC | 850— 1200 N/mm? | <850 N/mm? <300H8 | 8501200 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 75 70 35 70 50 90 45
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 60 60 55 25 55 35 75 30
Grupa artykutow

138



frezy petnoweglikowe ToolFactory

ling Tool Solutions:

28630 24 | aa M) 200 HH% VHM || Typ N|| B> | paiiade
AITiN HA ﬁ L I
Frezy torusowe petnoweglikowe HPC
wykonanie bardzo dtugie
d ER
—4
— & d; lp Iy ER Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
3,0 3 6 70 03 4 286303003 0002 - 0,015 ] 0002 - 10,013
L 3.0 3 [ 70 0,5 4 286303005 0,002 - 0015 | 0002 - 0,013
2 40 4 8 80 0,3 4 286304003 0,004 - 0017 | 0003 - 0,05
40 4 8 80 0,5 4 286304005 0,004 - 0017 | 0003 - 0,015
4,0 4 8 80 1,0 4 286304010 0004 - 0,017 | 0003 - 0,05
4,0 4 8 80 15 4 286304015 0,004 - 0,017 | 0003 - 0015
50 5 10 100 0,3 4 286305003 0,006 - 0,021 | 0005 - 0019
50 5 10 100 05 4 286305005 0,006 - 0,021 | 0005 - 10019
50 5 10 100 1,0 4 286305010 0,006 - 0021 | 0005 - 10019
50 5 10 100 15 4 286305015 0,006 - 0021 | 0,005 - 0,019
50 5 10 100 20 4 286305020 0,006 - 0021 | 0,005 - 0,019
6,0 [ 12 100 0,3 4 286306003 0,008 - 0024 | 0,006 - 0,022
6,0 6 12 100 0,5 4 286306005 0008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 [ 12 100 1,0 4 286306010 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
6,0 6 12 100 15 4 286306015 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
6,0 6 12 100 20 4 286306020 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 12 100 25 4 286306025 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
8,0 8 16 100 0,3 4 286308003 0012 - 0032 | 0010 - 0,030
b 8,0 8 16 100 0,5 4 286308005 0012 - 0032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 1,0 4 286308010 0012 - 0032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 1,5 4 286308015 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 20 4 286308020 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 25 4 286308025 0012 - 0,032 | 0010 - 0,080
8,0 8 16 100 3,0 4 286308030 0012 - 0,032 | 0010 - 0,080
10,0 10 20 120 03 4 2863010003 0015 - 0038 | 0013 - 0,086
10,0 10 20 120 0,5 4 2863010005 0015 - 0038 | 0013 - 0,036
10,0 10 20 120 1,0 4 2863010010 0015 - 0,038 | 0013 - 10,036
10,0 10 20 120 15 4 2863010015 0015 - 0,038 | 0013 - 10,036
10,0 10 20 120 2,0 4 2863010020 0015 - 0038 | 0013 - 0,03
10,0 10 20 120 25 4 2863010025 0015 - 0,038 | 0013 - 10,036
10,0 10 20 120 3,0 4 2863010030 0015 - 0,038 | 0013 - 0,036
12,0 12 24 120 03 4 2863012003 0018 - 0,046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 05 4 2863012005 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 1,0 4 2863012010 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 1,5 4 2863012015 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 20 4 2863012020 0018 - 0,046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 25 4 2863012025 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 3,0 4 2863012030 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
— 14,0 14 28 120 05 4 2863014005 0021 - 0,05 | 0019 - 0,052
g, 14,0 14 28 120 1,0 4 2863014010 0021 - 0,05 | 0019 - 0,052
14,0 14 28 120 1,5 4 2863014015 0021 - 005 | 0019 - 0,052
14,0 14 28 120 20 4 2863014020 0021 - 0054 | 0019 - 10,052
& dy 14,0 14 28 120 25 4 2863014025 0021 - 0054 | 0019 - 10,052
14,0 14 28 120 3,0 4 2863014030 0021 - 0,054 | 0019 - 0,052
16,0 16 32 120 1,0 4 2863016010 0024 - 0,062 | 0022 - 0,060
16,0 16 32 120 20 4 2863016020 0,024 - 0062 | 0022 - 0,060
16,0 16 32 120 3,0 4 2863016030 0024 - 0062 | 0022 - 0,060
20,0 20 40 160 1,0 4 2863020010 003 - 009 | 0034 - 0,092
20,0 20 40 160 2,0 4 2863020020 003 - 009 | 0034 - 0,092
20,0 20 40 160 3,0 4 2863020030 003 - 0094 | 0034 - 10,092
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,1xD rowkéw
0= 2,0xD 0= 0,5xD
aferia Stale nierdzewne
hWN‘;'['jngcl“"’“ naozciogonie /| 500 _ 850\ /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000— 1200 N/mm| 40— SO HRC | 850 — 1200 N/mm? | <850 N/mm? <300HB | 8501200 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 75 70 35 70 50 90 45
Vi (m/min) obrébka zgrubna 60 60 55 25 55 35 75 30
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

10229 |-U-\TiA[N Z2 % 30° h% || viMm Typ N PT 22'%%32

Frezy promieniowe petnoweglikowe
wykonanie krétkie

rde
— & d; lp Iy Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykerczajgea
—‘ mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 3 50 2 10229010 0,005 - 0,017 | 0003 - 0,012
L, 20 [ 4 50 2 10229020 0,007 - 0,019 | 0005 - 0,014
30 6 5 50 2 10229030 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 [ [ 50 2 10229040 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
50 6 7 50 2 10229050 0022 - 0,033 | 0020 - 0,028
6,0 [ 7 51 2 10229060 002 - 0044 | 0024 - 0,039
80 8 9 59 2 10229080 0034 - 0058 | 0032 - 10,053
b 10,0 10 10 60 2 10229100 0,040 - 0070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 14 Al 2 10229120 0,047 - 0,084 | 0,045 - 0,079
16,0 16 16 76 2 10229160 0,05 - 0100 | 0054 - 0,09
20,0 20 20 82 2 10229200 0068 — 0115 | 0,066 - 0,110
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
1.= 0,250 rowkéw
T L g, 0,=1,0xD 0,=1,0D
d] dz

10239 UTiAlN 22 | pg (M2 @H% VHM || Typ N|| B kit

Frezy promieniowe petnoweglikowe

wykonanie dtugie
oy
— & d; I, |y Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykerczajgea
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6,0 6 10 57 2 10239060 002 - 0044 | 0024 - 0,039
L, 8,0 8 16 63 2 10239080 0,034 - 0,05 | 0032 - 0,053
10,0 10 19 72 2 10239100 0,040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 2 10239120 0,047 - 0,084 | 0045 - 0,079
16,0 16 26 92 2 10239160 005 - 0100 | 0,054 - 0,09
20,0 20 32 104 2 10239200 0,068 — 0115 | 0,066 - 0,110
L
Frezowanie obwodowe Frezowanie penych
.= 0,25xD rowkéw
0,=1,0x0 0,=1,0xD
g,
d] dz
aferia Stale nierdzewne
m;g;‘g”’“""“mmqg""‘e/ 500— 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/mm|1000 — 1200 N/mm| 850 — 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300HB | 8501200 N/mm?
Vi (m/min) TIAIN 155 130 165 150 125 90 160 30
Grupa artykutow
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ne — frezy petnoweglikowe

ToolFaclory

gTool Solutions

NN I— 2
2 5 022 |-U-\ Niepowle-| | Alcrona Z2 HA 30° h / VHM Typ N NG
kane Pro : + R Y
Norma
F H H t l k zaktado-
rezy promieniowe petnowegtlkowe wa
—4—
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 3 3 38 2 25022010 25022010A 0,005 0,017 | 0008 - 0,012
15 3 5 38 2 25022015 25022015A 0,005 0,017 | 0003 - 0,02
L, 20 3 7 38 2 25022020 25022020A 0,007 0,019 | 0,005 - 0,014
25 3 7 38 2 25022025 25022025A 0,007 0,019 | 0,005 - 0,014
3,0 3 9 38 2 25022030 25022030A 0,012 0,024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 2 25022035 25022035A 0,012 0,024 | 0010 - 0,019
40 4 14 50 2 25022040 25022040A 0,020 0,030 | 0018 - 0,025
45 5 14 50 2 25022045 25022045A 0,020 0,030 | 0018 - 0,025
5.0 5 16 50 2 25022050 25022050A 0,022 0,033 | 0020 - 0,028
b 55 6 19 64 2 25022055 25022055A 0,022 0,033 | 0020 - 0,028
6,0 6 19 64 2 25022060 250220604 0,026 0,044 | 0024 - 0,039
7,0 8 19 64 2 25022070 25022070A 0,030 0,047 | 0,028 - 0,042
8,0 8 /Al 64 2 25022080 25022080A 0,034 0,58 | 0,032 - 0,053
9.0 10 22 70 2 25022090 25022090A 0,037 0,064 | 0,035 - 0,059
10,0 10 22 70 2 25022100 25022100A 0,040 0,070 | 0,038 - 0,065
11,0 12 25 70 2 25022110 25022110A 0,043 0,077 | 0,041 - 0,072
12,0 12 25 75 2 25022120 25022120A 0,047 0,084 | 0,045 - 0,079
14,0 14 30 90 2 25022140 250221404 0,053 0,093 | 0,051 - 0,088
16,0 16 32 90 2 25022160 250221604 0,056 0,100 | 0,054 - 0,09
18,0 18 35 100 2 25022180 25022180A 0,065 0110 | 0,063 - 0,105
— 20,0 20 38 100 2 25022200 25022200A 0,068 0115 | 0,066 - 0,110
g, 22,0 22 38 100 2 25022220 250222200 0,071 0120 | 0,069 - 0,115
25,0 25 38 100 2 25022250 250222500 0,080 0135 | 0078 - 0,130
d, d
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,25xD rowkow
6,=1,0xD 6,=1,0xD
aferia Stale nierdzewne
mjggg“"’“ naozciogonie /| 500 _ 850 /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/ | 1000 — 1200 N/ | 850 — 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300HB | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

NN —
4
2 6 0 2 2 Niepowle-| | Alcrona Z2 HB 30° / VHM Typ N ;
kane Pro +
L . DIN

Frezy promieniowe petnoweglikowe 6527L

— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
20 [ 6 50 2 26022020 260220207 0,007 0019 | 0005 - 0014
25 [ [ 50 2 26022025 26022025A 0,007 0,019 | 0,005 - 0,014
30 6 7 57 2 26022030 26022030A 0,012 0,024 | 0010 - 0,09
40 6 8 57 2 26022040 260220407 0,020 0,030 | 0018 - 0,025
50 6 10 57 2 26022050 26022050A 0,022 0,033 | 0020 - 0,028
6,0 6 10 57 2 26022060 26022060A 0,026 0,044 | 0024 - 0,039
7.0 8 13 63 2 26022070 26022070A 0,030 0,052 | 0028 - 0,047
8,0 8 16 63 2 26022080 26022080A 0,034 0,058 | 0032 - 0,05

L 9,0 10 16 72 2 26022090 26022090A 0,038 0,063 | 0,03 - 0,059
10,0 10 19 72 2 26022100 26022100A 0,040 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 2 26022120 26022120A 0,047 0077 | 0,045 - 0,072
14,0 14 22 83 2 26022140 26022140A 0,054 0,093 | 0052 - 0,088
16,0 16 26 92 2 26022160 26022160A 0,056 0,700 | 0,054 - 0,09
18,0 18 26 92 2 26022180 26022180A 0,060 0,105 | 0,058 - 0,100
20,0 20 32 104 2 26022200 26022200A 0,068 0115 | 0,066 - 0,110

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
— 0,=0,25xD rowkow
0,=1,0x0 0,=1,0xD
d] dz
ateria Stale nierdzewne

T\?’N‘;'['joygc!“"’“ naozciogonie /| 500 _ 850 /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/mm? | 1000 — 1200 N/ | 850 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300H8 | 8501200 N/mm

Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -

Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Grupa artykutow
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Line — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

32002 U@ Alg;%na Z2 % 30° h VHM TypN +;

Norma
. 4 H . H HPC |[zaktado-|
Frezy petnoweglikowe do obrébki HPC, do kopiowania wa
wykonanie bardzo dtugie
rdiyg
[ —| N d d; I, I [ AP Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna f obr(:i)(ll(.u:;ykun-
l, mm mm mm mm mm mm /A Nr art. Nr art. mm/osirze mm/ostrze
J 20 [ 20 100 18 40 2 320022040 | 320022040A || 0,012 - 0,023 | 0,010 - 0,018
3,0 [ 20 100 28 40 2 320023040 | 320023040A || 0,018 — 0,029 | 0,016 - 0,024
AP 40 6 20 100 38 40 2 320024040 | 320024040A || 0,025 - 0,035 | 0,023 - 0,030
50 6 20 100 48 40 2 320025040 | 320025040A || 0,028 - 0,087 | 0,026 - 0,032
6,0 6 20 100 58 40 2 320026040 | 320026040A || 0,031 — 0,046 | 0,029 - 0,041
_d; - 8,0 8 20 100 78 40 2 320028040 | 320028040A | | 0,044 — 0,063 | 0,042 - 0,058
10,0 10 20 100 9.8 40 2 320021040 | 320021040A || 0,055 - 0,078 | 0,053 - 0,073
e 10,0 10 20 150 9.8 60 2 320021060 | 320021060A | | 0,055 — 0,078 | 0,053 - 0,073
12,0 12 20 100 1,7 40 2 320021240 | 320021240A | | 0,065 - 0,095 | 0,063 - 0,09
| 12,0 12 20 150 11,7 60 2 320021260 | 320021260A | | 0,065 — 0,095 | 0,063 — 0,090
! 16,0 16 30 150 15,7 70 2 320021670 | 320021670A || 0,081 - 0,115 | 0,079 - 0,110
18,0 18 30 150 17,7 70 2 320021870 | 320021870A | { 0,090 - 0,125 | 0,088 - 0,120
20,0 20 30 150 19,7 80 2 320022080 | 320022080A | [ 0,099 - 0,135 | 0,097 - 0,130
Frezowanie obwodowe Frezowanie pefnych
0,=0,250 rowkow
6,=1,0xD 4 =1,00
L d, d
d] dz
aferia Stale nierdzewne
T\?’N‘;'['joygcl“"’“ noozciogoe /| 509 _ 550 N/mmt | 850~ 1000 N/mt 1000~ 1200 Nymm 1000~ 1200 Nymn| 850~ 1000 N/mne | 850N/ <300HB | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

250 SS- — [ .
Niepowle-| | Alcrona || Z 3 HA 30 h VHM |[Typ N -
kane Pro . + X
N‘c(){rrga
H H H ZaKtado-
Frezy promieniowe petnoweglikowe wa
—d—
— & dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—‘ mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 3 3 38 3 25032010 25032010A 0,005 0,017 | 0008 - 0,012
L 1,5 3 5 38 3 25032015 25032015A 0,005 0,017 | 0003 - 0,012
20 3 7 38 3 25032020 25032020A 0,007 0,019 | 0,005 - 0,014
J 25 3 7 38 3 25032025 25032025A 0,007 0,019 | 0,005 - 0,014
3,0 3 9 38 3 25032030 25032030A 0,012 0,024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 3 25032035 25032035A 0,012 0,024 | 0010 - 0,019
40 4 14 50 3 25032040 25032040A 0,020 0,030 | 0018 - 0,025
45 5 14 50 3 25032045 25032045A 0,020 0,030 | 0018 - 0,025
5.0 5 16 50 3 25032050 25032050A 0,022 0,033 | 0020 - 0,028
55 6 19 64 3 25032055 25032055A 0,022 0,033 | 0020 - 0,028
L 6,0 6 19 64 3 25032060 250320604 0,026 0,041 | 0024 - 0,039
! 7,0 8 19 64 3 25032070 25032070A 0,030 0,047 | 0,028 - 0,042
8,0 8 21 64 3 25032080 25032080A 0,034 0,05 | 0,032 - 0,053
8,5 10 22 70 3 25032085 25032085A 0,034 0,05 | 0,032 - 0,053
9,0 10 22 70 3 25032090 250320900 0,037 0,064 | 0,035 - 0,059
10,0 10 22 70 3 25032100 25032100A 0,040 0,070 | 0,038 - 0,065
11,0 12 25 70 3 25032110 250321104 0,043 0,077 | 0,041 - 0,072
12,0 12 25 75 3 25032120 250321204 0,047 0,084 | 0045 - 0,079
14,0 14 30 90 3 25032140 250321404 0,053 0,093 | 0,051 - 0,088
16,0 16 32 90 3 25032160 250321604 0,056 0,100 | 0,054 - 0,09
o 18,0 18 35 100 3 25032180 25032180A 0,065 0,110 | 0,063 - 0,105
e 20,0 20 38 100 3 25032200 250322007 0,068 0,115 | 0,066 - 0,110
22,0 2 38 100 3 25032220 250322200 0,071 0120 | 0,069 - 0,115
4 4, 25,0 25 38 100 3 25032250 250322500 0,080 0135 | 0078 - 0,130
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,25xD rowkow
0,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia Stale nierdzewne
MJZS»T""’“ naozciogonie /| 500 _ 850 /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/mm? | 1000 — 1200 N/ | 850 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300H8 | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Grupa artykutow
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Line — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

26032 |-U-\ Niekpa%v;le- Alg’r%na Z3 % 30° h / VHM TypN +;

DIN
Frezy promieniowe petnoweglikowe 6527L
—d
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2,0 6 6 50 3 26032020 260320207 0,007 - 0,019 | 0005 - 0014
L, 25 [ 6 50 3 26032025 26032025A 0007 - 0,019 | 0005 - 0014
3,0 6 7 57 3 26032030 26032030A 0012 - 0024 | 0010 - 10,019
40 6 8 57 3 26032040 260320407 0020 - 0030 | 0018 - 0,025
5.0 6 10 57 3 26032050 26032050A 0022 - 0,033 | 0020 - 10,028
6,0 6 10 57 8 26032060 26032060A 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7.0 8 13 63 3 26032070 26032070A 0030 - 0,052 | 0028 - 0047
8,0 8 16 63 3 26032080 26032080A 0034 - 005 | 0032 - 0,05
9,0 10 16 72 3 26032090 26032090A 0038 - 0064 | 003 - 0,059
b 10,0 10 19 72 3 26032100 26032100A 0040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 3 26032120 26032120A 0,047 - 0077 | 0045 - 0,072
14,0 14 22 83 3 26032140 26032140A 0054 - 0093 | 0052 - 0,088
16,0 16 26 92 3 26032160 26032160A 005 - 0100 | 0,054 - 0,09
18,0 18 26 92 3 26032180 26032180A 0,060 - 0105 | 0,058 - 0,100
20,0 20 32 104 3 26032200 26032200A 0068 - 0115 | 0,066 - 0,110
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych
0,=0,25xD rowkow
— 0,=1,0x0 0,=1,0xD
L g,
d] dz
ateria Stale nierdzewne
T\?’N‘;'['joygg“"’“ naozciogonie /| 500 _ 850 /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/ | 1000 — 1200 N/ | 850 — 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300HB | 8501200 N/mm
Ve (m;/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 =
V. (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Grupa artykutow

145



Standard Line - frezy petnoweglikowe

NN — X -
Niepowle-| | Alcrona || Z 3 HA 30 VHM Typ N X
kane Pro +
N‘c()trrga
H H H ZaKtado-
Frezy promieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
rdn
— - & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 20 60 3 28103030 28103030A 0,012 0,024 | 0,010 0,019
40 4 25 60 3 28103040 28103040A 0,020 0,030 | 0,018 0,025
5.0 5 32 100 3 28103050 281030507 0,022 0,033 | 0,020 0,028
L 6,0 6 38 100 3 28103060 28103060A 0,026 0,044 | 0,024 0,039
8,0 8 45 100 3 28103080 28103080A 0,034 0,058 | 0,032 0,053
10,0 10 45 100 3 28103100 28103100A 0,040 0,070 | 0,038 0,065
12,0 12 75 150 3 28103120 28103120A 0,047 0,077 | 0,045 0,072
14,0 14 75 150 3 28103140 28103140A 0,054 0,093 | 0,052 0,088
- 16,0 16 75 150 3 28103160 28103160A 0,056 0,100 | 0,054 0,095
L 18,0 18 75 150 3 28103180 28103180A 0,060 0,105 | 0,058 0,100
20,0 20 75 150 3 28103200 281032007 0,068 0,115 | 0,066 0,110
250 25 75 150 3 28103250 281032504 0,076 0,123 | 0,075 0,119
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,1xD rowkow
a,=3,0x0 a,=0,5xD
g,
d d;
aferia Stale nierdzewne
ng(!“"’“"“ rozcogenie /| 500 _ g5 /mme | 850 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/mm| 1000 — 1200 N/m| 850 — 1000 N/mm? | 850 N/ <300H8 | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Grupa artykutow
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ne — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

25042 Uh@ Alg;%na Z4 ﬁ 30° h / VHM TypN +;

Norma
H : : zaktado-
Frezy promieniowe petnoweglikowe wa
—4—
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—‘ mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 3 3 38 4 25042010 25042010A 0,005 - 0,017 | 0003 - 10,012
L, 1,5 3 5 38 4 25042015 25042015A 0,005 - 0017 | 0003 - 0,02
20 3 7 38 4 25042020 25042020A 0,007 - 0019 | 0005 - 0,014
J 25 3 7 38 4 25042025 250420250 0,007 - 0019 | 0005 - 0,014
3,0 3 9 38 4 25042030 25042030A 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 4 25042035 25042035A 0012 - 0024 | 0010 - 10,019
40 4 14 50 4 25042040 25042040A 0020 - 0,030 | 0018 - 10,02
45 5 14 50 4 25042045 25042045A 0020 - 0030 | 0018 - 0,025
5.0 5 16 50 4 25042050 25042050A 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
b 55 6 19 64 4 25042055 25042055A 0022 - 0,033 | 0020 - 10,028
6,0 6 19 64 4 25042060 250420604 002 - 0,044 | 0024 - 0,039
7,0 8 19 64 4 25042070 25042070A 0030 - 0047 | 0,028 - 0,042
8,0 8 21 64 4 25042080 25042080A 0,034 - 0,058 | 0032 - 10,053
9.0 10 22 70 4 25042090 250420900 0,037 - 0,064 | 0035 - 0,059
10,0 10 22 70 4 25042100 25042100A 0,040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
11,0 12 25 70 4 25042110 25042110A 0043 - 0077 | 0041 - 0,072
12,0 12 25 75 4 25042120 250421204 0047 - 0,084 | 0,045 - 0,079
14,0 14 30 90 4 25042140 250421404 0,053 - 0,093 | 0,051 - 0,088
16,0 16 32 90 4 25042160 250421604 005 - 0,100 | 0,05 - 10,09
18,0 18 35 100 4 25042180 25042180A 0,065 - 0,110 | 0,063 - 0,105
— 20,0 20 38 100 4 25042200 250422004 0,068 - 0115 | 0,066 - 0,110
g, 22,0 22 38 100 4 25042220 250422200 0071 - 0120 | 0,069 - 0,115
25,0 25 38 100 4 25042250 250422500 0080 - 0135 | 0078 - 0,130
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,25xD rowkow
6,=1,0xD 0,=1,0xD
aferia Stale nierdzewne
mjggg“"’“ naozciogonie /| 500 _ 850 /mmt | 850~ 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/ | 1000 — 1200 N/ | 850 — 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300HB | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

NN —
4
2 6 042 Niepowle-| | Alcrona Z4 HB 30° 1 VHM Typ N ;
kane Pro +
L . DIN
Frezy promieniowe petnoweglikowe 6527L
— lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm /A Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 50 4 26042020 260420207 0,005 0,010 | 0,008 - 0,008
[ 50 4 26042025 26042025A 0,005 0,010 | 0,008 - 0,008
7 57 4 26042030 26042030A 0,010 0016 | 0008 - 0,014
8 57 4 26042040 26042040A 0,018 0,024 | 0016 - 0,022
10 57 4 26042050 26042050A 0,020 0,02 | 0020 - 0,024
10 57 4 26042060 26042060A 0,024 0,029 | 0022 - 0,027
13 63 4 26042070 26042070A 0,028 0,032 | 0026 - 0,080
16 63 4 26042080 26042080A 0,032 0,042 | 0030 - 0,040
16 72 4 26042090 26042090A 0,036 0,050 | 0,034 - 0,048
b 19 72 4 26042100 26042100A 0,038 0,053 | 0,036 - 0,051
22 83 4 26042120 260421204 0,046 0,063 | 0,044 - 0,061
22 83 4 26042140 260421400 0,050 0,071 | 0,048 - 0,069
26 92 4 26042160 26042160A 0,054 0,079 | 0,052 - 0,077
26 92 4 26042180 26042180A 0,063 0,09 | 0,061 - 0,088
32 104 4 26042200 260422007 0,066 0,097 | 0,064 - 0,095
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,25xD rowkow
L 0,=1,00 0,=1,0xD
d1 dz
aferia Stale nierdzewne
mggg(!“"’“"“ rozcogenie /| 500 _ g5 /mme | 850 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/mm| 1000 — 1200 N/m| 850 — 1000 N/mm? | 850 N/ <300H8 | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Grupa artykutow
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d Line — frezy petnoweglikowe ToolFactory

gTool Solutions

30042 Umgr%na 4 | a2 ﬁ VHM || Typ N|| B okl

Frezy promieniowe wysokowydajne, petnoweglikowe
wykonanie bardzo dtugie

rdhg
L d d; l, I AP Powlekane f, obrébka zgrubna f obn:i)(ll(.ucv;ykun-
— mm mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/ostrze
2,0 4 5 65 45 4 300420204 || 0,000 - 0,018 | 0,008 — 0,016
30 4 6 65 45 4 300420304 || 0,013 - 0,024 | 0,010 — 0,022
40 6 8 75 54 4 30042040 || 0,023 — 0,030 | 0,021 - 10,028
50 6 8 75 54 4 300420504 || 0,026 — 0,032 | 0,024 - 0,030
AP 6,0 10 9 100 60 4 30042060A || 0,029 - 0,041 | 0,027 - 0,039
8,0 10 12 100 60 4 300420804 || 0,042 — 0,058 | 0,040 — 0,056
- Frezy promieniowe do obrobki zgrubnej i wykariczajqce
l Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych . fkt'lmlzgmgdzmm| skrawajqcymi dlo uzyskania najlepszej wydajnosci
1 “”f%%n rovikgvg D - Krétkie krawedzie skrawajqee zapewniajg najwyzszq stabilnos¢
— 6= 10K 0 =0X - Do uniwersalnego zastosowania
g,
[ T
Powlekane , obrobka zgrubna k obrébk}] wykat:
Lo aajgca
Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
J 4 300421004 || 0,053 — 0,073 | 0,051 - 0,071
‘ | 4 1 300421204 |[ 0063 — 0,090 | 0,061 - 0088 |
3
—-> -+ - Frezy promieniowe do obrdbki zgrubnej i wykariczajqce
- 14 krawedziomi skrawajgcymi dla uzyskania najlepszej wydajnosci
AP rezowanie obwodove Frezowanie penych L mﬁ ziami skrawajgcymi dla uzyskania najlepsze wydajnosci
0= 0,25 rowkdw - Krétkie krawedzie skrawajqce zapewniajg najwyzszq stabilnosé
6=100 0,=0,50 - Do uniwersalnego zastosowania
L
g,
d; d;
aferia Stale nierdzewne
mj})’;‘g”"’gf"” rozcagenie /| 50 _ g5 N/mme | 850~ 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/ 1000 — 1200 N/ | 850 — 1000 N/ | 850 N/ <300HB | 8501200 N/mm?
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

2 NN — X -
Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HA 30 VHM Typ N X
kane Pro +
N‘c()trrga
H H H ZaKtado-
Frezy promieniowe petnoweglikowe wa
wykonanie bardzo dtugie
roiq
— - & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 20 60 4 28104030 28104030A 0,010 0,016 | 0,008 0,014
40 4 25 60 4 28104040 28104040A 0,018 0,024 | 0,016 0,022
5.0 5 32 100 4 28104050 281040507 0,020 0,026 | 0,020 0,024
L 6,0 6 38 100 4 28104060 28104060A 0,024 0,029 | 0,022 0,027
8,0 8 45 100 4 28104080 28104080A 0,032 0,042 | 0,030 0,040
10,0 10 45 100 4 28104100 28104100A 0,038 0,053 | 0,036 0,051
12,0 12 75 150 4 28104120 281041207 0,046 0,063 | 0,044 0,061
14,0 14 75 150 4 28104140 28104140A 0,050 0,071 | 0,048 0,069
- 16,0 16 75 150 4 28104160 28104160A 0,054 0,079 | 0,052 0,077
L 18,0 18 75 150 4 28104180 28104180A 0,063 0,090 | 0,061 0,088
20,0 20 75 150 4 28104200 281042007 0,066 0,097 | 0,064 0,095
250 25 75 150 4 28104250 281042504 0,076 0125 | 0,074 0,119
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,1xD rowkéw
6,=1,0x0 a,=0,5xD
L g,
d d;
aferia Stale nierdzewne
ng(!“"’“"“ rozcogenie /| 500 _ g5 /mme | 850 1000 N/mm? |1000 = 1200 N/mm| 1000 — 1200 N/m| 850 — 1000 N/mm? | 850 N/ <300H8 | 8501200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 95 80 100 90 80 65 95 -
Vi (m/min) Alcrona Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Grupa artykutow
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ToolFaclory

ing Taol Solutions

Line — frezy petnoweglikowe

28510 24 || Was: 4;} vim | W0 || E|| HRC
Aldura HB HR +\ <63
Siads
H 4 H H ZaKtado-
Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubne;j wa
— & d; lp Iy Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
30 [ [ 57 4 28510030AD 0012 - 10,038
40 [ 8 57 4 28510040AD 0012 - 0,038
50 [ 10 57 4 28510050AD 0015 - 0,044
6,0 [ 13 57 4 28510060AD 0,015 - 0,044
8,0 8 19 63 4 28510080AD 0,021 - 0,058
10,0 10 22 72 4 28510100AD 0,027 - 0,063
| 12,0 12 26 83 4 28510120AD 0,032 - 0,084
! 16,0 16 32 92 4 28510160AD 0,040 - 0,100
20,0 20 38 104 4 28510200AD 0047 - 0115
250 25 38 104 4 28510250AD 0067 - 0,135
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
.= 0,5xD rowkow
| 0,= 2,00 0,=1,50
d] dz
28512 20 || WWose | P [ || o0 || | HRE
Aldura HA HR v || <63
Siads
H 4 H H ZaKtado-
Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubnej wa
wykonanie dtugie
—d—
— - [ dy l, |y ds AP Powlekane f, obrobka zgrubna
—| mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/osirze
6,0 6 15 80 55 44 4 28512060AD 0,015 - 0,044
b 8,0 8 2 85 75 49 4 28512080AD 0,024 - 0,058
10,0 10 24 100 9,5 60 4 28512100AD 0,027 - 0,070
12,0 12 28 110 11,5 65 4 28512120AD 0,032 - 0,084
AP 14,0 14 28 110 13,5 65 4 28512140AD 0,03 - 0,095
16,0 16 34 125 155 77 4 28512160AD 0,040 - 0,100
18,0 18 34 125 17,5 77 4 28512180AD 004 - 0,110
ds 20,0 20 42 140 195 90 4 28512200AD 0047 - 0,115
L —> -
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,5x0 rowkow
0,=2,0D 0,=1,50
I—dzJ
d d;
ateria Stale
nierdzewne
T\""Nf]'l'joyg‘(!“"’“'"““’”‘qg"”‘e/ 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB 48— 6O HRC | 850 — 1200 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 115 95 95 95 95 70 125 50 65
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 100 80 80 80 80 55 110 35 45
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

1
28519 24 || pg M %? VM || P E |
Aldura HB ’ HR + '
HRC || Norma
ktad
. . 7 = - ZaKtaao-|
Frezy petnoweglikowe wysokowydajne do obrobki zgrubnej| <43 |*\a
z chtodzeniem wewnetrznym
—d—
— ; & d; lp Iy Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
50 6 13 57 4 28515050AD 0012 - 0,045
6,0 [ 13 57 4 28515060AD 0,019 - 0,05
70 8 16 63 4 28515070AD 0022 - 0,059
8,0 8 16 63 4 28515080AD 0,027 - 0,068
9.0 10 19 72 4 28515090AD 0032 - 0,079
10,0 10 22 72 4 28515100AD 0,03 - 0,087
12,0 12 26 83 4 28515120AD 0,041 - 0,105
L 14,0 14 26 83 4 28515140AD 0,044 - 0117
16,0 16 32 92 4 28515160AD 0,051 - 0,126
18,0 18 32 92 4 28515180AD 0,05 - 0,132
20,0 20 38 104 4 28515200AD 0061 = 0,145
- Do zastosowari uniwersalnych
Frezowarie hwodowe Frezowanie pelnych 1 chtodzeniem wewnetrznym dla nojwyzszej zywotnosc narzedzia
0,=0,5x0 rowkow
6,=2,0xD 0,=1,5%0
d] dz
ateria Stule
nierdzewne
mljggg“"’“"“ rozciogenie /| 500 _ g5 N /mme | 850 1000 N/mm | 850 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/ | 850 = 1000 N/mm? | < 850 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC | 850 1200 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 115 95 95 95 95 70 125 50 65
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 100 80 80 80 80 55 110 35 45

Grupa artykutow
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d Line - frezy petnoweglikowe ToolFaclor
2 . I— 20° 7 Typ ——
Niepowle- | | Alcrona Z4 HA VHM X
kane Pro NF +
Norma
H z H 4 H H zaktado-|
Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubno-wykanczajacej wa
wykonanie dtugie
4
— . — & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
30 3 25 64 4 28505030 28505030A 0,004 0,015 | 0002 - 0,010
40 4 25 75 4 28505040 28505040A 0,007 0,024 | 0005 - 0,019
50 5 25 75 4 28505050 285050507 0,008 0,025 | 0006 - 0,020
L 6,0 6 30 75 4 28505060 285050604 0,010 0,030 | 0008 - 0,025
8,0 8 30 75 4 28505080 28505080A 0,014 0,037 | 0012 - 0,032
10,0 10 45 100 4 28505100 28505100A 0,020 0,044 | 0015 - 0,089
12,0 12 45 100 4 28505120 28505120A 0,023 0,053 | 0018 - 0,048
] 16,0 16 60 110 4 28505160 28505160A 0,025 0,063 | 0028 - 0,058
b 20,0 20 80 150 4 28505200 28505200A 0,032 0,078 | 0028 - 0,073
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=2,0D 0,=1,50
d] dz
ateria Stule
nierdzewne
mjggcl“"’“"" rozciogenie /| 500 _ g5 N /mme | 850 1000 N/mm? | 850 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/ | 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm? <300HB | 8501200 N/mm
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 105 90 85 85 80 70 135 50
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 55 50 50 45 45 85 30
Grupa artykutow

y
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

Al EX JH} VM || VP .
TIAIN|| 3-4 HB f HR + RN wa
. e . .
Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubne;j
wykonanie dtugie
rdiqg
— d; Powlekane f, obrobka zgrubna
—‘ mm 1 Nr art. mm/ostrze
6 3 10709030 0012 - 0,038
L 6 3 10709040 0012 - 0,038
50 6 10 57 3 10709050 0,015 - 0,044
6,0 6 16 57 3 10709060 0,015 - 0,044
8,0 8 16 63 3 10709080 0,021 - 0,058
10,0 10 22 72 4 10709100 0,027 - 0,063
Ly 12,0 12 26 83 4 10709120 0,032 - 0,084
16,0 16 32 92 4 10709160 0,040 - 0,100
20,0 20 38 104 4 10709200 0047 - 0115
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5x0 rowkow
0,=2,0D a,=2,0xD
L d, 1
d1 dz
Z e I e || vem || R B R
TIAIN|| 3-6 || HB ; HR || v | wa
. - . .
Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubnej
wykonanie dtugie
—t—
— Powlekane , obrobka zgrubna
—‘ 1 Nr art. mmy/ostrze
3 10719040 0,022 - 0,045
L 13 4 10719050 0,027 - 0,05
6,0 6 16 57 4 10719060 0,032 - 0,065
8,0 8 16 69 4 10719080 0,042 - 0,075
10,0 10 22 72 4 10719100 0,062 - 0,085
12,0 12 28 83 4 10719120 0,082 - 0,105
16,0 16 32 92 5 10719160 0122 - 0,155
L 20,0 20 38 104 [ 10719200 0142 - 0,205
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,4xD rowkow
0,=2,5xD a,=1,00D
[ —
d] dz
ateria Stule
nierdzewne
mjggg“"’“"“ rozcogenie /| 500 _ g5 N /mme | 850~ 1000 N/ | 850 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/ | 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/ <300H8 | 8501200 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 115 95 95 95 95 70 125 65
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 100 80 80 80 80 55 110 45

Grupa artykutow
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d Line — frezy petnoweglikowe ToolFactory

ing Taol Solutions

28520 ﬂ:ﬂAlTiN 22 G ﬁ%ﬂ VHM THVE . 22'%;32-

Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubnej INOX i tytanu

— [ dy | Powlekane
mm mm mm /4 Nr art. mm/ostrze
40 [ 57 285200404 0022 - 0,045
50 [ 57 285200507 0,027 - 0,05
6,0 [ 16 57 28520060A 0,032 - 0,065
8

28520070A 0047 - 0,070
28520080A 0050 - 0075
28520090A 0052 - 0,080
285201007 0062 - 0,085
285201207 0082 - 0,105

140 14 26 83 28520140A 0102 - 0125
16,0 16 32 9 28520160A 0122 - 0,15
200 20 38 104 285202007 0142 - 0,205

-
o
o
<
~
N
S-S S S 1 F SN S S (P S P (TS P}

285202507 0182 - 035

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,= 0,50 rowkow
— 6,=2,0D a,=2,0xD

Stale
nierdzewne

m;ggc!”"’é‘"““’“‘qg“"‘e/ <1200N/mmt | <85ON/mm | <1400N/mm | <1500 N/mm

Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 120 100 35 50
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 180 90 40 60

Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

28521

Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubnej INOX i tytanu

wykonanie dtugie

—d—

d] dz

(s

4-6

HB

45°

VHM

Norma
zaktado-
wa

Stale
nierdzewne

TV‘VN‘;'[';Z?(!“"’“ novozdge /| _ya00N/mm | <85ON/mn | <1400N/mmt | <1500 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 120 100 35 50
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 180 90 40 60

Grupa artykutow

& dy lp Iy d; AP Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze
6,0 6 16 57 5,50 20 4 285210604 0,032 - 0,065
8,0 8 16 63 7,50 26 4 285210804 0,042 - 0,075
10,0 10 22 72 9,50 31 4 285211004 0,062 - 0,085
12,0 12 26 83 11,50 37 4 285211207 0,082 - 0,105
16,0 16 32 100 15,50 51 5 28521160A 0122 - 0,155
20,0 20 38 110 [ 19,50 59 6 285212004 0,142 - 0,205

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych

0= 0,50 rowkéw

0,=2,0xD 0,=1,5x
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ine — frezy petnoweglikowe ToolFaclo

gTool Solutions

- — . {E )
vepowie]| 22| (430 h VHM ([ Typ N2 B
. . . . Norma
Narzedzie wielofunkcyjne petnoweglikowe S

60°, wykonanie krétkie

. o . Frezowanie rowkow Fazowanie/frezowanie/
d d, I, b Niepowlekane [ Wiercenie i pogtebianie oV frezowanie cvrkulacvine
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze mm/osirze
3,0 4 6 50

2 35060030 0,045 - 0,050 0,004 - 0,008 0006 - 0010

| 2 35060040 0050 - 0070 || 0,005 - 0010 0008 - 0012

50 6 10 50 2 35060050 0060 - 0,080 || 0006 - 0,012 0009 - 0012

60 8 12 60 2 35060060 0070 - 0,090 || 0,007 - 0015 0013 - 0012

8,0 10 16 70 2 35060080 0090 - 0,150 || 0,009 - 0,020 0020 - 0,030

L 10,0 12 18 90 2 35060100 0110 - 0,19 || 0010 - 10,025 0025 - 003
12,0 12 20 90 2 35060120 0,160 - 0,200 || 0013 - 0,033 0036 - 0,050

16,0 16 26 92 2 35060160 0200 - 0270 || 0,018 - 0,045 0045 - 0,053

20,0 20 32 100 2 35060200 0250 - 0350 || 0027 - 0,05 0060 - 0070

- Uniwersalne narzedzie do nawiercania, fozowania, gratowania i wiercenia

SN- — A
vepowe | 22 ||y |[P130 h IR L= e
. : : s
Narzedzie wielofunkcyjne petnoweglikowe .

90°, wykonanie krétkie

rdiq
— Nicpoeickane) | Wietemicl pootbiaric Frezowunle rowkow Fuzowunig/frezownn!e/
 frezowanie cyrkulacyjne
1 Nr uri mm/uslrze mm/uslrze mm/oslrze
J 2 0,006 - 0,010
4,0 2 35090040 0 050 - 0 070 0 005 - 0 0]0 0008 - 0,02
50 6 10 50 2 35090050 0,000 - 0,080 0,006 - 0,012 0,009 - 0,012
6,0 8 12 60 2 35090060 0,070 - 0,09 0,007 - 0,015 0013 - 0,012
8,0 10 16 70 2 35090080 0,090 - 0,150 0,009 - 0,020 0020 - 0,080
b 10,0 12 18 90 2 35090100 0110 - 0,190 0,010 - 10,025 0025 - 0,085
12,0 12 20 90 2 35090120 0,160 - 0,200 0,013 - 10,033 003 - 0,050
16,0 16 26 92 2 35090160 0200 - 0,270 0,018 - 0,045 0,045 - 0,053
20,0 20 32 100 2 35090200 0,250 - 0,350 0,027 - 0,05 0060 - 0,070
- Uniwersalne narzedzie do nawiercania, fozowania, gratowania i wiercenia
L d, .
d] dz
aferia Stale nierdzewne
mj})’;‘g”'“f naozciogaie /| 500 _ 850 /mm | 850 — 1000 N/mn? | 1000~ 1200 N/mm?| <850 N/ <300 HB <600 N/mm? | 850 1200 N/mm?
V. (m/min) 150 100 100 70 120 200 50

Grupa artykutow

]
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

34060 24 | || vhmM |[yp N
Niepowle-| | Alcrona
et Pro Aldura HB yp 50°
L . I— DIN
*
Gratowniki petnoweglikowe NC HA 6527
60°
4o
[ Niepowlekane Powl:llz :::up;::()kq POWIEka"'::MOkQ Fazowanie/gratowanie
/A mm/osirze
40 4 54 4 34060040 340600404 34060040AD 0008 - 0015
6,0 6 57 4 34060060 34060060A 34060060AD 0010 - 0,020
8,0 8 63 4 34060080 340600804 34060080AD 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 34060100 34060100A 34060100AD 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 34060120 34060120A 34060120AD 0,03 - 0,050
16,0 16 92 4 34060160 34060160A 34060160AD 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 34060200 34060200A 34060200AD 0,060 - 0,075
b
d] dz
L d, 1
34090 2 P as |8 | vem [ p N
Niepowle- | | Alcrona
-powle-| | Alcrona || Aqura || 3—4 || HB yP B0°
Gratowniki petnoweglikowe NC HA DIN
90° 6527
— -
[ Niepowlekane Puwlzllz ?::up;::()kg POWIEk:ﬁ?J:LMqu Fazowanie/gratowanie
Nr art. Nr art. Nr art. mm/ostrze
3 34090010 340900104 - 0,002 0,005
20 3* 38 3 34090020 340900204 = 0,004 - 0,007
3,0 3* 38 4 34090030 340900304 - 0,006 - 0,010
4,0 4 54 4 34090040 34090040A 34090040AD 0,008 - 0,015
6,0 [ 57 4 34090060 34090060A 34090060AD 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 34090080 34090080A 34090080AD 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 34090100 34090100A 34090100AD 0,025 - 0,040
b 12,0 12 83 4 34090120 34090120A 34090120AD 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 34090160 34090160A 34090160AD 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 34090200 340902007 34090200AD 0060 - 0,075
d; d
L d, 1
aferia Stale nierdzewne
st 0 0200002 /| 50— 50 /| 1000~ 1200 /| 850~ 1000 /| < 850 <3008 <600 N/mmt | 8501200 N/m
Vi (m/min) nigpowlekane 100 60 100 70 100 100 50
V. (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vi (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70

Grupa artykutow
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ToolFaclory

Hing Taol Solutions

S —| [T}l
341 2 ' Niepowle-| | Alcrona Z4 —df VHM || Typ N
- U kane || pro || Aldura HB ’ PR o
L . I— DIN
*
Gratowniki petnoweglikowe NC HA 6527
120°
—4—
_— ——— Powkllz:::upmokq POWIEk;\llllliTl r;:]owlokq
mm Nr art. Nr art. Nr art. mm/osirze
4 4 34120040 341200404 34120040AD 0,008 - 0,015
[ 4 34120060 34120060A 34120060AD 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 34120080 341200804 34120080AD 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 34120100 341201004 34120100AD 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 34120120 341201204 34120120AD 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 34120160 34120160A 34120160AD 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 34120200 341202007 34120200AD 0,060 - 0,075
b
d] dz
L d, —1
aferia Stale nierdzewne
TV‘V’VVJ:;ZS[‘(‘.“'“" na rozdagonie /| 500 _ g5\ /mme 1000 1200 N/mn?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850~ 1200 N/mm
Vi (m/min) niepowlekane 100 60 100 70 100 100 50
V. (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
V. (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70
Grupa artykutow

Czy styszeliscie juz naszej ofercie w zakres
Oferujemy maksymalna trwatos¢ narzedzi precyzyjnych

Rzetelna ocena optacatnosci
regeneracji narzedzia.

Ustuga szlifowania narze-
dzi niezaleznie od tego, ki

jest ich producentem

Zapewniamy pierwotny
okres zywotnosci i wydajnos¢

przy maksymalnej niezawodnos$ci procesu

Narzedzia powlekane
otrzymasz z oryginalnym szlifem i
powtoka

Oferujemy szlifowanie na-
rzgdzi. od wiertet, poprzez frezy trz-

pieniowe i trochoidalne, az po pilniki obrotowe
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

33060 23 | pa || 0| vim || Ty N
Niepowle-| | Alcrona
o Pro Aldura HA yp %0°
N‘c()trrga
H - H ZaKtado-
Pogtebiacze stozkowe petnoweglikowe wa
60°
—4d—
— i . Powlekane powtokg | Powlekane powlokg
Niepowlekane Alcrona Pro Adora Posuw
1 mmy/obr.
4,30 6 50 3 330600436 330600436A 330600436AD 0,02 0,10
6,30 [ 51 3 330600636 3306006367 330600636AD 0,05 0,1
8,30 [ 55 3 330600836 330600836A 330600836AD 0,05 0,12
10,40 [ 56 3 330601046 330601046A 330601046AD 0,06 0,13
12,40 8 59 3 330601248 330601248A 330601248AD 0,07 0,14
16,50 10 63 3 330601651 330601651A 330601651AD 0,08 0,16
L 20,50 10 67 3 330602051 330602051A 330602051AD 0,13 0,18
25,00 10 73 3 330602501 330602501A 330602501AD 0,14 0,20
31,00 10 79 3 330603101 330603101A 330603101AD 0,16 0,25
d] dz
33090 - 23 | pa |47 | vhm | [Typ N
Nlek’;(:lv;le- Alg;c:)na Aldura HA [ yp 90°
N&rn&\a
H - H ZaKtado-
Pogtebiacze stozkowe petnoweglikowe wa
90°
—— h—
— Nienowlekane Powlekane powtokg | Powlekane powlokg
p Alcrona Pro Aldura
L
6 3 330900436 330900436A 330900436AD
6,30 [ 51 3 330900636 330900636A 330900636AD 0,05 0,1
8,30 [ 52 3 330900836 330900836A 330900836AD 0,04 0,12
10,40 [ 53 3 330901046 330901046A 330901046AD 0,06 0,13
12,40 8 55 3 330901248 330901248A 330901248AD 0,07 0,14
L 16,50 10 58 3 330901651 330901651A 330901651AD 0,08 0,16
! 20,50 10 61 3 330902051 330902051A 330902051AD 0,13 0,18
25,00 10 64 3 330902501 330902501A 330902501AD 0,14 0,20
31,00 10 68 3 330903101 330903101A 330903101AD 0,16 0,25
d] dz
aferia Stale nierdzewne
m;g;‘g”"""'"““’“‘qg""‘e/ 500 — 850 N/mm? | 850~ 1000 N/mm? (1000 1200 N/mme| < 850 N/ <300 HB <600 N/ 850 — 1200 N/mn?
Vi (m/min) nigpowlekane 60 65 55 20 35 100 200 20
Vi (m/min) Alcrona Pro 70 75 65 25 45 125 245 25
Vi (m/min) Aldura 85 95 80 30 55 155 305 30

Grupa artykutow
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d Line - frezy petnoweglikowe

36040

=]

Niepowle-
kane

[[s]s]/ -]

TiAIN

Z4

HA

i

VHM

Typ N

Norma

zaktado-

wa

Frezy ¢wiercokragte petnoweglikowe, wkleste

clor

gTool Solutions

—d—
— R Promiei dy d I Niepowlekane Powlekane
-+ mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze
0,50 7 8 70 4 36040005 360400057 0010 - 0,020
1,00 [ 8 70 4 36040010 360400107 0010 - 0,020
1,50 7 10 75 4 36040015 360400157 0015 - 0,030
2,00 6 10 75 4 36040020 360400207 0020 - 0,040
2,50 7 12 75 4 36040025 360400257 0020 - 0,040
3,00 [ 12 75 4 36040030 360400307 0025 - 0,050
L 3,50 9 16 80 4 36040035 360400357 0025 - 0,050
4,00 8 16 80 4 36040040 360400407 0030 - 0,060
4,50 7 16 80 4 36040045 360400457 0030 - 0,060
5,00 10 20 80 4 36040050 360400507 003 - 0,070
6,00 8 20 80 4 36040060 360400607 0040 - 0,080
8,00 9 25 100 4 36040080 360400807 0060 - 009
10,00 5 25 100 4 36040100 360401007 0065 - 0,100
I—dz—l
d; d;
TV‘"N{]'[';OV;‘(!“"’“"‘”“Z“QQ"”'B/ 500 - 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm | 850 — 1000 N/mm? {1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm? | > 350 HB <300 HB <600 N/mm? 850 = 1200 N/t
Vi (m/min) niepowlekane 70 65 65 50 35 50 60 285 30
Vi (m/min) Alcrona Pro 80 75 75 60 45 60 70 320 35

Grupa artykutow

y
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

I ] N
Alcrona 354 HA h VHM Typ N zalgggg-

Pro wa

Gratowniki czotowo-wsteczne petnoweglikowe, 45°

rdig

— ks b | d | ! d | AP Powlekane

mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze
ds 20 4 1,0 75 14 9 3 38040020454 0,004 - 0,010
—> < AP 3.0 4 1,5 75 22 12 4 38040030454 0005 - 0,010

40 4 20 75 27 17 4 38040040454 0005 - 0013
[ dy ! Powlekane f,
mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze
20 6 100 3 380400204 0,004 - 0,010

L 3.0 6 | 100 | 8 4 380400304 0005 - 0,010

! 40 6 3,0 100 2,0 10 4 380400404 0005 - 0,013
50 [) 40 100 35 15 4 380400504 0005 - 0,013
6,0 6 40 100 40 15 4 380400604 0,008 - 0,015
8,0 6 3.2 100 - - 4 380400804 0010 - 0,018
10,0 6 43 100 - - 4 380401004 0010 - 0,020
12,0 6 5,0 100 = = 4 380401204 0012 - 0,023
16,0 10 8,0 100 - - 4 380401604 0015 - 0,030

- Do d1=6 mm czgs¢ czotowa zaostizona
L - 0d d1=8 mm wierzchotek sptaszczony
L dy |
d1 dz

39040 Allc;rr%na Z4 ﬁ h VHM Typ N Zg‘l%;a;gg-

Frezy ¢wiercokragte czotowo-wsteczne petnoweglikowe, wkleste

— d; - R
[ =, Najwigksza | Najmniejsza
Promie | srednica $rednica Powlekane f,
0 d
i mm/ostrze
6 2 4 390400204 X 0,050
03 8 74 6 2 100 4 390400304 0,010 - 0,050
0,4 8 7,2 6 2 100 4 390400404 0,010 - 0,050
05 8 70 6 2 100 4 390400504 0010 - 0,050
L 08 10 8,4 6 4 100 4 390400804 0020 - 0,060
1,0 10 8,0 6 4 100 4 390401004 0020 - 0,060
1,2 10 7,6 6 4 100 4 390401204 0020 - 0,060
15 10 70 6 4 100 4 390401504 0020 - 0,060
L,
d d,
aferia Stale nierdzewne
}"O’f(’i;gu'“"‘;fﬁf;;‘:m oz 500=850 N/mm?. | 850~ 1000 N/’ | 850~ 1000 N/mm 1000~ 1200 N/m?| <850 N/mn? >350HB <300 HB <600N/mm? | 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Alcrona Pro 80 75 75 60 40 60 70 320 35
Grupa artykutow
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Frezy petnoweglikowe do grawerowania

U Niepowle- Z 1
kane

dard Line — frezy petnoweglikowe

60°

60°
—d—
— =] & l b Niepowlekane
L, mm mm mm L Nr art. mm)/ostrze
1 30 15 40 1 52000030 0,010
4,0 15 40 1 52000040 0,015
6,0 15 40 1 52000060 0,020
L
[ —
LA |
aferia nierdzewne
}"o’gg;gmfs"'%doﬁ <850N/mm | <850N/mm | <1000N/mmt | <600 N/mm?
Vi (m/min) 65 40 55 140

ToolFack

Grupa artykutow



Standard Line - frezy petnoweglikowe

7 |5 HHE" ﬂ DIN
m Agena | 610 || HB ﬁi VHM | Typ N 8508

Frezy petnoweglikowe do rowkéw
do frezowania rowkéw wedtug normy DIN 6888 pasowanie P9

4 —
— ) Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykerczajgea
mm Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
—> 10,5 2 , 6 58501105020 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
ds 10,5 3 2 6 58501105030 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
13,5 10 2 56 4.6 8 58501135020 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
L 13,5 10 B 56 4.6 8 58501135030 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
135 10 4 56 46 8 58501135040 0,030 - 0040 | 0028 - 0,035
16,5 10 3 56 46 10 58501165030 003 - 0040 | 0028 - 0,035
16,5 10 4 56 46 10 58501165040 003 - 0,040 | 0,028 - 0,035
19,5 10 3 63 56 10 58501195030 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
19,5 10 4 63 56 10 58501195040 003 - 0040 | 0028 - 0,035
— 225 10 4 63 6,6 10 58501225040 0035 - 0045 | 0033 - 0,040
Lg,- 25,5 10 5 63 15 10 58501255050 003 — 0,045 | 0,033 - 0,040
28,5 10 5 63 85 10 58501285050 0035 — 0045 | 003 - 0,040
32,5 12 5 71 8,5 10 58501325050 0,038 - 005 | 003 - 0,045
38,5 12 10 JAl 11,8 10 58501385100 0,038 - 0,050 | 003 - 0,045
b | he | o8 455 12 10 Al 11,8 10 58501455100 0,038 — 0,050 | 003 - 0,045
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <900 N/mm <900 N/mm <1000 N/mm <500 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 65 40 50 75
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 50 25 35 60
Grupa artykutow
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ine — frezy petnoweglikowe ToolFactory

% — ta ﬂ DIN
m Algrr%na Z 6 HB h % VHM Typ N 851 B

Frezy petnoweglikowe do rowkéw teowych

P— ! Rowki teowe |  Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
mm 1 DIN 650 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
12,5 10 0,20 6 57 [ 58511125060 [ [ 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
16,0 10 0,20 8 62 [ 58511160080 [ [ 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
18,0 12 0,20 8 13 70 8 [ 10 58511180080 [ [ 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
21,0 12 0,20 9 16 74 10 [ 12 58511210090 [ [ 0,035 - 0,045 | 0,033 - 0,040
25,0 16 0,20 11 17 82 12 6 14 58511250110 [ [ 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
28,0 16 0,20 12 2 85 13 6 16 58511280120 [ [ 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
320 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58511320140 | [ 0,038 — 0,050 | 0036 — 0,045

W—— rta Typ ﬂ DIN
m Mewa | 26 |1 HB || j VM NF 851B

Frezy petnoweglikowe do obrébki zgrubno-wykanczajacej
rowkéw teowych

—4—
— EiEk | d, Faza naroia Rowki teowe | Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykariczajgca
mm mm DIN 650 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
12,5 10 0,20 6 57 6 58512125060 | | 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,03
16,0 10 0,20 8 62 6 8 58512160080 | | 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,03
18,0 12 0,20 8 13 70 8 6 10 58512180080 | | 0,030 — 0,040 | 0,028 - 0,03
—> 21,0 12 0,20 9 16 74 10 6 12 58512210090 | | 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
ds 25,0 16 0,20 1 17 82 12 6 14 58512250110 | [ 0,035 — 0,045 | 0,033 — 0,040
28,0 16 0,20 12 22 85 13 6 16 58512280120 | [ 0,035 — 0,045 | 0,033 — 0,040
l 32,0 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58512320140 )| 0,038 - 0,050 | 0,03 - 0,045
dn | he | dn
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozciqganie / . . ) )
Awardoéé <900 N/mm <900 N/mm <1000 N/mm <500 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 70 40 55 75
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 25 40 65
Grupa artykutow
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Standard Line - frezy petnoweglikowe

51833 o | o | || 8 || vem ||y N DN
o || 6-9 || HB YP T 1833C
Frezy petnoweglikowe katowe
45°
di d Faza ) | d Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykariczajgea
mm mm naroza mm mm mm /4 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
45° 16,0 10 0,20 4 60 6,7 6 | 5183304516 || 0,040 0,050 | 0,035 — 0,045
45° 20,0 0,20 5 1 63 7 8 | 51833(4520 || 0,040 - 0,050 | 003 — 0,045
45° 22,0 12 0,20 [) 14 67 8 8 | 51833(4522 || 0,040 - 0,05 | 003 - 0,045
45° 25,0 12 0,20 63 14 67 8 8 | 518334525 || 0,045 — 0,055 | 0040 - 0,050
45° 28,0 16 0,20 75 20 80 85 9 51833(4528 0,045 - 0,055 | 0,040 - 0,050
45° 32,0 16 0,20 8 14 71 13 9 | 51833(4532 || 0,045 - 0,055 | 0,040 - 0,050
45° 38,0 16 0,20 10 20 80 15 9 | 518334538 || 0,045 - 0,060 | 0045 — 0,055
is16 | he | isi4
51 833 Alcrona Z 1 VHM |[Typ N DIN
gl 6-9 || HB YP N1 1833¢
60°
—4—
— -/ K }L’#{ Faza b d Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykariczajgca
b ot .
0 —I mm mm naroza mm mm A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 60° 16,0 10 0,20 6,3 6,/ [ 51833C6016 A , A ,
- - 2] 60° 20,0 12 0,20 8 7 63 7 8 | 51833(6020 || 0,040 - 0,05 | 0035 - 0,045
ds 60° 22,0 12 0,20 9 1 67 8 8 | 51833C6022 || 0,040 - 0,05 | 0035 — 0,045
60° 25,0 12 0,20 10 1 67 8 8 | 51833C6025 || 0,045 - 0,055 | 0,040 - 0,050
60° 28,0 16 0,20 1 17 80 8,5 9 | 51833C6028 || 0,045 - 0,05 | 0040 - 0,050
L 60° 32,0 16 0,20 12,5 10 Al 13 9 | 518336032 || 0,045 - 0,05 | 0040 - 0,050
60° 38,0 16 0,20 16 14 80 15 9 518336038 0,045 — 0,060 | 0,045 - 0,055
|_d2_|
is16 | he | s14
ateria nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <900 N/mm <900 N/mm <1000 N/mm <500 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 70 40 55 75
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 25 40 65

Grupa artykutow
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Line — frezy petnoweglikowe

[[s]s]/ -]

51 833 Alcrona Z # VHM || Typ N DIN
crona || ¢ _g || HB ‘ YP N1 1833D
Frezy petnoweglikowe katowe
45°
— & —
— b dy d Foza ) ! ds Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrébka wykariczajgca
- —I mm mm naroza mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L |45° 16,0 10 0,20 4 60 6,7 6 | 5183304516 || 0,040 0,05 | 0,035 — 0,045
—-»> - 45° | 200 0,20 1 63 I 8 | 5183304520 || 0,040 — 0,050 | 0,035 — 0,045
4 45° | 220 12 0,20 6 14 67 8 8 | 5183304522 || 0,040 - 0050 | 0,035 — 0,045
45° | 250 12 0,20 63 15 67 8 8 | 5183304525 [| 0,045 - 0,055 | 0040 - 0,050
45° 28,0 16 0,20 75 20 80 8,5 9 5183304528 0045 — 0,05 | 0040 - 0,050
L 45° | 32,0 16 0,20 8 13 71 13 9 | 5183304532 || 0,045 — 0,055 | 0,040 - 0,050
45° | 380 16 0,20 10 21 80 15 9 | 5183304538 | [ 0,045 — 0,060 | 0045 — 0,055
g,
iste_ | ho | jsi4
51 833 Alcrona z / VHM |[Typ N DIN
gl 6-9 || HB YP N1 1833D
60°
—4—
— : — di d Faza ds Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykariczajgea
b—l mm mm naroza mm 1 Nr art. mm/ostrze mmy/ostrze
1 16,0 10 0,20 6,7 6 5183306016 A , A ,
—> < 21600 | 200 12 0,20 8 63 1 8 | 5183306020 || 0,040 — 0050 | 0,035 — 0,045
d; 60° | 22,0 12 0,20 9 10 67 8 8 | 5183306022 || 0,040 — 0050 | 0,035 — 0,045
60° | 250 12 0,20 10 12 67 8 8 | 5183306025 || 0,045 — 0,055 | 0,040 - 0,050
60° | 280 16 0,20 1 7 80 8,5 9 | 5183306028 || 0,045 - 0,05 | 0,040 - 0,050
L 60° | 320 16 0,20 12,5 9 71 13 9 | 5183306032 || 0,045 - 0055 | 0040 - 0,050
! 60° 38,0 16 0,20 16 15 80 15 9 5183306038 0045 - 0060 | 0045 - 0,055
g,
isle | he | jsi4
ateria nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) )
Awardoéé <900 N/mm <900 N/mm <1000 N/mm <500 N/mm
Vi (m//min) obrdbke wykerczajge 70 40 55 75
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 25 40 65

Grupa artykutow
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HSS Line — frezy PM i HSS

AZ333E % o || 22 |[Pfoo [z DIN

kane 333A

Nawiertaki HSS

— dy h Niepowlekane Powlekane
mm mm Nr art. Nr art. mm/obr.
3,15 31,5 AZ333A0100 | AZ333A0100TIN 0,02
3,15 31,5 AZ333A0125 | AZ333A0125TIN 0,02
1,60 4,00 355 AZ333A0160 | AZ333A0160TIN 0,02
2,00 5,00 40,0 AZ333A0200 | AZ333A0200TIN 0,02
2,50 6,30 45,0 AZ333A0250 | A7333A0250TIN 0,03
3,15 8,00 50,0 AZ333A0315 | AZ333A0315TIN 0,03
b 400 | 10,00 | 56,0 AZ333A0400 | AZ333A0400TIN 0,03
500 | 1250 | 63,0 AZ333A0500 | AZ333A0500TIN 0,04
630 | 1600 | 710 AZ333A0630 | AZ333A0630TIN 0,05
1-25 | 0/+014
315-5] 0/+0,18 h9
63 0/+0,22
AZ333 ‘ Ni y Z 2 600 HSS- KSZta{t DIN
iepowle-
kpane -Co8 A 333A

Nawiertaki HSS-Co8

di—

Niepowlekane Posuw
Nr art. mm/obr.

AZ333A0100E 0,02
AZ333A0160E 0,02
A7333A0200E 0,02
AZ333A0250E 0,03
AZ333A0315E 0,03
L AZ333A0400E 0,03
AZ333A0500E 0,04

}\31 (

g,

1-25 | 0/4014

315-5] 0/+018 | "

aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na
rozdigqonie / twordosé| < 900 N/mm? <750 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
V. (m/min) 30 10 15 70
Grupa artykutow @
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ine — frezy PM i HSS

Nawiertaki HSS z promieniem

U

Niepowle-
kane

Z2

60°

HSS

Ksztatt
R

DIN
333R

& d; h Niepowlekane
mm mm mm Nr art. mm/obr.
1,00 3,15 315 Az333R0100 0,02
1,25 3,15 315 AZ333R0125 0,02
1,60 4,00 355 AZ333R0160 0,02
2,00 5,00 40,0 AZ333R0200 0,02
250 6,30 450 A7333R0250 0,03
3,15 8,00 50,0 A7333R0315 0,03
400 | 10,00 | 56,0 AZ333R0400 0,03
500 | 1250 | 63,0 A7333R0500 0,04
6,30 | 1600 | 710 AZ333R0630 0,05
1-25 | 0/+0,4
315=5] 0/+0,18 h9
6,3 0/+0,22
aferia nierdzewne
}"O’Zygégg:ﬁ'e"“ T';‘:m iz <900N/mn <750 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm?
V. (m/min) 30 10 15 70

ToolFaclory

ing Taol Solutions
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HSS Line — frezy PM i HSS

PM 353 UAlgr%"a Z4 % * Qe ﬁq PMT TP N PO

Norma

Frezy trzpieniowe PM do obrébki HPC HPC | zakiado-

& dy Faza ly AP h d; Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm naroia mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6,0 6 0,20 13 215 57 55 4 PM3538206A | | 0,026 — 0,044 | 0,025 - 0,038
8,0 10 0,20 19 29,0 63 15 4 PM3538208A | | 0,032 - 0,055 | 0,029 — 0,048
10,0 10 0,20 22 32,0 72 9.5 4 PM3538210A || 0,042 - 0,077 | 0,039 — 0,067
12,0 12 0,20 26 38,0 83 11,5 4 PM3538212A | [ 0,063 - 0,099 | 0,059 — 0,086
16,0 16 0,20 32 44,0 92 15,5 5 PM3538216A || 0,095 - 0,143 | 0,088 — 0,124
18,0 16 0,20 32 435 92 15,5 5 PM3538218A || 0,116 — 0,143 | 0,508 - 0,124
20,0 20 0,20 38 54,0 104 195 5 PM3538220A 0137 - 0,187 | 0127 - 0,162
25,0 25 0,20 45 64,0 121 24,5 [ PM3538225A 0145 - 0205 | 0,130 - 0,180

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych

0,=0,5xD rowkow

0,=2,0xD 0,=1,5%0

d1 dz
T"‘v’];:jg;‘c‘“’?f; naozdogone /| o0\ /mme | <850N/mme | <1000N/mm? | <1000N/mm | <1200N/mm | <1300N/mm | <4SON/mme | >260HB
Frezowanie pefnych rowkéw a,=1xD 70 60 55 55 50 50 70 60
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 95 80 75 75 70 70 100 80
Stale nierdzewne, Stalenierdzewne,
V. (m/min) ; " | kwasoodporne,
ausfenityczne auslenitycane
Mé&”?“"’“ na rozciggone / 1.4301 14571 <1200 N/mm? <850 N/mm? <10%Si >10%Si
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 40 30 60 40 155 95
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 60 40 80 60 195 130
Grupa artykutow
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— frezy PM i HSS

[[s]s]/ -]

clory

gTool Solutions

— | M .|| DIN
Alcrona || Z 2 HB 30 PM Typ N X
Pro f + 327
Frezy trzpieniowe PM
wykonanie krétkie
—di—
— & d; lp AP h d Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
—I —‘ mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
b 40 6 7 - 51 - 2 PM122004A 0014 - 0014|0012 - 10025
AP 50 [ 8 - 52 - 2 PM122005A 0014 - 0028 | 0012 - 10,025
J 6,0 6 8 16 52 55 2 PM122006A 0025 - 0045 | 0,025 - 0,042
_d; - 7,0 10 10 = 60 = 2 PM122007A 0025 - 0045 | 0,025 - 0,042
8,0 10 11 - 61 - 2 PM122008A 0032 - 0,065 | 0030 - 0,062
9,0 10 11 - 61 - 2 PM122009A 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
10,0 10 13 22 63 10 2 PM122010A 0,052 - 0,080 | 0052 - 0,077
12,0 12 16 27 73 11 2 PM122012A 0,053 - 0,095 | 0052 - 0,092
14,0 12 16 - 73 - 2 PM122014A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 19 29 79 15 2 PM122016A 0080 - 0,128 | 0080 - 0,125
L 18,0 16 19 - 79 - 2 PM122018A 0082 - 0,153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 22 35 88 19 2 PM122020A 0082 - 0,153 | 0,082 - 0,150
— Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
L g, 0.=0,5xD rowkow
0,=1,5x0 0,=1,5x0
d d,
PM 132 wewna|| 23 || g |[° Hﬂﬁk PM ||[TypN| E>| DM
Pro f + X 844
—d
— — [ dy l, AP h ds Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/osirze mm/osirze
20 6 7 - 51 - 3 PM132202A 0008 - 0,015 | 0008 - 0,012
L 3.0 [ 8 - 52 - 3 PM132203A 0,010 - 0,015 | 0008 - 0012
z AP 40 6 11 - 55 - 3 PM132204A 0014 - 0028 | 0012 - 10,02
50 [ 13 - 57 - 3 PM132205A 0014 - 0028 | 0012 - 0,025
6,0 6 13 2 57 55 3 PM132206A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
dy 7.0 10 16 - 66 - 3 PM132207A 0025 - 0045 | 0025 - 0,042
- -+ 8,0 10 19 - 69 - 3 PM132208A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
- 9.0 10 19 - 69 - 3 PM132209A 0032 - 0065 | 0030 - 10,062
b 10,0 10 22 31 72 9 3 PM132210A 0052 - 0,08 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 37 83 11 3 PM132212A 0,05 - 0,095 | 0052 - 0,092
14,0 12 26 - 83 - 3 PM132214A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 32 - 92 - 3 PM132216A 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 32 - 92 - 3 PM132218A 0082 - 0153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 38 52 104 19 3 PM132220A 0082 - 0153 | 0,082 - 0,50
250 25 45 64 121 24 3 PM132225A 0084 - 0,158 | 0082 - 0,155
— Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
0,=1,5x0 0,=1,50
d1 dz
ateria nierdzewne
mﬁ“h’“’ nroziage /| _goonmm | <1100N/mm | <800N/mm | <600N/mm | <1400 N/m?
Vi (m/min) obrdbka wykericzajqea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutow
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HSS Line — frezy PM i HSS

— |y jk .|| DIN
£ Alcrona Z4 HB 30 4 PM Typ N
Pro ol + R 844
Frezy trzpieniowe PM
& dy ) | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
mm mm mm mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2,0 6 7 5 4 PM142202A 0,008 0,015 | 0,008 0,012
30 6 8 - 52 - 4 PM142203A 0010 - 0015 | 0008 - 10,012
40 6 11 - 55 - 4 PM142204A 0014 - 0021 | 0012 - 10,025
50 6 13 = 57 = 4 PM142205A 0014 - 0028 | 0012 - 10,025
6,0 6 13 21 57 55 4 PM142206A 0025 - 0,045 | 0,025 - 0,042
7.0 10 16 = 66 - 4 PM142207A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
8,0 10 19 - 69 - 4 PM142208A 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
9.0 10 19 - 69 - 4 PM142209A 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
10,0 10 22 32 72 9 4 PM142210A 0,052 - 0,080 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 = 83 = 4 PM142212A 0,053 - 0095 | 0052 - 10,092
14,0 12 26 - 83 - 4 PM142214A 0075 - 0118 | 0075 = 0,115
16,0 16 32 42 92 15 4 PM142216A 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 32 - 92 - 4 PM142218A 008 - 0,153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 38 52 104 19 4 PM142220A 0082 - 0,153 | 0,082 - 0,150
T L g, Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
2 0,=0,5xD rowkow
0,=1,5%0 0,=1,5x0
d d,
— |y jk .|| DIN
£ Alcrona Z6 HB 30 4 PM Typ N
Pro ol + R Y 844
—d—
B ] & dy lp AP b d Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykariczajgea
mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/osirze
250 25 45 64 121 24 6 PM162225A 0084 - 0,158 | 0082 - 0,155
[ 30,0 25 45 - 121 - 6 PM162230A 0,084 - 0,15 | 0082 - 0,55
J AP 32,0 32 53 Al 133 31 6 PM162232A 0084 - 015 | 0,082 - 0,155
d;
—-> -+ Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
E— 0,=0,5x0 rowkow
6,=1,5xD 0,=1,5
L
L d, —1
d] dz
ateria nierdzewne
T\?’N‘;'r'jgg(!“"’“ novozdgue /| g0\ /mne | <1100N/mm | <800 N/m? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutow
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ne — frezy PM i HSS

[[s]s]/ -]

ing Taol Solutions

clor

PM — . - || DIN
4 Alcrona Z4 HB 30 PM Typ N X
Pro [ + 844'.
Frezy trzpieniowe PM
wykonanie dtugie
—d—
— /1 & d; lp AP h d Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6,0 6 24 32 68 55 4 PM142406A 0,025 0,045 | 0,025 - 0,042
8,0 10 38 - 88 - 4 PM142408A 0,032 0,005 | 0,030 - 0,062
10,0 10 45 54 95 9 4 PM142410A 0,052 0,080 | 0052 - 0,077
l, AP 12,0 12 53 64 110 = 4 PM142412A 0,053 0,095 | 0,052 - 0,092
14,0 12 53 - 110 - 4 PM142414A 0,075 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 63 73 123 15 4 PM142416A 0,080 0128 | 0,080 - 0,125
18,0 16 63 - 123 - 4 PM142418A 0,082 0,153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 75 89 141 19 4 PM142420A 0,082 0,153 | 0,082 - 0,150
da -
- -
H Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
b 0=1,50 0=1,50
I—dz—l
d d;
— . |/ DIN
4 Alcrona || Z 6 HB 30 PM Typ N N
Pro f + 844L
Frezy trzpieniowe PM
wykonanie dtugie
—t—
{ [ dy l, AP h [ Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykerczajgea
mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/osirze mm/osirze
25,0 25 90 108 166 24 6 PM162425A 0084 - 0,158 | 0,082 - 0,155
[ 320 [ 32 [ 106 | 124 | 786 | 31 | 6 | Pwie2432A |[ 0084 - 0158 [ 0082 - 0,55 |
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=1,5x0 a,=1,50
‘.‘
L & -
I—dz—l
d] dz
aferia nierdzewne
mgggg“"’“"““’mg"”‘e/ <850N/mm2 | <1100N/mm® | <800 N/mm? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutow

175




HSS Line — frezy PM i HSS

PM 44 Al z 0° uﬁgk PM Typ ~|| DIN
crona f
pro || 4/5 || HB 1 NF || || 844
r - r - -
Frezy PM do obrébki zgrubno-wykanczajacej
—d—
— — & dy lp AP b d Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6,0 6 13 215 57 55 4 PM442406A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
L, 8,0 10 19 23,0 69 75 4 PM442408A 0,032 - 0065 | 0030 - 0,062
AP 10,0 10 22 32,0 72 95 5 PM442410A 0052 - 0080 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 38,0 83 11,5 5 PM4424120 0,053 - 0095 | 0,052 - 10,092
d 14,0 12 26 37,0 83 11,4 5 PM442414A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
_3» - 16,0 16 32 440 92 15,5 5 PM442416A 008 - 0,128 | 0080 - 0,125
20,0 20 38 53,0 104 195 5 PM442420A 0082 - 0,153 | 0,082 - 0,150
L d d;
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
0,=2,0D 0,=2,0xD
g,
&= ) NP Typ .|| DIN
A Alcrona Z5 HB 30 4 PM
Pro u NF +\ 844
Frezy PM do obrdbki zgrubno-wykanczajacej
wykonanie dtugie
& dy l, AP h ds Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea
mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/osirze
6,0 6 24 335 68 55 4 PM542406A 0025 - 0,045 | 0,025 - 0,042
8,0 10 38 38,0 88 75 4 PM542408A 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
10,0 10 45 54,0 95 9.5 4 PM542410A 0,052 - 0,080 | 0052 - 0,077
12,0 12 53 64,0 110 11,5 4 PM542412A 0,053 - 0,095 | 0052 - 0,092
16,0 16 63 74,0 123 15,5 4 PM542416A 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
20,0 20 75 90,0 141 19,5 4 PM542420A 0082 - 0153 | 0082 - 0,150
d d;
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,5xD rowkow
0,=2,0D 0,=2,0D
V((m/min)
mjggg“";f;"“r°“‘qg°”‘e/ <500N/mm2 | <850N/mm2 | <1000N/mm? | <1000N/mm? | <1200N/mm? | <1300N/mm | <450 N/mm? > 260 HB
Frezowanie pefnych rowkéw a,=1xD 70 60 55 55 50 50 70 60
Frezowanie krawedzi a, = 0,2xD 90 80 75 75 70 70 100 80
Stale nierdzewne, Stalenierdzewne,
V. (m/min) T J kwasoodporne,
austenityczne
Wytzymaloc na ozcoganie / 1.4301 14571 <1200 N/mm? <850 N/mm?
twardos¢
Frezowanie pefnych rowkow a,=1xD 40 30 60 40
Frezowanie krawedzi g, = 0,2xD 60 40 80 60

Grupa artykutow
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ine — frezy PM i HSS
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PM 64 A Alcrona Z4 30° {t PM Typ NG -
Pro HB ; HR || ¥ || 844
r - L]
Frezy PM do obrdébki zgrubnej
& d; lp AP h d Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze
6,0 6 13 2 57 55 4 PM642206A 0,025 - 0,045
7,0 10 16 - 66 - 4 PM642207A 0,025 - 0,045
8,0 10 19 - 69 - 4 PM642208A 0,032 - 0,065
9.0 10 19 - 69 - 4 PM642209A 0,032 - 0,065
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0, =0,5xD rowkow
0,=2,0xD a,=2,0xD
Pro HB ; HR || ¥ || 844
r - -
Frezy PM do obrdbki zgrubnej
B [ d; lp AP h ds Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 7 Nr art. mm/ostrze
10,0 10 22 31 72 9 5 PM652210A 0,052 - 0,080
12,0 12 26 37 83 11 5 PM652212A 0,053 - 0,095
14,0 12 26 - 83 - 5 PM652214A 0075 - 0,118
16,0 16 32 42 92 15 5 PM652216A 0,080 - 0,128
d; 18,0 16 32 - 92 - 5 PM652218A 0,082 - 0,153
—> 20,0 20 38 52 104 19 5 PM652220A 0,082 - 0,153
22,0 20 38 - 104 - 5 PM652222A 0,082 - 0,153
25,0 25 45 64 121 24 5 PM652225A 0,048 - 0,158
30,0 25 45 - 121 - 5 PM652230A 0084 - 0,158
ly
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0, =0,5xD rowkow
0,=2,0xD a,=2,0xD
ateria nierdzewne
mgzgg“"’“ novozdogue /| g0\ /mme | <1100N/mmt | <800 N/m? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutow
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HSS Line — frezy PM i HSS

PM 662508 =5 2
Pro

Frezy PM do obrdbki zgrubnej

) . ﬁa Typ || ¥..|l DIN
e [P ek |
Powlekane f, obrobka zgrubna
Nr art. mm/ostrze

PM662232A 0084 - 0158

Frezowanie obwodowe
0.= 0,5

Frezowunle pefnych
rowkéw

0,=2,0x0 =2,0xD
d] dz
aferia nierdzewne
TV‘VN‘;'[';X;‘(!“"’“ novozdgue /| g0\ /mne | <1100N/mm | <800 N/m? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40

Grupa artykutow
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P M 64 4 Alcrona Z4 30° %‘H’t PM Typ NG -
Pro HB ; HR || v ||844L
r - L]
Frezy PM do obrdébki zgrubnej
wykonanie dtugie
i
& d; lp AP h d Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze
6,0 6 24 32 68 55 4 PM642406A 0,025 0,045
8,0 10 38 = 88 = 4 PM642408A 0,032 0,065
10,0 10 45 54 95 9 4 PM642410A 0,052 0,080
12,0 12 53 64 110 11 4 PM642412A 0,053 0,095
14,0 12 53 - 110 - 4 PM642414A 0,075 0,118
16,0 16 63 73 123 15 4 PM642416A 0,080 0,128
18,0 16 63 - 123 - 4 PM642418A 0,082 0,153
20,0 20 75 89 141 19 4 PM642420A 0,082 0,153
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie pelnych
0,=0,3xD rowkow
0,=2,0xD 0,=2,0xD
Pro HB ; HR || ¢ || 844L
r - L]
Frezy PM do obrdbki zgrubnej
wykonanie dtugie
—4—
& dy l, AP h ds Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/osirze
250 25 90 108 166 24 5 PM652425A 0,048 - 0,158
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,3xD rowkéw
0,=2,0D 0,=2,0xD
aferia nierdzewne
T"\"ﬂ‘;’{'ﬁgg”"’“ novozdogue /| g0\ /mme | <1100N/mmt | <800 N/m? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutéw
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HSS Line — frezy PM i HSS

— . {H} Vo || || DIN
m HA‘:&“ 26 |"we | P PP |9

Frezy PM do obrdbki zgrubnej
wykonanie dtugie

Powlekane f, obrobka zgrubna

mm mm mm mm Nr art. mm/ostrze
32,0 32 106 124 186 31 6 PM662432A 0084 - 0158
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
.= 0,3xD rowkow
0,=2,0D 0,=2,0xD
d1 dz
aferia nierdzewne
TV‘VN‘;'I';X;‘(!“"’“’ novozdgue /| g0\ /mne | <1100N/mm | <800 N/m? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutow
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PM 64 Alcrona Z4 4y {t PM Typ NG -
Pro HB ; HR || §|| 844
r - L]
Frezy PM do obrdébki zgrubnej
& d; lp AP h d Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze
6,0 6 13 20 57 55 4 PM645206A 0,025 - 0,045
7,0 10 16 - 66 - 4 PM645207A 0,025 - 0,045
8,0 10 19 - 69 4 PM645208A 0,032 - 0,065
9.0 10 19 - 69 - 4 PM645209A 0,032 - 0,065
10,0 10 22 31 72 9 4 PM645210A 0,05 - 0,080
12,0 12 26 37 83 11 4 PM645212A 0,053 - 0,095
14,0 12 26 - 83 - 4 PM645214A 0075 - 0,118
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=2,0D a,=2,0xD
d1 dz
PM 64 weona|| 25 |1 | ||H7 || pu || DR | E|| DIN
Pro HB i HR || yX || 844
r - L]
Frezy PM do obrdbki zgrubnej
— 4 —
[ - ] & d; lp AP h ds Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 7 Nr art. mm/ostrze
16,0 5 PM645216A 0,080 - 0,128
L AP 18,0 16 32 - 92 - 5 PM645218A 0,082 - 0,153
20,0 20 38 52 104 19 5 PM645220A 0,082 - 0,153
22,0 20 38 - 104 - 5 PM645222A 0,082 - 0,153
b 250 25 45 64 121 24 5 PM645225A 0,084 - 0,158
— -
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
| 0,=2,0D a,=2,0xD
|_d2_|
d1 dz
aferia nierdzewne
mgzgg“"’“ novozdogue /| g0\ /mme | <1100N/mmt | <800 N/m? <600N/mm2 | <1400 N/mm?
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 85 60 75 195 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 65 40 50 155 40
Grupa artykutéw
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AG 02

wykonanie krétkie

—d—

Niepowle- Z2 HB 0 HH%% HSS Typ w > DIN
kane £ + R 327
Frezy trzpieniowe HSS do aluminium
dy ) | Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
mm mm mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
| 6 7 5 2 A6022202 0,003 0,007 | 0,001 0,005
5 6 8 - 52 - 2 A60222025 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
30 6 8 - 52 - 2 A6022203 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
35 6 10 = 54 = 2 A60222035 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
4,0 6 11 - 55 - 2 AG022204 0007 - 0,017 | 0005 - 0,015
45 6 13 - 57 - 2 AG0222045 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
50 6 13 - 57 - 2 A6022205 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
55 6 13 - 57 - 2 A60222055 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
6,0 6 13 21 57 55 2 AG022206 0011 - 002 | 0009 - 0,024
6,5 8 16 - 60 - 2 AG0222065 0011 - 002 | 0009 - 10,024
7,0 8 16 - 60 - 2 AG022207 0014 - 0031 | 0012 - 10,029
7,0 10 16 = 60 = 2 AG022207510 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
75 8 19 - 63 - 2 AG0222075 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
8,0 8 19 33 69 75 2 A6022208 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
8,0 10 19 - 69 - 2 A6022208510 | | 0,016 — 0,034 | 0014 - 0,032
85 10 19 - 69 - 2 A60222085 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
9.0 10 19 - 69 - 2 A6022209 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
95 10 22 - 72 - 2 A60222095 0018 - 0037 | 0016 - 10,035
10,0 10 22 32 72 9.0 2 AG022210 0020 - 0040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 22 - 79 = 2 AG022211 0020 - 0,040 | 0018 - 0,038
12,0 12 26 38 83 11,0 2 AG022212 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
13,0 12 26 - 83 - 2 AG022213 002 - 0,05 | 0024 - 0,053
14,0 12 26 - 83 - 2 AG022214 002 — 0,05 | 0024 - 0,053
15,0 16 32 - 92 - 2 AG022215 0,029 - 005 | 0027 - 0,054
16,0 16 32 44 92 15,0 2 AG022216 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 32 - 92 - 2 AG022218 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
20,0 20 38 54 104 19,0 2 A6022220 0035 - 0062 | 0033 - 10,060
220 20 38 - 104 - 2 AG022222 0038 - 0,065 | 003 - 0,063
240 25 45 - 121 - 2 AG022224 0,041 - 0,068 | 0039 - 0,066
250 25 45 65 121 240 2 A6022225 0,041 - 0,068 | 0039 - 0,066
28,0 25 45 - 121 - 2 A6022228 0,050 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 45 - 121 - 2 A6022230 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,0xD

T\?’N{]'r'jggg“"’“ norozdgnie /| _ 400 <600N/mmt | <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 120 125 95 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 80 85 55 35

Grupa artykutow @
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[[s]s]/ -]

gTool Solutions

clor

Niepowle- Z2 HB Lo° / HSS Typ w NG _—_
kane + \ 844L
Frezy trzpieniowe HSS do aluminium
wykonanie dtugie
—d—
— W - & dy lp Iy Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
25 [ 10 54 2 A60224025 0,003 0,007 | 0,000 - 0,005
30 [ 12 56 2 76022403 0,005 0,012 | 0,003 - 0,010
40 [ 19 63 2 76022404 0,007 0,017 | 0,005 - 0,015
50 [ 24 68 2 A6022405 0,009 0,022 | 0,007 - 0,020
L 6,0 6 24 68 2 AG022406 0,011 0,026 | 0,009 - 0,024
2 7.0 8 30 74 2 AG022407 0,014 0,031 | 0012 - 0,029
8,0 8 38 82 2 A6022408 0,016 0,034 | 0014 - 0,032
9.0 10 38 88 2 A6022409 0,018 0,037 | 0016 - 0,035
10,0 10 45 95 2 A6022410 0,020 0,040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 45 102 2 AG022411 0,020 0,040 | 0,018 - 0,038
120 12 53 110 2 A6022412 0,024 0,048 | 0,022 - 0,046
b | 14,0 12 53 110 2 AG022414 0,026 0,055 | 0,024 - 0,053
16,0 16 63 123 2 AG022416 0,029 0,056 | 0,027 - 0,05
18,0 16 63 123 2 AG022418 0,035 0,062 | 0,033 - 0,060
20,0 20 75 141 2 A6022420 0,035 0,062 | 0,033 - 0,060
L Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,2x0 rowkow
0,=1,5x0 0,=1,0xD
d1 dz
Moteriot ‘ ‘
T\?’N{]':gz;‘(!“"’“ norozdgaie /| _ 400 <600N/mmt | <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 120 125 95 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 80 85 55 35
Grupa artykutow @
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Niepowl Z3 4 uﬁgk HSS ||Typ W ~|| DIN
iepowle- f
kpane HB ol yp + R 844
Frezy trzpieniowe HSS do aluminium
& dy lp AP b d Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
20 6 7 - 51 - 3 AG032202 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
25 6 8 - 52 - 3 AG0322025 0003 - 0007 | 0,001 - 0,005
30 6 8 - 52 - 3 6032203 0005 - 0012 | 0003 - 10,010
35 6 10 - 54 - 3 AG0322035 0005 - 0012 | 0003 - 0010
4,0 6 11 - 55 - 3 AG032204 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
45 6 13 - 57 - 3 60322045 0007 - 0017 | 0005 - 0,015
5,0 6 13 - 57 - 3 AG032205 0009 - 0022 | 0007 - 10,02
55 6 13 - 57 - 3 AG0322055 0009 - 0022 | 0007 - 10,02
6,0 6 13 21 57 55 3 AG032206 0011 - 002 | 0009 - 0,024
6,5 8 16 - 60 - 3 AG0322065 0011 - 002 | 0009 - 10,024
70 8 16 - 60 - 3 AG032207 0014 - 0031 | 0012 - 10,029
15 8 19 - 63 - 3 AG0322075 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
8,0 8 19 33 69 75 3 AG032208 0016 - 0,034 | 0014 - 10032
8,0 10 19 - 69 - 3 | AG032208S10 || 0,016 - 0,034 | 0014 - 0,032
8,5 10 19 - 69 - 3 60322085 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
9,0 10 19 - 69 - 3 AG032209 0018 - 0037 | 0016 - 10,03
9.5 10 22 - 72 - 3 AG0322095 0018 - 0037 | 0016 - 10,03
10,0 10 22 32 72 9,0 3 AG032210 0020 - 0040 | 0018 - 10,038
11,0 12 22 - 79 - 3 AG032211 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG032212 0024 — 0,048 | 0022 - 0,046
13,0 12 26 - 83 - 3 AG032213 0,026 — 0,055 | 0024 - 10,053
14,0 12 26 - 83 - 3 AG032214 002 - 005 | 0024 - 0,053
15,0 16 32 - 92 - 3 AG032215 0029 - 005 | 0027 - 0,054
16,0 16 32 44 92 15,0 3 AG032216 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 32 - 92 - 3 AG032218 0035 - 0062 | 003 - 0,060
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG032220 0035 - 0062 | 003 - 0,060
22,0 20 38 - 104 - 3 AG032222 0038 - 0065 | 00% - 0,063
24,0 25 45 - 121 - 3 AG032224 0,041 - 0068 | 0,039 - 0,066
25,0 25 45 65 121 24,0 3 6032225 0041 - 0068 | 0039 - 0,066
28,0 25 45 - 121 - 3 6032228 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 45 - 121 - 3 6032230 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,2x0 rowkow
0,=1,50 0,=1,0xD

mgzg(!“"’“ norozdgnie /| _ 400 <600N/mmt | <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 120 125 95 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 80 85 55 35

Grupa artykutow @
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A S— o / Typ —|| DIN
4 Niepowle- Z3 HB 40 HSS
kane WR + \ 844
, . . . .
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej aluminium
& d; lp AP h d Niepowlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm 4 Nr art. mm/ostrze
6,0 6 13 21 57 55 3 AG832206 0,008 - 0,015
8,0 8 19 33 69 15 3 AG832208 0012 - 0,021
10,0 10 22 32 72 9.0 3 AG832210 0015 - 0,027
12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG832212 0018 - 0,032
140 12 26 - 83 - 3 AG832214 0020 - 0,034
16,0 16 32 - 92 - 3 AG832216 0022 - 0,040
18,0 16 32 - 92 - 3 AG832218 0,024 - 0,043
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG832220 0,025 - 0,047
25,0 25 45 65 121 24,0 3 AG832225 0,037 - 0,062
30,0 25 45 - 121 - 3 AG832230 0,045 - 0,074
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
1,=2,0:0 1,= 2,0
d\ dz
T\""N{]'['jgg(!“"’“' norozdgaie /| _ 400 <600N/mmt | <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 120 125 95 60
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 80 85 55 35
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

kane Pro

AG 1 2 r\:epowle- Alcrona 72 % 30° &E% | HSS Typ N +\:

Frezy trzpieniowe HSS 327
wykonanie krétkie

di d Iy AP 3 [ Niepowlekane |  Powlekane f, obrobka zgrubna f Ob"i]:.“ :;ykun-
mm mm mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 6 3 - 48 - 2 AG122001 AG122001A 0,003 — 0,006 | 0,00 - 0,004
1,5 6 3 - 48 - 2 AG1220015 | AGI220015A || 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
20 6 4 - 48 - 2 AG122002 AG122002A 0,003 - 0,007 | 0,001 - 10,005
25 6 5 - 49 - 2 AG1220025 | AG1220025A || 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
28 6 5 - 49 - 2 AG1220028 | AG1220028A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
3,0 6 5 - 49 - 2 AG122003 AG122003A 0,005 - 0012|0003 - 0,010
3,5 6 6 - 50 - 2 AG1220035 AG1220035A 0,005 - 0,012 ]0,003 - 0,010
38 [) 7 - 51 - 2 AG1220038 | AG61220038A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
4,0 [) 7 - 51 - 2 AG122004 AG122004A 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
45 6 8 - 52 - 2 AG1220045 | AG1220045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
438 6 8 - 52 - 2 AG1220048 | AG1220048A || 0,009 - 10,022 | 0,007 - 0,020
50 6 8 - 52 - 2 AG122005 AG122005A 0,009 - 0,022 0,007 - 0,020
55 6 8 - 52 - 2 AG1220055 | AG61220055A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
5,75 6 8 - 52 - 2 AG12200575 | A612200575A || 0,011 — 0,026 | 0,009 - 0,024
6,0 [ 8 16 52 55 2 AG122006 AG122006A 0,011 - 0,026 0,009 - 0,024
6,5 8 10 - 54 - 2 AG1220065 | AG1220065A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
6,75 8 10 - 54 - 2 AG12200675 | AG12200675A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 0,029
70 8 10 - 54 - 2 AG122007 AG122007A 0,014 - 00310012 - 0,029
4 4 15 8 1 - 55 - 2 AG1220075 | AG61220075A || 0,014 - 0,31 | 0,012 - 0,029
1,75 8 1 - 55 - 2 AG12200775 | AG12200775A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 10,032
8,0 8 1 19 55 15 2 AG122008 AG122008A 0016 — 0,034(0014 - 0,032
8,5 10 1 - 61 - 2 AG1220085 | AG1220085A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 0,032
8,7 10 11 - 61 - 2 AG1220087 | AG1220087A 0,018 - 0,037 ] 0,016 - 0,035
9,0 10 1 - 61 - 2 AG122009 AG122009A 0,018 - 0,037 0016 - 0,035
9,5 10 13 - 63 - 2 AG1220095 | AG1220095A || 0,018 — 0,037 | 0,016 — 0,035
9,7 10 13 - 63 - 2 AG1220097 | AG1220097A || 0,020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
10,0 10 13 2 63 9,0 2 AG122010 AG122010A 0,020 — 0,040 | 0,018 - 10,038
10,5 12 13 - 70 - 2 AG1220105 | AG1220105A || 0,020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 13 - 70 - 2 AG122011 AG122011A 0,022 - 0,045 0,020 - 0,043
11,7 12 16 = 73 = 2 AG1220117 | AGI220117A 0,024 — 0,048 | 0,022 — 0,046
12,0 12 16 28 73 11,0 2 AG122012 AG122012A 0,024 - 0,048 | 0,022 - 0,046
13,0 12 16 - 73 - 2 AG122013 AG122013A 0,026 — 0,055 | 0024 - 10,053
14,0 12 16 - 73 - 2 AG122014 AG122014A 0,026 — 0,05 | 0024 - 10,053
15,0 16 19 - 79 - 2 AG122015 AG122015A 0,029 - 0,05 | 0,027 - 10,054
16,0 16 19 31 79 15,0 2 AG122016 AG122016A 0,029 — 0,05 | 0,027 - 10,054
17,0 16 19 - 79 - 2 AG122017 AG122017A 0,032 - 0058|003 - 0,05
18,0 16 19 - 79 - 2 AG122018 AG122018A 0,035 — 0,062 0,033 - 0,060
190 | 2 22 - 88 - 2 AG122019 AG122019A 0035 — 00620033 — 0,060
20,0 20 22 38 88 19,0 2 A6122020 AG122020A 0,035 - 0,062 0,033 - 0,060
21,0 | 20 22 - 88 - 2 AG122021 AG122021A 0,038 - 0065|003 - 0,063
20 | 20 22 - 88 - 2 AG122022 AG122022A 0,038 - 0,065(003% - 0,063
240 | 25 26 - 102 - 2 AG122024 AG122024A 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
250 | 25 26 46 102 | 240 2 AG122025 AG122025A 0,041 — 0,068 [ 0,039 - 0,066
260 | 25 26 - 102 - 2 AG122026 AG122026A 0,043 — 0,071 (0,041 - 0,068
280 | 25 26 - 102 - 2 AG122028 AG122028A 0,050 — 0,077 {0,048 - 0,075
300 | 25 26 - 102 - 2 AG122030 AG122030A 0050 — 0,077 {0,048 - 0,075
32,0 32 32 52 112 31,0 2 A6122032 AG122032A 0,054 - 0,081 ] 0,052 - 0079
360 | 32 32 - 12 - 2 AG122036 AG122036A 0,062 — 0,089 | 0,060 - 0,087
400 | 40 38 60 130 | 39,0 2 AG122040 AG122040A 0,066 — 0,093 | 0,064 - 0,091
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
6,=1,5x0 0,=1,00D
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 70 55 65 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 50 35 45 115
Grupa artykutow @
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ToolFaclory

ing Taol Solutions

AG 1 2 I\% Alclzarr%na Z2 %] 30° @H / HSS Typ N +\:
DIN
Frezy trzpieniowe HSS 844

wykonanie dtugie

Niepowlekane |  Powlekane f, obrobka zgrubna f Ob"ﬂ(.u :;ykun'
mm mm 1 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze
6 7 2 AG1222015 | AG1222015A || 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
J 6 7 - - 2 AG122202 AG122202A 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
25 6 8 - 52 - 2 AG1222025 AG1222025A 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
28 [) 8 - 52 - 2 AG1222028 | AG1222028A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
3,0 [) 8 - 52 - 2 AG122203 AG122203A 0,005 - 0,012 [ 0003 - 0,010
35 6 10 - 54 - 2 AG1222035 | AG61222035A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
38 6 1 - 55 - 2 AG1222038 | AG61222038A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
40 6 1 - 55 - 2 AG122204 AG122204A 0,007 - 0017 [ 0,005 - 0,015
4,5 6 13 - 57 - 2 AG1222045 | AG1222045A [] 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
438 6 13 = 57 = 2 AG1222048 AG1222048A 0,009 - 0022 | 0,007 - 10,020
50 b 13 - 57 - 2 AG122205 AG122205A 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,020
55 6 13 - 57 - 2 AG1222055 | AG1222055A [] 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
5,75 6 13 - 57 - 2 AG12220575 | AG12220575A || 0,011 — 0,026 | 0,009 - 0,024
6,0 6 13 21 57 55 2 AG122206 AG122206A 0011 - 002 |0009 - 0024
6,5 8 16 - 60 - 2 AG1222065 | AG1222065A || 0,011 — 0,026 | 0,009 - 0,024
6,75 8 16 - 60 - 2 AG12220675 | A612220675A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 0,029
7,0 8 16 - 60 - 2 AG122207 AG122207A 0014 - 0,031 0012 - 10029
75 8 19 = 63 = 2 AG1222075 AG1222075A 0014 - 0,031 0012 - 10029
4 4, 1,75 8 19 - 63 - 2 AG12220775 | AG12220775A || 0,016 - 0,034 | 0,014 - 0,032
8,0 8 19 33 69 75 2 A6122208 AG122208A 0016 - 0,034 | 0014 - 0,032
8,5 10 19 - 69 - 2 AG1222085 | AG1222085A || 0,016 - 0,034 | 0014 - 0,032
8,7 10 19 - 69 - 2 AG1222087 | AG1222087A || 0,018 - 0,037 | 0016 — 0,035
9,0 10 19 - 69 - ? AG122209 AG122209A 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9,5 10 22 - 72 - 2 AG1222095 | AG1222095A || 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9,7 10 2 - 72 - 2 AG1222097 AG1222097A 0,020 - 0,040 | 0,018 - 10,038
10,0 10 22 32 72 9.0 2 AG122210 AG122210A 0,020 - 0040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 22 - 79 - 2 AG122211 AG122211A 0022 - 0,045 10020 - 0,043
120 | 12 26 38 83 | 11,0 2 AG122212 AG122212A 0,024 - 0,048 | 0,022 - 0,046
130 | 12 26 - 83 - 2 AG122213 AG122213A 0026 - 005 | 0024 - 10,05
140 | 12 26 - 83 - 2 AG122214 AG122214A 002 - 0,055 | 0024 - 0,053
150 | 16 32 - 92 - 2 AG122215 AG122215A 0,029 - 0,05 | 0027 - 0,05
160 | 16 32 44 92 | 150 2 AG122216 AG122216A 0,029 - 005 | 0027 - 0,05
17,0 16 32 - 92 - 2 AG122217 AG122217A 0032 - 0,058 | 0,030 - 10,056
180 | 16 32 - 92 - 2 AG122218 AG122218A 0035 - 0062 | 0,033 - 0,060
19,0 20 38 - 104 - 2 AG122219 AG122219A 0,035 - 0,062 | 0033 - 0,060
200 | 20 38 54 104 | 19,0 2 6122220 AG122220A 0,035 - 0062 | 0,033 - 0,060
210 | 2 38 - 104 - 2 AG122221 AG122221A 0,038 - 0,065 | 0,03 - 0,063
20 | 2 38 - 104 - 2 AG122222 AG122222A 0,038 - 0,065 | 0,03 - 0,063
240 | 25 45 - 121 - 2 AG122224 AG122224A 0041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
250 | 25 45 65 121 | 240 2 AG122225 AG122225A 0041 - 0068 | 0,039 - 0,066
28,0 25 45 - 121 - 2 AG122228 AG122228A 0,050 - 0077 | 0048 - 0,075
300 | 25 45 - 121 - 2 AG122230 AG122230A 0,050 - 0077 | 0,048 - 0,075
320 | 32 53 73 133 | 31,0 2 AG122232 AG122232A 0054 - 0,081 | 0052 - 0079
36,0 32 53 - 133 - 2 AG122236 AG122236A 0,062 - 0,089 | 0,060 - 0,087
40,0 40 63 85 155 39,0 2 AG122240 AG122240A 0066 — 0,093 | 0064 — 0,091
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,0D

aferia nierdzewne
mﬁgg“"’“ novozdge /| _goo N/ | <85ON/mnt | <800N/mm | <600 N/mn?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 70 55 65 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 50 35 45 115

Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

Niepowle-| | Alcrona || Z 2 HB 30° HSS ||Typ N -

kane Pro

= — @ﬁ ’ N

Frezy trzpieniowe HSS 844
wykonanie dtugie

—d—
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 2 AG1223025 | AG1223025A 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
L 30 6 2 A6122303 AG122303A 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
35 6 10 59 2 AG1223035 | AG1223035A 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 6 11 63 2 A6122304 AG122304A 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,005
45 6 11 63 2 AG1223045 | AG1223045A 0007 - 0,017 | 0005 - 0,005
50 6 13 68 2 AG122305 AG122305A 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
55 6 13 68 2 AG1223055 | AG1223055A 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
6,0 6 13 68 2 AG122306 AG122306A 0011 - 002 | 0009 - 0,024
6,5 10 16 80 2 AG1223065 | AG1223065A 0011 - 002 | 0009 - 0,024
L 7,0 10 16 80 2 AG122307 AG122307A 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
! 80 10 19 88 2 A6122308 AG122308A 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
10,0 10 22 95 2 AG122310 AG122310A 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
12,0 12 26 110 2 AG122312 AG122312A 0,024 - 0048 | 0022 - 0,046
14,0 12 26 110 2 AG122314 AG122314A 0,02 - 0055 | 0024 - 0,053
16,0 16 32 123 2 AG122316 AG122316A 0,029 - 005 | 0027 - 0,05
18,0 16 32 123 2 AG122318 AG122318A 0,035 - 0062 | 0033 - 0,060
20,0 20 38 141 2 A6122320 AG122320A 0,03 - 0062 | 0033 - 0,060
220 20 38 141 2 AG122322 AG122322A 0,038 - 0065 | 003 - 0,063
240 25 45 166 2 AG122324 AG122324A 0,041 - 0068 | 0039 - 0,066
250 25 45 166 2 A6122325 AG122325A 0041 - 0068 | 0039 - 0,066
L d, |
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
d, d, 0,=1,50 0,=1,00

aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 70 55 65 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 50 35 45 115
Grupa artykutow @
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ToolFaclory

gTool Solutions

— == I W] -
Niepowle-| | Alcrona || Z 3 HB 30 h HSS ||Typ N '
kane Pro + X
e
H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe HSS wa
wykonanie krétkie
—d—
— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
—| mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
L 1,0 6 20 34 3 AG112001 AG112001A 0,003 0,006 | 0,001 0,004
2 15 [ 3,0 34 3 AG1120015 | AG1120015A 0,003 0,006 | 0,001 0,004
J 18 6 3,0 34 3 AG1120018 | AG1120018A 0,003 0,007 | 0,001 0,005
2,0 [ 45 35 3 AG112002 AG112002A 0,003 0,007 | 0,001 0,005
23 6 40 35 3 AG1120023 | AG1120023A 0,003 0,007 | 0,001 0,005
25 [ 55 36 3 AG1120025 | AG1120025A 0,003 0,007 | 0,001 0,005
b 28 6 55 36 3 AG1120028 | AG1120028A 0,005 0,012 | 0,003 0,010
3.0 [ 55 37 3 AG112003 AG112003A 0,005 0,012 | 0,003 0,010
33 6 6,0 37 3 AG1120033 | AG1120033A 0,005 0,012 | 0,003 0,010
35 [ 6,5 38 3 AG1120035 | AG1120035A 0,005 0,012 | 0,003 0,010
3,8 6 75 38 3 AG1120038 | AG1120038A 0,007 0,017 | 0,005 0,015
40 [ 75 38 3 AG112004 AG112004A 0,007 0,017 | 0,005 0,015
43 6 7,5 38 3 AG1120043 | AG1120043A 0,007 0,017 | 0,005 0,015
45 [ 75 38 3 AG1120045 | AG1120045A 0,009 0,022 | 0,007 0,020
L 48 6 85 39 3 AG1120048 | AG1120048A 0,009 0,022 | 0,007 0,020
L g, 50 [ 85 39 3 AG112005 AG112005A 0,009 0,022 | 0,007 0,020
53 6 8,0 39 3 AG1120053 | AG1120053A 0,009 0,022 | 0,007 0,020
55 [ 85 39 3 AG1120055 | AG1120055A 0,011 0,026 | 0,009 0,024
d d; 575 6 85 39 3 AG11200575 | AGT1200575A || 0,011 0,026 | 0,009 0,024
6,0 6 85 39 3 AG112006 AG112006A 0,014 0,031 | 0,012 0,029
6,5 8 10,0 42 3 AG1120065 | AG1120065A 0,014 0,031 | 0,012 0,029
7,0 8 10,0 42 3 AG112007 AG112007A 0,014 0,031 | 0,012 0,029
8,0 8 11,0 43 3 AG112008 AG112008A 0,016 0,034 | 0,014 0,032
85 10 11,0 48 3 AG1120085 | AG1120085A 0,018 0,037 | 0,016 0,035
9.0 10 11,0 48 3 AG6112009 AG112009A 0,018 0,037 | 0,016 0,035
10,0 10 13,0 50 3 AG112010 AG112010A 0,020 0,040 | 0,018 0,038
12,0 12 16,0 58 3 AG112012 AG112012A 0,024 0,048 | 0,022 0,046
16,0 16 19,0 64 3 AG112016 AG112016A 0,029 0,056 | 0,027 0,054
20,0 20 22,0 78 3 A6112020 AG112020A 0,035 0,062 | 0,033 0,060
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia nierdzewne
T\""Nfl'jggg“"’“ norozcigaie /| _ g5 <850 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 65 55 65 130
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 45 35 45 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

AG 11 4 Hb% Alg;%na Z3 % 30° h q HSS TYPN +;

Norma

Frezy trzpieniowe HSS zaklado-
wykonanie dtugie

—4—
— W 2 d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
6 75 38 3 AG1124015 | AG1124015A || 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
6 15 38 3 AG112402 | AG112402A 0,003 - 0,007 | 0001 - 0,005
6 8,5 39 3 AG1124025 | A61124025A || 0,003 - 0,007 | 0,000 - 0,005
[) 85 39 3 AG112403 | AG112403A 0005 - 0012 0003 - 0010
6 10,5 4] 3 AG1124035 | AG1124035A 0,005 - 0012 ] 0003 - 0,010
[} 11,5 42 3 AG112404 AGT12404A 0,007 - 0017 | 0005 - 0,015
b 6 115 42 3 AG1124045 | AG1124045A [| 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
6 135 44 3 AG112405 | AGT12405A 0009 - 0022 0007 - 0,02
6 13,5 44 3 AG1124055 | AG1124055A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
6 13,5 44 3 AG112406 AG112406A 0011 - 002 | 0009 - 0,024
8 16,0 48 3 AG1124065 | AG1124065A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
8 16,0 48 3 AG112407 AG112407A 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
8 19,0 51 3 AG112408 AGT12408A 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
10 19,0 56 3 AG112409 | AGT12409A 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
10 22,0 59 3 AG112410 | AGT12410A 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,0xD
aferia nierdzewne

TV‘VN{]'[';X;‘(!“"’“ novozdge /| _goo N/ | <85ON/mn | <800N/mm | <600 N/mn?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 65 55 65 130

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 45 35 45 115
Grupa artykutow @
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ToolFactory

AG 1 - el ) R -
niepowie-|| Atcrona || Z3 | g | 30 h HSS |[Typ N|| E>
kane Pro . + R Y
o DIN
Frezy trzpieniowe HSS 327
wykonanie krétkie
—d—
—| d Niepowlekane |  Powlekane f, obrobka zgrubna f ohrt:i):.u c\:ykun-
mm mm mm A Nr art. Nr art. mm/osirze mm/ostrze
L AP | [ 4 3 A6132002 AG132002A 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
, [ 5 - - 3 A61320025 | AG1320025A 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
& J 28 [ 5 - 49 - 3 A61320028 | AG1320028A 0,005 - 0,012 | 0008 - 0,010
—-> < 3,0 6 5 = 49 = 3 A6132003 AG132003A 0,005 - 0,012 | 0008 - 0,010
35 6 6 - 50 - 3 AG1320035 | AG1320035A 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
3,8 6 7 - 51 - 3 AG1320038 | AG1320038A 0,007 - 0,017 ] 0005 - 0,015
40 6 7 - 51 - 3 AG132004 AG132004A 0,007 - 0,017 ] 0,005 - 0,015
45 6 8 - 52 - 8 AG1320045 | AG1320045A 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
48 6 8 - 52 - 3 AG1320048 | AG1320048A 0,009 - 0022 | 0,007 - 10,020
50 6 8 - 52 - 3 AG132005 AG132005A 0,009 - 0022 | 0,007 - 10,020
b 55 6 8 - 52 - 3 AG1320055 | AG1320055A 0,09 - 0022 | 0,007 - 10,020
575 6 8 = 52 = 3 AG13200575 | AG13200575A [] 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
6,0 6 8 16 52 55 3 AG132006 AG132006A 0,011 - 0,02 | 0,009 - 0024
6,5 8 10 - 54 - 3 AG1320065 | AG1320065A 0,011 - 0,02 | 0009 - 0024
6,75 8 10 - 54 - 3 AG13200675 | AG13200675A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 0,029
7,0 8 10 - 54 - 3 A6132007 AG132007A 0,014 - 0031 | 0012 - 0,029
— 75 8 11 - 55 - 3 A61320075 | AG1320075A 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
o 1,75 8 11 - 55 - 3 A613200775 | A613200775A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 0,032
8,0 8 11 19 55 75 3 AG6132008 AG132008A 0016 - 0,034 | 0014 - 0,032
¢ ¢ 8,5 10 11 = 61 = 3 AG1320085 | AG1320085A 0016 - 0,034 | 0014 - 0,032
v . 8,7 10 11 - 61 - 3 AG1320087 | AG1320087A 0018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9,0 10 11 - 61 - 3 A6132009 AG132009A 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
9,5 10 13 - 63 - 3 AG1320095 | AG1320095A 0,018 - 0,037 | 0,016 - 0,085
9,7 10 13 - 63 - 3 AG1320097 | AG1320097A 0,020 - 0,040 | 0,018 - 10,038
10,0 10 13 23 63 9,0 3 AG132010 AG132010A 0,020 - 0,040 | 0018 - 10,038
11,0 12 13 - 70 - 3 A6132011 AG132011A 0,022 — 0,045 | 0020 - 0,043
12,0 12 16 28 73 11,0 3 A6132012 AG132012A 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
13,0 12 16 = 73 = 3 AG6132013 AG132013A 0,026 — 0,055 | 0024 - 0,05
14,0 12 16 - 73 - 3 AG132014 AG132014A 0,026 - 0,055 | 0024 - 10,053
15,0 16 19 - 79 - 3 AG132015 AG132015A 0,029 - 0,05 | 0,027 - 10,054
16,0 16 19 31 79 15,0 3 AG132016 AG132016A 0,029 - 005 | 0,027 - 0,054
17,0 16 19 - 79 - 3 AG132017 AG132017A 0,032 - 0,058 | 0,030 - 0,05
18,0 16 19 - 79 - 3 AG132018 AG132018A 0,035 - 0,062 | 0033 - 10,060
19,0 20 22 - 88 - 3 AG132019 AG132019A 0,035 - 0062 | 0033 - 10,060
20,0 20 22 38 88 19,0 3 A6132020 AG6132020A 0,035 - 0062 | 0033 - 10,060
21,0 20 22 = 88 = 3 AG132021 AG132021A 0,038 — 0065 | 003 — 10,063
22,0 20 22 - 88 - 3 AG132022 AG132022A 0,038 — 0,065 | 003 - 10,063
24,0 25 26 - 102 - 3 AG132024 AG132024A 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
25,0 25 26 46 102 240 3 AG132025 AG132025A 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
28,0 25 26 - 102 - 3 AG132028 AG132028A 0,050 - 0077 | 0,048 - 10,075
30,0 25 26 - 102 - 3 AG132030 AG132030A 0,05 - 0077 | 0,048 - 0,075
32,0 32 32 52 112 31,0 3 AG132032 AG132032A 0,05 - 0,081 | 0052 - 0,079
36,0 32 32 - 112 - 3 AG132036 AG132036A 0,062 - 0,089 | 0,060 - 0,087
40,0 40 38 60 130 39,0 3 AG6132040 AG132040A 0,066 — 0,093 | 0,064 - 0,091
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
.= 0,3x0 rowkéw
6,=1,5xD 0,=1,0D
aferia nierdzewne
mﬁgg“"’“ norozcigaie /| _ g5 <850 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 65 55 65 130
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 45 35 45 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

kane Pro

AG 1 3 :l\iepowle- Alcrona || Z 3 —H—_BP] 30° ﬂ% | HSS ||Typ N +\:

Frezy trzpieniowe HSS 844

di d ly AP 3 [ Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna f °b"::!(.u :;ykun'
mm mm mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze
1,5 6 7 - 51 - 3 AG1322015 | AGI322015A || 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
20 6 7 - 51 - 3 AG132202 AG132202A 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
25 6 8 - 52 - 3 AG1322025 | AG1322025A || 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
28 6 8 = 52 = 3 AG1322028 | AG61322028A || 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
3,0 6 8 - 52 - 3 A6132203 AG132203A 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
35 6 10 = 54 = 3 AG1322035 | AG1322035A || 0,005 — 0,012 | 0,003 - 10,010
3.8 [ 11 - 55 - 3 A61322038 AG1322038A 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
40 6 1 - 55 - 3 AG132204 AG132204A 0007 - 0017 | 0,005 - 10,015
45 6 13 - 57 - 3 AG1322045 | AG1322045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
48 6 13 - 57 - 3 AG1322048 | AG1322048A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
50 6 13 - 57 - 3 AG132205 AG132205A 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
55 6 13 = 57 = 3 AG1322055 | AG1322055A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
575 6 13 - 57 - 3 AG13220575 | AG13220575A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
6,0 6 13 21 57 55 3 AG132206 AG132206A 0011 - 0,026 | 0009 - 0,024
6,5 8 16 - 60 - 3 AG1322065 AG1322065A 0011 - 0,026 | 0,009 - 0024
6,75 8 16 - 60 - 3 AG13220675 | A613220675A || 0,014 - 0,031 | 0012 - 0,029
70 8 16 - 60 - 3 AG132207 AG132207A 0014 - 0031|002 - 0029
15 8 19 - 63 - 3 AG1322075 | AG1322075A || 0,014 - 0031 | 0012 - 0,029
1,75 8 19 - 63 - 3 AG13220775 | A613220775A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 0,032
d, d 8,0 8 19 33 69 15 3 AG132208 AG132208A 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
8,5 10 19 - 69 - 3 AG1322085 | AG1322085A || 0,016 — 0,034 | 0014 - 10,032
8,7 10 19 - 69 - 3 AG1322087 | AG1322087A || 0,018 — 0,037 | 0,016 — 0,035
9,0 10 19 - 69 - 3 AG132209 AG132209A 0018 - 0,037 | 0016 - 10,035
95 10 22 - 72 - 3 AG1322095 | AG1322095A || 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9,7 10 22 - 72 - 3 AG1322097 | AG1322097A || 0,020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
10,0 10 22 32 72 9,0 3 AG132210 AG132210A 0020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 22 - 79 - 3 AG132211 AG132211A 0022 — 0,045 | 0,020 - 0,043
12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG132212 AG132212A 0024 - 0048 | 0,022 — 0,046
13,0 12 26 - 83 - 3 AG132213 AG132213A 0,026 — 0,055 | 0,024 - 0,053
140 | 12 26 - 83 - 3 AG132214 AG132214A 0026 — 0,055 | 0024 - 0,053
15,0 16 32 - 92 - 3 AG132215 AG132215A 0,029 - 005 | 0,027 - 10,054
160 | 16 32 44 92 15,0 3 AG132216 AG132216A 0029 - 005 | 0027 - 0,05
170 | 16 32 - 92 - 3 AG132217 AG132217A 0032 - 005 | 0030 - 0,05
18,0 16 32 - 92 - 3 AG132218 AG132218A 0035 - 0,062 | 0033 - 0,060
190 | 20 38 - 104 - 3 AG132219 AG132219A 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
200 | 20 38 54 104 | 190 3 AG132220 AG132220A 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
210 | 20 38 - 104 - 3 AG132221 AG132221A 0,038 - 0,065 | 003 — 0,063
220 | 20 38 - 104 - 3 AG132222 AG132222A 0038 — 0,065 | 0036 — 0,063
240 25 45 - 121 - 3 AG132224 AG132224A 0,041 - 0,068 | 0,039 - 10,066
250 | 25 45 65 121 | 240 3 AG132225 AG132225A 0,041 - 0068 | 0,039 — 0,066
280 | 25 45 - 121 - 3 AG132228 AG132228A 0050 - 0077 | 0,048 - 0,075
300 | 25 45 - 121 - 3 AG132230 AG132230A 0050 - 0077 | 0,048 - 0,075
320 | 32 53 73 133 | 31,0 3 AG132232 AG132232A 0054 - 0081 | 0052 - 0,079
360 | 32 53 = 133 = 3 AG132236 AG132236A 0062 — 0,089 | 0,060 — 0,087
400 | 40 63 85 155 | 39,0 3 AG132240 AG132240A 0,066 — 0,093 | 0,064 — 0,09
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,0xD
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 65 55 65 130
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 45 35 45 115
Grupa anykuléw@
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TD OIEUfTDEI Solutionst
NN —
4
Niepowle-| | Alcrona || Z 3 HB 30° ; HSS Typ N ;
kane Pro +
o DIN
Frezy trzpieniowe HSS 844L
wykonanie dtugie
i
— - & dy Iy h Niepowlekane Powlekane , obrobka zgrubna f, obrobka wykariczajgea
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
2,0 6 10 54 3 AG132402 AG132402A 0003 - 0,007 | 00001 - 0,005
25 [ 10 54 3 AG1324025 AG1324025A 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
3,0 [ 12 56 3 AG132403 AG132403A 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
L, 3,5 [ 15 59 3 AG1324035 AG1324035A 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 [ 19 63 3 AG132404 AG132404A 0,007 - 0,017 0,005 - 0,015
45 6 19 63 3 AG1324045 AG1324045A 0,007 - 0,017 0,005 - 0,015
50 [ 24 68 3 AG132405 AG132405A 0009 - 0022 | 0007 - 10,020
55 [ 24 68 3 AG1324055 AG1324055A 0009 - 0022 | 0007 - 10,020
b — 6,0 6 24 68 3 AG132406 AG132406A 0011 - 002 | 0009 - 10024
7,0 8 30 74 3 AG132407 AG132407A 0,014 - 0,038 0012 - 10,029
8,0 8 38 82 3 AG132408 AG132408A 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
9,0 10 38 88 3 AG132409 AG132409A 0018 - 0037 | 0016 - 0,03
10,0 10 45 95 3 AG132410 AG132410A 0020 - 0,040 | 0,018 - 10,038
11,0 12 45 102 3 AG132411 AG132411A 0022 - 0045 | 0020 - 0,043
12,0 12 53 110 3 AG132412 AG132412A 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
14,0 12 53 110 3 AG132414 AG132414A 002 - 0,05 | 0024 - 0,05
16,0 16 63 123 3 AG132416 AG132416A 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 63 123 3 AG132418 AG132418A 003 - 0062 | 0033 - 0,060
l 20,0 20 75 141 3 AG132420 AG132420A 003 - 0062 | 0033 - 0,060
22,0 20 75 141 3 AG132422 AG1324220 0038 - 0065 | 003 - 0,063
240 25 90 166 3 AG132424 AG132424A 0,041 - 0,068 0,039 - 0,066
25,0 25 90 166 3 AG132425 AG132425A 0041 - 0,068 | 0039 - 0,066
d dy 30,0 25 90 166 3 AG132430 AG132430A 005 - 0077 | 0048 - 0,075
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
6,=1,5x0 a,=0,5xD
ateria nierdzewne
mg{‘]’gg”"’“’ novozdge /| g0/t | <@5ON/mn | <800N/mm | <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 65 55 65 130
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 45 35 45 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HB 30° HSS ||Typ N -

kane Pro

[SS= — @é ; -

Frezy trzpieniowe HSS 844
wykonanie krétkie

—d—
—| d d; I, AP 3 ds Niepowlekane | Powlekane f; obrébka zgrubna f Ohr(:g:.u cv(:ykun-
, mm | mm ) Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze
AP 2,0 6 4 AG142002 | AG142002A 0003 - 0,008 | 0,001 - 0,006
25 6 5 = = AG1420025 | AG1420025A || 0,008 - 0,008 | 0,001 — 0,006
_d; - 3,0 6 5 - 49 - AG142003 | AG142003A 0004 - 0012 | 0002 - 0010
35 6 6 = 50 = AG1420035 | AG1420035A | | 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
40 [ 7 - 51 - AG142004 | AG142004A 0,007 - 0017 | 0005 - 0,015
45 [ 8 = 52 = AG1420045 | AG1420045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
b 50 6 8 - 52 - AGT42005 | AG142005A 0008 - 0,022 | 0006 - 0,020
6,0 6 8 16 52 55 AG142006 | AG142006A 0010 - 0,027 | 0,008 - 0,02
7,0 8 10 - 54 - AG142007 | AG142007A 0011 - 0,031 | 0009 - 0,029
8,0 8 11 19 55 75 AG142008 | AG142008A 0014 - 0,034 | 0012 - 0,032
9,0 10 11 - 61 - AG142009 | AG142009A 0014 - 0,034 | 0012 - 0,032

100 | 10 13 23 63 9.0 AG142010 | AG142010A || 0017 - 0041 | 0015 - 0,039
120 | 12 16 28 73 11,0 AG142012 | AG142012A || 0,020 - 0,050 | 0,018 - 0,048

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
95 10 13 = 63 = 4 AG1420095 | AG1420095A || 0,017 - 0,041 | 0015 - 0,039
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

14,0 12 16 - 73 - AG142014 AG142014A 0,022 - 0,057 | 0,020 - 0,055
— 160 | 16 19 31 79 | 150 AG142016 | AG142016A || 0,025 - 0,060 | 0,023 - 0,058
4 180 [ 16 [ 19 | - [ 79| - 46142018 | AG1420184 | 0,027 - 0,067 | 0,025 - 0,065
200 | 2 22 38 88 | 190 AG142020 | AG142020A || 0,030 - 0,075 | 0,028 - 10,073
4 4 20 | 2 22 - 88 - AG142022 | AG142022A || 0,032 - 0,078 | 0,031 - 0,076
240 | 25 26 - 102 - AG142024 | AG142024A || 0,036 - 0,081 | 0,034 - 10,079
250 | 2 26 46 102 | 240 AG142025 | AG142025A || 0,039 - 0,084 | 0,037 - 0,082
280 | 25 26 - 102 - AG142028 | AG142028A || 0,043 - 0,088 | 0,041 - 0,086
300 | 25 26 - 102 - AG142030 | AG142030A [[ 0,046 - 0091 | 0,044 - 10,089
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
6,=1,0xD 0,=1,0xD
aferia nierdzewne
Wytrzymaos¢ na rozciqganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 55 70 150
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 35 50 130
Grupa artykutow @
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ToolFaclory

gTool Solutions

NN W— . HHE ; o
Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HB 30 h HSS ||Typ N '
kane Pro : + R Y
DIN
844
Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna f ohrobk‘u wykak-
cajgca
mm 1 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
, 6 4 AG142202 AG142202A 0,003 - 0,008 | 0,001 - 0,006
’ 6 8 - - 4 AG1422025 | AG1422025A || 0,003 — 0,008 | 0,000 — 0,006
30 6 8 - 52 - 4 AG142203 AG142203A 0,004 - 0012 | 0002 — 0,010
a5 6 10 - 54 - 4 AG1422035 | AG1422035A || 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
38 6 1 - 55 - 4 AG1422038 | AG1422038A || 0,007 — 0,017 | 0,005 - 0,015
40 6 11 = 55 = 4 AG142204 AG142204A 0,007 - 0,017 ] 0005 - 0,015
45 6 13 - 57 - 4 AG1422045 | AG1422045A 0,007 - 0,017 ] 0,005 - 0,015
48 6 13 - 57 - 4 AG1422048 | AG1422048A || 0,008 — 0,022 | 0,006 — 0,020
50 6 13 - 57 - 4 AG142205 AG142205A 0,008 - 0,022 | 0,006 - 0,020
55 6 13 - 57 - 4 AG1422055 | AG1422055A || 0,008 — 0,022 | 0,006 — 0,020
5,75 6 13 - 57 - 4 AG14220575 | AG14220575A || 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,025
6,0 6 13 2 57 55 4 AG142206 AG142206A 0010 — 0,027 | 0,008 - 0,025
6,75 8 16 - 60 - 4 AG14220675 | AG14220675A || 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0,029
70 8 16 = 60 = 4 AG142207 AG142207A 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0029
75 8 19 - 63 - 4 AG1422075 AG1422075A 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0029
7,75 8 19 - 63 - 4 A614220775 | A614220775A || 0,014 - 0,034 | 0,012 - 0,032
8,0 8 19 33 69 75 4 AG142208 AG142208A 0014 - 0034 | 0012 — 0,032
8,5 10 19 - 69 - 4 AG1422085 | AG1422085A || 0,014 — 0,034 | 0012 - 0,032
8,7 10 19 - 69 - 4 AG1422087 | AG1422087A || 0,014 - 0,034 | 0012 - 0,032
d d 9.0 10 19 - 69 - 4 AG142209 AG142209A 0014 - 0034 | 0012 — 0,032
9.7 10 22 - 72 - 4 AG1422097 | AG1422097A 0,017 - 0041 ] 0,015 = 10,039
10,0 10 22 32 72 9.0 4 AG142210 AG142210A 0,017 - 0,041 10015 - 0,039
10,5 12 22 - 79 - 4 AG1422105 | AG1422105A 0,017 - 0,041 ] 0015 - 0,089
11,0 12 22 - 79 - 4 AG142211 AG142211A 0,018 — 0047 | 0016 — 0,045
11,5 12 26 - 83 - 4 AG1422115 AG1422115A 0,018 — 0,047 | 0016 - 0,045
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG142212 AG142212A 0020 - 0,050 | 0,018 — 0,048
13,0 12 26 - 83 - 4 AG142213 AG142213A 0020 - 0,050 | 0,018 — 0,048
14,0 12 26 - 83 - 4 AG142214 AG142214A 0022 — 0057 | 0020 — 0,05
15,0 16 32 - 92 - 4 AG142215 AG142215A 0,022 - 0,057 | 0020 - 10,055
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG142216 AG142216A 0,025 — 0,060 | 0,023 - 0,058
17,0 16 32 - 92 - 4 AG142217 AG142217A 0,025 - 0,060 | 0,023 - 0,058
18,0 16 32 - 92 - 4 AG142218 AG142218A 0027 - 0,067 | 0025 - 0,065
190 | 2 38 - 104 - 4 AG142219 AG142219A 0027 - 0,067 | 0025 - 0,065
200 | 20 38 54 104 | 190 4 AG142220 AG142220A 0030 - 0075|0028 - 0073
20 | 20 38 - 104 - 4 AG142221 AG142221A 0,032 — 0,078 | 0031 - 0,076
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,000
aferia nierdzewne
T\""Nfl'jggg“"’“ norozcigaie /| _ g5 <850 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm?
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 75 55 70 150
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 35 50 130
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

—
AG 1 5 A Niepowle- | | Alcrona Z5 HB 35° Ea HSS Typ N ;
kane Pro +
o DIN
Frezy trzpieniowe HSS 844
—d—
[ d d, Iy AP Iy ds Niepowlekane |  Powlekane f, obrobka zgrubna f ohn:i)(ll(_:cv;ykan-
mm mm mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
l, 220 20 38 - 104 - 5 AG152222 AG152222A 0,032 - 0,078 | 0,031 - 0,076
AP 24,0 25 45 - 121 - 5 AG152224 AG152224A 003 — 0081 | 0,034 — 0,079
J 25,0 25 45 65 121 | 240 5 AG152225 AG152225A 0,039 0,084 0,037 0,082
d
—3» <+
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
b .= 0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,0xD
L g,
d] dz
aferia nierdzewne
TV‘VN{]'[';X?(!“"’“ novozdge /| _goo N/ | <85ON/mn | <800N/mm | <600 N/mn?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 55 70 150
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 35 50 130
Grupa artykutow @
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ToolFaclory

gTool Solutions

= I— .
|-I:I-\ Niekpac:..v;le- Alg;%na Z6 HB 30 h a HSS Typ N +;

ani DIN
Frezy trzpieniowe HSS
844
Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna ki ohrébk‘u wyka-
cajgca
mm Nr art. Nr art. mm/osirze mm/ostrze
20 6 AG162222 AG162222A 0,032 - 0078 | 0031 — 0,076
25 6 AG162224 AG162224A 0,03 — 0081 | 0034 — 0,079
260 | 25 45 - 121 - 6 AG162226 AG162226A 0,039 — 0,084 | 0037 — 0,082
280 | 2 45 = 121 = 6 AG162228 AG162228A 0,043 — 0,08 | 0,041 — 0,086
300 | 25 45 - 121 - 6 AG162230 AG162230A 0,046 - 0,091 | 0,044 - 10,089
32,0 32 53 73 133 31,0 6 AG162232 AG162232A 0,049 - 0,094 | 0047 - 0,092
36,0 32 53 - 133 - [ AG162236 AG162236A 0,058 - 0,100 | 0,056 - 0,083
400 | 40 63 85 155 | 39,0 6 AG162240 AG162240A 0062 — 0,120 | 0,060 — 0,087
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
0,=1,50 0,=1,0xD
d d,
aferia nierdzewne
T\""N{]'['jgg(!“"’“' novozdge /| g0/t | <@5ON/mn | <800N/mm | <600 N/mm
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 75 55 70 150
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 35 50 130
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

A ] — 1/ .
Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HB 30 HSS Typ N X
kane Pro +
o DIN
Frezy trzpieniowe HSS 844L
wykonanie dtugie
oo
— ¥ - [ dy ly Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f; obrébka wykariczajgca
mm mm mm mm /A Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
20 [ 10 54 4 AG142402 AG142402A 0,003 - 0,008 | 0,000 - 0,006
25 6 10 54 4 AG1424025 | AG1424025A 0,003 - 0,008 | 0,000 - 0,006
L 3,0 [ 12 56 4 AG142403 AG142403A 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
z 35 [ 15 59 4 AG1424035 | AG1424035A 0,004 - 0012 | 0,002 - 0,010
40 [ 19 63 4 AG142404 AG142404A 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
45 [ 19 63 4 AG1424045 | AG1424045A 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
50 [ 24 68 4 AG142405 AG142405A 0,008 - 0022 | 0,006 - 0,020
— 55 [ 24 68 4 AG1424055 | AG1424055A 0,008 - 0022 | 0,006 - 0,020
b 6,0 [ 24 68 4 AG142406 AG142406A 0010 - 0,027 | 0,008 - 0,025
7,0 8 30 74 4 AG142407 AG142407A 0011 - 0,031 | 0,009 - 0,029
8,0 8 38 82 4 AG142408 AG142408A 0014 - 0034|0012 - 0032
9.0 10 38 88 4 AG142409 AG142409A 0014 - 0,034 0012 - 0032
10,0 10 45 95 4 AG142410 AG142410A 0017 - 0,041 | 0015 - 10,039
11,0 12 45 102 4 AG142411 AG142411A 0,018 — 0,047 | 0016 — 0,045
12,0 12 53 110 4 AG142412 AG142412A 0020 - 0,050 | 0,018 - 10,048
14,0 12 53 110 4 AG142414 AG142414A 0022 - 0057 | 0020 - 10,055
16,0 16 63 123 4 AG142416 AG142416A 0025 - 0,060 | 0023 - 0,058
18,0 16 63 123 4 AG142418 AG142418A 0027 - 0,067 | 0025 - 0,065
20,0 20 75 141 4 AG142420 AG142420A 0030 - 00750028 - 10073
220 20 75 141 4 AG142422 AG142422A 0032 - 0,078 | 0031 - 0076
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
6,=1,5x0 0,=0,5xD
— s | Al -
Niepowle-| | Alcrona || Z 5 HB 30 HSS Typ N
kane Pro + \
AR DIN
Frezy trzpieniowe HSS
. . 844L
wykonanie dtugie
—d—
[ 1 & d; ly |y Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f; obrébka wykariczajgca
mm mm mm )i Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze
22,0 20 75 141 5 AG152422 AG152422A 0032 - 0078 | 0031 - 0,076
[ 250 [ 25 [ 90 | 166 | 5 [ AGI52425 | AG152425A |[ 0,039 — 0,084 [ 0037 - 008 |
l,
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
L | 6,=1,5%0 0,=0,50
L d, |
d] dz
aferia nierdzewne
Wytrzymaos¢ na rozciqganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 55 70 150
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 35 50 130

Grupa artykutow @
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rd Line — HSS ToolFaclory

gTool Solutions

AG 16 / |-I:I-\ Nigpowe- Allcarr%na Z6 % 3 h i HSS ||Typ N +::

DIN
Frezy trzpieniowe HSS 844L
wykonanie dtugie
— di—
— & d; ly Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykariczajgea
mm mm mm mm /A Nr art. Nr art. mm/osirze mm/ostrze
22,0 20 75 141 6 AG162422 AG1624220 0,033 - 0079 | 0032 - 0,077
25,0 25 90 166 6 AG162425 | AG162425A 0,040 - 0085 | 0038 - 0,083
L, 28,0 25 90 166 6 AG162428 | AG162428A 0,044 - 0,089 | 0,042 - 0,08
30,0 25 90 166 6 AG162430 | AG162430A 0,044 - 0,089 | 0,042 - 0,08
320 32 106 186 6 AG162432 | AG162432A 0,049 - 0089 | 0047 - 10,092
36,0 32 106 186 6 AG162436 | AG162436A 0,058 - 0091 | 005% - 10,083
40,0 40 125 217 6 AG162440 | AG162440A 0,062 - 0,093 | 0,060 - 0,087
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,3xD rowkow
6,=1,5x a,=0,5xD
d] dz
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozciqganie / . . ) )
Awardoéé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 55 70 150
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 35 50 130
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

NN — X -
Niepowle-| | Alcrona || Z 4 HB 30 h HSS Typ N
kane Pro + X
N‘c()trrga
H H ZaKtado-
Frezy trzpieniowe HSS Wa
wykonanie bardzo dtugie
—di—
— - d dy lp |y Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f, obrobka wykericzajgea
mm mm mm mm I Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze
6,0 6 40 100 4 AG140406 AG140406A 0010 - 0027 | 0008 - 0,025
8,0 8 65 115 4 AG140408 AG140408A 0014 - 0034 | 0012 - 0,032
10,0 10 65 115 4 AG140410 AG140410A 0017 - 0041 | 0015 - 0,039
12,0 12 75 132 4 AG140412 AG140412A 0020 - 0,050 | 0018 - 0,048
14,0 12 80 137 4 AG140414 AG140414A 0022 - 0,05 | 0020 - 0,055
16,0 16 100 160 4 AG140416 AG140416A 0025 - 0,060 | 0023 - 0,058
L, 18,0 16 100 160 4 AG140418 AG140418A 0027 - 0,067 | 0025 - 0,065
20,0 20 100 166 4 AG140420 AG140420A 0030 - 0075 | 0028 - 0,073
20,0 20 125 91 4 AG140520 AG140520A 003 - 0075 | 0028 - 0,073
220 20 110 176 4 AG140422 AG140422A 0032 - 0078 | 0028 - 0,078
25,0 25 125 201 4 AG140425 AG140425A 0039 - 0,084 | 0037 - 0,08
25,0 25 140 216 4 AG140525 AG140525A 0039 - 0,084 | 0037 - 10,08
L 25,0 25 160 236 4 AG140625 AG140625A 0039 - 0,084 | 0037 - 0,082
28,0 25 140 216 4 AG140428 AG140428A 0043 - 0,08 | 0041 - 0,086
— 28,0 25 160 236 4 AG140528 AG140528A 0043 - 0,08 | 0041 - 0,086
30,0 25 140 216 4 AG140430 AG140430A 0,046 - 0091 | 0044 - 0,089
32,0 32 140 220 4 AG140432 AG140432A 0,049 - 0094 | 0047 - 0,092
32,0 32 160 240 4 AG140532 AG140532A 0,049 - 0094 | 0047 - 0,092
32,0 32 180 260 4 AG140632 AG140632A 0049 - 0,094 | 0047 - 0,092
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,20 rowkéw
6,=1,5x 0,=0,3xD

aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 60 45 60 120
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 40 30 40 90
Grupa artykutow @
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ToolFaclory

gTool Solutions

NS- — . HHE ; .
Niepowle-| | Alcrona || Z 2 HB 30 h HSS ||Typ N '
kane Pro : +\
o DIN
Frezy promieniowe HSS 844
Niepowlekane | Powlekane , obrobka zgrubna f obrt:i)(l;u :;ykan-
1 mm/ostrze mm/ostrze
3,0 [ 8 - 52 - 2 AQ122203 | AQ122203A 0,005 - 0,012 | 0,003 - 10,010
35 [ 10 - 54 - 2 AQ1222035 | AQ1222035A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
40 [ 11 - 55 - 2 AQ122204 | AQ122204A 0,008 - 0,017 | 0,006 - 10,015
50 6 13 - 57 - 2 AQ122205 | AQ122205A 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
6,0 6 13 2 57 55 2 AQ122206 | AQ122206A 0011 - 0,027 | 0,009 - 0,025
7,0 8 16 - 60 - 2 AQ122207 | AQ122207A 0013 - 0,029 | 0011 - 0,027
8,0 8 19 33 69 75 2 AQ122208 | AQ122208A 0016 - 0,032 | 0014 - 0,030
9.0 10 19 - 69 - 2 AQ122209 | AQ122209A 0018 - 0,035 | 0016 - 10,033
10,0 10 22 32 72 9,0 2 AQ122210 | AQ122210A 0020 - 0,037 | 0018 - 0,035
11,0 12 22 = 79 - 2 AQ122211 AQ122211A 0,022 - 0,045 10020 - 0,043
12,0 12 26 38 83 11,0 2 AQ122212 AQ122212A 0,024 - 0,047 | 0022 - 0,045
14,0 12 26 - 83 - 2 AQ122214 | AQ122214A 0,028 - 0,054 0,02 - 0,052
16,0 16 32 44 92 15,0 2 AQ122216 | AQ122216A 0,029 - 0057 | 0027 - 10,05
18,0 16 32 - 92 - 2 AQ122218 | AQ122218A 0,032 - 0,064 | 0030 - 0,062
20,0 20 38 54 104 19,0 2 AQ122220 | AQ122220A 0,035 - 0,066 | 0033 - 0,065
22,0 20 38 - 104 - 2 AQ122222 | AQ122222A 0,038 - 0073 | 003 - 0,07
25,0 25 45 65 121 240 2 AQ122225 | AQ122225A 0,047 - 0,082 | 0,045 - 0,080
28,0 25 45 - 121 - 2 AQ122228 | AQ122228A 0,056 - 0,090 | 0,054 - 10,089
d dy 30,0 25 45 - 121 - 2 AQ122230 | AQ122230A 0,065 - 0,00 | 0,063 - 0,09
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=1,5xD a,=1,0xD
NI S S — . Ha ’ N
Niepowle-| | Alcrona || Z 2 HB 30 h HSS Typ N g
kane Pro +\
L. DIN
Frezy promieniowe HSS 844L
i
— 4 — Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna | f; obrobka wykericzajgea
Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
6 2 AQ122402 AQ122402A 0,003 0,006 | 0,001 0,004
3.0 [ 8 56 2 AQ122403 AQ122403A 0,005 - 0,012 | 0003 - 0,010
y 40 6 19 63 2 AQ122404 AQ122404A 0008 - 0,017 | 0006 - 0,015
2 50 [ 24 68 2 AQ122405 AQ122405A 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
6,0 6 24 68 2 AQ122406 AQ122406A 0011 - 0,027 | 0009 - 10,025
7.0 8 30 74 2 AQ122407 AQ122407A 0013 - 0029 | 0011 - 10027
8,0 8 38 82 2 AQ122408 AQ122408A 0016 - 0032 | 0014 - 0,030
b _ 9.0 10 38 88 2 AQ122409 AQ122409A 0018 - 0,035 | 0016 - 0,033
10,0 10 45 95 2 AQ122410 AQ122410A 0020 - 0,037 | 0018 - 0,035
11,0 12 45 102 2 AQ122411 AQ122411A 0022 - 0,045 | 0020 - 0,043
12,0 12 53 110 2 AQ122412 AQ122412A 0024 - 0,047 | 0022 - 0,045
14,0 12 53 110 2 AQ122414 AQ122414A 0028 - 0,05 | 0026 - 0,052
16,0 16 63 123 2 AQ122416 AQ122416A 0029 - 0,05 | 0027 - 0,05
18,0 16 63 123 2 AQ122418 AQ122418A 0032 - 0,064 | 0030 - 0,062
20,0 20 75 141 2 AQ122420 AQ122420A 0035 - 0066 | 0033 - 0,065
220 20 75 141 2 AQ122422 AQ122422A 0038 - 0073 | 003 - 0,07
25,0 25 90 166 2 AQ122425 AQ122425A 0047 - 0,082 | 0045 - 0,080
— 28,0 25 90 166 2 AQ122428 AQ122428A 0,05 - 0,090 | 0,054 - 0,089
30,0 25 90 166 2 AQ122430 AQ122430A 0,065 - 0,100 | 0,063 - 0,098
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,5xD rowkow
0,=1,00 0,=1,000
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) )
Awardoéé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 60 50 55 110
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 40 30 35 90
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

AG 93 . |-I:|-\ r\% Allgrr%na Z3 % 30° h / HSS B’E +;

DIN
Frezy petnoweglikowe HSS do obrébki 844

zgrubno-wykanczajacej

d I, AP 3 ds Niepowlekane | Powlekane f; obrébka zgrubna f °b“:3:." :;ykun-
mm mm mm mm mm )4 Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze

6 13 21 57 55
8 19 33 69 15

AG932206 | AG932206A || 0,008 - 0,015 | 0,006 - 0013
AG932208 | AG932208A || 0,012 - 0,021 | 0010 - 0,019
AG932208510 |AG932208AS10( | 0,013 — 0,024 | 0011 - 0,019
AG932210 | AG932210A || 0,015 - 0027 | 0013 - 0,025
AG932212 | AG932212A || 0,018 - 0,032 | 0016 - 0,030

10 22 32 72 9.0
12 26 38 83 11,0

12 26 = 83 = AG932214 | AG932214A [ 0,020 - 0,036 | 0018 — 0,034
16 32 44 92 15,0 AG932216 | AG932216A || 0,022 — 0,040 | 0,020 - 0,038
16 32 = 92 AG932218 | AG932218A || 0,023 - 0,043 | 0021 - 0,041
20 38 = 104 = AG932222 | AG932222A || 0,027 - 0,051 | 0,025 - 0,049
25 45 - YAl - AG932225 | AG932225A || 0,031 - 0,055 | 0,029 - 0,053
25 45 = 121 = AG932228 | AG932228A || 0,035 - 0,059 | 0,033 - 0,057
25 45 - 121 - AG932230 | AG932230A || 0,037 - 0061 | 0,035 - 0,059
32 53 73 133 | 310 AG932232 | AG932232A || 0,040 - 0,065 | 0,038 - 0,063

AG932236 | AG932236A || 0,046 - 0,070 | 0,044 - 0,068
AG932240 | AG932240A | [ 0,052 - 0076 | 0,050 - 0,074

3
3
3
3
3
3
3
= 3
20 38 54 104 | 190 3 AG932220 | AG932220A || 0,025 - 0,047 | 0,023 - 0,045
3
3
3
3
3
3
3

32 63 85 155 | 390

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,50 rowkéw
0,=2,0D 0,=1,5xD
aferia nierdzewne

Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .

Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm

Vi (m/min) obrobka wykariczajgea 75 60 70 135

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115

Grupa artykutow @

202



Line — HSS ToolFaclory

gTool Solutions

=
AG 64 4 |-I:I-\ Niek;:a%v;le- Alg;%na Z4 % 30° h 4 HSS -II-Iylg +;>

r L L]
Frezy HSS do obrébki zgrubne; DIN
844
& d Niepowlekane | Powlekane
mm mm /A Nr art. Nr art. mm/ostrze
4,0 6 4 AG642204 | AG642204A || 0,005 - 0,010
50 [ - - 4 AG642205 AG642205A 0,007 - 0,012
6,0 [ 13 2 57 55 4 AG642206 AG642206A 0,008 - 0,015
70 8 16 - 60 - 4 AG642207 | AG642207A || 0,010 - 0,018
8,0 8 19 33 69 15 4 AG642208 | AG642208A || 0,012 - 0,021
8,0 10 19 - 69 - 4 | AG642208510 |AG642208AS10] | 0,013 — 0,023
9.0 10 19 - 69 - 4 AG642209 | AG642209A || 0,014 - 0,025
10,0 10 22 32 72 9.0 4 AG642210 | AG642210A 0,015 - 0,027
11,0 12 22 - 79 - 4 AG642211 AG642211A 0,018 - 0,032
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG642212 | AG642212A 0,020 - 0,03
13,0 12 26 - 83 - 4 AG642213 | AG642213A || 0,022 - 0,040
14,0 12 26 - 83 - 4 AG642214 | AG642214A || 0,020 — 0,036
15,0 16 32 - 92 - 4 AG642215 | AG642215A || 0,021 - 0,038
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG642216 | AG642216A || 0,022 — 0,040
17,0 16 32 - 92 - 4 AG642217 | AG642217A || 0,023 - 0,043
18,0 16 32 = 92 = 4 AG642218 AG642218A 0,023 - 0,043
19,0 20 38 - 104 - 4 AG642219 AG642219A 0,025 - 0,047
d, d 20,0 20 38 54 104 19,0 4 AG642220 | AG642220A 0,025 - 0,047
22,0 20 38 - 104 - 4 AG642222 | AG642222A || 0,027 - 0,051
H Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
_. 0.=0,5xD “ rowkow
0,=2,0D 0,=1,50
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) )
Awardoéé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

AG 65 “ |-I:I-\ l\% Alg;%na Z5 % 35° h q HSS -Il}l,lg +;

DIN
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej 844

& dy Iy AP 3 ds Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze
25,0 25 45 65 121 24,0 5 AG652225 | AG652225A || 0,032 — 0,057

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5x0 rowkow
0,=2,00 0,=1,50D

AG 66 4 Hl\i@? Alg’r%na Z6 % 0° hq HSS Ellg +:

4 ; ; DIN
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej "
—d
" & dy Niepowlekane | Powlekane
mm mm Nr art. Nr art. mm/ostrze
26,0 25 AG662226 | AG662226A || 0,035 - 0,059
28,0 25 - 121 - AG662228 | AGK62228A || 0,037 - 0,062
30,0 25 45 - 121 AG662230 | AG662230A || 0,039 - 0,063

AG662236 | AG662236A || 0,043 - 0,067
AG662240 | AG662240A || 0,046 — 0,070

6

6

) - 6
32,0 32 53 73 133 | 310 6 AG662232 | AG662232A || 0,039 - 0,063

6

6

40:0 40 63 85 155 | 390

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=2,0D 0,=1,5%0
d] dz
aferia nierdzewne

Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .

Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm

Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115

Grupa artykutow @
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clor

TD OIEUfTDEI Solutionst
NN
A . I— 20° 4 Typ -
4 Niepowle-| | Alcrona Z3 HB HSS X
kane Pro ) NR +
o _ DIN
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej 844
& d lo AP 3 ds Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze
6,0 [ 13 21 57 55 3 A6732206 | AG732206A 0,008 — 0,015
7,0 10 16 - 66 - 3 A6732207 | AG732207A 0,010 - 0,018
8,0 10 19 33 69 75 3 A6732208 | AG732208A 0,012 - 0,021
9,0 10 19 = 69 = 3 A6732209 AG732209A 0,014 - 0,025
10,0 10 22 32 72 9,0 3 AG6732210 AG732210A 0,015 - 0,027
12,0 12 26 38 83 11,0 3 A6732212 | AG6732212A 0,018 - 10,032
14,0 12 26 - 83 - 3 A6732214 | A6732214A 0,020 - 0,03
16,0 16 32 44 92 15,0 3 AG732216 | AG6732216A 0,022 - 0,040
18,0 16 32 - 92 - 3 AG732218 | AG732218A 0,023 - 0,043
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG732220 | AG732220A 0,025 - 0,047
22,0 20 38 - 104 - 3 AG732222 A67322220 0,027 - 0,051
250 25 45 65 121 240 3 A6732225 | AG732225A 0,031 - 0,055
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0.=0,5xD rowkéw
0,=2,0D 0,=1,50
d d;
. S— 0° / SS Typ -
Niepowle- || Alcrona Z4 HB H N
kane Pro ’ N R +
Frezy HSS do obrébki zgrubnej DIN
844
—d—
) [ d; l AP h ds Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna
mm mm mm mm mm mm /A Nr art. Nr art. mm/ostrze
50 [ 13 - 57 - 4 AG742205 A6742205A 0,007 - 0,012
6,0 [ 13 2 57 55 4 AG742206 AG742206A 0,008 - 0,015
7,0 8 16 - 60 - 4 AG742207 AG742207A 0010 - 10,08
8,0 8 19 33 69 75 4 AG742208 AG742208A 0012 - 0021
9.0 10 19 - 69 - 4 AG742209 AG742209A 0,014 - 0,025
10,0 10 22 32 72 9,0 4 A6742210 AG742210A 0,015 - 0,027
11,0 12 22 - 79 - 4 AG6742211 AG742211A 0,018 - 0,032
12,0 12 26 38 83 11,0 4 A6742212 AG742212A 0,020 - 0,036
13,0 12 26 - 83 - 4 A6742213 AG6742213A 0,020 - 0,036
14,0 12 26 - 83 - 4 AG6742214 AG6742214A 0,022 - 0,040
15,0 16 32 - 92 - 4 A6742215 AG6742215A 0,021 - 0,038
15,0 12 26 = 83 = 4 [AG742215512| AG742215AS12 || 0,022 — 0,040
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG742216 AG742216A 0,022 - 0,040
18,0 16 32 = 92 = 4 AG742218 AG742218A 0,023 - 0,043
20,0 20 38 54 104 19,0 4 AG742220 AG742220A 0025 - 0,047
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
6.=0,5xD rowkéw
d, 4, 0,=2,0D 0,=1,5x0
aferia nierdzewne
mg{‘]’gg”"’“’ novozdge /| g0/t | <@5ON/mn | <800N/mm | <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

NN — . " Typ N

Niekpac:‘v;le- Allgrr%na Z5 HB 30 h HSS NR +\
DIN
844

Niepowlekane | Powlekane fz obrébka zgrubna
Nr art. Nr art. mm/ostrze
A6752222 | AG752222A 0,027 - 0,051
A6752224 | AG752224A 0,029 - 0,053
AG752225 | A6752225A 0,035 - 0,059
AG752226 | AG752226A 0,035 - 0,059
AG752228 | AG752228A 0,037 - 0,062
A6752230 | AG752230A 0039 - 0,063

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych

0,=0,5x0 rowkow

0,=2,0xD 0,=1,5x

d] dz
Niepowle- | | Alcrona Z6 HB 38° q HSS Typ NG
kane Pro N R + \

DIN
844

Niepowlekane | Powlekane fz obrébka zgrubna
Nr art. Nr art. mm/ostrze

AG762226 | AG762226A || 0,035 0,059

28:0 25 45 = 121 = AG762228 | AG762228A || 0,037 - 0,062
AG762230 | AG6762230A || 0,039 - 0,063

6

6

, - 6
32,0 32 53 73 133 | 31,0 6 AG762232 | A6762232A || 0,039 - 0,063

6

6

AG762236 | AG762236A || 0,042 - 0,068
AG762240 | AG762240A || 0,052 - 0,076

40’,0 40 63 85 155 | 390

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5x0 rowkow
L 0,=2,0xD 6,=1,5%0D
d] dz
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) .
Hwaidodé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115
Grupa artykutow @
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ToolFaclory

gTool Solutions

NN — . ) Typ
Niekpa%v;le- Alg’r%na Z4 HB 30 h HSS NE + ;
- . DIN
Frezy petnoweglikowe HSS do obrébki 844

zgrubno-wykanczajace;j

di d; I, AP I ds Niepowlekane | Powlekane f, obrébka zgrubna f obrgi)(l;u :';Yk“"'
mm mm mm mm mm mm A Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/osirze

6,0 6 13 21 57 55 AG942206 | AG942206A || 0,008 - 0,015 | 0,006 - 0013

4
70 8 16 = 60 = 4 AG942207 | AG942207A || 0,010 - 0,018 | 0,008 - 0016
8,0 8 19 33 69 15 4 AG942208 | AG942208A || 0,012 - 0,021 | 0010 - 0019
9.0 10 19 = 69 = 4 AG942209 | AG942209A || 0,014 - 0,025 | 0012 - 0,022
10,0 10 22 32 72 9.0 4 AG942210 | AG942210A || 0,015 - 0027 | 0013 - 0,025
11,0 12 22 = 19 = 4 AG942211 | AG942211A ][ 0,018 - 0,032 | 0016 - 0,030
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG942212 | AG942212A [ 0,020 - 0,036 | 0,018 - 0,034
14,0 12 26 = 83 = 4 AG942214 | AG942214A |[ 0,022 - 0,040 | 0,020 - 0,038
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG942216 | AG942216A || 0,022 - 0,040 | 0,020 - 0,038
18,0 16 32 = 92 = 4 AG942218 | AG942218A || 0,023 - 0,043 | 0021 - 0,041
20,0 20 38 54 104 | 190 4 AG942220 | AG942220A || 0025 - 0,047 | 0023 - 0,045
22,0 20 38 = 104 = 4 AG942222 | AG942222A || 0,027 - 0,051 | 0,025 - 0,049

4

240 25 45 - 12 - AG942224 | AG942224A || 0,029 - 0,053 | 0027 - 0,051

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
0,=2,0xD 0,=1,5x0

- — e Typ ,
4 Niepowle-| | Alcrona Z4 HB 30 HSS Y
kane Pro HR +
Zlei : DIN
Frezy HSS do obrdébki zgrubnej
844
d d ly h Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna
mm mm mm mm /A Nr art. Nr art. mm/ostrze
6,0 6 24 68 4 AG642406 | AG642406A 0,008 - 0,015
8,0 8 38 88 4 AG642408 | AG642408A 0012 - 002
l, 10,0 10 45 95 4 AG642410 AG642410A 0015 - 0,027
12,0 12 53 110 4 AG642412 | AG642412A 0020 - 0,036
140 12 53 110 4 AG642414 | AG642414A 0,022 - 0,040
16,0 16 63 123 4 AG642416 | AG642416A 0,022 - 0,040
18,0 16 63 123 4 AG642418 | AG642418A 0023 - 0,043
_ 200 | 20 | 75 | 141 | 4 | Ac642420 | Ac642420A | [ 0025 — 0,047
L 25,0 25 90 166 4 AG642425 | AG642425A 0,035 — 0,059
d] dz
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD “ rowkow
0,=2,0xD 0,=1,50
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / 850 N/mn N/mm? N/mm N/
st < /mm <850 N/mm <800 N/mm < 600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

=
AG 65 “ |-I:I-\ Niekpac:‘v;le- Alg;%na Z5 % 30° h q HSS -II}I,S +;

DIN
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej 844

wykonanie dtugie

— & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze
22,0 20 75 141 5 AG652422 AG652422A 0,027 - 0,051
250 | 25 [ 90 [ 166 | 5 | A6652425 | AGe52425A || 0,035 — 0059 |

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
6,=2,0D 0,=1,0xD

;
|
U

I—dz—l

o

AG 66 4 Niekpémle- Alg'rc;na Z6 % 30° h q HSS 1|}|/|g +;>

DIN
844

Frezy HSS do obrdbki zgrubnej
wykonanie dtugie

d dy lp Iy Niepowlekane | Powlekane

mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze

28,0 25 90 166 [ AG662428 AG662428A 0,037 - 0,062
1300 | 25 [ 90 [ 166 | 6 | A6662430 | AG662430A || 0039 — 0,063 |

f, obrobka zgrubna

Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
L 0= 0,5 rowkéw
1 0,=2,0xD 0,=1,0xD
4 dz aferia nierdzewne
TV‘VN{]'[';X;‘(!“*"“ novozdge /| _goo N/ | <85ON/mnt | <800N/mm | <600 N/m?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi, (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115

Grupa artykutow @
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rd Line — HSS

ToolFaclory

gTool Solutions

— 1)
AG 74 4 Niepowle-| | Alcrona Z4 HB 30° - Ea HSS yp ;
kane Pro N R +
o _ DIN
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej 844
wykonanie dtugie
—4—
& d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane , obrébka zgrubna
mm mm mm mm 4 Nr art. Nr art. mm/ostrze
6,0 6 24 68 4 AG742406 | AG742406A 0,008 - 0,015
8,0 8 38 88 4 AG742408 | AG742408A 0012 - 0021
L, 10,0 10 45 95 4 AG742410 AG742410A 0015 - 0,027
11,0 12 45 102 4 AG742411 AG742411A 0,016 - 0,040
12,0 12 53 110 4 AG742412 AG742412A 0,020 - 0,040
14,0 12 53 110 4 AG742414 | AGT42414A 0,022 - 0,040
16,0 16 63 123 4 AG742416 | AGT42416A 0,022 - 0,040
] 18,0 16 63 123 4 AG742418 | AG742418A 0,023 - 0,043
L 20,0 20 75 141 4 AG742420 | AG742420A 0,025 - 0,047
22,0 20 75 141 4 AG742422 | AG6742422A 0027 - 0,051
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
0,=0,5xD rowkow
0,=2,0xD 0,=1,5x
d d,
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / 850 N/mn N/mm? N/mm N/
st <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm <600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

NN

Niepowle-| | Alcrona Z5 HB 0° q HSS Typ NG
kane Pro N R + \
o _ DIN
Frezy HSS do obrébki zgrubnej 844
wykonanie dtugie
— d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane , obrébka zgrubna
mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze
20 75 141 5 A6752422 AG752422A 0,027 - 0,051
25 90 166 5 A6752425 AG752425A 0,03 - 10,05
25 90 166 5 A6752428 AG752428A 0,037 - 0,062
25 90 166 5 A6752430 AG752430A 0,039 - 0,063
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
b 0,=0,50 rowkéw
6,=2,0xD 0,=1,50
d] dz
Niepowle- | | Alcrona Z6 30° / HSS Typ NG
kane Pro HB NR + X
4 : : DIN
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej ™
wykonanie dtugie
—d—
/ d l, |y Niepowlekane |  Powlekane f, obrébka zgrubna
mm mm mm /4 Nr art. Nr art. mm/osirze
25 90 166 [ A6762428 AG762428A 0,037 - 0,062
25 90 166 6 AG762430 AG762430A 0,039 - 0,063
L 32 106 186 [ AG762432 AG762432A 0,039 - 0,063
32 106 186 6 A6762436 AG762436A 0,01 - 0,065
A 32 125 217 [ A6762440 AG762440A 0,045 - 0,068
450 32 125 217 [ AG762445 AG762445A 0,049 - 0,073
b
Frezowanie obwodowe Frezowanie penych
0,=0,5x0 rowkow
0,=2,0xD 0,=1,50
aferia nierdzewne
dl dz s n .
Mjﬁgg""’“ norozdgnie /| _ g <850 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 75 60 70 135
Vi, (m/min) obrdbka zgrubna 55 40 50 115
Grupa artykutow @
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y

Line — HSS ToolFaclor
= — 1TV v TS
Niepowle-| | Alcrona Z4 HB 30 HSS N
kane Pro NR +
e
4 H H ZaKtado-
Frezy HSS do obrdbki zgrubnej wa
wykonanie bardzo dtugie
— — & d; lp Iy Niepowlekane | Powlekane , obrobka zgrubna
mm mm mm mm L Nr art. Nr art. mm/ostrze
6,0 6 40 100 4 AG740406 | AG740406A 0,010 0,027
8,0 8 65 115 4 AG740408 | AG740408A 0,014 0,034
10,0 10 65 115 4 AG740410 AG740410A 0,017 0,041
12,0 12 75 132 4 AG740412 AG740412A 0,020 0,050
14,0 12 80 137 4 AG740414 AG740414A 0,022 0,057
l, 16,0 16 100 160 4 AG740416 AG740416A 0,025 0,060
18,0 16 100 160 4 AG740418 | AG740418A 0,027 0,067
20,0 20 100 166 4 AG740420 | AG740420A 0,030 0,075
20,0 20 125 191 4 AG740520 | AG740520A 0,030 0,075
220 20 110 176 4 A6740422 AG740422A 0,032 0,078
L 25,0 25 125 201 4 A6740425 AG740425A 0,039 0,084
250 25 140 216 4 AG740525 | AG740525A 0,039 0,084
— 25,0 25 160 236 4 AG6740625 AG740625A 0,039 0,084
28,0 25 140 216 4 AG740428 | AG740428A 0,043 0,088
28,0 25 160 236 4 AG740528 | AG740528A 0,043 0,088
30,0 25 140 216 4 AG740430 | AG740430A 0,046 0,091
320 32 140 220 4 AG740432 | AG740432A 0,049 0,094
32,0 32 160 240 4 A6740532 AG740532A 0,049 0,094
320 32 180 260 4 AG740632 | AG6740632A 0,049 0,094
Frezowanie obwodowe Frezowanie petnych
L 0,=0,5xD rowkéw
6,=2,0D 0,=1,0xD
d] dz
aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie / . . ) )
Awardoéé <850 N/mm <850 N/mm <800 N/mm < 600 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 60 45 55 120
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 40 30 35
Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

kane

AX 85 oo 6—212 % @EJE I:Igfs Typ N ﬂ SE;IONB

Frezy HSS-Co5 do rowkéw

do frezowania rowkéw wedtug normy DIN 6888 pasowanie P9

l_d1_|

— & dy lp Iy Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykerczajgea
mm mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
45 6 1 50 [ AX850B04510 0,06 0,03
75 6 1,5 50 [ AX850B07515 0,06 0,03
75 6 2 50 [ AX850B07520 0,06 0,03
10,5 6 2 50 [ AX850B10520 0,075 0,045
b 10,5 6 25 50 [ AX850B10525 0,075 0,045
10,5 6 3 50 6 AX850B10530 0,075 0,045
13,5 10 2 56 [ AX850B13520 0,075 0,045
13,5 10 3 56 [ AX850B13530 0,075 0,045
13,5 10 4 56 [ AX850B13540 0,075 0,045
l 16,5 10 3 56 [ AX850B16530 0,09 0,06
16,5 10 4 56 [ AX850B16540 0,09 0,06
16,5 10 5 56 [ AX850B16550 0,09 0,06
195 10 3 63 8 AX850B19530 0,09 0,06
d 4, 195 10 4 63 8 AX850B19540 0,09 0,06
195 10 5 63 8 AX850B19550 0,09 0,06
195 10 [ 63 8 AX850B19560 0,09 0,06
l, 22,5 10 4 63 8 AX850B22540 0,11 0,08
| e8 | 25 [ 10 5 63 8 | AX850822550 0,11 0,08
225 10 [ 63 8 AX850B22560 0,11 0,08
225 10 8 63 8 AX850B22580 0,11 0,08
255 10 5 63 10 | AX850B25550 0,11 0,08
255 10 [ 63 10 | AX850B25560 0,11 0,08
28,5 10 [ 63 10 | AX850B28560 0,11 0,08
28,5 10 8 63 10 | AX850B28580 0,11 0,08
28,5 12 10 71 10 | AX850B28510 0,11 0,08
325 12 [ 71 10 | AX850B32560 0,12 0,09
325 12 7 71 10 | AX850B32570 0,12 0,09
325 12 8 71 12 | AX850B32580 0,12 0,09
325 12 10 71 12 | AX850B32510 0,12 0,09
38,5 12 8 71 12 | AX850B38580 0,12 0,09
455 12 8 71 12 | AX850B45580 0,12 0,09
455 12 10 71 12 | AX850B45510 0,12 0,09

mdostro o200goe /| _gsgn/mmt | <800N/mnt | <4sON/mn
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 46 45 190

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 26 25 170
Grupa artykutow @
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d Line — HSS ToolFaclory

gTool Solutions

kane

=] -
AX 857 B === e - (11 HE o

Frezy HSS-Co5 do rowkdéw teowych

—4—
— 3 & d; b ly h d Rowki teowe | Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrébka wykericzajgca
— — mm mm mm mm mm mm 4 DIN 650 Nr art. mm//ostrze mm/ostrze
R B o e R
- u 16,0 10 8 10 62 7 6 8 AX851B16080 0,09 0,06
ly 18,0 12 8 13 70 8 6 10 AX851B18080 0,09 0,06
19,0 12 9 13 71 8 b >8 AX851B19090 0,09 0,06
210 12 9 16 74 10 ) 12 AX851B21090 0,11 0,08
220 12 10 17 75 10 6 >10 AX851B22100 0,11 0,08
250 16 11 17 82 12 8 14 AX851B25110 0,11 0,08
l 28,0 16 12 22 85 13 8 >13 AX851B28120 0,11 0,08
32,0 16 14 22 90 15 8 18 AX851B32140 0,12 0,09
L, 360 | 25 6 | 22 |03 | 17 8 S17 | MX851B36160 0,12 0,09
40,0 25 18 27 108 19 10 22 AX851B40180 0,12 0,09
d T 450 25 20 34 113 21 10 >21 AX851B45200 0,14 0,11
50,0 32 2 34 124 25 10 28 AX851B50220 0,14 0,11
60,0 32 28 43 139 30 10 36 AX851B60280 0,14 0,11
ds b
Moteriot ‘ ‘ ‘
T\?’ngg(!“"’“ norozcigaie /| _ g5 <800 N/mm? <450 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 46 45 190
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 26 25 170

Grupa anykuléw@
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Standard Line — HSS

S WS /|| HSS-||50 N|| DIN
AX Niepowte-( 1.0~ 15[ HB ﬁ -Co5 || P |/1833C
Frezy katowe HSS-Co5

o [o]
45° 160
— d—
— - & dy b h Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrébka wykariczajgca
b Kt
3 mm mm mm mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
45° 16,0 12 4 60 10 AX1833C4516 0,09 0,06
45° 20,0 12 5 63 10 AX1833C4520 0,11 0,08
45° 25,0 12 6,3 67 10 AX1833C4525 0,11 0,08
L 45° 32,0 16 8 71 12 AX18334532 0,12 0,09
1
60° 16,0 12 6,3 60 10 AX1833C6016 0,09 0,06
60° 20,0 12 8 63 10 AX1833C6020 0,11 0,08
60° 250 12 10 67 10 AX1833C6025 0,11 0,08
T 60° 32,0 16 125 71 12 AX1833C6032 0,12 0,09
LdzJ
di d;
[ isl4_|
AX18 ST | — ; Hss-TpN DIN
Niepowle-
e |[10-12/| HB -Co5 || P "||1833D

Frezy katowe HSS-Co5

[e] o
45°160
d
|
— b | Kot & dy b l 3 Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea
— | ¢ mm mm mm mm mm L Nr art. mm/osirze mm/osirze
45° 16,0 12 4 - 60 10 AX1833D4516 0,09 0,06
45° 20,0 12 5 = 63 10 AX183304520 0,11 0,08
45° 250 12 63 14 67 10 AX183304525 011 0,08
b 45° 32,0 16 8 14 71 12 AX183304532 0,12 0,09
60° 16,0 12 63 - 60 10 AX1833D6016 0,09 0,06
60° 20,0 12 8 - 63 10 AX183306020 0,11 0,08
60° 250 12 10 10 67 10 AX1833D6025 0,11 0,08
— 60° 32,0 16 125 10 Al 12 AX1833D6032 0,12 0,09
Lg,d
d\ dz

Materiot ‘ ‘ ‘

mdostro o200goe /| _gsgn/mmt | <800N/mnt | <4sON/mn
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 46 45 190

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 26 25 170
Grupa artykutow @
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d Line — HSS ToolFaclory

ing Taol Solutions

] Z o DIN
Niepowle-| | Alcrona 30 HSS ||Typ N
kane Pro 8-14 yp 1880
Frezy walcowo-czotowe HSS
Niepowlekane |  Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
Nr art. Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
AX514001 AX514001A 0,070 0,050
AX514002 AX514002A 0,075 0,055
27 10 AX514003 AX514003A 0,080 0,060
27 10 AX514004 AX514004A 0,095 0,075
32 10 AX514005 AX514005A 0,105 0,085
40 14 AX514006 AX514006A 0,120 0,100
Frezowanie obwodowe
0,=0,75xD
0,=0,5xD
AX 8 ‘| Al y4 30| HSS- Typ N DIN
Niepowle- crona
kane Pro 8-12 -Cob5 1880
Frezy walcowo-czotowe HSS-Co5
d Niepowlekane |  Powlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykarczajgea
L Nr art. Nr art. mm/osirze mm/osirze
16 8 AX814001 AX814001A 0,070 0,050
2 8 AX814002 AX814002A 0,075 0,055
27 8 AX814003 AX814003A 0,080 0,060
27 10 AX814004 AX814004A 0,095 0,075
32 12 AX814005 AX814005A 0,105 0,085
Frezowanie obwodowe
0.=0,75xD
0,= 050
aferia nierdzewne
T\?’N{]':gz;‘(!“"’“ novozdoge /| g0/t | <750N/mn | <800 N/m?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 40 25 30

Vi (m/min) obrdbka zgrubna 25 15 20

Grupa anykuléw@
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Standard Line — HSS

Niepowle-| | Alcrona Z 3[] ° HSS Typ —
kane Pro 6-12 NR 1880
Frezy walcowo-czotowe HSS
d Niepowlekane | Powlekane f, obrobka zgrubna
L Nr art. Nr art. mm/ostrze
16 6 AX518001 AX518001A 0,070
22 6 AX518002 AX518002A 0,075
27 8 AX518003 AX518003A 0,080
27 8 AX518004 AX518004A 0,095
32 10 AX518005 AX518005A 0,105
40 12 AX518006 AX518006A 0,120
b i Frezowanie obwodowe
0,=0,75xD
6,=0,5xD
ol Z Hss-|| Typ || DIN

Niegowte-| | Alerona || ¢ Z30 | A 07| 05 || NR || 1880

d hy d Niepowlekane | Powlekane , obrobka zgrubna
mm mm 1 Nr art. Nr art. mm/ostrze
40,0 32 16 6 AX818001 AX818001A 0,070
50,0 36 22 6 AX818002 | AX818002A 0,075
63,0 40 27 8 AX818003 | AX818003A 0,080
80,0 45 277 8 AX818004 | AX818004A 0,095
100,0 50 32 10 AX818005 | AX818005A 0,105
Frezowanie obwodowe
& d 0.=0,750
1,= 0,50
aferia nierdzewne
TV‘VN{]'[';X;‘(!“"’“ novozdge /| g0\ /mme | <750N/mn | <800 N/m?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 40 25 30
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 25 15 20
Grupa artykutow @
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ing Taol Solutions

NN
: Z % DIN
Nlekpa%“e’le- 14-28 HSS Typ N 842A

Frezy katowe nasadzane HSS

"]

Kot & S d Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea

¢ mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
“m 45° 40,0 10 10 14 AX842A4540 0027 - 0027 | 0025 - 0,028
45° 50,0 13 13 16 AX842A4550 0032 - 0032 | 0030 - 0,03
45° 63,0 18 16 18 AX842A4563 0037 - 0037 | 0035 - 0,03
45° 80,0 22 22 20 AX842A4580 0042 - 0042 | 0040 - 0,044
45° 100,0 28 27 22 AX842A45100 0,047 - 0,047 | 0,045 - 0,050
45° 125,0 36 32 24 AX842A45125 0,057 - 0057 | 0,05 — 0,060
45° 160,0 45 40 28 AX842A45160 0072 - 0072 | 0070 - 0,075
d S 60° 40,0 13 10 14 AX842A6040 0027 - 0030 | 0025 - 0,028
60° 50,0 16 13 16 AX842A6050 0032 - 0035 | 0030 - 0,03
d 60° 63,0 20 16 18 AX842A6063 0037 - 0041 | 0035 - 0,039
60° 80,0 25 22 20 AX842A6080 0042 - 0046 | 0040 - 0,044
60° 100,0 32 27 22 AX842A60100 0,047 - 0052 | 0,045 — 0,050
60° 125,0 40 32 26 AX842A60125 0,057 - 0062 | 005 - 0,060
60° 160,0 50 40 28 AX842A60160 0072 - 0077 | 0070 - 0,075

NN
AX 84 Niepowle- 16528 HSS TypN % 22\71

kane

Frezy katowe nasadzane HSS

"
e Kot & S d Niepowlekane f, obrébka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea
¢ mm mm mm L Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
45° 50,0 8 16 22 AX8474550 0032 - 003 | 0030 - 0,033
45° 63,0 10 22 24 AX8474563 0037 - 0041 | 0035 - 0,039
45° 80,0 12 27 26 AX8474580 0042 - 0046 | 0,040 - 0,044
45° 100,0 18 32 28 AX84745100 0,047 = 0,052 | 0,045 - 0,050
60° 50,0 10 16 18 AX8476050 0032 - 003 | 0030 - 10,033
60° 63,0 14 22 20 AX8476063 0037 - 0041 | 0035 - 10,039
60° 80,0 18 27 22 AX8476080 0,042 - 0,046 | 0,040 - 0,044
60° 100,0 25 32 24 AX84760100 0047 - 0,052 | 0,045 — 0,050
90° 50,0 14 16 16 AX8479050 0032 - 0035 | 0030 - 0,033
90° 63,0 20 22 18 AX8479063 0037 - 0041 | 0035 - 10,039
90° 80,0 22 27 20 AX8479080 0,042 - 0,046 | 0,040 - 0,044
90° 100,0 32 32 24 AX84790100 0,047 - 0,052 | 0,045 - 10,050
d] S
d

Moteriot ‘ ‘ ‘ ‘
mg{‘]’gg”"’“’ novozdoge /| _gooN/me | <240N/mn | <450 N/m?

Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 35 30 190 120
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 30 20 170 100
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Standard Line — HSS

AX 835

y

_— d1._, -

Nepowte-| |y 1 =+ /| [HSS-E|| Typ N D} DIN

iepowle- =

el 10-14 yp 856

r
Frezy ksztattowe pétokragte HSS-E
di s d Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrébka wykariczajgca
mm mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze

1,00 50 2 16 14 AX8565010 0,082 - 0,090 | 0,080 0,088
1,25 50 25 16 14 AX85650125 0,082 - 0,090 | 0,080 0,088
1,60 50 3,2 16 14 AX8565016 0,082 - 0,09 | 0,080 0,088
2,00 50 4 16 14 AX8565020 0,082 - 0,09 | 0,080 0,088
2,50 63 5 22 12 AX8566325 0,102 - 0,12 | 0,100 0,110
3,00 63 [ 22 12 AX8566330 0,102 - 0,112 | 0,100 0,110
3,15 63 6,3 22 12 AX85663315 0102 - 0,112 | 0,100 0,110
3,50 63 7 22 12 AX8566335 0,102 - 0,112 | 0,100 0,110
4,00 63 8 22 12 AX8566340 0102 - 0,112 | 0,100 0,110
4,50 63 9 22 12 AX8566345 0,102 - 0,112 | 0,100 0,110
5,00 63 10 22 12 AX8566350 0102 - 0,112 | 0,100 0,110
6,00 80 12 27 12 AX8568060 0,122 - 0,134 | 0,120 0,132
6,30 80 12,6 27 12 AX8568063 0122 - 0,134 | 0,120 0,132
7,00 80 14 27 12 AX8568070 0,122 - 0,134 | 0,120 0,132
8,00 80 16 27 12 AX8568080 0122 - 0,134 | 0,120 0,132
9,00 100 18 32 12 AX85610090 0,142 - 0,154 | 0,140 0,152
10,00 100 20 32 12 AX856100100 0,142 - 0,154 | 0,140 0,152
12,00 100 24 32 12 AX856100120 0,142 - 0,154 | 0,140 0,152
12,50 100 25 32 12 AX856100125 0,142 - 0,154 | 0,140 0,152
16,00 125 32 32 10 AX856125160 0,162 - 0,174 | 0,160 0,172
20,00 125 40 32 10 AX856125200 0162 - 0,174 | 0,160 0,172

TV‘VN{]'[';X;‘(!“"’“ novozdge /| _gooN/mmt | <240N/mn | <450 N/m?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 50 40 190 120
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 30 20 170 100

Grupa artykutow @
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AX 18 S 7 | IHSs- || Nﬂ DIN
iepowle-
e |24-52| -Co5 || TP 1834A
Frezy tarczowe HSS-Co5
d Niepowlekane f, obrébka zgrubna | f, obrébka wykanczajgea
mm /A Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
16 24 AX1834A5016 0052 - 0057 | 005 — 0,05
16 24 AX1834A5020 0052 - 0057 | 005 — 0,05
16 24 AX1834A5025 0052 - 0057 | 0050 — 0,05
16 24 AX1834A5030 0052 - 0057 | 005 - 0,05
22 28 AX1834A6316 0062 - 0062 | 0062 - 0,062
22 28 AX1834A6320 0,062 - 0062 | 0062 — 0,062
22 28 AX1834A6325 0,062 - 0062 | 0062 — 0,062
22 28 AX1834A6330 0,062 - 0062 | 0062 — 0,062
22 28 AX1834A6340 0,062 - 0062 | 0062 — 0,062
22 28 AX1834A6350 0,062 - 0062 | 0062 — 0,062
22 28 AX1834A6360 0062 - 0062 | 0062 - 0,062
27 32 AX1834A8016 0072 - 0,079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8020 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8025 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8030 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8040 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8050 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8060 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
100,0 1,6 32 36 AX1834A10016 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
100,0 20 32 36 AX1834A10020 0,08 - 00% | 0080 - 0,088
100,0 25 32 36 AX1834A10025 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
100,0 3,0 32 36 AX1834A10030 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
100,0 40 32 36 AX1834A10040 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
100,0 50 32 36 AX1834A10050 0,082 - 009 | 0,080 - 0,088
100,0 6,0 32 36 AX1834A10060 0082 - 009 | 0,080 - 0,088
100,0 8,0 32 28 AX1834A10080 0082 - 009 | 0080 - 0,088
125,0 1,6 32 40 AX1834A12516 0092 - 07101 | 0,09 - 0,099
125,0 20 32 40 AX1834A12520 0092 - 0101 | 0,09 - 0,099
125,0 25 32 40 AX1834A12525 0,092 - 0,01 | 0,09 - 0,09
125,0 3,0 32 40 AX1834A12530 0,092 - 07101 | 0,09 - 0,09
125,0 40 32 40 AX1834A12540 0,092 - 07101 | 0,09 - 0,09
125,0 50 32 40 AX1834A12550 0,092 - 07101 | 0,09 - 0,09
125,0 6,0 32 40 AX1834A12560 0092 - 07101 | 0,09 - 0,09
125,0 8,0 32 32 AX1834A12580 0092 - 07101 | 0,09 - 0,09
125,0 10,0 32 32 AX1834A125100 || 0,092 - 0,01 | 0,090 - 0,099
160,0 20 40 48 AX1834A16020 0,092 - 0,101 | 009 - 10,099
160,0 25 40 48 AX1834A16025 0092 - 0101 | 009 - 0,09
160,0 3,0 40 48 AX1834A16030 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 40 40 48 AX1834A16040 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 50 40 48 AX1834A16050 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 6,0 40 48 AX1834A16060 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 8,0 40 36 AX1834A16080 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 10,0 40 36 AX1834A160100 0092 - 0101 | 0090 - 10,09
160,0 12,0 40 36 AX1834A160120 0092 - 0,101 | 0090 - 10,099
200,0 20 40 52 AX1834A20020 0092 - 0101 | 009 - 10,099
200,0 25 40 52 AX1834A20025 0092 - 0101 | 009 - 10,099
200,0 3,0 40 52 AX1834A20030 0092 - 0101 | 009 - 10,099
200,0 40 40 52 AX1834A20040 0092 - 0101 | 009 - 10,099
200,0 50 40 52 AX1834A20050 0092 - 0101 | 009 - 10,099
200,0 6,0 40 52 AX1834A20060 0092 - 0101 | 009 - 10,099
200,0 8,0 40 40 AX1834A20080 0092 - 0101 | 009 - 0,099
200,0 10,0 40 40 AX1834A200100 0092 - 0,01 | 0090 - 10,099
200,0 12,0 40 40 | AX1834A200120 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
Moteriot ‘ ‘ ‘
mﬁgg“"’“ norozcigaie /| _ g5 < 240 N/mm? <450 N/mm?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 40 40 190 120
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 30 25 170 100

[[s]s]/ -]

clor

ing Taol Solutions
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Standard Line — HSS

AX 88

Frezy tarczowe HSS-Co5

S| 7 |IHSS- | ﬂ DIN
iepowle-
e |[12-24| -Co5 || P 885A
Niepowlekane f, obrobka zgrubna , obrobka wykariczajgea
1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
12 AX885A5040 0052 - 0,05 005 - 0,05
12 AX885A5050 0052 - 0,05 005 - 0,055
12 AX885A5060 0052 - 0,057 005 - 0,055
12 AX885A5080 0052 - 0,05 005 - 0,055
12 AX885A50100 0052 - 0,057 005 - 0,055
12 AX885A6340 0,062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A6350 0062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A6360 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A6380 0062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A63100 0,062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A63120 0062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A63140 0062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A63160 0062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A63180 0062 - 0,062 0062 - 0,062
80,0 4 27 14 AX885A8040 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 5 21 14 AX885A8050 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 6 27 14 AX885A8060 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 8 27 14 AX885A8080 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 10 27 14 AX885A80100 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 12 27 14 AX885A80120 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 14 277 14 AX885A80140 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 16 27 14 AX885A80160 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 18 277 14 AX885A80180 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 20 27 14 AX885A80200 0072 - 0079 0070 - 0077
100,0 4 32 14 AX885A1004 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 5 32 14 AX885A1005 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 6 32 14 AX885A1006 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 8 32 14 AX885A1008 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 10 32 14 AX885A10010 0,082 - 0,090 0080 - 0,088
100,0 12 32 14 AX885A10012 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 14 32 14 AX885A10014 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 16 32 14 AX885A10016 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 18 32 14 AX885A10018 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 20 32 14 AX885A10020 0,082 - 0,09 0,080 - 0,088
100,0 25 32 14 AX885A10025 0,082 - 0,090 0080 - 0,088
125,0 [ 32 16 AX885A12560 009 - 0,101 0,0% - 0,099
125,0 8 32 16 AX885A12580 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 10 32 16 AX885A12510 009 - 0,101 0,0% - 0,099
125,0 12 32 16 AX885A12512 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 14 32 16 AX885A12514 009 - 0,101 00% - 0,099
125,0 16 32 16 AX885A12516 0092 - 0,10 0090 - 0,099
125,0 18 32 16 AX885A12518 0092 - 0,101 00% - 0,099
125,0 20 32 16 AX885A12520 0092 - 0,10 0090 - 0,099
125,0 25 32 16 AX885A12525 009 - 0,101 00% - 0,099
125,0 28 32 16 AX885A12528 009 - 0,101 009 - 0099
160,0 [ 40 18 AX885A1606 009 - 0,101 00% - 0,099
160,0 8 40 18 AX885A1608 0092 - 0,101 00% - 009
160,0 10 40 18 AX885A16010 0092 - 010 009 - 0,099
160,0 12 40 18 AX885A16012 0092 - 0,10 00% - 0099
160,0 14 40 18 AX885A16014 0092 - 010 009 - 0,099
160,0 16 40 18 AX885A16016 0092 - 0,101 00% - 0099
160,0 18 40 18 AX885A16018 0092 - 010 009 - 0,099
160,0 20 40 18 AX885A16020 0092 - 0,101 00% - 0099
160,0 25 40 18 AX885A16025 0092 - 010 0090 - 0,099
160,0 32 40 18 AX885A16032 0092 - 0,10 00% - 0099
200,0 8 40 24 AX885A2008 0092 - 010 009 - 0,099
200,0 10 40 24 AX885A20010 0092 - 0,101 00% - 0099
200,0 12 40 24 AX885A20012 0092 - 010 0090 - 0,09
200,0 14 40 24 AX885A20014 0092 - 0,101 00% - 0099
200,0 16 40 24 AX885A20016 0092 - 010 009 - 0,099
200,0 18 40 24 AX885A20018 0092 - 0,101 00% - 0,099
200,0 20 40 24 AX885A20020 0092 - 0,10 0090 - 0,099
200,0 25 40 24 AX885A20025 0092 - 0,101 00% - 0,099
200,0 32 40 24 AX885A20032 0092 - 010 0090 - 0,099

XVN%Z??""’“ novozdge /| _gooN/mmt | <240N/mn | <450 N/m?
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 40 40 190 120
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 30 25 170 100

Grupa artykutow @
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I DIN
U e agma | 23| "ga || 1 WSS | TN g

Pogtebiacze stozkowe HSS

— 4=

— & d min d |y Niepowlekane | Powlekane
mm mm mm mm 1 Nr art. Nr art. mm/obr.
6,3 1,5 5 45 3 335063 335063A 0,040 - 0,120
83 2,0 [ 50 3 335083 335083A 0,050 - 0,140
10,4 25 [ 50 3 335104 335104A 0,050 - 0,140

L 12,4 28 8 56 3 335124 335124A 0,060 - 0,180

1 15,0 3,2 10 60 3 335150 3351504 0,060 - 0,180
16,5 3,2 10 60 3 335165 335165A 0,080 - 0,200
20,5 3,5 10 63 3 335205 335205A 0,090 - 0,240
250 3,8 10 67 3 335250 335250A 0,120 - 0,300
31,0 42 12 71 3 335310 335310A 0120 - 0,300

L d, d
aferia nierdzewne
}"o’zygégm'e"“ W o <1000Nmmt | <IN | <830N/mt | <400/
Vi (m/min) 23 7 14 50 50

Grupa artykutow @
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Standard Line — HSS

kane

AX 6518 BN PR = [1HILSR S e P

Frezy ¢wier¢okragte HSS-Co8

zataczane osiowo-poprzecznie

—d—
— <_R Promiet [ d I Niepowlekane f, obrobka zgrubna | f; obrobka wykariczajgca
romiefi
mm mm 1 Nr art. mm/ostrze mm/ostrze
1,0 8 10 60 4 AX6518B1010 0,002 - 0004 | 0002 - 0,003
15 9 10 60 4 AX6518B1510 0,003 - 0006 | 0,002 - 0,005
1,6 10 10 60 4 AX6518B1610 0,003 - 0006 | 0,002 - 0,005
L 2,0 10 10 60 4 AX6518B2010 0,003 - 0006 | 0,002 - 0,005
25 11 10 60 4 AX6518B2510 0003 - 0,006 | 0002 - 0,005
3,0 12 12 60 4 AX6518B3012 0,003 - 0006 | 0,002 - 0,005
35 13 12 60 4 AX6518B3512 0,004 - 0007 | 0003 - 0,006
L 40 14 12 60 4 AX6518B4012 0,004 - 0007 | 0003 - 0,006
45 15 12 60 4 AX6518B4512 0,004 - 0007 | 0003 - 0,006
g, 50 16 12 60 4 AX6518B5012 0,004 - 0007 | 0003 - 0,006
55 19 16 67 4 AX6518B5516 0,006 - 0009 | 0,006 - 0,006
¢ 6,0 20 16 67 4 AX6518B6016 0,006 - 0009 | 0,006 - 0,006
. R 6,5 21 16 71 4 AX6518B6516 0009 - 0,012 | 0008 - 0,011
7,0 22 16 71 4 AX6518B7016 0,009 - 0012 | 0008 - 0,01
15 23 16 71 4 AX6518B7516 0,009 - 0012 | 0008 - 0,01
8,0 24 16 71 4 AX6518B8016 0,009 - 0012 | 0008 - 0,01
85 25 25 85 4 AX6518B8525 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
9.0 26 25 85 4 AX6518B9025 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
95 27 25 85 4 AX6518B9525 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
10,0 28 25 85 4 AX6518B10025 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
10,5 31 25 90 4 AX6518B10525 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
11,0 32 25 90 4 AX6518B11025 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
12,0 34 25 90 4 AX6518B12025 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
12,5 4 25 100 [ AX6518B12525 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
13,0 42 25 100 [ AX6518B13025 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
14,0 44 25 100 [ AX6518B14025 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
15,0 46 25 100 [ AX6518B15025 0025 - 0028 | 0024 - 0,027
16,0 48 25 100 [ AX6518B16025 0025 - 0028 | 0024 - 0,027
18,0 52 32 112 6 AX6518B18032 0030 - 0034 | 0029 - 0,033
20,0 56 32 112 [ AX6518B20032 0033 - 0037 | 0032 - 0036

aferia nierdzewne
Wytrzymatos¢ na rozciqganie / 1000 N/ 850 N/ 240 N/mm? 450 N/mm?
st < /mm < |/mm < 240 N/mm <450 N/mm
Vi (m/min) obrdbka wykariczajgea 35 25 35 100 135
Vi (m/min) obrdbka zgrubna 20 15 20 85 125
Grupa artykutow @
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Rotary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego

Jak dobraé odpowiednie uzebienie do rodzaju materiatu?

1 3 Krzyzowe

141 Drobne

1 5 Diamen- | |
towe '

=---

13 Alu pro

13 INOX pro

13 Stal pro

13 Zeliwo pro

—
2=
—
-
|-
===
SN
&S
S &
=k

13 Wytrzy-
m(ﬂyy y

|:| Odpowiednie

Odpowiednie uzebienie do kazdego zastosowania

Uzghienie

|:| Warunkowo odpowiednie

Lastosowanie

Nieodpowiednie

Laleta

Z 1 Normalne

Prace ogodlne, gratowanie, fazo-
wanie, tamanie krawedzi, czyste
powierzchnie

Wysoka wydajnos¢ przy obrébce stali i staliwa
Pozwala uzyskac¢ gtadkie, réwne powierzchnie

Z 3 Krzyzowe

Prace ogodlne, gratowanie, fazo-
wanie, tamanie krawedzi, czyste
powierzchnie

Wysoka wydajnos$¢ przy obrébce stali i staliwa
Pozwala uzyskac¢ gtadkie, réwne powierzchnie
Optymalne powadzenie narzedzia i kontrola

Spokojna praca dzieki zoptymalizowanemu
uzebieniu

Z 41 Drobne

Prace ogodlne, gratowanie, fazo-
wanie, tamanie krawedzi, wyzsza
jakos$c¢ powierzchni

Wysoka wydajnos¢ przy obrébce stali i staliwa
Lepsza jako$¢ uzyskiwanej powierzchni niz w
przypadku uzebienia Z1

Z 5 Diamentowe

Gratowanie i obrébka korekcyjna
stali twardych

Wysoka zywotnos$¢ narzedzia
Spokojna praca

ZAlu

Prace ogdlne, gratowanie, fazo-
wanie, tamanie krawedzi, czyste
powierzchnie

Optymalna geometria do obrébki aluminium
Wysoka wydajnos¢ skrawania
Spokojna praca
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Uzebienie specjalne

W przypadku uzebienia specjalnego potozylismy duzy nacisk na geometrie odpowiednig do danego materiatu.
Dzieki temu pilniki obrotowe wyrdzniajg sie przede wszystkim bardzo wysokg wydajnoscig skrawania i najlepszg
jakoscig uzyskiwanej powierzchni.

wanie, tamanie krawedzi, wyzsza
jakos¢ powierzchni

Uzehienie Lastosowanie Laleta
*  Zoptymalizowana geometria dla aluminium,
z polerowanymi ostrzami dla uzyskania
Z 3 Alu pro powierzchni najwyzszej jakosci
Prace ogolne, gratowanie, fazo-|. \Wysoka wydajnosé skrawania aluminium
wanie, tamanie krawedzi, czyste . L
. . +  Optymalne powadzenie narzedzia i kontrola
powierzchnie ) o A ]
*  Spokojna praca dzieki uzebieniu zoptymalizo-
wanemu pod katem materiatu
*  Optymalna geometria dla stali nierdzewnej lub
materiatéw zaroodpornych
Z 3 INOX pro +  Bardzo wysoka wydajnos¢ skrawania
Prace ogdlne, gratowanie, fazo-|® Pozwala — uzyska najwyzszej jakosci
wanie, tamanie krawedzi, czyste powierzchnie
powierzchnie +  Optymalne powadzenie narzedzia i kontrola
*  Spokojna praca dzieki uzebieniu zoptymalizo-
wanemu pod katem materiatu
+  Optymalna geometria do obrébki stali
+  Bardzo wysoka wydajnos$¢ skrawania
Z 3 Stal pro ysora Wycajnose strawania
. ) + Pozwala uzyska¢ najwyzszej jakosci
Prace ogolne, gratowanie, fazo- powierzchnie
wanie, tamanie krawedzi, czyste . Opt | dzeni dzia i Kontrol
powierzchnie ptymalne powadzenie narzedzia i kontrola
+  Spokojna praca dzieki uzebieniu zoptymalizo-
wanemu pod katem materiatu
*  Optymalna geometria do obroébki zeliwa
. +  Bardzo wysoka wydajnos¢ skrawania
Z 3 Zeliwo pro Y y,J S
i ) * Pozwala uzyskaé  najwyzszej  jakosci
Prace ogolne, gratowanie, fazo-

powierzchnie
Optymalne powadzenie narzedzia i kontrola

Spokojna praca dzieki uzebieniu zoptymalizo-
wanemu pod katem materiatu

Z 3 Wytrzymate
Prace ogdlne, gratowanie, fazo-
wanie, tamanie krawlBdzi, czyste

powierzchnie

Zoptymalizowana geometria do pracy w trud-
nych warunkach

Bardzo wysoka wydajnos¢ skrawania stali, sta-
liwa, zeliwa i stopéw zaroodpornych

Pozwala uzyskaé
powierzchnie

najwyzszej  jakosci
Optymalne powadzenie narzedzia i kontrola

Spokojna praca dzigki uzebieniu zoptymalizo-
wanemu pod katem materiatu

y
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Rotary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika wegli

Zalecenia dotyczace optymalnego zastosowania

Zalecenia dotyczace zastosowania

* Aby unikng¢ drgan, narzedzia powinny by¢ uzywane na mozliwie najmocniejszych napedach z
elastycznie zamocowanym wrzecionem

* W celu zapewnienia ekonomicznego uzytkowania nalezy pracowaé¢ w gérnym zakresie zale-
canej przez nas predkosci

+  Zbytwysokie lub zbyt niskie predkosci mogg zmniejszy¢ wydajnos¢ i doprowadzi¢ do wyszczer-
bienia lub powaznego zuzycia zeboéw

* Nalezy uzywac pilnikéw obrotowych o mozliwie krétkiej dtugosci wysiegu

* Nalezy zapewni¢ staty ruch przy lekkim nacisku

* W celu uzyskania gtadkich powierzchni zaleca sie przy ostatnich przejsciach stosowanie
frezowania wspotbieznego

Zalecenie dotyczgce mocy napedu narzedzi:

Lakres $rednic Wat Predkosc obrotowa
(mm) (obr./min)

10 - 4060 - 190/35000 - 100000

50 - 80(20 - 29015000 - 60000

90 - 140300 - 4906000 - 35000

150 - 180 /50 - 9904000 - 25000

190 - 2501000 - 2000 3000 - 20000

* Wartosci te stanowig jedynie zalecenia, jak optymalnie wykorzystaé¢ wydajno$¢ pilnikéw obrotowych.

Zalecane napedy narzedzi

* Napedy watkow gietkich
»  Szlifierki proste

* Roboty

*  Obrabiarki

Zalecana predkos¢ obrotowa

Informacje na temat wyboru optymalnej predkosci
zostaty podane na odpowiedniej stronie:

1. Wybierz materiat, ktéry ma by¢ obrabiany
2. Wybierz zgdang $rednice pilnika obrotowego

Wskazowki bezpieczenstwa

*  Wykorzystaj maksymalnie 1/3 srednicy freza, aby
zapewni¢ ptynnos¢ frezowania

« W Zzadnym wypadku trzpien lub krawedz tngca
nie mogg zabarwi¢ sie na niebiesko lub zacza¢ sie

zarzyé
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Przed wymiang pilnika obrotowego nalezy odtgczyé wtyczke sieciowg, aby zapobiec nieza-
mierzonemu obracaniu

Nalezy zwroci¢ uwage, aby nic (np. ubranie, wiosy) nie mogto zaplata¢ sie w naped narzedzia
lub pilnik obrotowy

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ odziez ochronng (ochrone oczu, uszu i rekawice)

Zalecenia dotyczace optymalnego uzytkowania pilnikéw z dtugimi trzpieniami
Zalecenia dotyczace zastosowania

Predkosc obrotowa dla pilnikéw obroto-

wych z dlugim chwytem (obr./min) @ glowki
Predkos¢ maksymalna .
predkos¢ dla: Dugost chwytu

75 maks. 10

Bieg jotowy mm 000
200 mm maks. 8 000 | maks. 5 000 | maks. 3000 | maks. 2 500 | maks. 2 000
75 maks.

Kgntg!(t 7 przedmiotem i 35000

i 200 mm froks. | ks 10 noks, 8000 | moks. 6 000 | maks. 5000

UWAGA: W przypadku dtugich pilnikéw obrotowych obowigzujg inne parametry skrawania i pro-

cedury! Im wieksze bicie promieniowe i im wieksza dilugos¢ wysiegu, tym mniejsza musi by¢

wybrana predko$¢ obrotowa.

Zalecane wartosci skrawania dla pilnikéw obrotowych z dtugim chwytem:

Istotny wptyw ma przy tym réwniez stan szlifierki. Zasadniczo nalezy pracowac tylko z maszy-

nami, ktére sg w nienagannym stanie technicznym. Szlifierka musi zawsze znajdowac sie pod

nadzorem.

Instrukcja pracy z pilnikami obrotowymi z dtugim chwytem:

1.

Wejscie w kontakt z elementem przy predkosci na biegu jatowym (zob. wyzej) (uzasadnienie:
przy duzych predkosciach obrotowych i duzym wysiegu nawet niewielkie niewywazenie moze
doprowadzi¢ do wygiecia pilnika obrotowego!)

2. Do petnej predkosci roboczej (zob. tabela) nalezy przyspieszy¢ dopiero po zetknieciu sie z
materiatem (uzasadnienie: styk i nacisk w okreslonym kierunku stabilizujg trzpien pilnika i
zapobiegajg jego odbiciu)

3. Przed odsunieciem narzedzia od obrabianego przedmiotu nalezy najpierw zmniejszy¢ pred-
kos¢ obrotowg do predkosci biegu jatowego

4. Podczas gwintowania, np. otwordéw, nalezy ustawi¢ narzedzie bez predkosci, a nastepnie

postepowac tak, jak w punktach 1-3 (uzasadnienie: istnieje ryzyko, ze pilnik obrotowy zak-
leszczy sie lub przypadkowo trafi na element, powodujac jego wybicie)

Wersje z przedtuzonym chwytem oznaczone s3 ikona [l

clory

ing Tool Solutions
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Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41
malne Zowe Drobne

HM

Z5 Dia-
-mentowe

Z Alu

Ksztatt cylindryczny, bez uzebienia czotowego, typ ZYA

4 Chwyt @ 3mm
—I 15 Diamen-
L towe
J 15 3 6 38 H5011 H5013 H50141 H5015
L 25 8 11 38 H5021 H5023 H50241 H5025
30 3 14 38 H5031 H5033 H50341 H5035
3.0 3 14 75 H503L1 H503L3 - -
40 3 12 38 H5041 H5043 H50441 H5045
50 3 12 38 H5051 H5053 H50541 =
6,0 3 13 53 H5061 H5063 H50641 H5065
6,0 3 7 47 H5071 H5073 = =
L ds
4 Chwyt @ 6mm
—‘ 11 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne
L,
J 6 60001 600041 | 60005 -
6,0 [ 16 50 H60011 H60013 H600141 H60015 H6001Aly
8,0 [ 18 63 H60031 H60033 H600341 H60035 H6003Aly
L 10,0 [ 20 65 H60051 H60053 H600541 H60055 H6005Aly
! 11,0 [ 25 70 H60061 H60063 H600641 H60065 H6006Aly
12,0 [ 25 70 H60071 H60073 H600741 H60075 H6007Aly
16,0 [ 25 70 H60081 H60083 H600841 H60085 H6008Aly
19,0 [ 25 70 H60091 H60093 H600941 H60095 H6009Aly
25,0 [ 25 70 H60101 H60103 H601041 H60105 H6010Aly
g, Chwyt @ 8mm

1 5 Diamen-
fowe

8 H6007158 H60074158 | H60075S8 | H6007AIS8
16,0 8 25 70 | H6008158 | H60083S8 | H600841S8 | H60085S8 | H6008AWSS
19,0 8 25 70 | H60091S8 | H60093S8 | H600941S8 | H60095S8 | H6009AWS8
250 8 25 70 | H60101S8 | H6010358 | H601041S8 | H6010558 | H6010AWS8

Zalecana predkos¢ obrotowa (obr./min)

Stal nierdzewna

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—

100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
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Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41 Z5 Dia- Z Alu H M
malne Zowe Drobne -mentowe|

Ksztatt cylindryczny, z uzebieniem czotowym, typ ZYA-S

di Chwyt @3 mm
—I L 5 Diamen-
L towe
2
i : ‘ .
25 3 11 38 H50211 H50213 - -
b 3,0 3 14 38 H50311 H50313 H503141 H50315
40 3 12 38 H50411 H50413 = =
50 3 12 38 H50511 H50513 - -
6,0 3 13 53 H50611 H50613 H506141 H50615
6,0 3 7 47 H50711 H50713 - -
Chwyt @ 6mm

1 5 Diamen-
fowe

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne

16 50 H6011 H6013 H60141 H6015 H601Al

6
60 6
8,0 6 18 63 H6031 H6033 H60341 H6035 H603Aly
10,0 6 20 65 H6051 H6053 H60541 H6055 H605Alu
I 11,0 6 25 70 H6061 H6063 H60641 H6065 -
12,0 6 25 70 H6071 H6073 H60741 H6075 H607Al
16,0 6 25 70 H6081 H6083 H60841 H6085 H608Alu
19,0 6 25 70 H6091 H6093 H60941 H6095 =
250 6 25 70 H6101 H6103 H61041 H6105 -

L

H607158 H6074158 | H607558 | H607AluSS
16,0 8 25 70 H6081S8 | H608358 | H6084158 | H608558 | H608AISS
19,0 8 25 70 H609158 | H6093S8 | H6094158 | H609558 -

Zalecana predkosc¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000—
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
229

Stal nierdzewna




tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego

I Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41 Z5 Dia- ZAlu H M
malne Zowe Drobne || -mentowe

Ksztatt kulisto-walcowy, typ WRC

di Chwyt @ 3mm

15 Diamen-

L, fowe

H51141
H5123 H51241 H5125
H512L1 H5121L3 - -
12 38 H5131 H5133 H51341 H5135
12 38 H5141 H5143 - -
13 53 H5151 H5153 H51541 H5155

G S
oo
[ICY FICYPICYPICRPICHPICY
=|=
~ |
|
==
o
~

Chwyt @ 6mm
Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne
6 He1101 He1105 -
6 60 | 6 16 | 50 Ho111 He113 | He1141 Hel15 | H611Al
60 | 6 16 | 200 [ Hellll He1113 - - -
[ 80 | ¢ 18 | 8 Ho131 He133 | H61341 H6135 =
b 80 | 6 18 | 200 | He13l He13L3 - - -
100 | 6 0 | 6 He151 He153 | H61541 He155 | HeI5A
10 | 6 25 | 70 | He1501 | He1503 | H6T5041 | H61505 -
100 | 6 38 | 83 Ho161 He163 | He1641 He165 =
100 | 6 20 | 200 | HelsL He1513 - - -
120 | 6 5 | 70 He171 He173 | He1741 Hel75 | H617Al
(_? 120 | 6 25 | 200 | Hel7L He1713 - - -
160 | 6 5 | 10 Ho181 He183 | H61841 He185 | H618Al
(? 160 | 6 25 | 200 | Helsll H618L3 - - -
— 190 | 6 5 | 70 He191 He193 | He1941 He195 | H19Aly
250 | ¢ 25 | 70 | He1901 | He1903 | H619041 | H61905 -
Chwyt @ 8mm

15 Diamen-

11 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne ;
owe

8 _ —
[ 8 H6174158 | H6175S8 | H617AISS
M 120 8 25 200 | HO17LIS8 | H617L3S8 - - -
[ 160 8 25 70 H6181S8 | H618358 | H61841S8 | H618558 | H618AIS8
190 8 25 70 H6191S8 | H619358 | H61941S8 | H619558 | H619AS8

0 glowki

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

Grupa artykutow

230



tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego TOOIFactary

g Tool Solutionst
Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41 Z5 Dia- Z Alu H M
malne Zowe Drobne -mentowe|

Ksztatt kulisty, typ KUD

di Chwyt @3 mm

l, 15 Diamen-
fowe

1,8 38 H5741 H5743 - -
25 38 H5751 H5753 H57541 H5755
H5763 H57641 H5765
28 75 H576L1 H57613 = =
4 44 H5771 H5773 H57741 H5775
5 45 H5781 H5783 H57841 H5785

o
o
| oo | e oo [wo |
I~
oo
w
=33
==
[
~
o~

1 5 Diamen-

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne
towe

H67041
H67141

H671Aly

3

5

5 200 H671L1 H671L3 - -

7 52 H6731 H6733 H67341 H6735 =
7

9

9

200 H673L1 H673L3 - - _
54 H6751 H6753 H67541 H6755 H675Aly

200 H675L1 H675L3 - - -
1 56 H6771 H6773 H67741 H6775 H677Aly
1 200 H677L1 H6771L3 - - -
14 59 H6791 H6793 H67941 H6795 H679Aly
14 200 H679L1 H679L3 - - -
17 62 H6801 H6803 H68041 H6805 H680Aly
23 68 H68011 H68013 H680141 H68015 -

o~|o~|o~|o~|o~ |o~|o~|o~ o~ o~ [o~ o~ o

1 5 Diamen-
towe

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne

8 H675L1S8 - - -
12,0 8 1 56 H6771S8 | H677358 | H67741S8 | H6775S8 | H677AS8

12,0 8 1 200 | H677LIS8 | H677L3S8 - - -
16,0 8 14 59 H6791S8 | H679358 | H67941S8 | H679558 | H679AS8

q 16,0 8 14 200 | H679LIS8 | H6791358 - - -
190 8 17 62 H6801S8 | H6B0358 | H68041S8 | H6805S8 | H6B0AWSS

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000—
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
231

Stal nierdzewna




tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego

I Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41 Z5 Dia- ZAlu H M
malne Zowe Drobne || -mentowe

Ksztatt kropli, typ TRE

i~ Chwyt @ 3mm
[ -
L, 15 Diamen-
—1 fowe
3 6 H54541

P 30 3 6 75 H54511 H54513 = =

b 50 3 7 38 H5461 H5463 H54641 -
6,0 3 9 50 H5471 H5473 H54741 H5475
L ds

Chwyt @ 6mm

1 5 Diamen-

141 Drobne

6,0 6 10 | 50 Hed 11 He413 He4141 He415 -
q 6,0 6 10 | 200 | HediLl Ho4113 = = =
8,0 6 13 | 58 He421 H6423 Ho4241 H6425 -
q 8,0 6 13| 200 | HedaLl Ho4213 = = =
L 100 | 6 16 | 6 He431 H6433 H64341 H6435 Ho43Alu
q 100 | 6 16 | 200 | He43ll H64313 = = =
120 | 6 0 | 6 He451 H6453 Ho4541 Ho455 Ho45Aly
q 120 | 6 20 | 200 | Hedst He4513 = = =
160 | 6 %5 [ 70 Hed71 H6473 Ho4741 He475 Ho47Aly
190 [ 6 % [ 70 He491 H6493 H64941 H6495 Ho49Aly

1 5 Diamen-

fowe

H643L158

H6454158 | H645558 | HO45AIuS8

8
8 H645158
12,0 8 20 200 | H645L1S8 | H645L358 - - -
16,0 8 25 70 H6471S8 | H647358 | H64741S8 | H647558 | H647AIuS8
[ 190 8 25 70 H6491S8 | H649358 | H64941S8 | H649558 | H649AIS8

0 glowki

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

Grupa artykutow

232



otary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego TOOIFactary

g Tool Solutionst
-I Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41 Z5 Dia- Z Alu H M
malne Zowe Drobne -mentowe|

Ksztatt tukowy zaokraglony, typ RBF

di Chwyt @3 mm
_ |
L L 5 Diamen-
— fowe
3 H53441
30 3 6 38 H5351 H5353 H53541 H5355
b 30 3 13 38 H5361 H5363 H53641 H5365
5,0 3 13 38 H5371 H5373 H53741 -
6,0 3 13 53 H5381 H5383 H53841 H5385
I_Id2
Chwyt @ 6mm
1 5 Diamen-
fowe
6 H63141
q 6,0 6 18 [ 200 | He3ILI H631L3 - - -
80 6 18 63 H6331 H6333 H63341 H6335 -
q 8,0 6 18 | 200 | He33L1 H633L3 = = =
100 | 6 20 65 H6351 H6353 H63541 H6355 H635Aly
q 100 [ 6 20 | 200 | He3sLl H635L3 = = —
120 | 6 25 70 H6371 H6373 H63741 H6375 Ho37Alu
q 120 | 6 25 | 200 | He37Ll H637L3 - - -
160 | 6 25 70 H6381 H6383 H63841 H6385 Ho38Alu
190 | 6 25 70 H6391 H6393 H63941 H6395 -
Chwyt @ 8mm

10,0 8 20 200 | H635LIS8 | H635L358 - - -
12,0 8 25 70 H6371S8 | H637358 | H63741S8 | H637558 | H637AWS8
120 8 25 200 | H637LIS8 | H637L3S8 - - -
16,0 8 25 70 H6381S8 | H638358 | H63841S8 | H638558 | H638AWS8
19,0 8 25 70 H639158 | H639358 | H6394158 | H639558 -

Zalecana predkosc¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000—
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
233

Stal nierdzewna




tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglik

ZINor- || Z3Krzy- || z41 z50ia- || HM
malne Zowe Drobne || -mentowe

Ksztatt tukowy ostry, typ SPG

di Chwyt @ 3mm

towe

_l|z 15 Diamen-
_

H52441 H5245

13 38 H5281 H5283 - -
13 53 H5291 H5293 H52941 H5295

3 6
L 30 3 6 38 H5251 H5253 H52541 H5255
30 3 8 38 H5261 H5263 H52641 H5265
o 0 3 8 75 H526L1 H52613 = =
[ 30 3 T 38 H5271 H5273 H52741 H5275
o 0 3 1 75 | Hs7u H52713 = =
[ 30 3 13 | 38 | H52711 H52713 | H527141 | H52715
I'_? 30 3 13 | 75 | W0 | Wsnis = =
3
| 3

1 5 Diamen-
towe

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne

6 H62141

o 0 6 18 | 200 | He2ill H62113 = =
d 80 6 18 | 63 H6221 H6223 H62241 H6225
8,0 6 18 | 200 | He2aLl H62213 = =

[ 100 [ ¢ 20 | 65 H6231 H6233 H62341 H6235
(? 100 [ 6 20 | 200 | He23Ll H623L3 = -
120 | ¢ 0 | 65 H6261 H6263 H62641 H6265
[120 [ ¢ % | 70 H6271 H6273 H62741 H6275
(L BN 25 | 200 | HeaiLl H62713 - -
[ 160 [ ¢ % | 70 H6281 H6283 H62841 H6285
[190 [ ¢ % | 70 H6291 H6293 H62941 H6295

15 Diamen-

8 H623L158 - -
8 H627158 | H6273S8 | H6274158 | H6275S8

(L X 8 25 200 | H627L1S8 | H627L3S8 - -
[ 160 8 25 70 H628158 | H628358 | H6284158 | H6285S8
[ 190 8 25 70 H629158 | H629358 | H6294158 | H629558

Zalecana predkos¢ obrotowa (obr./min)

0 glowki

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

Grupa artykutow

234



otary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego TOOIFactary

g Tool Solutionst
m ZINor- || Z3Krzy- || z41 z50ia- || HM &
malne Zowe Drobne -mentowe|

Ksztatt ptomienia, typ HMB

di Chwyt @3 mm
_ |
L L 5 Diamen-
J—
3 H55541
. W 30 | 3 7 75 | HS5501 H55513 = =
) 50 | 3 | 95 | 38 H5561 H5563 - -
60 | 3 17 [ % H5571 H5573 H55741 =
I_Id2
Chwyt @ 6mm

1 5 Diamen-

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne

H68141

18 200 H681L1 H681L3 = =
19 64 H6831 H6833 H68341 H6835
19 200 H683L1 H683L3 = =
H6851 H6853 - H6855
25 200 H685L1 H685L3 = -
32 77 H6871 H6873 H68741 H6875
32 200 H687L1 H687L3 = =
36 81 H6881 H6883 H68841 H6885
Al 86 H6891 H6893 H68941 H6895

=
=}
o~|o~ |o~ |o~|o~ o~ o~ |o~ [o~ o~
~
[
~
o

15 Diamen-
fowe

H685L1S8 | H685L358 -

8
8 32 200 | H687LIS8 | H687L3S8 = =
16,0 8 36 81 H688158 | H688358 | H6B841S8 | H6885S8
190 8 4 86 H689158 | H689358 | H6B94158 | H689558

Zalecana predkosc¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000—
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
235

Stal nierdzewna




tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglik

Z1 Nor-
malne

Z3 Krzy- 741
Zowe Drobne

Z5 Dia-
-mentowe

HM

Ksztatt stozka 60°, typ KSJ

Lg,!

Chwyt @ 3mm

15 Diamen-
towe

Chwyt @ 6mm

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne

1 5 Diamen-
towe

60 6 4 50 H6611 Ho6141 H6615
10,0 6 8 58 H66201 H66203 H662041 H66205
13,0 6 1 61 H66211 H66213 H662141 H66215
16,0 6 14 64 H6651 H6653 H66541 H6655
19,0 6 16 66 H66501 H66503 H665041 H66505
250 6 2 71 H66511 H66513 H665141 H66515

Zalecana predkos¢ obrotowa (obr./min)

0 glowki

Stal nierdzewna

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—

100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
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otary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego TOOIFactary

g Tool Solutionst
ZINor- || Z3Krzy- || z41 z50ia- || HM
malne Zowe Drobne -mentowe|

Ksztatt stozka 90°, typ KSK

di Chwyt @3 mm

15 Diamen-

Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne

I_Id2
—d— Chwyt @ 6mm
- — ] 1
L Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne L5 Diomen-
—1

6 | 3 Hes3l | Hes3 H6635
10,0 [ 5 55 H66401 H66403 H664041 H66405
13,0 [ 6 56 H66411 H66413 H664141 H66415
b 16,0 [ 8 58 H6671 H6673 H66741 H6675
19,0 [ 10 60 H66701 H66703 H667041 H66705
250 [ 13 63 H66711 H66713 H667141 H66715

 Lgd

Zalecana predkosc¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000—
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
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Stal nierdzewna




tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego

Z1 Nor- Z3 Krzy- Z41 Z5 Dia- ZAlu H M
malne Zowe Drobne || -mentowe

Ksztatt stozka ostrego, typ SKM

di Chwyt @3mm
—| 15 Diamen-
L, towe
3 H59441
30 3 1 38 H5951 H5953 H59541 H5955
L 30 3 13 | 38 H5961 H5963 H59641 H5965
o 3 3 1 75 | H596ll H59613 - -
[ 30 3 16 | 38 H5971 H5973 H59741 H5975
[ 60 3 13 | 53 H5991 H5993 H59941 H5995
L1g,
Chwyt @ 6mm

13 50 H6511 H6513 H65141 H6515 -
18 50 H65101 H65103 H651041 H65105 =
25 50 H6521 H6523 H65241 H6525 -
H6551 H6553 H65541 H6555 =
25 70 H6571 H6573 H65741 H6575 H657Aly
25 70 H6581 H6583 H65841 H6585 =

=

=
o~|o~|o~|o~ o~ o~

()

=

o~

[

1 5 Diamen-

fowe

Lg,! ‘ H657AUS8
[ 160 | 8 | 25 | 70 | He58158 | H658358 | H6584158 | Heses5s8 | - |

Zalecana predkos¢ obrotowa (obr./min)

0 glowki

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

Grupa artykutow
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ry Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego ToOIFaclory

g Tool Solutionst
ZINor- || Z3Krzy- || z41 z50ia- || HM
malne Zowe Drobne -mentowe|

Ksztatt stozka odwréconego, bez uzebienia czotowego, typ WKN

di Chwyt @3 mm
:| L5 Diamen-
L towe
3 3 H58041
| 3,0 3 3 38 H5811 H5813 H58141 H5815
! 3,0 3 7 38 H58111 H58113 - -
50 3 5 38 H5821 H5823 - -
6,0 3 6 46 H5831 H5833 H58341 H5835
6,0 3 8 47 H58311 H58313 = =
L1g,
— Chwyt @ 6mm
—| Z 1 Normalne | Z 3 Krzyzowe | Z 41 Drobne BV
L towe
J [ H66001 ‘ H660041 H66005
10,0 [ 10 55 H66011 H66013 H660141 H66015
13,0 [ 13 58 H66021 H66023 H660241 H66025
16,0 [ 19 64 H66031 H66033 H660341 H66035
L
T Lg,d

Zalecana predkosc¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000—
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
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Stal nierdzewna




tary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego

Z3 Krzy- 741
Zowe Drobne

Z1 Nor-
malne

-mentowe|

Z5 Dia-

Z Alu

HM

Ksztatt stozka zaokraglonego, typ KEL

Lg,

Chwyt @ 3mm

15 Diamen-
towe

3 H56041
d 30 3 13 | 38 H5611 H5613 H56141 H5615
30 3 13 175 HS61L1 H56113 - -
[ 50 3 13 38 H5621 H5623 = =
Chwyt @ 6mm

1 5 Diamen-
towe

6 H69141
1 60 6 16 200 H691L H691L3 = = =
8,0 6 22 67 H6931 H6933 H69341 H6935 -
8,0 6 22 200 H693L1 H693L3 = = =
d 10,0 6 i 72 H6951 H6953 H69541 H6955 H695Aly
10,0 6 27 200 H695L1 H695L3 = = =
12,0 6 30 75 H6971 H6973 H69741 H6975 H697Alu
12,0 6 30 200 H697L1 H6971L3 = = =
16,0 6 30 75 H6991 H6993 H69941 H6995 H699Aly
190 6 38 83 H69901 H69903 H699041 H69905 H6990Alu

1 5 Diamen-
fowe

8 H695L1S8 - - -
8 H697158 H6974158 | H6975S8 | H697ASS
12,0 8 30 200 | HO97LIS8 | H697L3S8 - - -
[ 190 8 38 83 | H69901S8 | H6990358 | H699041S8 | H6990558 | H6990AWS8

Zalecana predkos¢ obrotowa (obr./min)

0 glowki

Stal nierdzewna

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—

100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow

240




Rotary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego TOOIFactary

Grupa artykutow .
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Rotary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekan

==

Z1 Nor-
malne

Z3 Krzy-
zowe

HM

25N

Ksztatt cylindryczny z promieniem

Ksztatt cylindryczny z promieniem i kulista

bez uzebienia czotowego
' |

— =

d; ——

==

Chwyt @ 6mm

Chwyt @ 6mm

Ksztatt cylindryczny z promieniem i kulista koncéwka,

z uzebieniem czotowym
' |

Chwyt @ 6mm

Ksztatt cylindryczny z promieniem i kulista koncéwka,
z uzebieniem czotowym

@ glowki

Chwyt @ 6mm

Stal nierdzewna

75000 - 30000 - 20000~ | 16000—

100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
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Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego TOOIFacto

C

ing Tool Solutions

Ksztatt cylindryczny z promieniem, z koncéwka tukowa zaokraglona

| Chwyt @ 6mm

—
d;
—

@ glowki

75000 - 40000 | 30000- 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~— | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow

Stal nierdzewna
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Rotary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekane

malne Zowe

Ksztatt cylindryczny ze stozkiem odwrdconym, bez uzebienia czotowego

Chwyt @ 6mm

@ glowki

75000 - 30000 - 20000~ | 16000—
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 40000 | 32000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

Grupa artykutow
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ry Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego ToOIFaclory

ing Tool Solulionsi
m N H M
Zowe

Ksztatt cylindryczny ze stozkiem 60°

I 1 I

Chwyt @ 6mm

Ksztatt cylindryczny ze stozkiem 60°
| ' |

Chwyt @ 6mm

Ksztatt cylindryczny ze stozkiem 90°
| R gy

Chwyt @ 6mm

Ksztatt cylindryczny ze stozkiem 90°

I I Chwyt @ 6mm

1 3 Krzyzowe

Zalecana predkosc¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 53000~ | 40000 | 30000— | 25000— 16000 - 8000 | 6000~
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~— | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000— | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~—| 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~— | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~— | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Grupa artykutow
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Stal nierdzewna




Rotary Line — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanec

malne Zowe

Ksztatt stozka odwréconego 90°

Chwyt @ 6mm

1 3 Krzyiowe

127 6 25 70 H1233

Zalecana predkos¢ obrotowa (obr./min)

@ glowki

75000 - 40000-| 30000~ | 25000~ | 20000~ | 16000—
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000 | 30000~— | 25000~ | 20000 | 15000~ | 13000~ | 12000 | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000~ | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~— | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~- | 35000~ | 25000~ 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000- | 3000—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~- | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ | 5000— | 5000~ | 4000~ | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

Grupa artykutow
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ine — pilniki obrotowe z ostrzami z weglika weglika spiekanego ToOIFaclory

gTool Solutions

k- || HM

zowe

Ksztatt cylindryczny z promieniem naroza

| | Chwyt @ 3mm
-
d; _tih
AN
L ER 3 3 | 14 | 38 [ 43
6 6 | 18 | 50 | Hi2s3
8 6 | 20 | 64 | 1263
95 | 6 | 19 | 6 | M3
127 | 6 | 25 | 70 | Hiss
6 | 6 | 25 | 70 | 23

@ glowki

75000 - 53000 | 40000—| 30000— | 25000— 16000 -
100000 | 95000 | 85000 | 80000 | 65000 | 55000 | 40000 | 32000 | 27000 | 25000 | 23000 | 20000 | 17000 | 13000
70000— | 65000~ | 40000~ | 30000~— | 25000~ | 20000~ | 15000~— | 13000~ | 12000~ | 11000~ | 10000~ | 8000~ | 7000~ | 5000-
100000 | 90000 | 60000 | 45000 | 35000 | 30000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10000 | 7000
80000— | 55000~— | 40000~ | 30000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 11000~ | 9000~ | 9000~ | 8000— | 7000~ | 6000~ | 5000-
100000 | 95000 | 90000 | 70000 | 60000 | 50000 | 35000 | 29000 | 24000 | 22000 | 20000 | 18000 | 15000 | 11000
80000~— | 75000~ | 70000~ | 50000~ | 40000~ | 35000~ | 25000~ | 21000~ | 17000~ | 16000~ | 15000~ | 13000~ | 11000~ | 8000—
100000 | 95000 | 90000 | 85000 | 75000 | 65000 | 50000 | 38000 | 32000 | 29000 | 27000 | 24000 | 20000 | 15000
75000~ | 35000~ | 25000~ | 20000~ | 15000~ | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5000~ | 4000— | 3000~—
100000 | 70000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23000 | 17000 | 14000 | 12000 | 11000 | 10000 | 9000 7000 6000
75000~— | 35000~ | 25000 | 20000~ | 15000~ | 12000—| 9000~ | 7000— | 6000~ | 6000~ |5000— | 5000~ | 4000— | 3000~
100000 | 85000 | 60000 | 45000 | 35000 | 29000 | 22000 | 18000 | 15000 | 13000 | 12000 | 11000 | 9000 7000

Stal nierdzewna

0 Wysoka rentownos¢ dzieki ponownemu szlifowaniu

Dzieki naszym pilnikom obrotowym mozesz by¢ pewien, ze osiggniesz najlepsze wyniki skrawania. Aby
maoc w petni wykorzystagé pilniki obrotowe, oferujemy profesjonalng ustuge ponownego szlifowania — nieza-
leznie od producenta sprawdzamy, czy ponowne szlifowanie jest optacalne.

Dzieki regenerowanemu narzedziu uzyskuje sie niemal oryginalng trwatosc¢ i wydajno$¢ oraz maksymalng
niezawodnos¢ procesu.

Ustuga szlifowania narzedzi - cena na zapytanie

Nr art. @ gtowki |Nr art. 0 fowki

HMSN 1-3 1,0-3,0 |HMSA 24 20-39

HMSN 3,1-6 3,1-6,0 |HMSA 47 40-69
HMSN 6,1-10 6,1 -10,0 [HMSA710 70-99
HMSN 10,1-140 10,1 —14,0{HMSA 1014 100-139

HMSN 14,1180 |14,1—18,0HMSA 1418 140-179
HMSN 18,1-20,0  [18,1 — 20,0/HMSA 1825 18,0-249
HMSN 20,1-25,0 {20, — 25,0/HMSA 2530 250-299

Grupa artykutow
247




Narzedzia monolityczne 2023

Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite
10209 123 | |30382 59| [81200 42| [H1263 247 | |H526L1 238 | |H5751 235 | |H6003ALU 234
10229 140| [30385 68| |AG0222 182 | [H1273 247\ [H526L3 238 | [H5753 235| [H60041 234
10239 140| (30386 66| |AG0224 183 | [H1283 247 [H5271 238 | [H57541 235| [H6005 235
10309 128 | [30388 61| |AG0322 184 | [H1293 247 | |H52711 238 | [H5755 237| |H60051 232
10319 130 | 30389 60| |AG1120 189 |H5011 232 | |H52713 238 | |H5761 235 | |H60053 232
10409 133 [31000 44| |AG1124 190 |H50111 233 | |H527141 238 | |H5763 235 | |H600541 232
10419 134 |31002 101 | |AG1220 186 | |H50113 233 | |H52715 240 | |H57641 235 | |H60055 234
10429 134 |31045 105 | |[AG1222 187 | |H5013 232 [H5271L1 238 | |H5765 237 | |H6005ALU 234
10509 111] [31100 22| [AG1223 188 | [H50141 232| [H5271L3 238 | [H576L1 235| [H60061 232
10609 136| [31145 105| [AG1320 191 | [H5015 234| |H5273 238 | [H576L3 235 [H60063 232
10709 154| 131200 24| |AG1322 192 | [H5021 232 | |H52741 238 | |H5771 235 [H600641 232
10719 154 |31202 100 | |[AG1324 193 | |H50211 233 | |H5275 240| |H5773 235 | |H60065 234
120200 34| |31300 46| |AG1404 200 | |H50213 233 | |H52711 238 | |H57741 235 | |H6006ALU 234
150200 43| [31645 110| |AG1420 194 | |H5023 232 | |H52713 238| |H5775 237 | [H60071 232
200200 36| |31745 110| [AG1422 195| [H50241 232 [H5281 238 | [H5781 235 | [H60071S8 232
20100 104 | (31845 109 | [AG1424 198 | [H5025 234 | |H5283 238| [H5783 235| [H60073 232
20201 77| [31901 114| [AG1522 196| [H5031 232| [H5291 238 | |H57841 235| [H60073S8 232
20203 78| 31940 112 |AG1524 198 | [H50311 233 | |H5293 238 | |H5785 237| |[H600741 232
20300 80| [32002 143 | |AG1622 197 | |H50313 233 | |H52941 238 | |H5801 243 | |H60074158 232
20301 81| |33060 160 | |AG1624 199 | |H503141 233 | |H5295 240 | |H5803 243 | |H60075 234
20302 82| [33090 160 | |AG6422 203 | |H50315 235| |H5341 237 | |H58041 243 | |H60075S8 234
20303 83| |335 221 | |AG6424 207| [H5033 232 | [H5343 237 [H5805 245 | [H6007ALU 234
20305 79| | 34060 158 | [AG6522 204 | |H50341 232 | [H53441 237 [H5811 243 | [H6007ALUS8 234
20450 90| |34090 158 | |AG6524 208 | |H5035 234 | |H5345 239| |H58111 243 | [H60081 232
20452 90| |34120 159 | |AG6622 204 | [H503L1 232 | |H5351 237| |H58113 243 | [H60081S8 232
20454 91| |35060 157 | |AG6624 208 | |H503L3 232 | |H5353 237 |H5813 243 | |H60083 232
21300 84| [35090 157 | |AG7322 205 | |H5041 232 | |H53541 237 | |H58141 243 | |H60083S8 232
21301 85| |35380 54| |AG7404 211 [H50411 233 | |H5355 239| |H5815 245 | |H600841 232
21302 86| |35381 55| |AG7422 205| [H50413 233| [H5361 237 [H5821 243 | |[H60084158 232
21303 87| (35382 56| |AG7424 209 | [H5043 232| |H5363 237 [H5823 243 | [H60085 234
22200 106 | |35383 67 | |AG7522 206 | |H50441 232 | |H53641 237 | |H5831 243 | |H6008558 234
22200U 106 | |35384 58| |[AG7524 210| |H5045 234 | |H5365 239 | |H58311 243 | |H6008ALU 234
22301 108 | 35385 68| |AG7622 206 | |H5051 232 | |H5371 237 | |H58313 243 | |H6008ALUS8 234
22301U 108 | 35386 67 | |AG7624 210| |H50511 233 | |H5373 237 | |H5833 243 | |H60091 232
22303 107| [35387 70| |AG8322 185| [H50513 233 | [H53741 237 | |[H58341 243 | |[H6009158 232
22303U 107| (35388 61| [AG9322 202 | |H5053 232 | |H5381 237 |H5835 245| [H60093 232
23001 125 (35402 57 | |AG9422 207 | |H50541 232| [H5383 237 | |H5901 240| [H60093S8 232
250200 37| | 35405 69| |AQ1222 201 | |H5061 232 | |H53841 237| |H5903 240| |H600941 232
25021 121 |35502 62| |AQ1224 201 | |H50611 233 | |H5385 239 | |H59041 240 | |H60094158 232
25022 141 | 35582 59| |AX1833C 214 | |H50613 233 | |H5451 236 | |H5905 242 | |H60095 234
25031 126 | 35585 71| |AX1833D 214 | |H506141 233 | |H5453 236 | |H5911 241 | |H6009558 234
25032 144 | [36040 161 | [AX1834A 219 [H50615 235 | |H54541 236| [H5913 241 | [H6009ALU 234
25041 131 [36380 54| |AX514 215| |H5063 232| [H5455 238 | [H59141 241 | [H6009ALUS8 234
25042 147| [36382 56| |AX518 216| |H50641 232 [H545L1 236| [H5915 241| |H60101 232
25321 124 | 36388 60| |AX6518B 222 | |H5065 234| |H545L3 236 | |H5941 242 | [H60101S8 232
25331 128 | 37001 72| |AX814 215| |H5071 232 | |H5461 236 | |H5943 242 | |H60103 232
25341 133 | 37002 73| |AX818 216| |H50711 233 | |H5463 236 | |H59441 242 | |H60103S8 232
26001 122 |37006 73| | AX842A 217| |H50713 233 | |H54641 236 | |H5945 244 | |H601041 232
26021 122 (37130 63| |AX847 217 | |H5073 232 | |H5471 236| [H5951 242 | |[H60104158 232
26022 142| (37131 64| [ AX850B 212| [H5111 234 | |H5473 236 | [H5953 242 | [H60105 234
26031 127 |37132 65| |AX851B 213]| |H5113 234 | |H54741 236 | |H59541 242 | [H60105S8 234
26032 145| |37151 65| |AX856 218| |H51141 234 | |H5475 238 | |H5955 244 | |H6010ALU 234
26041 132 | 37231 74| | AX885A 220| |H5115 236 | |H5551 239 | |H5961 242 | |H6010ALUS8 234
26042 148 37232 75| |AZ333A 170 |H5121 234 | |H5553 239 | |H5963 242 | [H6011 233
28002 124 (37251 75| |AZ333R 171 [H5123 234 | [H55541 239 | [H59641 242 | [H6013 233
28003 130| (38040 162 | [H1003 242 | |H51241 234 | |H5555 241 | [H5965 244 [H60141 233
28004 135]| [39040 162| [H1013 242 | |H5125 236| [H555L1 239 | |H596L1 242| [H6015 235
28103 146 | | 400200 39| [H1021 242 [H51211 234| |H555L3 239 | |H596L3 242 | |H601ALU 235
28104 150| |41100 40| [H1031 242 | |H512L3 234 | |H5561 239 | |H5971 242 | |H6031 233
28505 153 | |46031 129 | [H1043 242 | |H5131 234 | |H5563 239 | |H5973 242 | |H6033 233
28510 151 | | 50000 52| [H1053 243 | |H5133 234 | |H5571 239 | |H59741 242 | |H60341 233
28512 151| [50100 51| |H1063 243 | [H51341 234 | [H5573 239 | [H5975 244 | [H6035 235
28515 152| (50101 50| |H1073 243| [H5135 236| [H55741 239| [H5991 242 | [H603ALU 235
28520 155| [50102 51| |H1083 243 | [H5141 234| |H5601 244 | [H5993 242 | |[H6051 233
28521 156 |50103 50| [H1093 243 | |H5143 234 | |H5603 244 | |H59941 242| |H6053 233
28550AD 76| |51100 26| |H1103 244 | |H5151 234 | |H56041 244 | |H5995 244 | |H60541 233
28550A 137 |51200 28| |H1113 244 | |H5153 234 | |H5605 246 | |H60001 232 | |H6055 235
28600 93| |51300 48| [H1121 244 | |H51541 234 | [H5611 244 | |H60003 232 | |H605ALU 235
28601 88| |51833C 166| [H1133 244\ |H5155 236| [H5613 244 | [H600041 232| [H6061 233
28610 94| [51833D 167| [H1143 244 [H5241 238 | |H56141 244 | |[H60005 234 | [H6063 233
28611 98| [52000 163| |H1153 244 | |H5243 238 | |H5615 246 | |H6001 233 | |H60641 233
28612 95| 153002 116 |H1163 245| |H52441 238 | |H561L1 244 | |H60011 232 | |H6065 235
28620 138 |53003 116 [H1173 245 | |H5245 240 | |H561L3 244 | |H60013 232 | [H6071 233
28630 139 | | 53004 117| [H1183 245 | |H5251 238 | |H5621 244 | |H600141 232 | |H6071S8 233
28650 92| 153005 117| [H1193 245| |H5253 238 | [H5623 244 | |[H60015 234 | [H6073 233
29002 120| (58501 164| [H1201 246| |H52541 238 | |H5721 235| [H6001ALU 234| [H6073S8 233
29102 96| 158511 165| [H1213 246| |H5255 240 [H5723 235| |[H6003 233 | [H60741 233
29302 120| | 58512 165| |H1223 246| |H5261 238 | |H5731 235| |H60031 232 | |H60741S8 233
300200 38| | 60408 113 [H1233 246 | |H5263 238| |H5733 235| |H60033 232 | |H6075 235
30042 149 | | 70100 41| [H1243 247 | |H52641 238 | |H5741 235 | |H600341 232 | |H607558 235
30042AD 102 [71200 32| |H1253 247 | |H5265 240 | |H5743 235| |H60035 234 | |H607ALU 235
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H607ALUS8 235| |H618L1 234| |H6353 237 | |H6475 236| |H66403 241 | |H679L1S8 231
H6081 233 | |H618L3 234| |H63541 237| |H6475S8 238 | [H664041 241 | [H679L3 231
H6081S8 233 | |H61901 234 | |H6355 239 | [H647ALU 236 | |H66405 243 | [H679L3S8 231
H6083 233 | [H61903 234 | |H635ALU 239 | |H647ALUS8 238 | |H66411 241 | |H6801 231
H6083S8 233 | |H619041 234| |H635L1 237 | |H6491 236 | |H66413 241 | |H68011 231
H60841 233 | |H61905 236 | |H635L1S8 237 | |H649158 236 | |H664141 241 | |H68013 231
H6084158 233 | |H6191 234 | |H635L3 237 | |H6493 236 | |H66415 243 | |H680141 231
H6085 235| |H6191S8 234 | |H635L3S8 237 | |H649358 236 | |H66501 240 | |H68015 231
H6085S8 235| |H6193 234| |H6371 237 | |H64941 236 | |H66503 240 [H6801S8 231
H608ALU 235| |H6193S8 234 | |H6371S8 237 | |H6494158 236| [H665041 240| |H6803 231
H608ALUS8 235| |H61941 234 | |H6373 237 | |H6495 236 | |H66505 242 | |H6803s8 231
H6091 233 | |H6194158 234 | |H6373S8 237 | |H649558 238 | |H6651 240 | |H68041 231
H609158 233 | |H6195 235| |H63741 237 | |H649ALU 236 | |H66511 240 | |H68041S8 231
H6093 233 | |H619558 234 | |H63741S8 237 | |H649ALUS8 238 | |H66513 240 | |H6805 231
H6093S8 233 | |[H619ALU 236| |H6375 239 | |H65101 242 | |H665141 240 | [H6805S8 233
H60941 233 | |H619ALUS8 234| |H6375S8 239 | |H65103 242 | |H66515 242 | |H680ALU 231
H6094158 233 | |H6211 238 | |H637ALU 239 | |[H651041 242 | |H6653 240| |H680ALUS8 233
H6095 235| |H6213 238 | |H637ALUS8 239 | [H65105 244 | [H66541 240| |Hé6811 235
H609558 235 | [H62141 238 | |H637L1 237 | |H6511 242 | |H6655 242 | |H699ALU 242
H6101 233 | |H6215 240 | |H63711S8 237 | |H6513 242 | |H66701 241 | |PM1220 173
H6103 233 | [H621L1 238 | |H637L3 237| |H65141 242 | |H66703 241| [PM1322 173
H61041 233 | |H621L3 238 | |H63713S8 237 | |H6515 244 | [H667041 241 | [PM1422 174
H6105 235| |H6221 238 |H6381 237 [H6521 242 | |H66705 243 | [PM1424 175
H61101 234 | |H6223 238 | |H6381S8 237| |H6523 242 | |H6671 241 | |PM1622 174
H61103 234 | |H62241 238 | |H6383 237 | |H65241 242 | |H66711 241 | |PM1624 175
H611041 234 | |H6225 240 | |H6383S8 237 | |H6525 244 | |H66713 241 | |PM35382 172
H61105 236| [H622L1 238 | |H63841 237| |H6551 242 | |H667141 241 | [PM4424 176
H6111 234 | |H622L3 238 | |H63841S8 237 | |H6553 242 | |H6673 241 | |PM5424 176
H6113 234| |H6231 238| |H6385 239 | |H65541 242 | |H66741 241 | [PM6422 177
H61141 234| |H6233 238 | |H6385S8 239 | |H6555 244 [H6675 243 | |PM6424 179
H6115 236 | |H62341 238 | |H638ALU 239 | |H6571 242 | |H6701 235| |PM6452 181
H611ALU 236 | |H6235 240 | |H638ALUS8 239 | |H6571S8 242 | |H6703 235| |PM6522 177
H611L1 234 | |H623L1 238 | |H6391 237 | |H6573 242 | |H67041 235| |PM6524 179
H611L3 234 | |H623L1S8 238 | |H6391S8 237 | |H6573S8 242 | |H6705 237 | |PM6622 178
H6131 234| |H623L3 238 | |H6393 237| |H65741 242| [H6711 235 | [PM6624 180
H6133 234 | |H623L3S8 238 | |H6393S8 237| |H6574158 242 | |H6713 235
H61341 234 | |H6261 238 | |H63941 237| |H6575 244 |H67141 235
H6135 236 | |H6263 238 |H63941S8 237 | |H657558 244 | |H6715 236
H613L1 234 | |H62641 238 | |H6395 239 | |H657ALU 244 | |H671ALU 235
H613L3 234 | |H6265 240 | |H639558 239 | |H657ALUS8 244 | |H67111 235
H61501 234| |H6271 238 | [H6411 236| |H6581 242 | |H671L3 235
H61503 234| |H6271S8 238 | |H6413 236| |[H6581S8 242 | [H6731 235
H615041 234 | |H6273 238 | |H64141 236| [H6583 242 | |H6733 235
H61505 236 | |H6273S8 238 |H6415 236 | |H658358 242 | |H67341 235
H6151 234 | |H62741 238 | |H641L1 236| |H65841 242 | |H6735 237
H6153 234 | |H62741S8 238 | |H641L3 236 | |H65841S8 242 | |H673L1 235
H61541 234 | |H6275 240 | |H6421 236 | |H6585 244 | |H673L3 235
H6155 236 | |H6275S8 240| |H6423 236| |H6585S8 244 | [H6751 235
H615ALU 236 | |H62711 238 | |H64241 236 | |H66001 243 | |H6753 235
H615L1 234 | |H627L1S8 238 | |H6425 236 | |H66003 243 | [H67541 235
H615L1S8 234 | |H627L3 238 | |H642L1 236 | |H660041 243 | |H6755 237
H615L3 234 | |H62713S8 238 | |H6421L3 236 | |H66005 245 | |H675ALU 235
H615L358 234 | |H6281 238 | |H6431 236 | |H66011 243 | |H675L1 235
H6161 234 | |H6281S8 238 | |H6433 236 | |H66013 243 | |H675L158 235
H6163 234| |H6283 238 | |H64341 236| [H660141 243 | |H675L3 235
H61641 234 | |H6283S8 238 | |H6435 236 | |H66015 245| |H675L358 235
H6165 236 | |H62841 238 | |H643ALU 236 | |H66021 243 | |H6771 235
H6171 234| |H6284158 238 | [H643L1 236| [H66023 243 | |H6771S8 235
H6171S8 234 | |H6285 240 | |H643L1S8 236 | |H660241 243 | |H6773 235
H6173 234 | |H628558 240 | |H643L3 236 | |H66025 245 | |H6773S8 235
H6173S8 234 | |H6291 238 | |H643L3S8 236 | |H66031 243 | |H67741 235
H61741 234| |H6291S8 238 | |H6451 236| [H66033 243 | |H6774158 235
H6174158 234 | |H6293 238 | |H6451S8 236| [H660341 243 | |H6775 237
H6175 236 | |H6293S8 238 | |H6453 236 | |H66035 245| |H6775S8 237
H617558 234 | |H62941 238 | |H6453S8 236 | |H6611 240| |H677ALU 235
H617ALU <2>| |H62941S8 238 | |H64541 236 | |H6613 240 | [H677ALUS8 237
H617ALUS8 234 | |H6295 240 | |H64541S8 236 | |H66141 240 | |H67711 235
H617L1 234| |H6295S8 240| |H6455 236| |H6615 242 | [H6771L158 235
H617L1S8 234| [H6311 237| |H6455S8 238 | |H66201 240 | |H677L3 235
H61713 234| |H6313 237 | |H645ALU 236 | |H66203 240| [H67713S8 235
H6171L3S8 234| |H63141 237 | |H645ALUS8 238 | |H662041 240| |H6791 235
H6181 234 | |H6315 239 | |H645L1 236 | |H66205 242 | |H6791S8 235
H6181S8 234 | |H631L1 237 | |H645L158 236 | |H66211 240 | |H6793 235
H6183 234 | |H631L3 237 | |H645L3 236 | |H66213 240 | |H6793S8 235
H6183S8 234 | |H6331 237 | |H64513S8 236 | |H662141 240 | |H67941 235
H61841 234| |H6333 237| |H6471 236 | |H66215 242 | |H6794158 235
H6184158 234| |H63341 237| |H6471S8 236| |H6631 241 | |H6795 235
H6185 236 | |H6335 239 | |H6473 236 | |H6633 241 | |H679558 237
H618558 234 | |H633L1 237 | |H6473S8 236 | |H66341 241 | |H679ALU 235
H618ALU 236 | |H633L3 237 | |H64741 236 | |H6635 243 | |H679ALUS8 237
H618ALUS8 234| |H6351 237 | |H6474158 236| |H66401 241| [H679L1 231
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Narzedzia monolityczne 2023

Ogdlne Warunki Handlowe

§ 1 Zakres obowigzywania — Ochrona danych

.Niniejsze Ogolne Warunki Handlowe obowigzujg jako wytgczne wa-
runki dla wszystkich naszych dostaw i ustug, w tym zwigzanych z nimi
porad i udzielanych informacji. Nie uznajemy warunkéw Klienta, ktére
sg sprzeczne z naszymi warunkami sprzedazy lub odbiegajg od nich,
chyba ze w sposéb jednoznaczny pisemnie udzielimy zgody na ich obo-
wigzywanie.

N

2.Nasze warunki dostawy obowigzujg réwniez wéwczas, gdy mimo posia-
danej wiedzy o warunkach Zamawiajacego pozostajgcych w sprzeczno-
Sci lub odbiegajgcych od naszych, realizujemy dostawe bez zastrzezen.

3.W odniesieniu do przedsigbiorcow w rozumieniu § 310 niemieckiego
kodeksu cywilnego (BGB) majg one réwniez zastosowanie do wszyst-
kich przysztych stosunkéw handlowych. Ponadto dla przedsigbiorcow
wigzace sg warunki, ktore zostaty jako takie oznaczone.

4.W kontaktach z przedsiebiorcami przyjecie naszych dostaw i ustug jest
rownoznaczne z akceptacjg wigzacego charakteru naszych Ogoélnych
Warunkéw Handlowych. Poza tym wszystkie uzgodnienia stron odbie-
gajagce od naszych warunkow lub zawierajgce jakiekolwiek zapewnie-
nia z naszej strony, w tym réwniez dodatkowe porozumienia umowne,
wymagajg formy pisemnej dla zachowania swej skutecznosci prawne;j.

5.Dane Klientéw sg przechowywane (zgodnie z §§ 28 i 33 niemieckiej
Ustawy o Ochronie Danych Osobowych, BDSG).

§ 2 Oferty — Zawarcie umowy

1.Zamoéwienie ztozone przez klienta stanowi wigzgca oferte. Mozemy
przyjac te oferte w ciggu 14 dni wedtug wiasnego uznania, albo wy-
sytajgc potwierdzenie zamdwienia bgdz wysytajgc zamoéwione towary.

2.Nasze oferty w stosunkach handlowych z przedsigbiorcami sg zawsze
niewigzace, o ile z potwierdzenia zlecenia nie wynika inaczej. Dodatko-
we ustne porozumienia umowne i zapewnienia majg zastosowanie tylko
wtedy, gdy potwierdzimy je na pismie.

§ 3 Ceny — Warunki dostawy i ptatnosci

1.Jesli nie zawarto pisemnego porozumienia cenowego, obowigzujg ceny
netto podane w naszych cennikach obowigzujgcych w dniu ztozenia za-
moéwienia, powiekszone o obowigzujacy podatek VAT. Katalogi i cenniki
mozna obejrze¢ w siedzibie firmy lub zaméwi¢ u nas.

2.W przypadku zamoéwien o wartosci netto 200,00 euro lub wyzszej re-
alizujemy na terenie Republiki Federalnej Niemiec bezptatng dostawe,
tacznie z opakowaniem. Wszystkie pozostate zamowienia sg wysytane
odptatnie.

3.0 ile nie uzgodniono inaczej, nasze faktury sg ptatne bez potracen w
ciggu 30 dni netto od daty wystawienia faktury, natomiast w przypad-
ku ptatnosci przedterminowej w ciggu 8 dni z 2-procentowym rabatem.
Czeki i polecenia zaptaty sg przyjmowane przez nas wytgcznie w celu
wykonania zobowigzania; ptatno$¢ uznaje sie za dokonang dopiero po
zaksiegowaniu jej na naszym koncie.

4.Klient zalega z ptatnoscig najpdzniej wtedy, gdy nie dokona jej w ciggu
30 dni od daty wymagalnosci i otrzymania faktury lub réwnowaznego
harmonogramu pfatnosci. W takim przypadku jesteSmy uprawnieni do
naliczenia ustawowych odsetek za zwioke oraz kwoty 10,00 euro za
kazde wezwanie do zaptaty/monit. Zastrzegamy sobie prawo do udo-
wodnienia w indywidualnych przypadkach wyzszej szkody spowodowa-
nej opéznieniem.

5.Upusty, przyznane rabaty lub terminy ptatnosci moga nie zosta¢ udzie-
lone, jesli klient zalega z zaptatg za poprzednie dostawy lub jesli zostato
wszczete postepowanie upadtosciowe. W takich przypadkach jestesmy
uprawnieni do natychmiastowego postawienia w stan wymagalnosci
wszystkich zalegtych naleznosci wynikajgcych z faktur, w tym kwot z
faktur odroczonych. W takich przypadkach zaméwione towary bedg do-
starczane wytacznie za zapfatg gotowka.

6.Prawo do potracenia przystuguje klientowi tylko wtedy, gdy jego rosz-
czenia wzajemne zostaly prawomocnie stwierdzone, sg bezsporne lub
zostaty przez nas uznane. Klientowi przystuguje prawo zatrzymania
tylko w przypadku roszczen wzajemnych wynikajgcych z tego samego
stosunku umownego.

7.Za towary zwrécone do nas jesteSmy uprawnieni do zatrzymania zry-
czattowanej kwoty w wysokosci 20% wartosci towaru jako wktad w po-
niesione koszta. PRZYJMUJEMY WYLACZNIE NARZEDZIA W IDE-
ALNYM STANIE, BEZ OZNAKOWANIA LUB TYLKO Z oryginalnym
oznaczeniem Tool Factory. Narzedzia specjalne i artykuty z oznaczenia-
mi specyficznymi dla Klienta nie podlegajg wymianie. JESLI WINE ZA
PRZESYtKE ZWROTNA PONOSI Tool Factory, zwrot jest bezptatny
dla Klienta. Zwrotowi podlegajg wytgcznie narzedzia dostarczone w cia-
gu ostatnich 6 miesiecy.

§ 4 Czas dostawy - Odbior towaru

1.Okresy i terminy dostawy sg wigzace tylko pod warunkiem, ze zostaty
one wyraznie uzgodnione na pismie

2.W uzasadnionych przypadkach, a w szczegélnosci w przypadku duzych
zlecen, mozemy dokonywaé dostaw czesciowych w zakresie akcepto-
walnym i nieobcigzajgcym Klienta.

3.Dopdki klient zalega ze zobowigzaniem wobec nas, nasze zobowigza-
nie do dostawy jest wstrzymane.

4. Termin dostawy uwaza sie za dotrzymany z naszej strony, jesli przed-
miot dostawy zostat wystany do Klienta przed jego uptywem. Termin
ten ulega odpowiedniemu przedtuzeniu w przypadku dziatan w ramach
zbiorowych sporéw pracowniczych, w szczegoélnosci strajkow, jak row-
niez w przypadku wystgpienia nieprzewidzianych przeszkéd, na ktére
nie mamy wptywu, o ile przeszkody te w sposéb udokumentowany
majg znaczacy wptyw na dostawe przedmiotu dostawy. Obowigzuje to
réwniez w przypadku, gdy wyzej wymienione okolicznosci wystapig u
naszych podwykonawcoéw. Nie ponosimy odpowiedzialnoséci za wyzej
wymienione okolicznosci, nawet jesli wystgpia one w trakcie juz istnie-
jacego opoznienia. O poczatku i koncu takich przeszkod klient zostanie
poinformowany w mozliwie najszybszym czasie. Jezeli dostawa lub wy-
konanie stanie sie niemozliwe lub bezzasadne wskutek wyzej wymie-
nionych okolicznosci, jestesmy zwolnieni z obowigzku dostawy.

5.Jezeli z przyczyn lezgcych po naszej stronie nie wywigzemy sie ze zo-
bowigzan wobec przedsiebiorcéw, odszkodowanie za zwioke jest ogra-
niczone do 1% za kazdy petny tydzien zwitoki i maksymalnie do 15%
catkowitej wartosci dostawy. Dalsze roszczenia wynikajace z opdznie-
nia w dostawie sg rozstrzygane wytgcznie zgodnie z § 8 niniejszych
warunkow.

6.Jezeli nie dotrzymamy uzgodnionego terminu dostawy, a Klient wy-
znaczy nam - z uwzglednieniem ustawowych wyjatkéw - odpowiedni
dodatkowy termin na jej wykonanie i jezeli termin ten takze nie zosta-
nie dotrzymany, klient bedzie miat prawo odstgpi¢ od umowy w ramach
przepiséw ustawowych. Dalsze roszczenia wynikajace z opdznienia w
dostawie s3g rozstrzygane wytgcznie zgodnie z § 8 niniejszych warun-
kow.

7.Jezeli Klient nie wywigzuje sie z obowigzku odbioru lub narusza inne
obowiazki w zakresie wspotdziatania, mozemy zazada¢ odszkodowania
za poniesione przez nas szkody, w tym wszelkie dodatkowe koszty. W
tym przypadku ryzyko przypadkowej utraty lub przypadkowego pogor-
szenia stanu przedmiotu sprzedazy przechodzi na klienta rowniez w
momencie, w ktérym klient pozostaje w zwtoce z odbiorem.

8.Jezeli klient nie przyjmie zaméwionego towaru pomimo wyznaczenia
terminu dodatkowego, mozemy, bez obowigzku przedstawiania specjal-
nego dowodu, zgda¢ odszkodowania za niewykonanie zobowigzania
w wysokosci 20% wartosci nieprzyjetego towaru, jak réwniez poniesio-
nych kosztéw wysytki, powiekszonych o nalezny podatek VAT. Zaréwno
klient, jak i my zastrzegamy sobie prawo do udowodnienia nizszego lub
wyzszego odszkodowania w indywidualnych przypadkach.

§ 5 Przejscie ryzyka - Wysytka

1.Towary sg w kazdym przypadku dostarczane lub wysytane na ryzyko
klienta. O ile nie uzgodniono inaczej, wybér drogi wysyiki oraz sposéb
transportu odbywa sie wedtug naszego uznania. W pozostatych przy-
padkach ryzyko przechodzi na klienta z chwilg przekazania towaru spe-
dytorowi lub przewoznikowi, najpdzniej jednak z chwilg opuszczenia
przez towar naszego magazynu.

2. Jezeli wysylka ulega opdznieniu wskutek okolicznosci lezacych po stro-
nie klienta, to ryzyko przechodzi na niego juz z chwilg powiadomienia o
gotowosci do wysyiki.

3.0bowigzkiem Klienta jest odebranie przedmiotu dostawy nawet w przy-
padku, gdy wykazuje on nieistotne wady, bez uszczerbku dla wykony-
wania przez niego swoich dalszych praw zgodnie z § 7.

§ 6 Zastrzezenie prawa wlasnosci

1.Zastrzegamy sobie prawo witasnosci do dostarczonego towaru do mo-
mentu uregulowania wszystkich roszczen wynikajgcych ze stosunkéw
handlowych z Klientem.

2.Jezeli wartos¢ istniejgcych zabezpieczen przekracza wartos¢ wierzy-
telnosci, ktére majg byé zabezpieczone tacznie o wiecej niz 20 %, to
jesteSmy zobowigzani do ich wydania na zadanie Klienta wedtug na-
szego uznania.

3.Klient ma obowigzek niezwtocznie powiadomi¢ nas na pisSmie w przy-
padku zajecia zastrzezonego towaru lub innych $rodkach egzekucyj-
nych oséb trzecich oraz poinformowac wierzyciela zajmujacego towar o
istniejgcym zastrzezeniu wtasnosci.

4.W przypadku postgpowania Klienta niezgodnego z umowa, w szczegdl-
nosci w przypadku zwtoki w ptatnosci, jesteSmy uprawnieni do odebra-
nia przedmiotu sprzedazy. Odebranie przez nas przedmiotu sprzedazy
nie stanowi odstgpienia od umowy, chyba ze wyraznie oswiadczyliSmy
to na pismie lub do umowy majg zastosowanie bezwzglednie obowig-
zujgce przepisy ustawy o kredycie konsumenckim. Zajecie przez nas
przedmiotu sprzedazy jest zawsze réwnoznaczne z odstgpieniem od
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umowy. Mozemy wykorzysta¢ towary odebrane przedsiebiorcom do
sprzedazy ich na wolnym rynku po najlepszej mozliwej cenie, na poczet
ceny zakupu, jesli ostrzegliSmy, ze zrobimy to w rozsgdnym terminie.
Po odebraniu przedmiotu sprzedazy mamy prawo nim rozporzgdzac.
Whplywy z ich sprzedazy sg zaliczane na poczet zobowiagzan klienta - po
potraceniu uzasadnionych kosztéw sprzedazy, wynoszgcych z reguty
10% wartosci towaru.

5.Jezeli jesteSmy uprawnieni do odbioru towaru, Klient ma obowigzek
umozliwi¢ jednemu z naszych pracownikéw przeprowadzenie inwenta-
ryzacji zastrzezonego towaru.

§ 7 Odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne rzeczy

1.Za wady fizyczne rzeczy odpowiadamy w nastepujacy sposob: wszyst-
kie czesci, ktére w ciggu okresu przedawnienia wykazg wade fizyczna,
zostang wedtug naszego uznania bezptatnie naprawione, wymienione
lub dostarczone ponownie, pod warunkiem, ze przyczyna wady istniata
juz w momencie przejscia ryzyka.

2.0 wszelkich wadach fizycznych Klient powinien niezwtocznie powiado-
mi¢ nas na pismie.

3.W przypadku zawiadomienia o wadach, Klient moze wstrzyma¢ ptat-
nosci w zakresie proporcjonalnym do zaistniatych wad. Klient moze
wstrzymacé ptatnosci tylko w przypadku reklamacji, ktérej zasadnosc¢ nie
budzi zadnej watpliwosci. Jesli zgloszenie wad byto nieuzasadnione,
mamy prawo do dochodzenia zwrotu swoich wydatkéw przez Klienta.

4.Nalezy najpierw zapewni¢ nam mozliwo$¢ ponownego wykonania zo-
bowigzania w rozsadnym terminie.

5.Jezeli ponowne wykonanie zobowigzania nie powiedzie sie, Klient
moze - bez uszczerbku dla ewentualnych roszczen odszkodowawczych
zgodnie z § 8 odstgpi¢ od umowy lub zmniejszy¢ wynagrodzenie.

6.Roszczenia z tytulu wad nie przystugujg jedynie w przypadku nie-
znacznego odchylenia od uzgodnionej jakosci, w przypadku jedynie
nieznacznego pogorszenia uzytecznosci, w przypadku naturalnego
zuzycia lub w przypadku szkody, ktéra wystagpita po przeniesieniu ry-
zyka w wyniku niewtasciwego lub niedbatego uzytkowania, nieodpo-
wiednich $rodkéw eksploatacyjnych lub w wyniku szczegdlnych wpty-
wow zewnetrznych, ktére nie sg przewidziane w umowie. W przypadku
wprowadzenia zmian na towarze przez Klienta lub osoby trzecie, nie
przystugujg zadne roszczenia z tytutu wad tych towaréw i wynikajgcych
z tego konsekwencji.

7.Wyklucza sie roszczenia Klienta z tytutu naktadéw poniesionych wsku-
tek ponownego wykonania zobowigzania, a zwlaszcza kosztéw trans-
portu, podrézy, robocizny i materiatéw, o ile koszty te wzrosng na skutek
pbdzniejszego przeniesienia przedmiotu dostawy do innej lokalizacji niz
do siedziby Klienta, chyba zZe takie przeniesienie odpowiada uzytkowa-
niu zgodnemu z przeznaczeniem.

§ 8 Inne roszczenia z tytutu odszkodowan

1.Roszczenia o odszkodowanie i zwrot kosztéw Klienta (zwane dalej
roszczeniami odszkodowawczymi), niezaleznie od podstawy prawnej,
w szczegolnosci z tytutu naruszenia obowigzkéw wynikajacych ze zo-
bowigzan umownych oraz z czynéw niedozwolonych, sg wykluczone.

2.Jednakze roszczenie o odszkodowanie z tytutu naruszenia istotnych
zobowigzan umownych ograniczone jest do typowych dla umowy, be-
dacych do przewidzenia szkdd, chyba ze chodzi o umysine lub razace
niedbalstwo lub odpowiedzialno$¢ za utrate zycia, ciata lub zdrowia.
Zmiana cigezaru dowodu na niekorzys¢ Klienta nie jest zwigzana z po-
wyzszymi warunkami.

3.0 ile Klientowi przystuguja roszczenia odszkodowawcze na podstawie
niniejszego §, ulegajg one przedawnieniu z uptywem okresu przedaw-
nienia roszczen za wady fizyczne zgodnie z § 7 ust. 2. W przypadku
roszczen odszkodowawczych na podstawie ustawy o odpowiedzialno-
$ci za produkt obowigzujg ustawowe przepisy dotyczgce przedawnie-
nia.

§ 9 Miejsce wykonania swiadczenia i wtasciwo$¢ miejscowa sadu

1.Nawet jesli wysytamy towary do klienta, miejscem wykonania $wiadcze-
nia pozostaje siedziba naszej firmy.

2.Jezeli Klient jest przedsiebiorcg, sgdem wiasciwym dla rozpatrywania
sporéw wynikajgcych z niniejszej umowy jest sad wtasciwy dla miejsca
siedziby naszej firmy lub sad wtasciwy dla miejsca siedziby Klienta, we-
dle naszego wyboru
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